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本 书 正 时 维修 内 容 涉及 汽车 年 款 自 2000 年 到 2012 年 ， 几 乎 涵盖 了 这 
12 年 间 市 面 上 所 有 欧美 及 国产 车 系 的 主流 车 型 。 其 主要 品牌 包括 通用 (上 
海 别克 .上海 雪 佛 兰 、 上 海山 迪 拉 元 )， 福特 (长 安福 特 及 进口 福特 )， 殉 羔 
斯 勒 (本 部 .道奇 吉普 ) ， 大 众 (一 汽 大 众 、 上 海 大 众 .进口 大 众 ) ， 奥 迪 ( 一 
汽 奥 迪 及 进口 奥迪 ) ， 宝 马 ， 奔 驰 ， 捷 豹 ， 陆 虎 ， 沃尔沃 ， 国 产 自 主 品 牌 
(奇瑞 吉利 比亚迪、 采 威 .风神 、 江 淮 ) 和 等。 内 容 编 写 方式 为 先 给 出 正 时 
华 / 链 单元 分 解 图 ， 然 后 分 步骤 详解 拆卸 、 安 装 步 又 及 正 时 校对 方法 ， 图 
示 易 懂 ， 表 述 清晰 。 

本 书 作 为 汽车 正 时 维修 资料 的 集大成 者 ， 非 常 适合 各 汽车 维修 企业 及 
汽车 维修 技术 人 员 作 为 常备 工具 书 使 用 。 




















图 书 在 版 编目 (CIP) 数据 


2000 一 2012 球 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 / 朱 
其 谦 ， 胡 欢 贵 主编 . 一 北京 : 机 械 工业 出 版 社 ，2013. 3 
ISBN 978-7-111-41362-2 


1.Q2… 本 .也 朱 … @ 胡 … 焉 . 汽车 一 发 动机 一 
车 辆 修理 一 技术 手册 JIV. DOU472. 43-62 


中 国 版 本 图 书馆 CIP 数据 核 字 (2013 ) 第 020239 号 


机 械 工 业 出 版 社 ( 北 京 市 百 万 庄 大 街 22 号 ”邮政 编码 100037 ) 
策划 编辑 : 徐 加 责任 编辑 : 徐 狗 

版 式 设计 : 和 霍 永 明 ”责任 校对 : 纪 冤 

封面 设计 : 陈 沛 责任 印 制 : 庆 于 

北京 多 成 印刷 有 限 公 司 印刷 

2013 年 6 月 第 1 版 第 1 次 印刷 

184mm x260mm . 22.75 印张 . 563 千 字 

0001 一 3000 册 

标准 书号 : ISBN 978-7-111-41362-2 

定价 : 58. 00 元 


几 购 本 书 ， 如 有 缺 页 、 倒 页 、 脐 页 ， 由 本 社 发 行 部 调换 

电话 服务 网 络 服务 

社 服 务 中 心 : (010)88361066 教材 网 : http://www. cmpedu. com 

销 售 一 部 : (010)68326294 机 工 官 网 : http://www. cmpbook. com 
销 售 二 部 : (010)88379649 机 工 官 博 : http://weibo. com/cmp1952 
读者 购书 热线 : (010)88379203 ”封面 无 防伪 标 均 为 盗版 




















2 一 
着 Bi 


汽车 发 动机 正 时 就 是 发 动机 凹 轮轴 与 曲轴 的 转角 位 置 要 相互 对 应 ， 以 此 来 保证 
进 、 排 气门 在 正确 的 时 刻 开 尼 或 关闭 。 如 果 正 时 发 生 错 误 或 正 时 带 / 链 条 损坏 ， 就 可 
能 造成 活塞 顶 气 门 的 现象 ， 这 样 就 会 严重 损坏 发 动机 ， 必 须 大 修 才 可 复原 。 

在 发 动机 的 装配 过 程 中 ， 曲 轴 、 凸 轮轴 、 正 时 带 / 链 条 等 正 时 系统 部 件 都 有 相应 
的 对 齐 标记 ， 安 状 时 必须 保证 三 者 之 间 的 标记 全 部 对 齐 ， 这 就 是 正 时 校准 。 只 有 正 
时 标记 都 校正 了 才能 获得 正确 的 正 时 。 正 确 的 正 时 单元 (其 主要 部 件 为 正 时 事 或 正 时 
重要 安装 标记 的 位 置 及 其 校正 方法 、 正 时 单元 的 拆 纯 步骤 及 安装 步 

、 维 修 规范 等 的 资料 可 以 给 维修 技术 人 员 快 捷 准 确 的 维修 工作 提供 有 力 保 障 。 

为 满足 上 述 需 求 ， 我 们 特 组 织 专业 技术 人 员 编 写 了 《2000 一 2012 款 欧美 及 国产 
0 日 韩 车 系 正 时 维修 速 查 手册 》 这 套图 书 。 

这 两 册 正 时 资料 图 书 对 比 其 他 已 出 版 的 各 种 正 时 图 书 ， 上 共有 如 下 特点 : 

、 内 容 所 涵盖 的 车 型 新 闲 而 全 面 ， 车 型 年 款 从 2000 年 到 2012 年 ,跨度 为 12 
古寺 而 风 六 上 站 可 是 二 站 大 关上 全 汪 。 进口 及 国产 自主 车 系数 十 个 经 pi 
村 

、 内 容 编写 以 正 时 带 / 链 单元 分 解 图 、 正 时 系统 拆 即 步 又、 正 时 系统 安装 及 校 
正方 法 为 核心 来 组 织 材料 。 正 时 单元 结构 相同 ， 拆 装 及 正 时 校正 步骤 方法 相同 的 发 


动机 以 相互 参照 的 方法 进行 内 容 精 从 ， 这 样 在 有 限 的 版 面 空 间 容 纳 了 更 多 的 资料 信 
自 


INNO 


三 、 加 入 了 一 些 某 油 发 动机 车 型 的 正 时 维修 资料 ， 部 分 车 型 加 入 了 与 正 时 校正 
相关 性 比较 强 的 气门 间 除 调整 的 内 容 。 

本 套图 书 由 广州 瑞 佩 尔 信息 科技 有 限 公 司 组 织 编写 ， 由 朱 其 谦 、 胡 欢 贵 主编 ， 
副 主 编 为 杨刚 伟 ， 此 外 参加 编写 的 人 员 还 有 呈 龙 、 张 祖 腿 、 汤 耀 宗 、 赵 炎 、 陈 金 国 、 
刘 艳 春 、 徐 红 玮 、 张 志 华 、 冯 宇 、 赵 太 贵 、 宋 米 术 、 陈 学 清 、 邢 晓 龙 、 吴 远航 、 朱 
如 盛 、 周 金 洪 、 刘 滨 、 陈 祺 、 孙 丽 佳 、 周 方 、 彭 斌 、 王 坤 、 章 军旗 、 满 亚 林 、 茧 尼 
风 、 李 丽 娟 、 徐 银 果 等 人 。 

由 于 编者 水 平 有 限 ， 书 中 错误 在 所 难免 ， 还 请 广大 读者 多 提 宝 贵 意见 ,不吝 指 
正 ， 以 使 本 书 在 再 版 修订 时 更 至 完美 。 
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第 一 节 ”上 汽 通 用 别克 汽车 


一 、L91 1.6L 发 动机 (2004 一 2012 下: 


2. 正 时 市 单元 拆 趣 顺序 
去 放出 > 二 
球 电 越 家 备 ) 1) 断 开 蓄电池 负极 电费。 
1. 正 时 带 单元 分 解 图 2) 从 空气 滤 清 器 出 口 软 管 拆 印 曲 轴 箱 强 


191 型 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 图 1-1 制 通风 新 鲜 空 气管 。 





图 1-1 L91 型 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 
1 一 自动 张 紧 厦 2 一 凸轮 轴 位 置 传 感 融 ”3 一 水 人 录 密 封 件 4 一 水 人 录 5 一 正 时 带 后 蛙 ”6 一 曲轴 正 时 齿轮 7 一 正 时 高 ”8 一 下 时 
带 前 上 罩 ”9 一 曲轴 位 置 传 感 需 ”10 一 曲轴 带 轮 “11 一 正 时 带 前 下 时 “12 一 扭力 转轴 式 支 承 ”13 一 惰 轮 ”14 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 


(ON 


去 -六 


LE 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 





3) 从 空气 滤 清 融 出 口 软 管 断 开 进 气 温度 
传 感 带电 条 接头 。 





4) 从 节气 门 体 上 拆 印 空 气 滤 清 器 出 口 软 管 。 


5) 拆 秃 空气 滤 清 融 壳 体 螺栓 。 

6) 拆 秃 空气 滤 清 带 沈 体 。 

7) 拆 印 右前 轮 。 

8) 拆 印 右前 轮 防 溅 日。 

9) 拆 印 附件 传动 带 。 

10) 拆 印 曲轴 市 轮 螺栓 。 

11) 拆 番 曲轴 市 轮 。 

12) 拆 纯 前 上 正 时 带 蛙 螺栓 。 

13) 拆 印 前 上 正 时 和 带 置 。 

14) 拆 种 前 下 正 时 带 置 螺栓 。 

15) 拆 缀 前 下 正 时 带 置 。 

16) 安装 曲轴 币 轮 螺栓 。 

17) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲 轴 至 
少 一 整 圈 ， 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 标记 对 准 后 正 
时 带 置 底部 的 缺口 ， 对 准 凸 轮轴 正 时 齿轮 正 时 
标记 ， 如 图 12 所 示 。 
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图 1-2 ”对 准 正 时 标记 
18) 稍微 松 开 水 泵 固定 螺栓 。 
19) 使 用 专用 工具 顺 时 针 转 动 水 俏 。 
20) 拆伙 右 发 动机 文 座 。 
21) 拆 番 正 时 市 ， 如 图 1-3 所 示 。 
3. 正 时 市 单元 的 安 狐 方法 
1) 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 
正 时 和 之 单 底部 的 缺口 。 
2) 对 准 凸 轮轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 。 
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图 1-3 拆 下 正 时 带 
3) 安装 正 时 带 。 
4) 安装 右 发 动机 文 座 托 架 。 
5) 使 用 专用 工具 顺 时 针 转 动 水 有 泵 。 
6) 如 图 1-4 所 示 ， 顺 时 针 转 动 水 泵 ， 直 
到 正 时 带 上 自动 张 紧 需 调节 臂 上 的 指针 对 准 正 时 
审 目 动 张 紧 需 托 架 上 的 缺口 。 

















图 1-4 ”转动 水 泵 对 准 张 紧 器 托 架 上 指针 

7) 案 固 水 录 固 定 螺 栓 。 

8) 用 曲轴 市 轮 顺 时 针 转 劲 曲轴 两 整 圈 。 

9) 松 开 水 条 辐 定 螺栓 。 

10) 使 用 专用 工具 转动 水 如， 和 直到 正 时 
第 目 动 张 紧 帮 调节 辟 上 的 指针 对 准 正 时 市 目 动 
张 崇 带 托 染 上 的 指针 ， 如 图 1-4 所 示 。 








11) 紧 园 水 泵 固定 螺栓 。 将 水 泵 固定 螺 
栓 紧 固 至 10N . m(89lbf . in) 。 

12) 拆 外 曲轴 市 轮 螺 栓 。 

13) 安装 前 上 和 前 下 正 时 带 黑 。 

14) 安装 前 上 和 前 下 正 时 带 单 螺栓。 将 
前 正 时 华 田 螺栓 紧 固 至 10N . m(891bf . in) 。 

15) 安 闭 曲轴 囊 轮 。 

16) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 将 曲轴 带 轮 螺 
栓 紧 固 至 9SN . m(701bf . ff) ， 并 再 次 紧 固 30。 
js 

17) 安 闭 附件 传动 市 。 

18) 安装 右前 轮 防 溅 日。 

19) 安装 右前 轮 。 














20) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 。 
21) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 螺 栓 。 将 空气 


SA 
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滤 清 器 壳 体 螺栓 紧 固 至 10N . m(891bf .in) 。 

22) 将 空气 滤 清 器 出 口 软 管 连 接 到 节气 
门 体 上 。 

23) 将 曲轴 箱 强 制 通风 新 鲜 空 气管 连接 
到 空气 滤 清 器 出 口 软 管 上 。 

24) 将 进 气温 度 传 感 器 电器 接头 连接 到 
空气 滤 清 咒 出 口 软 管 上 。 

25) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

二 、LLU/LDE/LXV/LED/LFJ/ 
LGE 1.6L 发 动机 (2010 一 2012 款 英 朗 ， 
2011 一 2012 款 君 威 ,2011 一 2012 款 雪 佛 
兰 爱 唯 欢 ,2012 雪佛兰 迈 锐 宝 装 备 ) 

1. 正 时 市 单元 分 解 

发 动机 正 时 种 单元 分 解 如 图 1-5 所 示 。 











图 1-5 LLU 发 动 
1 一 正 时 带 前 上 羔 2 一 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ”3 一 凸轮 轴 链 轮 垫 圈 4 一 凸轮 轴 进 气 链 轮 5 一 凸轮 轴 排 气 链 轮 ”6 一 正 时 带 后 盖 
7 一 正 时 市 后 盖 螺 栓 8 一 正 时 之 ”9 一 正 时 审 张 楷 融 螺栓 10 一 正 时 市 张 紧 融 11 一 发 动机 前 盖 ( 机 油 录 总 成 ) 
12 一 正 时 带 惰 轮 13 一 曲轴 链 轮 ”14 一 正 时 寓居 轮 螺栓 ”15 一 正 时 带 前 下 盖 ”16 一 曲轴 平衡 锅 螺 栓 
17 一 曲轴 平衡 右 垫 圈 18 一 曲轴 平衡 锅 ”19 一 正 时 带 前 上 善 螺栓 
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2. 正 时 市 单元 拆 解 方法 

1) 将 点 火 开关 置 于 OFF 位 置 。 
2) 断 开 蓄电池 负极 电 绕 。 

3) 拆 下 空气 滤 清 吏 总 成 。 

4) 举 升 并 文 择 和 车 辆 。 

5) 拆 下 右前 轮 。 

6) 举 升 车 辆 。 

7) 拆 下 前 轮 防 溅 轩 。 

8) 拆 下 传动 市 张 紧 硕 。 

9) 降下 车辆。 

10) 拆 下 正 时 和 之 前 上 羡 。 

11) 将 发 动机 设置 到 上 止 点 (TDC ) 。 








12) 如 图 1-6 所 示 ， 安 装 EN-6340 锁 止 工 图 1-7 锁 止 正 时 带 张 紧 器 
上 有 具 (1+2) 安 装 在 凸轮 轴 链 轮 之 间 ， 确 保 锁 目 21) 拆 下 正 时 带 。 
工具 的 左 标记 对 准 右 标记 。 22) 将 紧 固件 和 曲轴 平衡 器 的 垫圈 安装 
至 曲轴 。 


3. 正 时 市 单元 安装 步 又 

1 ) 安装 正 时 带 。 

2) 举 升 车 辆 。 

3) 清洁 正 时 带 紧 张 融 紧 固 件 的 螺纹 。 

4) 继续 安装 正 时 种 。 

5) 如 图 1-8 所 示 ， 用 新 的 紧 固 件 (1) 安 
装 正 时 带 张 紧 帮 (2) 并 紧 轩 至 20N . m(151bf . 
ft) 。 





图 1-6 安装 锁 止 工具 
13) 如 图 127 所 示 ， 使 用 Allen 钥 是 (1) ， 
沿 藤 头 方 器 对 正 时 帘 张 紧 深 柱 (2) 施 加 张 
2 
14) 如 图 127 所 示 ， 用 EN-6333 锁 销 
(3) ， 锁 止 正 时 带 张 紧 需 。 
1 0 A 





16) 拆 下 变速 右前 支 座 的 2 个 紧 固 件 。 
17) 拆 下 曲轴 平衡 妖 。 





18) 拆 下 正 时 带 前 下 盖 。 图 1-8 安装 正 时 带 张 紧 器 

19) 拆 下 正 时 市 张 紧 絮 和 正 时 融 张 紧 带 6) 将 EN-6625 飞轮 园 定 工具 从 发 动机 生 
的 紧 固 件 。 体 上 拆 下 。 

20) 降下 车 辆 。 7) 降下 车辆 。 


KO) 


8) 将 EN-6333 锁 销 从 正 时 带 紧 张磊 上 
拆 下 。 

9) 将 EN-6340 锁 止 工具 从 两 个 凸轮 轴 链 
轮 上 拆 下 。 

10) 顺 时 针 转 动 曲轴 720°。 

11) 将 发 动机 设置 到 上 止 点 (TDC ) 。 

12) 将 EN-6340 锁 止 工具 安装 至 凸轮 轴 
链 轮 以 检查 气门 正 时 。 

13) 拆 下 EN-6340 锁 止 工具 。 

14) 举 升 车 辆 。 

15) 检查 曲轴 位 置 的 上 止 点 (TDC ) 。 

16) 安装 EN-6625 飞轮 固定 工具 至 发 动 
机 气 饶 体 。 

17) 拆 下 曲轴 平衡 器 的 紧 固件 和 垫圈 。 

18) 安装 正 时 带 前 下 羔 。 

19) 安装 曲轴 平衡 器。 

20) 紧 轩 变速 器 前 支 座 的 2 个 紧 固件 。 

21) 安装 传动 带 张 紧 带 。 

22) 安装 前 轮 防 溅 置 。 

23) 降下 车 辆 。 

24) 安 猴 右前 轮 。 

25) 降下 和 车辆。 

26) 安装 正 时 带 前 上 盖 。 

27) 安装 空气 滤 清 器 总 成 。 

28) 连接 著 电 池 负 极 电 缆 。 

二 、2H0O/LUW/LFH/LWE 1. 8L 
发 动机 (2010 一 2012 款 英 朗 , 2011 一 
2012 款 君 威 ,2011 一 2012 款 雪 佛 兰 爱 
唯 欧 , 2009 一 2012 蒜 雪 佛 兰 新 景程 ， 
2011 一 2012 蒜 雪 佛 兰 科 和 鲁 效 ,2012 于 
雪佛兰 迈 锐 宝 装 备 ) 

2HOZLUW 1. 8L 发 动机 正 时 带 单 元 结构 与 
拆 解 与 LLUALDE 系列 发 动机 相同 ， 相 关内 容 


请 参考 本 节 “ 二 ”小 节 。 

四 、L79 1. 8L 发 动机 (2004 一 2008 
妹 凯 越 装备 ) 

1. 正 时 市 单元 分 解 

L79 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 图 1-9、 
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图 1-10 所 示 。 

2. 正 时 市 的 拆 站 步骤 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 断 开 进 气温 度 (IAT) 传 感 硕 连接 需 。 

3 ) 从 节气 门 体 上 断 开 空气 滤 清 器 出 口 软 管 。 

4) 从 凸轮 轴 野 上 上 断 开 通气 管 。 

5) 拆 印 空气 滤 清 器 过 体 螺栓 。 

6) 拆 印 空气 滤 清 融 壳 体 。 

7) 拆 伯 右 前 轮 。 

8) 拆 印 右前 轮 防 溅 音 。 

9) 拆 印 附件 传动 带 。 

10) 拆 缀 曲轴 带 轮 螺 栓 。 

11) 拆 缀 曲轴 带 轮 。 

12) 拆 件 发 动机 右 支 座 托 架 。 

13) 拆 御 前 正 时 带 轩 螺栓 。 

14) 拆 翻 前 正 时 带 罩 。 

15) 用 曲轴 齿轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 
直到 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 带 蜡 底 
部 的 缺口 ， 如 图 1-11 所 示 。 

{ ”特别 注意 ; 加 轮轴 齿轮 必须 对 准 了 
1 凸轮 轴 单 上 的 缺口 ， 否 则 会 损坏 发 动 ! 
+ 机 。 进 气门 西 轮轴 齿轮 用 进 气 门 次 轮 + 
| 标记 ， 排 气门 加 轮轴 苍 轮 用 排 气 门齿 上 
| 

16) 将 凸轮 轴 枪 轮 缺 口 (1、2) 对 准 凸 轮轴 
曾 上 的 缺口 ， 如 图 1-12 所 示 。 

17) 松 开 自动 张 紧 器 螺栓 。 拧 六 角 轴 头 ， 
释放 正 时 带 张 力 。 

18) 拆 番 正 时 市 ， 如 图 1-13 所 示 。 

3. 正 时 市 单元 的 安装 方法 

1) 将 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 
带 墨 底部 的 缺口 。 

2) 对 准 凸 轮轴 齿轮 上 的 正 时 标记 ， 进 气 
凸轮 用 进 气门 齿轮 标记 ， 排 气 凸 轮轴 用 排 气 门 
齿轮 标记 。 

3) 安装 正 时 带 。 

4) 顺 时 针 拧 六 角 轴 头 ， 张 紧 正 时 带 。 使 
张 紧 轮 指 针对 准 缺 口 ， 如 图 1-14 所 示 。 
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图 1-9 正 时 带 单元 分 解 图 (一 ) 
1、$、19 、22 、32 、39 一 螺栓 2 一 火花 塞 早 ”3 一 机 油 加 注 口 盖 ”4 一 机 油 加 注 口 盖 密 封 ”6 一 凸轮 轴 章 ”7 一 凸轮 轴 墨 

衬 垫 ”8 一 挺 杆 调节 器 ”9 一 气门 锁 片 ”10 一 气门 弹 自 帽 11 一 气门 弹 千 ”12 一 气门 村 密封。 13 一 气门 弹簧 座 

14 一 气门 导管 “15 一 进 气 门 座 圈 16 一 排 气 门 座 圈 17 一 气 红 盖 ”18 一 排 气 门 ”20 一 前 凸轮 轴 盖 ”21 一气 

氏 六 螺栓 ”23 一 凸轮 轴 中 间 关 24 一 排 气 再 循环 转换 接头 ”25 一 排 气 再 循环 转换 接头 衬 热 ”26 一 进 气 门 

27 一 排 气 卜 管 衬 热 ”28 一 排 气 导管 ”29 一 排 气 收 管 隔 热 板 30 一 蝶 母 ” 31 一气 饶 盖 衬 热 ”33 一 节 温 兢 

壳 体 34 一 节 温 器 壳 体 衬 垫 ”35 一 双 头 螺 柱 “36 一 套 管 ”37 一 孔 塞 38 一 凸轮 轴 位 置 传感器 ”40 一 机 

油 油 道 螺 塞 ”41 一 排 气 凸轮 轴 ”42 一 密封 圈 43 一 凸轮 轴 齿 轮 44 一 垫圈 45 一 凸轮 轴 齿 轮 螺栓 
46 一 进 气 凸 轮轴 ”47 一 进 气 歧 管 衬 垫 ”48 一 进 气 歧 管 ”49 一 节气 门 体 衬 垫 ”50 一 节气 门 体 
51 一 螺母 ”52 一 痰 饶 清 污 电 磁 阀 53 一 排 气 再 循环 电磁 奖 


(9 











图 1-10 正 时 带 单 元 分 解 图 ( 二) 
1、12、14、28、35、39、49、51、54、59、61 、63 、75 一 螺栓 ”2 一 爆燃 传 感 希 ”3 一 曲轴 位 置 传 感 融 ”4 一 活塞 
环 组 件 “5 一 活塞 销 ”6 一 活塞 7 一 发 动机 机 身 8、78 一 套 管 ”9 一 卡 箔 10 一 软 管 ”11 一 30 卡 夭 13 一 发 动机 通 
气管 15 一 衬 热 ”16 一 水 套 盖 ”17 一 衬 套 18 一 衬 套 塞 ”19 一 螺栓 (手动 变速 驱动 桥 ) 20 一 飞轮 (手动 变速 驱动 桥 ) 








21 一 滚 针 套 ”22 一 曲轴 后 密封 ”23 一 螺栓 (自动 变速 驱动 桥 ) 24 一 柔性 板 (自动 变速 驱动 桥 ) 25 一 轴承 组 件 
26 一 连 杆 27 一 油 底 壳 隔 油 板 ”29 一 放 油 螺 塞 ” 30 一 垫圈 31 一 油 底 壳 “32 一 曲轴 轴承 连接 粱 33 一 连 杆 螺栓 
34 一 吸油 管 ”36 一 曲轴 ”37 一 信和 号 盘 ”38 一 衬 执 ”40 一 机 油泵 盖 41 一 具 圈 42 一 挡 片 ”43 一 限 压 阀 柱 塞 
44 一 限 压 阀 弹 答 ”45 一 密封 图 46 一 限 压 阀 筷 寨 ”47 一 机 油 滤 清 器 ”48 一 旁 通 阅 56、69、77 一 密封 圈 
52 一 衬 热 ”53 一 前 正 时 带 黑 ”55 一 内 止 推 垫圈 56 一 半圆 键 57 一 曲轴 齿轮 58 一 外 止 推 执 团 60 一 专 
用 螺栓 ”62 一 张 紧 器 ”64 一 螺母 ”65 一 惰 轮 ”66 一 凸轮 轴 传 动 带 ”67 一 双 头 螺 柱 ”68 一 后 正 时 带 党 
70 一 连接 件 “71 一 机 油管 出 口 螺 塞 72、73 一 垫圈 74 一 机 油 压力 开关 
76 一 水 泵 ”79 一 机 油 油 道 螺 塞 
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图 1-13 ” 拆 缉 正 时 带 


图 1-14 转动 张 紧 轮 对 准 缺口 标记 

5) 安装 上 自动 张 紧 句 螺 栓 。 将 自动 张 紧 需 
螺栓 紧 固 至 25SN . m(18lbf . ft)。 

6) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲轴 两 整 圈 。 

7) 重新 检查 自动 张 紧 带 指针 。 

8) 安装 前 正 时 市 时 。 

9) 安装 前 正 时 带 单 螺栓 。 将 前 正 时 带 章 
螺栓 紧 固 至 6N . m(531bf . in)。 

10) 安装 右 发 动机 支 座 托 架 。 

11) 安装 曲轴 市 轮 。 

12) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 将 曲轴 带 轮 螺 
栓 紧 固 至 20N . m(151bf . ft) 。 

13) 安装 附件 传动 市 。 

14) 安装 右前 轮 防 溅 尝 。 

15) 安装 右前 轮 。 

16) 安装 空气 滤 清 器 学 体 。 

17) 安装 空气 滤 清 器 党 体 螺栓 。 将 空气 
滤 清 器 壳 体 螺栓 紧 固 至 10N . m(891bf . in) 。 

18) 将 空气 滤 清 如 出 口 软 管 连 接 到 节气 
be 

19) 将 通气 管 连 接 到 凸轮 轴 早 上。 

20) 连接 进 气温 度 传 感 融 连 接 融 。 

21) 连接 蕾 电池 负极 电缆 。 

五 、LDK 2. 0L 发 动机 (2009 一 2012 
款 君 威 ,2009 一 2012 款 君 越 装备 ) 

1. 正 时 链 单 元 分 解 

LDK 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 1-15 
所 示 。 
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图 1-15 LDK 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 


1 一 正 时 链条 张 紧 器 体 ”2 一 下 时 链条 张 紧 器 密封 件 3 一 正 时 链条 可 调 导 板 4 一 正 时 链条 可 调 导 板 螺 栓 5 一 正 时 链 
条 ”6 一 正 时 链条 固定 导 板 螺栓 7 一 正 时 链条 固定 导 板 8 一 正 时 链条 传动 链 轮 ”9 一 摩擦 垫 圈 ( 若 装备 ) 10 一 正 时 
链条 机 油 喷 嘴 螺 栓 11 一 正 时 链条 机 油 喷嘴 “12 一 凸轮 轴 位 置 执 行 器 螺栓 ”13 一 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 ”14 一 凸轮 轴 
位 置 执 行 带 螺栓 ”15 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 带 ”16 一 正 时 链条 上 导 板 17 一 正 时 链条 上 叶 板 螺栓 ”18 一 平衡 轴 传 动 链 
轮 螺栓 ”19 一 排 气 平衡 轴 传 动 链 轮 20 一 进 气 平衡 轴 传 动 链 轮 21 一 排 气 平衡 轴 轴 承 托 架 ”22 一 进 气 平衡 轴 轴 承 托 架 
23 一 排 气 平衡 轴 ”24 一 进 气 平衡 轴 25 一 平衡 轴 后 轴承 ”26 一 水 泵 传动 链 轮 螺栓 ”27 一 水 泵 传动 链 轮 ”28 一 平衡 轴 传 
动 链条 张 紧 器 总 成 螺栓 ”29 一 平衡 轴 传 动 链 条 张 紧 器 总 成 ”30 一 平衡 轴 传动 链条 可 调 导 板 螺栓 ”31 一 平衡 轴 传 动 链条 
可 调 导 板 32 一 平衡 轴 传 动 链 条 ”33 一 平衡 轴 传 动 链 条 导 板 螺栓 ”34 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 35 一 平衡 轴 传 动 链 轮 

36 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 37 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 螺栓 ”38 一 发 动机 前 盖 定 位 销 ”39 一 发 动机 前 盖 衬 热 ”40 一 机 油 
系 兰 螺栓 ”41 一 机 油条 凑 42 一 机 油 杂 齿轮 43 一 机 油 录 内 转子 ”44 一 发 动机 前 盖 ”5 一 发 动机 前 盖 曙 栓 ”46 一 曲轴 
前 油封 ”47 一 曲轴 平衡 部 ”48 一 曲轴 平衡 右 螺 栓 ”49 一 发 动机 前 盖 螺 栓 50 一 机 油 减 压 立 51 一 机 油 减 压 阅 0 形 轿 

52 一 水 泵 链 轮 检修 盖 螺 栓 53 一 水 泵 链 轮 检修 盖 54 一 水泵 链 轮 检修 盖 衬 垫 ”55 一 正 时 带 张 紧 右 螺栓 ”56 一 正 时 带 张 
紧 嚣 ”57 一 正 时 带 张 紧 右 螺栓 ”58 一 正 时 带 张 紧 絮 带 轮 螺栓 ”59 一 正 时 带 张 紧 嚣 ”60 一 动力 转向 泵 带 轮 61 一 动力 转 

向 泵 螺栓 ”62 一 动力 转向 泵 托 架 ”63 一 动力 转向 泵 托 架 螺栓 


2. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 1) 确保 进 气 凸轮 轴 槽 口 位 于 5 点 钟 位 置 ， 
het rt et, 日 排 气 四 轮轴 档 器 位 可 7 点 钟 位 置 1 全 活 骞 
+ 注意 发 动机 已 设置 正 时 上 正点 t 应 位 于 上 止 点 (T DC) 位 置 ， 曲 轴 键 位 于 12 点 


+ 排 气 行程 。 | 钟 位 置 ， 如 图 1-16 所 示 。 




















图 1-16 设置 1 和 缸 活 塞 于 TDC 位 置 

2) 安装 摩擦 垫圈 (1, 知 装备 ) ， 如 图 1-16 
所 示 。 

3) 将 正 时 链条 传动 链 轮 (3 ) 安装 至 曲轴 
上 ， 正 时 标记 (2) 在 5 点 钟 位 置 ， 且 链 轮 前 部 
朝 外 ， 如 图 1-16 所 示 。 

4) 奇 装 备 ， 安 装 其 余 的 摩擦 垫圈 。 
[ 特别 注意 ， 正 时 链条 上 有 3 节 彩 色 
链 节 。2 节 链 节 是 一 样 的 颜色 ，1 节 链 
节 是 特殊 颜色 。 执 行 以 下 程序 以 将 链 
节 对 准 执行 器 。 定 位 链条 ， 使 彩色 链 
节 可 见 。 务 必 使 用 新 的 执行 器 螺栓 。 

5) 正 时 标记 对 准 彩 色 的 链 方 ， 将 进 气 凸 
轮轴 执行 器 装配 到 正 时 链条 上 ， 如 图 1-17 
所 示 。 

6) 降下 正 时 链条 ， 穿 过 气 红 盖 的 开口 。 
小 心 并 确保 链条 围绕 在 气 拭 体 凸 台 (1.、2) 的 两 
侧 ， 如 图 1-18 所 示 。 

7) 定位 销 对 准 凸 轮轴 柳 ， 同 时 将 进 气 凸 
轮轴 执行 希 安 装 在 进 气 凸轮 轴 上 。 

8) 用 手 拧紧 新 的 进 气 凸 轮轴 执行 需 螺 栓 。 

9) 将 正 时 链条 包 绕 在 曲轴 链 轮 上 ， 将 第 
一 节 相 同 颜色 的 链 节 对 准 曲 轴 链 轮 上 的 正 时 标 
记 ， 大 约 在 5 点 钟 位 置 ， 如 图 1-19 所 示 。 

10) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 消除 所 有 链条 间 
际 。 切 勿 转 动 进 气 凸轮 轴 。 

















图 1-18 将 链条 围绕 在 气缸 体 凸 台 两 侧 





彩色 链 节 


图 1-19 ”曲轴 正 时 标记 对 准 正 时 链 彩色 链 节 

11) 将 可 调 正 时 链条 导 板 癌 下 安装 穿 过 气 
氏 盖 的 开口 ， 并 安装 可 调 正 时 链条 螺栓 。 将 可 
调 正 时 链条 导 板 螺栓 紧 固 至 10N . m(91bf . in)。 





12) 正 时 标记 对 准 第 二 节 相 同 颜色 的 链 
节 ， 将 排 气 凸轮 轴 执 行 问 安装 至 正 时 链条 上 ， 
如 图 1-20 所 示 。 





气 凸轮 
轴 执 行 器 


图 1-20 正 时 标记 对 准 第 二 节 相 同 颜色 的 链 节 

13) 定位 销 对 准 凸 轮轴 柳 ， 同 时 将 排 气 
凸轮 轴 执 行 锅 安 闭 到 排 气 凸 轮轴 上 。 

14) 用 23mm 的 采 扳 手 转动 排 气 凸轮 轴 约 
45° ， 直 至 凸轮 轴 执 行 器 中 的 定位 销 进 入 凸轮 
轴 酸 。 

15) 执行 需 就 位 于 凸轮 上 时 ， 用 手 拧紧 
新 的 排 气 凸 轮轴 执行 名 螺栓 。 

16) 检查 并 确认 所 有 彩色 链 节 与 相应 的 
正 时 标记 仍 对 准 。 和 否则 ， 重复 该 部 分 程序 以 对 
准 正 时 标记 。 

17) 安 痛 固定 正 时 链条 导 板 和 螺栓 ， 并 
将 其 紧 固 至 12N . m(106lbf . in) 。 

18) 安装 正 时 链条 上 导 板 和 螺栓 ， 并 将 
其 紧 固 至 10N . m(891bf . in)。 

19) 通过 执行 以 下 步 又 , 重 置 正 时 链条 
张 紧 需 

(D 拆 下 卡 环 。 

@) 将 活塞 总 成 从 正 时 链条 张 紧 器 主体 上 
拆 下 。 

@) 将 E N-45027-2 基 座 (2 ) 安装 到 台 虎 钳 
中 ， 如 图 1-21 所 示 。 

由 将 活塞 总 成 的 缺口 问安 装 至 EN - 
45027-2 基 座 。 

GG) 使 用 EN -45027-1 张 紧 器 (1) ， 将 环 爪 
气 饶 转 入 活塞 内 ， 如 图 1-21 所 示 。 
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图 1-21 重 置 正 时 链条 张 紧 器 

(@) 将 活塞 总 成 重新 安装 至 张 紧 需 主 体内 。 

CO 安装 卡 环 。 

20) 检查 正 时 链条 张 紧 需 密 封 件 是 否 损 
坏 。 如 有 损坏 ， 则 更 换 密 封 件 。 

21) 检查 并 确保 所 有 的 污 物 和 碎 悄 已 从 

气 拭 盖 的 正 时 链条 张 紧 器 螺纹 孔 中 清除 。 
{ 注意: 在 整个 拧紧 过 程 中 ， 确 保 
正 时 链条 张 紧 器 密封 件 居 中 ， 以 避免 
机 油 泄 漏 。 将 正 时 链条 张 紧 器 压缩 
2mm(0. 079in ) 以 将 其 松 开 ， 这 将 释放 
棘 扑 中 的 锁 紧 机 构 。 必 须 安 装 曲 轴 平 
衡器 以 便 释 放 张 紧 器 。 | 
22) 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 并 紧 固 至 
75N . m(551bf . ft), 

23) 安装 锁 止 专用 工具 并 将 气缸 盖 中 的 
螺栓 紧 固 至 10N . m(891lbf. in)。 使 用 扭力 扳 
手 ， 将 上 四 轮轴 执行 需 螺 栓 紧 固 至 30N . m 
(221bf . 在) ， 然 后 再 紧 固 100。。 

24) 使 用 扭力 扳手 ， 将 凸轮 轴 执 行 锅 螺栓 
紧 固 至 30N . m(221bf . ff) ， 然 后 再 紧 固 100。 。 

25) 拆 下 锁 止 专用 工具 。 

26) 安装 正 时 链条 机 油 嘎 嘴 和 螺栓 并 将 
其 紧 固 至 10N . m(891bf . in) 。 

27) 将 密封 腕 涂抹 在 正 时 链条 导 板 螺栓 
检修 孔 塞 的 螺纹 上 。 

28) 安装 正 时 链条 叶 板 螺栓 检修 孔 塞 并 


(2) 


十 … 十 … 十 … 十 … 十 -十 … 十 … 十 
二 二 


x 














紧 固 至 75N . m(551bf . 人) 。 

六 、LTD 2.2L/ LES/LEA/LAF/ 
LUK 2.4L 发 动机 (2009 一 2012 蒜 君 
威 ,2006 一 2012 蒜 君 越 ,2011 一 2012 丈 
GL8 ,2012 球 雪 佛 兰 迈 锐 宝 装备 ) 

本 于 发 动机 的 拆 节 与 安装 方法 LDK 2.0L 发 
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动机 一 样 ， 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 1-22 所 示 。 


七 、LB8 2.SL 发 动机 (2003 一 2008 
款 君 威 ,2006 款 GL8 装备 ) 

1. 正 时 链 单元 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 1-23、 图 
1-24 所 示 。 


314 





图 1-22 LTD/LES 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


123 一 平衡 轴 后 轴承 124 一 排 气 平衡 轴 ”125 一 进 气 平衡 轴 ”126 一 排 气 平衡 轴 轴 承 托 架 ”127 一 进 气 平衡 轴 轴 承 托 架 


128 一 排 气 平衡 轴 传 动 链 轮 ”129 一 进 气 平衡 轴 传 动 链 轮 ”130 一 平衡 轴 传 动 链 轮 螺 栓 ”223 一 正 时 链条 上 导 板 螺栓 
224 一 下 时 链条 上 导 板 225 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 ”226 一 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 ”227 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 


228 一 正 时 链条 机 油 喷嘴 ”229 一 正 时 链条 机 油 喷嘴 螺栓 


230 一 正 时 链条 传动 链 轮 ”231 一 固定 正 时 链条 导 板 232 一 


国定 正 时 链条 导 板 螺栓 ”233 一 正 时 链条 234 一 正 时 链条 张 紧 需 垫圈 235 一 正 时 链条 张 紧 需 体 ”236 一 正 时 链条 张 紧 
器 0 形 密封 圈 237 一 正 时 链条 张 紧 需 柱 塞 ” 238 一 可 调节 正 时 链条 导 板 239 一 可 调 正 时 链条 导 板 螺栓 ”240 一 平衡 轴 
传动 链 轮 ”241 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 ”242 一 平衡 轴 传 动 链 条 导 板 螺栓 “243 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 ”244 一 平衡 轴 传 
动 链 条 导 板 螺栓 ”245 一 平衡 轴 传 动 链 条 246 一 平衡 轴 传 动 链条 张 紧 需 总 成 ”247 一 平 衔 轴 传 动 链 条 张 紧 器 总 成 螺栓 
248 一 可 调 平衡 轴 传 动 链 条 导 板 249 一 可 调 平衡 轴 传 动 链条 导 板 螺栓 ”314 一 水 条 传动 链 轮 “315 一 水 和 泵 传动 链 轮 螺栓 
316 一 水 条 螺栓 ”317 一 发 动机 前 盖 检 修 板 衬 垫 ”318 一 发 动机 前 盖 检 修 板 ”319 一 发 动机 前 盖 检 修 板 螺栓 ”414 一 发 
动机 前 盖 定 位 销 ”415 一 发 动机 前 盖 衬 垫 ”416 一 机 油泵 盖 螺 栓 ” 417 一 机 油 人 录 拳 ”418 一 机 油泵 外 齿轮 ”419 一 机 油泵 
内 齿轮 420 一 发 动机 前 盖 ”421 一 发 动机 前 六 螺栓 ”422 一 机 油 减 压 阀 弹 签 ”423 一 机 油 减 压 阀 柱 寨 ”424 一 机 油 减 压 
阀 0 形 密封 圈 425 一 机 油 减 压 阀 螺 寨 ”426 一 曲轴 前 密封 件 ” 427 一 曲轴 减 振 右 ”428 一 曲轴 减 振 絮 螺栓 ”429 一 摩擦 
垫圈 (部 分 车 型 ) 704 一 正 时 训 张 紧 天 “705 一 正 时 带 张 紧 央 螺栓 


KO) 
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图 1-23 LB3 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 (一 ) 
1 一 上 活塞 压缩 环 2 一 下 活塞 压缩 环 ”3 一 油 环 总 成 ”4 一 活塞 5 一 活塞 销 6 一 连 杆 7 一 上 连 杆 轴瓦 ”8 一 下 连 杆 
轴瓦 ”9 一 连 杆 轴承 盖 。 10 一 连 杆 螺栓 ”11 一 凸轮 轴 后 盖 。 12 一 冷却 液 套 压 人 式 孔 塞 ”13 一 变速 器 定位 销 ”14 一 机 
油 油 道 1/4in 孔 塞 ”15 一 机 油 油 道 3/8in 孔 塞 ”16 一 发 动机 机 体 17 一 冷却 液 套 压 人 式 孔 塞 18 一 冷却 液 泄 放 赛 
19 一 机 油 滤 清 器 ”20 一 机 油 滤 清 器 接头 ”21 一 爆燃 传 感 右 ”22 一 正 时 链条 减 振 器 ”23 一 正 时 链条 减 振 副 螺栓 





24 一 发 动机 前 盖 定 位 销 “25 一 发 动机 前 盖 螺 栓 ”26 一 曲轴 位 置 传感器 “27 一 前 轴承 油封 28 一 曲轴 位 置 传 感 
器 螺栓 ”29 一 水 有 泵 市 轮 螺 栓 ”30 一 水泵 带 轮 31 一 水 有 泵 螺栓 ”32 一 水 泵 33 一 水 泵 衬 垫 ”34 一 发 动机 前 
盖 螺 栓 35 一 传动 带 张 紧 器 螺栓 ”36 一 传动 带 张 紧 器 “37 一 发 动机 前 盖 ”38 一 发 动机 前 盖 衬 垫 ”39 一 机 油 
油 道 1/4in 孔 塞 ”40 一 机 油 油 道 压 和 人 式 孔 塞 41 一 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ” 42 一 凸轮 轴 链 轮 ”43 一 凸轮 轴 止 推 板 
44 一 螺钉 凸轮 轴 止 推 板 “45 一 凸轮 轴 链 轮 定位 销 ”46 一 凸轮 轴 前 轴承 ”47 一 中 间 凸 轮轴 轴承 ”48 一 中 间 
凸轮 轴 轴 承 49 一 凸轮 轴 后 轴承 ”50 一 凸轮 轴 51 一 曲轴 位 置 传感器 币 体 侧面 双 头 螺栓 ”52 一 曲轴 位 置 
传 感 需 秆 体 侧面 ”53 一 气门 挺 杆 54 一 凸轮 轴 位 置 传感器 “55 一 凸轮 轴 位 置 传 感 需 螺栓 ”56 一 阀 挺 杆 导 

向 螺栓 ”5S7 一 气门 挺 杆 导管 ”5$8 一 机 油泵 传动 总 成 ”59 一 机 油泵 传动 卡 箱 ”60 一 机 油泵 驱动 卡 夭 螺 栓 
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图 1-24 LB38 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 ( 二) 
1 一 曲轴 配 重 螺 栓 2 一 曲轴 配 重 垫 圈 3 一 曲轴 配 重 4 一 曲轴 链 轮 5 一 正 时 链条 ”6 一 曲轴 配 重 键 
7 一 曲轴 上 主轴 承 上 轴 瓦 ”8 一 曲轴 后 油封 ”9 一 发 动机 飞轮 ”10 一 发 动机 飞轮 夹 持 器 ”11 一 发 动机 
飞轮 螺栓 “12 一 机 油 液 面 指示 器 总 成 “13 一 油 底 壳 衬 垫 ”14 一 曲轴 机 宙 导 流 板 螺母 ”15 一 起 动机 
16 一 起 动机 短 螺栓 ”17 一 起 动机 长 螺栓 ”18 一 油 底 壳 侧 螺栓 ” 19 一 油 底 这 螺栓 ”20 一 低 机 油 液 
位 指示 右 螺 栓 ”21 一 低 机 油 液 位 指示 器 ”22 一 油 底 这 ”23 一 油 底 壳 放 油 塞 垫 圈 24 一 油 底 壳 放 
油 塞 25 一 机 油泵 螺栓 ”26 一 机 油泵 ”27 一 机 油泵 驱动 轴 28 一 油 底 壳 侧 螺栓 29 一 曲轴 主 
轴承 盖 双 头 螺 柱 “30 一 曲轴 导 油 板 31 一 曲轴 主轴 承 关 ”32 一 机 油泵 定位 销 33 一 曲轴 后 主 
轴承 盖 ”34 一 曲轴 主轴 承 螺栓 ”35 一 曲轴 主轴 承 下 轴瓦 ”36 一 曲轴 
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2. 正 时 链 单 元 拆 秃 步骤 (3) ; 检查 正 时 链条 是 否 卡 沛 或 张 紧 ， 检查 下 
1) 拆 翻 发 动机 前 盖 。 时 链条 减 振 硕 是 否 过 度 磨 损 或 断裂 ， 必 要 时 ， 








2) 旋转 曲轴 ， 使 正 时 标记 对 准 如 图 更换 正 时 链条 和 链 轮 。 
1-25 所 示人 位置 : 曲轴 链 轮 的 正 时 链条 减 振 需 
定位 孔 (2); 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 链条 减 振 需 
定位 孔 (1) 。 





图 1-27 正 时 具 轮 的 检查 
3. 正 时 链 单元 安装 步 又 
1) 如 果 已 拆除 ， 安 装 凸 轮轴 止 推 板 。 
2) 安装 凸轮 轴 止 推 板 曙 栓 。 紧 固 凸 轮轴 
止 推 板 螺 栓 至 10N . m(89lbf . in) 。 
3) 如 图 1-28 所 示 ,， 用 本 38612 安装 曲轴 





图 1-25” 正 时 标记 对 正 图 
3) 拆 翻 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 
4) 拆 锚 凸轮 轴 链 轮 。 
5) 拆 御 正 时 链条 。 
6) 用 JS$825-A 专用 工具 拆 仓 曲轴 链 轮 ， 
如 图 1-26 所 示 。 
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图 1-28 安装 曲轴 链 轮 
4) 拆 缉 J 38612 专用 工具 。 
5) 将 发 动机 机 油 添 加 剂 (EOS ,通用 汽车 











图 1-26 拆 下 曲轴 链 轮 零件 号 1052367 或 等 效 品 ) 涂 在 链 轮 止 推 面 上 。 
7) 拆 印 正 时 链条 减 振 器 螺栓 。 6) 将 正 时 链条 减 振 器 安装 到 生体 上 。 紧 
8) 拆 番 正 时 链条 减 振 需 。 国正 时 链条 减 振 器 螺栓 至 21N . m(151bf . ft) 
9) 必须 时 ， 拆 秋 凸 轮轴 止 推 片 螺栓 。 7) 将 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 齿 轮 上 。 
10) 拆 币 凸轮 轴 止 推 片 。 8) 当 链 条 下 垂 时 ， 固 定 住 凸轮 轴 链 轮 ， 
11) 清理 和 检查 正 时 链条 和 正 时 齿轮 。 将 链条 安装 到 曲轴 齿轮 上 。 
12) 如 图 1-27 所 示 ， 检 查 正 时 链条 和 链 9) 将 凸轮 轴 正 时 标记 与 正 时 链条 减 振 器 








轮 的 轮 上 亏 是 否 存 在 磨损 (1) 、 上 断裂 (2 ) 或 开裂 (1) 底 部 的 正 时 标记 对 准 ， 如 图 1-25 所 示 。 
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10) 将 凸轮 轴 正 时 标记 与 正 时 链条 减 振 
器 的 顶部 正 时 标记 对 准 。 

11) 安装 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 。 

12) 采用 安装 螺栓 ， 将 凸轮 轴 链 轮 拉 到 
凸轮 轴 上 。 紧 固 凸 轮轴 链 轮 螺栓 至 140N . m 
( 1031bf . ft) 。 

13) 将 曲轴 和 凸轮 轴 链 轮 涂 上 发 动机 机 油 。 

14) 安装 发 动机 前 羡 。 

八 、 LZC/LZD 3.0L 发 动机 (2006 一 
2008 款 陆 尊 ,2006 一 2008 款 君 越 装备 ) 


LZCZLZD 发 动机 正 时 链 单元 结构 及 拆 装 
步骤 与 LB8 2.5L 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参 
考 本 节 “ 七 ”小 节 。 其 正 时 对 正如 图 1-29 所 
示 ， 将 曲轴 正 时 标记 与 正 时 链条 减 振 器 底部 的 
正 时 标记 对 准 ; 将 凸轮 轴 正 时 标记 与 正 时 链条 
减 振 需 顶部 的 正 时 标记 对 准 。 























图 1-29 LZC 发 动机 正 时 对 准 图 


九 、LW9 3.0L 发 动机 (2003 一 
2008 款 起 君威 ,2001 款 起 GL8 ,2005 款 起 
陆 导 装备 ) 

LW9 发 动机 正 时 链 单元 结构 及 拆 装 步 又 


与 LB8 2.5L 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 
节 “ 七 ”小 节 。 有 具体 操作 时 正 时 标记 对 准 如 
下 位 置 凸轮 轴 定 位 销 、 正 时 链条 减 振 絮 至 曲 
轴 链 轮 、 曲 轴 键 、 正 时 链条 减 振 右 与 号 轮轴 链 
轮 定位 孔 ， 如 图 1-30 所 示 。 





图 1-30 LW9 发 动机 正 时 标记 对 准 图 
1 一 凸轮 轴 定 位 销 2、5 一 正 时 链条 减 振 
顺 定 位 孔 3 一 曲轴 链 轮 ”4 一 曲轴 键 
6 一 凸轮 轴 链 轮 定 位 孔 
十 、2.8L /LP1/LF]1 3.0L /LFW 
3.2L/3.6L/LY7 发 动机 (2009 一 2012 
款 昂 科 雷 ,2011 一 2012 款 君 越 ,2011 一 
2012 款 GL8 豪华 商务 车 ,2007 一 2012 
蒜 林 阴 大 道 波 备 ) 
1. 正 时 链 单 元 分 解 
LF1 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 1-31 
所 示 。 
2. 凸轮 轴 正 时 传动 链条 定位 图 
凸轮 轴 位 置 执 行 器 正 时 标记 如 图 1-32 
所 示 。 
第 一 阶段 的 正 时 链 标 记 对 准 如 图 1-33 
所 示 。 
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第 二 阶段 的 正 时 链 标记 对 准 如 图 1-34 所 示 。 





图 1-31 LEF1 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 初级 正 时 链条 张 紧 需 螺 栓 ”2 一 左 侧 次 级 正 时 链条 文 撑 板 螺栓 ”3 一 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 需 ”4 一 右 侧 次 级 
正 时 链条 张 紧 需 衬 垫 ”$ 一 右 侧 次 级 正 时 链条 支撑 板 ”6 一 次 级 正 时 链条 7 一 凸轮 轴 位 置 执 行 圳 螺栓 8 一 排 气 
凸轮 轴 位 置 执 行 器 ”9 一 凸轮 轴 位 置 执 行 器 止 推 垫圈 “10 一 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 “11 一 右 侧 次 级 正 时 链条 导 板 
12 一 左 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 ”13 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 螺 栓 “14 一 左 侧 次 级 正 时 链条 文 撑 板 “15 一 左 侧 
次 级 正 时 链条 张 紧 顺 衬 垫 ”16 一 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 融 17 一 左 侧 次 级 正 时 链条 导 板 ”18 一 初级 正 时 链条 
下 导 板 ”19 一 初级 正 时 链条 下 导 板 螺栓 ”20 一 曲轴 和 链 轮 ”21 一 初级 正 时 链条 ”22 一 右 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 
轴 链 轮 ”23 一 初级 正 时 链条 上 导 板 “24 一 初级 正 时 链条 张 紧 需 衬 垫 ”25 一 初级 正 时 链条 张 紧 需 
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图 1-32 ”凸轮 轴 位 置 执 行 器 正 时 标记 
1 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 融 识 别 符 ”2 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 希 右 侧 正 时 标记 -三 角形 ”3 一 左 侧 进 气 
凸轮 轴 位 置 执行 需 左 侧 正 时 标记 - 圆 形 ”4 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 锅 识 别 符 ”5 一 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 希 识 
别 符 ”6 一 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 融 右 侧 正 时 标记 -三 角形 ”7 一 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 天 左 侧 正 时 标记 - 圆 形 














图 1-33 第 一 阶段 正 时 链 标 记 对 准 
1 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 执 行 右 正 时 标记 - 圆 形 ”2 一 左 侧 进 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”3 一 左 侧 排 气 次 
级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 - 圆 形 ”5 一 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 
链条 6 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 7 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 的 左 侧 初级 凸轮 
轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 正 时 标记 “8 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 ”9 一 位 于 链 轮 中 的 孔 后 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 
动 链条 链 轮 的 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”10 一 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 
间 传 动 链 条 链 轮 正 时 窗 ”11 一 初级 凸轮 轴 传 动 链 条 ”12 一 曲轴 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 ”13 一 曲轴 链 轮 正 时 
标记 14 一 曲轴 链 轮 ”15 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 “16 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 的 初级 
凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 ”17 一 右 侧 初 级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 





图 1-34 第 二 阶段 正 时 链 标记 对 准 








1 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 执 行 带 正 时 标记 - 圆 形 ”2 一 左 侧 进 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 市 
3 一 左 侧 排 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 “4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 - 圆 形 
5 一 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 6 一 左 侧 初 级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 
链 节 7 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 的 左 侧 初级 吓 轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 8 一 左 侧 初级 吓 轮 轴 中 
间 传 动 链条 链 轮 ”9 一 位 于 链 轮 中 的 孔 后 的 左 侧 初级 吓 轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 
传动 链条 正 时 链 节 ”10 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 正 时 窗 11 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 

12 一 曲轴 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 ”13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 “14 一 曲轴 链 轮 

15 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 ”16 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 的 初级 

凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 贡 17 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 的 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 

轮 正 时 标记 18 一 右 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 的 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 

时 标记 / 窗 ”19 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 的 右 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 

时 链 古 ”20 一 右 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 ”21 一 右 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 执 行 带 

正 时 标记 -三 角形 ”22 一 右 侧 排 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 23 一 右 侧 
进 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 厄 ”24 一 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 
(CMP) 执 行 右 正 时 标记 -三 角形 
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3. 正 时 链 单元 的 安 狂 步骤 
1) 将 专用 工具 安 猴 到 左 侧 辣 轮轴 的 
后 部 。 





CT 
注意 : 在 安装 任何 凸轮 轴 传 动 链 + 
1 条 前 ， 所 有 的 凸轮 轴 都 必须 锁定 到 位 。 + 











2) 确保 专用 工具 完全 就 位 于 凸轮 轴 上 。 

3) 使 用 套 从， 确保 曲轴 在 第 一 阶段 正 时 
对 准 位置 时 ， 曲 轴 链 轮 正 时 标记 (1 ) 对 准 机 油 
倘 盖 (2) 上 的 第 一 阶段 正 时 标记 ， 如 图 1-35 
所 示 。 











图 1-36 凸轮 轴 传 动 链条 的 正 
时 链 节 对 准 检 修 孔 


确保 有 10 个 链 节 





图 1-35 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 机 油泵 盖 标 记 

4) 安装 左 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链 条 。 

5) 将 左 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 左 侧 
凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 惰 轮 的 内 侧 链 轮 上 ， 使 巴 
轮轴 传动 链条 的 正 时 链 节 (1) 对 准 左 侧 凸 轮轴 图 1-37 安装 正 时 链 检查 
中 间 传 动 链条 惰 轮 外 侧 链 轮 上 的 检修 孔 (2) ， 
如 图 1-36 所 示 。 

6) 将 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 两 个 左 执 
行 关 传动 链 轮 上 。 

7) 确保 凸轮 轴 位 置 执 行 锅 链 轮 上 的 凸轮 
轴 传 动 链条 的 正 时 链 市 之 间 有 10 个 链 节 ， 如 
图 1-37 所 示 。 

8) 将 左 侧 排 气 吓 轮轴 位 置 执行 郑 链 轮 圆 
形 定 位 标记 (2) 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 
(1) ， 如 图 1-38 所 示 。 

9) 将 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 带 链 轮 同 
形 定位 标记 (1) 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 
(2) ， 如 网 1-39 所 示 。 





图 1-38 ”定位 标记 对 准 正 时 链 节 (一 ) 





图 1-39 定位 标记 对 准 正 时 链 节 (二 ) 
初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 的 安装 
1) 安装 初级 凸轮 轴 传 动 链 条 。 


x 


| 注意 ;确保 曲轴 位 于 第 一 阶段 正 | 
+ 时 对 准 位 置 ， 如 图 1-40 所 示 。 } 





图 1-42 ” 右 正 时 标记 对 准 正 时 链 节 
传动 链条 正 时 链 节 (1) ， 如 图 1-43 所 示 。 





图 1-40 安装 初级 凸轮 轴 传 动 链 条 
2) 将 初级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 各 凸轮 轴 
中 间 传 动 链 条 惰 轮 的 大 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 。 





3) 左 侧 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 正 时 标 
记 (1) 应 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 (2 ) ， 
如 图 1-41 所 示 。 








4) 布 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 惰 轮 正 时 标 图 1-43 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 正 时 链 节 
记 (2) 应 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 (1) ， 6) 确保 全 部 正 时 标记 (2.3 6) 都 正确 对 
如 图 1-42 所 示 。 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 (1、4、5)， 如 图 


5) 曲轴 链 轮 正 时 标记 (2) 应 对 准 凸 轮轴 ”1-44 所 未 。 
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3) 将 次 级 凸轮 轴 传 动 链 条 套 在 右 侧 凸轮 
轴 中 间 传 动 链 条 惰 轮 的 外 侧 链 轮 上 ， 使 凸轮 轴 
传动 链条 正 时 链 节 (1) 对 准 右 侧 凸轮 轴 中 间 传 
动 链条 惰 轮 内 侧 链 轮 上 的 检修 孔 (2)， 如 图 
1-47 所 示 。 





图 1-44 检查 正 时 标记 对 准 情 况 
右 侧 次 级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 的 安装 
1) 确保 曲轴 在 第 二 阶段 对 准 位 置 ， 如 图 
1-45 所 示 。 









全 4 图 1-47 使 凸轮 轴 传 动 链条 正 
DD»| 时 链 节 对 准 检 修 孔 
» 4) 将 次 级 凸轮 轴 传动 链条 套 在 两 个 右 的 
的 er oS 行 器 传动 链 轮 上 。 
ls A 5) 确保 凸轮 轴 位 置 执 行 器 链 轮 上 的 凸轮 
BL 轴 传 动 链条 的 下 时 链 节 之 间 有 10 个 链 节 ， 如 
图 1-45 检查 曲轴 装配 对 准 位 置 图 1-48 所 示 。 


2) 安装 右 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 ， 如 图 
1-46 所 示 。 


确保 有 10 个 链 节 








图 1-48 检查 正 时 链 安装 情况 


a 6) 将 右 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 执 行 器 链 轮 的 
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三 角形 定位 标记 (1) 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 
链 节 (2)， 如 图 1-49 所 示 。 





图 1-49 使 右 排 气 定位 标记 
对 准 正 时 链 节 

7) 将 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 各 链 轮 的 
三 角形 定位 标记 (2) 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 
链 节 (1)， 如 图 1-50 所 示 。 

8) 在 右 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 上 
的 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 与 各 个 右 侧 凸轮 
轴 位 置 执 行 锅 链 轮 上 的 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 
链 帮 之 间 应 有 22 个 链 市 (1)， 如 图 1-51 
所 示 。 


第 一 王 


一 、LMU 1.2L 发 动机 (2011 一 2012 
慰 新 赛欧 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

LMU 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 1-52 
所 示 。 

2. 正 时 链 单元 拆 解 方法 

1) 上 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 拆 下 空气 滤 清 着 总 成 。 

3) 拆 下 凸轮 轴 盖 。 

4) 拆 下 传动 带 和 传动 带 张 紧 器 。 


上 汽 通 





图 1-51 检查 正 时 传动 链 安装 情况 


用 雪佛兰 汽车 


5) 安装 发 动机 夹具 (EN-47519 ) 。 
6) 拆 下 发 动机 文 座 。 

7) 拆 下 油 底 充 。 

8) 拆 下 曲轴 市 轮 。 

9) 拆 下 机 油 油 位 表 导 管 。 

10) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

11) 拆 下 正 时 链条 张 紧 右 。 

12) 拆 下 左 侧 正 时 链条 杆 。 

13) 拆 下 右 侧 正 时 链条 导 板 。 

14) 拆 下 正 时 链条 ， 如 图 1-53 所 示 。 
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图 1-52 ”LMU 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 3 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 4 
轮轴 链 轮 固定 螺栓 ”6 一 正 时 链条 杆 7 一 正 时 链条 张 紧 嚣 ”8 一 正 时 链条 导 板 


Pi 











9 一 曲轴 链 轮 ”10 一 发 动机 支 座 总 成 ”11 一 后 支 座 托 架 ”12 一 变速 器 后 支 座 
13 一 变速 避 支 座 总 成 “14 一 变速 器 支 座 托 架 














图 1-53 拆 下 正 时 链 单元 部 件 
3. 正 时 链 单元 安装 步 又 
1) 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 与 正 时 链条 上 
的 标记 对 准 后 安装 正 时 链条 。 如 图 1-54 所 示 ， 
将 曲轴 链 轮 上 的 标记 与 正 时 链条 上 的 标记 对 
准 。 清 洁 正 时 系统 并 检查 凸轮 轴 正 时 。 





图 1-S4 发 动机 正 时 对 准 
2) 装配 正 时 链条 导 板 。 将 正 时 链条 导 板 
固定 螺栓 紧 固 至 12N . m(106lbf . in)。 
3) 小 配 正 时 链条 杆 。 将 正 时 链条 村 固定 
螺栓 紧 固 至 1SN . m(111bf . ft)。 
4) 装配 正 时 链条 张 紧 咒 。 将 正 时 链条 张 
紧 器 固定 螺栓 紧 固 至 12N . m(106lbf . in) 。 





5) 安装 发 动机 前 盖 。 将 发 动机 前 盖 螺 栓 
紧 固 到 6 ~8N . m( 约 53 ~71lbf .in)。 
6) 安装 曲轴 市 轮 ， 紧 固 螺 栓 ， 将 曲轴 市 
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A 


轮 螺栓 紧 固 到 85SN . m( 约 62. 71bf . ft) 

7) 安装 机 油 尺 和 导管 ， 将 机 油 太 导管 螺 
栓 紧 固 到 10.SN . m( 约 7.71bf .ft) 

8) 安装 油 底 壳 。 

9) 安装 发 动机 文 座 。 

10) 拆 下 发 动机 文 撑 夹具 (EN-47519 ) 。 

11) 安装 传动 带 和 传动 带 张 紧 需 。 

12) 安 朔 凸轮 轴 盖 。 

13) 安装 空气 滤 清 器 总 成 。 

14) 连接 蓄电池 负极 电费。 


二 、L95 1.4L 发 动机 (2006 款 起 
乐 / 乐 驯 装 备 ) 


195 发 动机 正 时 带 系 统 的 拆 装 和 校正 与 前 
述 191 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 。 这 里 仅 
列 出 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 ， 如 图 1-55 
所 示 。 


三 、LCU 1.4L 发 动机 (2011 一 2012 
款 爱 唯 欧 ,2011 一 2012 款 新 赛欧 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

LCU 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 1-56 
所 示 。 

2. 正 时 链 单 元 拆 解 方法 

1) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

2) 如 图 1-57 所 示 ， 拆 下 正 时 链条 张 楷 天 
螺栓 (1) 和 张 紧 天 (2) 。 

3) 如 图 1-58 所 示 ， 拆 下 正 时 链条 张 紧 央 
支撑 板 螺栓 (1) 和 张 紧 器 支撑 板 (2) 。 

4) 拆 下 两 个 正 时 链条 导 板 螺栓 (1) ， 如 
图 1-59 所 示 。 

5) 拆 下 正 时 链条 导 板 (2)， 如 网 1-59 
所 示 。 

6) 拆 下 正 时 链条 ， 如 图 1-60 所 示 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步 又 

1) 使 用 一 个 采 扳 手 转 动 凸 轮轴 ,将 凸轮 
轴 曲 角 (1) 定 位 在 图 1-61 所 示 位 置 。 

2) 确保 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 (2) 按 图 示 


定位 ， 见 图 1-61 。 








是 2000 一 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 碍 手册 








图 1-SS ” L95 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 活塞 环 组 件 ”2 一 活塞 3 一 活塞 销 4 一 连 杆 5 一 连 杆 轴承 组 件 ”6 一 连 杆 螺栓 7 一 机 油 尺 “8 一 机 油 尺 导管 


9 一 连接 件 10 一 机 油 滤 清 器 “11 一 软 管 卡 夭 ”12 一 发 动机 通风 软 管 
分 离 器 衬 垫 ”16 一 曲轴 带 轮 螺栓 ”17 一 垫圈 18 一 曲轴 带 轮 19 一 曲轴 齿轮 ”20 一 后 正 时 带 时 “21 一 螺栓 
22 一 水 泵 ”23 一 机 油泵 、24 一 发 动机 体 密封 轿 25 一 机 油泵 体 衬 垫 ”26 一 发 动机 体 27 一 限 压 阀 柱 塞 
28 一 弹 签 ”29 一 机 油泵 密封 圈 30 一 螺 塞 31 一 曲轴 轴承 组 件 32 一 曲轴 33 一 曲轴 密封 圈 ”34 一 飞 

轮 -手动 变速 驱动 桥 35 一 螺栓 -手动 变速 驱动 桥 ”36 一 螺栓 ”37 一 曲轴 位 置 传感器 ”38 一 挠 性 盘 - 自 

动 变速 驱动 桥 ”39 一 螺栓 -自动 变速 驱动 桥 40 一 曲轴 主轴 承 盖 41 一 螺栓 ”42 一 螺栓 ”43 一 爆燃 传 
感 器 “44 一 油 底 过 ”45 一 螺纹 环 ” 46 一 螺栓 ”47 一 螺栓 ”48 一 机 油 吸 油管 ”49 一 螺栓 ”50 一 密封 圈 
51 一 正 时 带 ”52 一 六 密封 件 ”53 一 盖 54 一 螺栓 ”55 一 惰 轮 ”56 一 后 盖 螺 栓 57 一 螺栓 ”58 一 自动 

张 紧 器 ”59 一 密封 圈 60 一 螺栓 ”61 一 齿轮 62 一 具 轮 63 一 关 64 一 螺栓 ”65 一 进 气 歧 管 支架 





13 一 发 动机 通风 管 14 一 螺栓 ”15 一 油气 
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图 1-56 ”LCU 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 3 一 凸轮 轴 链 轮 
( 排 气 ) 4 一 衬 套 ”5 一 凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 ”6 一 正 时 链 
条 文 撑 板 “7 一 正 时 链条 张 紧 需 ”8 一 正 时 链条 导 板 
9 一 曲轴 链 轮 





图 1-57 拆 下 张 紧 器 

3) 如 图 1-62 所 示 ， 将 曲轴 正 时 标记 对 齐 
至 6 点 钟 位 置 。 

4) 如 图 1-63 所 示 ， 将 正 时 链条 安装 在 进 
气 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 。 

5) 确保 凸轮 轴 正 时 标记 和 以 颜色 编码 的 
正 时 链 节 (1) 对 齐 ， 如 图 1-63 所 示 。 图 1-60 ” 拆 下 正 时 链条 

6) 确保 曲轴 正 时 标记 和 以 颜色 编码 的 正 时 链 节 (2) 对 齐 ， 如 图 1-63 所 示 。 
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图 1-62 曲轴 正 时 标记 对 准 





图 1-63 ”安装 正 时 链条 
7) 安装 正 时 链条 导 板 支撑 板 。 
8) 安装 正 时 链条 导 板 支撑 板 螺 栓 ， 并 紧 


曲轴 正 时 标记 


回 至 10N . m(891bf . in). 

9) 安 竣 正 时 链条 张 紧 天 文 撑 板 。 

10) 安装 正 时 链条 张 楷 需 文 撑 板 侧 螺栓 ， 
并 紧 固 至 10N . m(89lbf . in) 。 

11) 压 住 正 时 链条 张 紧 右 (1)， 并 安装 
EN-50534 销 (3) 以 固定 压 住 的 张 紧 可 ， 如 图 
1-64 所 示 。 

12) 安装 正 时 链条 张 紧 带 。 

13) 安装 正 时 链条 张 紧 天 螺栓 (2) ， 并 紧 
回 至 10N . m(89lbf . in) ， 如 图 1-64 所 示 。 
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图 1-64 ”安装 正 时 链 张 紧 器 
14) 拆 下 EN-50534 销 。 
15) 安 疙 发 动机 前 盖 。 


四 、CI1I6NE 1.6L 发 动机 (2003 一 
2006 款 赛欧 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 

Cl6NE 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 图 
1-65 所 示 。 

2. 正 时 市 单元 拆 解 方法 

1) 断 开 蓄电池 负极 电 比 。 

2) 拆 下 附件 传动 带 。 

3) 抬 高 汽车 ， 取 下 飞轮 的 盖 板 。 

4) 松 开 曲轴 正 时 市 轮 的 螺栓 ， 此 操作 必 
须 先 用 专用 工具 锁 住 飞轮 。 

5) 取 下 曲轴 正 时 市 轮 。 

6) 取 下 正 时 带 的 前 盖 。 
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图 1-65 ”C16NE 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 正 时 带 后 盖 ”2 一 凸轮 轴 正 时 禹 轮 3 一 凸 轮轴 正 时 禹 轮 的 热 片 ”4 一 晤 轮轴 正 时 带 轮 的 螺栓 
5 一 正 时 带 前 盖 的 螺栓 ”6 一 正 时 带 前 上 盖 7 一 正 时 带 前 下 羡 的 螺栓 ”8 一 正 时 带 前 下 羔 
9 一 正 时 带 “10 一 正 时 囊 张 紧 轮 的 螺栓 ”11 一 正 时 和 带 张 紧 轮 12 一 曲轴 正 时 带 轮 

,i 7) 将 下 时 带 张 紧 轮 ( ] ) 回 上 推 至 张 紧 轮 
| 注意 事项 : 在 1 0 | 的 支撑 孔 (3) 和 底座 孔 (2) 对 准 ， 然 后 用 钉 扣 
| EU EH 9 | 国定 ， 如 图 1-67 所 示 。 
| 正 时 标 志和 其 后 盖 边 缘 上 的 标志 对 准 8) 取 下 正 时 带 。 
+ 时 方 可 给 西 轮轴 解锁 ， 如 图 1-66 所 示 。 + 





图 1-66 设置 1 红 于 压缩 行程 TDC 位 置 图 1-67 移动 正 时 带 张 紧 轮 


Se 
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3. 正 时 市 单元 安 效 步骤 

1) 注意 1 红 位 于 压缩 行程 TDC 时， 凸轮 
轴 正 时 融 轮 的 标记 和 油泵 边缘 的 标志 必须 对 准 。 

2) 注意 曲轴 正 时 带 轮 上 的 标志 与 正 时 市 
后 盖 的 标志 对 准 。 

3) 将 正 时 融 装 好 ， 保 证 正 对 水 人 录 的 一 面 
已 扣 紧 。 
EO 

注意 事项 : 将 张 紧 轮 向 上 推 取 + 
出 定位 的 钉 扣 然后 松 开 张 紧 轮 ， 这 样 
正 时 市 就 可 自动 拉 紧 了 ,将 曲轴 旋转 
两 周 ， 检 查 一 下 正 时 带 的 松紧 程度 是 
否 合 适 ， 也 就 是 说 张 紧 轮 的 支撑 应 在 V 
形 底座 的 中 心 ， 如 有 必要 ， 应 加 以 调 
整 。 
站 
4) 按 以 下 说 明 调 整 正 时 带 : 松 开水 泵 的 
固定 螺栓 。 用 专用 工具 转动 水 条 直至 张 紧 轮 文 
撑 到 达 限 位 ， 如 图 1-68 所 示 。 在 此 情况 下 ， 
将 曲轴 转动 2 圈 。 





x 

















调整 正 时 带 
5) 用 专用 工具 回 反 方 回转 动 水 条 ， 有 直至 张 


图 1-68 








紧 轮 的 支撑 回 到 V 形 底 座 的 中 心 。 最 后 上 紧 水 泵 
的 固定 螺栓 。 紧 固 水 条 螺栓 至 (7+3)N . m。 

6) 装 好 正 时 带 的 前 盖 。 紧 固 正 时 带 前 上 
六 的 螺栓 至 (4+1)N .m， 紧 固 正 时 带 前 下 盖 
的 螺栓 至 (4+ 上 1)N .ms 





7) 安装 附件 传动 市 轮 和 贞 轮 螺栓 (必须 
用 新 螺栓 ,部件 号 :11095041 ) 并 拧紧 。 紧 固 曲 
轴 正 时 带 轮 的 螺栓 至 95N . m + (30° ~ 45°)。 
疙 好 附件 传动 种 。 

8) 接 上 蓄电池 负极 电费。 


五 、LXV 1.6L 发 动机 (2009 一 2012 
蒜 科 和 鲁 效 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 

LXV 发 动机 正 时 融 单 元 分 解 图 如 图 1-69 
所 示 。 

2. 正 时 市 单元 拆 解 方法 

1) 打开 发 动机 室 盖 。 

2) 拆 下 空气 滤 清 需 过 体 。 

3) 拆 下 正 时 带 前 上 盖 。 

4) 完全 举 升 车 辆 。 

5) 拆 下 前 轮 防 溅 尝 。 

6) 拆 下 传动 珊 张 紧 硕 。 

7) 拆 下 正 时 带 前 下 盖 。 

8) 在 发 动机 旋转 至 1 和 拭 压 缩 行程 上 止 点 
(TDC) 的 位 置 后 设置 曲轴 平衡 希 ， 如 网 1-70 
所 示 。 

9) 拆 下 螺栓 ， 如 网 1-71 所 示 。 

10) 安装 专用 工具 锁 止 装置 以 挡住 曲轴 。 

11) 完全 降下 车辆 。 

12) 将 专用 工具 锁 止 工具 安装 至 凸轮 轴 
位 置 执行 器 调 广 器。 

13) 拆 下 专用 锁 止 工具 

14) 完全 举 升 车 辆 。 

15) 松 开 正 时 融 张 紧 需 螺栓 。 

16) 使 用 专用 工具 一 Allen 钥匙 (1) ， 洛 
箭头 所 指 方向 回 正 时 带 张 紧 吉 (2) 施 加 张 紧 
力 ， 如 图 1-72 所 示 。 

17) 安装 专用 工具 一 锁 销 (3) ， 如 图 1-72 
所 示 。 

18) 完全 降下 车辆 。 


+ 注意 : 记 下 正 时 带 的 方向 。 + 




















19) 拆 下 正 时 市 。 





图 1-69 LXYV 发 动机 正 时 带 单元 结构 分 解 图 
1 一 凸轮 轴 调 节 需 封 财 螺 塞 ”2 一 正 时 带 ”3 一 进 气 凸轮 轴 调 节 需 螺栓 ”4 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 ”5 一 进 气 凸轮 
轴 调 节 需 螺 塞 ”6 一 正 时 带 前 上 盖 螺 栓 7 一 正 时 带 后 盖 。” 8 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 螺 塞 ”9 一 排 气 凸轮 轴 调 节 
器 ”10 一 排 气 凸轮 轴 调 节 器 螺栓 ”11 一 正 时 带 张 紧 器 螺栓 12 一 正 时 带 张 紧 器 ”13 一 正 时 带 惰 轮 “14 一 正 
时 带 惰 轮 螺栓 ”15 一 曲轴 调节 器 “16 一 曲轴 平 衔 器 “17 一 曲轴 压力 垫圈 18 一 曲轴 平衡 器 螺栓 ”19 一 正 时 








带 前 下 盖 螺 栓 ”20 一 正 时 带 前 下 盖 21 一 正 时 带 中 部 前 盖 22 一 正 时 带 前 上 羡 螺 栓 ”23 一 正 时 带 前 上 羡 





Tt TDC 标 记 


图 1-70 设置 发 动机 1 号 气缸 于 TDC 位 置 


3. 正 时 带 单元 安装 步 又 

1) 将 正 时 带 (1) 安 装 到 闭合 装配 工具 (2) 
上 ， 如 图 1273 所 示 。 

2) 用 总 成 工具 引导 正 时 带 穿 过 发 动机 支 
座 托 架 。 

3) 拆 下 总 成 工具 。 
ee 
1 注意 ; 仅 允 许 使 用 新 正 时 带 提供 + 
1 的 装配 工具 ， 将 正 时 带 穿 过 发 动机 支 了 
| 座 托 架 ， 否 则 在 此 阶段 可 能 由 于 捏 结 上 
+ 而 损坏 正 时 带 。 + 


(ON 
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置 执行 器 调节 右上 。 

7) 完全 举 升 车 辆 。 

8) 使 用 专用 工具 一 Allen 钥 是 ， 沿 箭头 所 
指 方 回 癌 正 时 带 张 紧 需 施加 张 紧 力 。 

9) 拆 下 专用 工具 锁 销 。 注 意 : 正 时 带 张 
紧 融 自动 移 至 正确 位 置 。 

10) 释放 正 时 带 张 紧 需 的 张 紧 力 。 

11) 将 正 时 带 张 紧 需 螺栓 紧 固 至 20N . m 
(151bf . 人) 。 

12) 拆 下 螺栓 ， 如 图 1-74 所 示 。 


上 
人 
多 

















图 1-74 ” 拆 下 螺栓 
13) 拆 下 挡住 曲轴 的 EN 6625 锁 止 装置 。 
14) 安 疾 贬 恰 ， 并 紧 固 至 75N . m(S6Ibf .in ) 。 
15) 完全 降下 和 车辆。 
16) 正 时 检查 。 记 下 则 轮轴 链 轮 上 的 标 
记 。 党 发 动机 旋转 方向 ， 用 曲轴 平 衔 希 上 的 螺 
栓 转 动 曲轴 720°。 


2 
| 注意 : 如 图 1-75 所 示 ， 将 专用 左 
侧 锁 止 工具 (1) 安 装 到 凸轮 轴 位 置 执行 
器 调 忆 器。 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 上 
的 点 形 标 记 (3) 必须 与 专用 工具 - 右 侧 
的 凹 楼 相对 应 ， 将 专用 - 右 侧 锁 止 工具 
(2) 安 装 到 凸轮 轴 位 置 执 行 器 调节 器 。 

| 完全 举 升 车 辆 。 

图 173 将 正 时 带 安 装 到 闭合 装配 工具 上 
4) 安装 正 时 带 。 17) 拆 下 专用 锁 止 工具 。 


奈 HE 全 这 紧 | 尾 其 、 全 
ee ee + 注意 : 记录 曲轴 平衡 器 和 盖 上 的 二 
让 TO o | 


+ 标记 。 | 


(2 





Xx 





第 一 章 ”通用 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 局 三 A 


19) 安装 正 时 带 前 下 羞 。 
20) 安 六 传动 禹 张 紧 兹 。 
21) 安装 行李 箱 防 溅 单 。 
22) 完全 降下 车辆 。 

23) 安装 正 时 带 前 上 闭 。 


J 二 5 -二 


24) 安装 空气 滤 清 器 沈 体 。 
六 、L34 2. 0L 发 动机 (2004 一 2008 





3 球 景 程 装备 ) 
图 1-75 ”安装 对 正 专用 工具 1. 正 时 带 单元 分 解 
18) 控制 曲轴 平衡 器 人 位置。 扭转 曲轴 平 L34 发 动机 正 时 和 融 单 元 分 解 图 如 图 1-76、 


衡 从 和 下 兰 上 的 标记 必须 对 准 。 





图 1.76 ”134 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 (一 ) 

1 一 螺栓 ”2 一 机 油 加 注 口 盖 密 封 件 “3 一 机 油 加 注 口 盖 ”4 一 火花 塞 时 ”5 一 螺栓 ”6 一 气门 室 盖 ”7 一 气门 室 盖 衬 垫 
8 一 螺栓 9 一 排 气 再 循环 阀 “10 一 轴承 盖 ”11 一 排 气 再 循环 阀 接头 衬 垫 ”12 一 排 气 再 循环 阀 接 涉 ”13 一 气缸 瘟 
14 一 进 气 门 、15 一 排 气 层 管 隔 热 罩 ”16 一 气 氏 盖 衬 垫 ”17 一 排 气 层 管 ”18 一 排 气 歧 管 衬 垫 ”19 一 螺 柱 ”20 一 排 气 门 

21 一 螺栓 22 一 节 温 需 壳 体 ”23 一 节 温 器 壳 体 衬 热 ”24 一 塞 子 “25 一 螺栓 26 一 凸轮 轴 位 置 传感器 “27 一 机 油 油 道 

孔 塞 ， 28 一 套 管 ”29 一 前 轴承 盖 。30 一 排 气 凸 轮轴 ”31 一 密封 圈 ”32 一 凸轮 轴 此 轮 ， 33 一 垫圈 34 一 凸轮 轴 齿 轮 螺 





栓 ”35 一 进 气 凸轮 轴 36 一 螺栓 ”37 一 气缸 羡 螺 栓 ”38 一 气门 间 际 调节 器 、39 一 夹 持 器 ”40 一 气门 弹簧 帽 。 41 一气 
门 弹 答 ”42 一 气门 杆 密 封 件 43 一 气门 弹 繁 座 ”44 一 气门 导管 45 一 气门 弹 签 座 46 一 排 气 门 座 ”47 一 进 气 歧 管 
48 一 进 气 歧 管 衬 热 ”49 一 节气 门 体 衬 垫 ”50 一 螺母 51 一 市 气门 体 
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图 1-77 L34 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 (二 ) 
1 一 机 油 油 道 孔 塞 ”2 一 曲轴 转角 传感器 ”3 一 螺栓 ”4 一 活塞 环 组 件 ”5 一 活塞 销 ”6 一 活塞 7 一 连 杆 螺栓 
8 一 连 杆 轴承 ”9 一 连 杆 10 一 连 杆 盖 ”11 一 卡 短 ”12 一 软 管 “13 一 卡 夭 14 一 发 动机 通气 管 ”15 一 螺栓 
16 一 衬 垫 ”17 一 发 动机 体 18 一 套 管 ”19 一 水 套 盖 20 一 套 管 塞 21 一 螺栓 -手动 变速 驱动 桥 22 一 飞 








轮 -手动 变速 驱动 桥 ”23 一 螺栓 -自动 变速 驱动 桥 ”24 一 搁 性 板 -自动 变速 驱动 桥 ” 25 一 变速 驱动 桥 输 
入 轴 轴 承 26 一 后 主 密封 件 27 一 主轴 承 关 ”28 一 螺栓 ”29 一 密封 图 30 一 放 油 螺 塞 ”31 一 油 底 壳 
32 一 挡 油 盘 和 衬 热 总 成 ”33 一 主轴 承 六 螺栓 ”34 一 主轴 承 35 一 螺栓 ”36 一 点 火 信号 盘 37 一 曲轴 
38 一 套 管 39 一 衬 垫 ”40 一 螺栓 ”41 一 机 油泵 齿轮 盖 ，” 42 一 齿 团 43 一 齿轮 44 一 泄 压 阀 柱 塞 
45 一 泄 压 阀 弹 复 ”46 一 垫 图 47 一 泄 压 闪 塞 ”48 一 密封 圈 49 一 旁 通 阅 50 一 机 油 滤 清 器 
51 一 螺栓 ”52 一 机 油 吸 油管 53 一 螺栓 54 一 螺栓 55 一 内 止 推 垫圈 56 一 半圆 键 
57 一 密封 件 58 一 螺栓 ”59 一 前 正 时 这 时 ”60 一 专用 螺栓 ”61 一 曲轴 天 轮 62 一 外 
止 推 垫圈 ”63 一 螺栓 64 一 凸轮 轴 传 动 仙 ”65 一 螺栓 ”66 一 张 紧 锅 67 一 螺栓 
68 一 螺母 ”69 一 惰 轮 ”70 一 螺 柱 71 一 后 正 时 带 置 “72 一 密封 件 73 一 专用 
螺钉 ”74 一旁 通 阀 塞 ”75 一 垫圈 ”76 一 垫圈 77 一 塞 子 78 一 螺栓 79 一 水 
泵 ”80 一 密封 图 81 一 套 管 


2. 正 时 市 单元 拆 解 方法 
1) 盯 开 著 电 池 人 负极 电缆 。 
2) 从 节气 门 体 上 上 断 开 进 气管 。 


谐振 人 各。 
4) 从 气门 室 盖 上 断 开 通气 管 。 
5) 拆 节 右前 轮 。 
6) 拆 番 右前 轮 尝 防 溅 党。 
7) 拆 翻动 力 转 回 条 传动 审 。 
8) 拆 印 曲轴 市 轮 蝶 栓 。 
9) 拆 节 曲轴 市 轮 。 
10) 拆 凶 右 侧 发 动机 支 座 托 染 。 











图 1-79 将 凸轮 轴 齿 轮 对 
准 气门 室 盖 上 的 缺口 
16) 松 开 有 目 动 张 紧 规 螺 栓 。 转 动 六 角形 


11) 拆 生 动力 转向 机 软 管 卡 短 螺栓 ,并 轴 头 ， 释 放 带 张 紧 力 。 


将 软 管 从 修理 部 位 移 开 。 

12) 拆 缀 前 正 时 和 之 蛙 螺 栓 。 

13) 拆 秃 前 正 时 带 章 。 

14) 用 曲轴 齿轮 螺栓 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 
直到 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 这 单 底 
部 的 缺口 ， 如 图 1-78 所 示 。 
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17) 拆 双 正 时 种， 如 图 1-80 所 示 。 





图 1-80 拆 外 正 时 带 
3. 正 时 市 单元 安 奖 步骤 
1) 将 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 
图 1-78 转动 曲轴 对 正 正 时 标记 带 轩 底部 的 缺口 。 


2) 对 准 凸 轮轴 齿轮 上 的 正 时 标记 ， 用 进 


| ”特别 注意 曲轴 齿轮 必须 对 准 气 1 | 

| 站 室 间 上 上 的 忌口 。 泵 则 会 吉 坏 发 动机 | 人气 由 轮轴 齿轮 对 准 进 气 呈 轮 轴 齿 轮 标记 ， 排 气 
| 浊 乞 二 四 加 次 纶 (1 ) 对 准 进 气 本 轮轴 识 中 轮轴 齿轮 对 准 排 气 呈 轮 轴 齿 轮 标记 。 

| 轮 标记 ， 排 气 吓 轮轴 妆 轮 (2) 对 准 排 气 | i 
| 4) 道 时 针 转 动 凸轮 轴 六 角形 轴 头 ， 张 紧 
本 |。 正 时 带 。 直 至 指针 转 到 对 准 缺 口 时 为 止 ， 如 图 
a 1 _ 8 1 所 示 


15) 将 凸轮 轴 齿 轮 对 准 气 门 室 兹 上 的 缺 


5) 过 固 日 动 张 案 带 曙 栓 至 25N . m 


口 ， 如 图 1-79 所 示 。 (181bf » ft), 


(9) 








图 1-81 逆 时 针 转 动 凸 轮轴 六 角形 轴 头 

6) 用 曲轴 齿轮 螺栓 顺 时 针 和 转动 曲轴 两 
整 圈 。 

7) 检查 自动 张 紧 需 指 针 。 

8) 安装 前 正 时 带 夺 。 

9) 紧 固 前 正 时 斋 曙 螺栓 至 6N . m(S3Ibf . ft)。 

10) 安装 右 发 动机 支 座 托 架 。 

11) 放 好 动力 转 回 系统 软 管 并 安 半 卡 菇 
则 栓 。 紧 固 动 力 转 癌 软 管 卡 旬 赂 栓 至 8N .mm 
(711bf . ft), 


第 三 节 


一 、LP1 2.8L/3.0L/3.2L/3.6L 
发 动机 (2008 一 2010 款 CTS ,2006 款 起 
SGM980 装备 ) 


1. 正 时 链 单元 分 解 

正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 1-82 所 示 。 

2. 凸轮 轴 正 时 传动 标记 

第 三 次 设计 的 正 时 链 标 记 如 图 1-83 所 示 。 

正 时 链条 设计 与 第 二 次 设计 相同 。 屿 轮轴 
位 置 执行 右 传 感 带 为 新 设计 。 凸 轮轴 位 置 执行 
器 配 有 新 传感器 信号 盘 ， 这 是 配合 凸轮 轴 位 置 
执行 右 传 感 费 的 新 设计 。 

第 四 次 设计 的 正 时 标记 如 图 1-84 所 示 。 

新 的 次 级 正 时 传动 链 采 用 逆 齿 (IT) 设 
计 。 凸 轮轴 位 置 执 行 需 配 有 新 式 链 轮 ， 配 合 














”2000 一 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 


12) 安装 曲轴 市 轮 。 

13) 安 闻 曲 轴 市 轮 螺栓 。 紧 固 曲 轴 市 轮 
螺栓 至 20N . m(15lbf . ft) 。 

14) 安装 动力 转 回 倘 传 动 种 。 

15) 安 疙 右前 轮 单 防 溅 单 。 

16) 安 北 右前 轮 。 

17) 安装 空气 滤 清 器 充 体 。 

18) 紧 固 空气 滤 清 需 壳 体 螺 栓 至 6N . m 
(531bf . ft), 

19) 安 痛 谐振 融和 固定 螺栓 。 系 固 谐振 
器 固定 螺栓 至 3N . m(27]1bf . ft)。 

20) 将 进 气管 连接 至 节气 门 体 。 

21) 将 通气 管 连接 至 气门 室 盖 。 

22) 连接 茧 电池 负极 电 统 。 


七 、Z24SED 2. 4L 发 动机 (2007 一 
2010 款 科 帕 奇 装备 ) 

Z24SED 2. 4L 发 动机 的 正 时 和 带 单 元 结构 与 
拆 装 步骤 与 L34 2. 0L 发 动机 相同 ， 相 关内 容 


请 参考 本 节 “ 六 ”小 节 。 

















上 上 汽 通 用 凯 进 拉 死 汽车 


次 级 正 时 传动 系统 上 逆 齿 链 的 使 用 。 左 侧 和 
右 侧 的 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 妖 不 同 。 由 于 在 
次 级 正 时 传动 系统 中 使 用 逆 齿 链 ， 所 以 左 侧 
和 右 侧 的 次 级 正 时 传动 导 板 采用 新 设计 。 由 
于 在 次 级 正 时 传动 系统 中 使 用 逆 齿 链 ， 所 以 
中 间 正 时 传动 链 轮 采用 新 设计 ， 并 设计 了 新 
的 进 气 凸轮 轴 。 

第 四 次 设计 的 新 逆 齿 初级 正 时 传动 链 必 须 
配合 第 四 次 设计 的 新 逆 齿 曲轴 链 轮 。 第 四 次 设 
计 的 逆 齿 初级 正 时 链条 与 第 二 次 和 第 三 次 设计 
的 初级 正 时 链条 不 能 互 换 。 

3. 凸轮 轴 正 时 链 定位 

凸轮 轴 正 时 传动 链条 和 定位 网 (第 四 次 设 
计 ) 以 及 (凸轮 轴 位 置 执行 锅 正 时 标记 ) 如 图 
1-85 所 示 。 








图 1-82 正 时 链 单元 分 解 图 
150 一 曲轴 链 轮 ”151 一 初级 正 时 链条 下 导 板 ”152 一 初级 正 时 链条 张 紧 器 ”153 一 初级 正 时 链条 张 紧 絮 螺栓 
154 一 初级 正 时 链条 下 导 板 螺栓 155 一 初级 正 时 链条 ”156 一 初级 正 时 链条 上 导 板 ”161 一 凸轮 轴 中 间 
传动 轴 链 轮 螺栓 164 一 初级 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 ”165 一 左 凸 轮轴 中 间 驱 动 轴 链 轮 ”166 一 右 凸 轮轴 
中 间 了 驱动 轴 链 轮 “170 一 次 级 正 时 链条 171 一 左 侧 次 级 正 时 链条 导 板 173 一 左 侧 次 级 正 时 链条 文 
撑 板 “174 一 左 侧 次 级 正 时 链条 支撑 板 螺栓 175 一 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 177 一 左 侧 次 级 正 
时 链条 张 紧 需 衬 垫 ”181 一 右 侧 次 级 正 时 链条 导 板 “183 一 右 侧 次 级 正 时 链条 支撑 板 ” 185 一 右 
侧 次 级 正 时 链条 张 紧 吉 “187 一 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 ”190 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 需 
191 一 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 “192 一 凸轮 轴 位 置 执 行 器 螺栓 


内 
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图 1-84 第 四 次 设计 的 正 时 标记 图 
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图 1-85 凸轮 轴 位 置 执行 器 正 时 标记 
1 一 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 絮 识 别 符 ”2 一 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 右 右 侧 正 时 标记 -三 角形 ”3 一 左 侧 进 气 凸 
轮轴 位 置 执行 需 左 侧 正 时 标记 - 圆 形 ”4 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 希 识 别 符 5 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 右 识 别 符 
6 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 需 右 侧 正 时 标记 -三 角形 “7 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执 行 器 左 侧 正 时 标记 - 圆 形 


凸轮 轴 正 时 传动 链条 定位 网 (第 四 次 设计 ,第 一 阶段 ) ， 如 图 1-86 所 示 。 














图 1-86 第 一 阶段 凸轮 轴 正 时 传动 链条 定位 图 








1 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 - 圆 形 ”2 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 次 级 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”3 一 左 
侧 排 气 凸 轮轴 次 级 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 CCMP) 执行 希 正 时 标记 - 圆 形 ”5 一 左 侧 次 
级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 ”6 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 7 一 初级 凸轮 
轴 传 动 链条 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 “8 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 ”9 一 左 侧 初 
级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”10 一 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 
链 节 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 窗 ”11 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 12 一 曲轴 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 
链条 正 时 链 节 ”13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 “14 一 曲轴 链 轮 15 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 16 一 右 侧 初 
级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 17 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 








2 


凸轮 轴 正 时 传动 链条 定位 网 (第 四 次 设计 ,第 二 阶段 ) ， 如 图 1-87 所 示 。 





图 1-87 第 二 阶段 凸轮 轴 正 时 传动 链条 定位 图 





1 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 - 圆 形 ”2 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 次 级 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”3 一 左 侧 
排 气 凸 轮轴 次 级 正 时 传动 链条 正 时 链 节 4 一 左 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 (CMP ) 执行 希 正 时 标记 - 圆 形 ”5 一 左 侧 次 级 串 
轮轴 正 时 传动 链条 ”6 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 ”7 一 初级 凸轮 轴 传 动 
链条 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 “8 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 9 一 左 侧 初 级 凸轮 轴 
中 间 传 动 链条 链 轮 的 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”10 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 窗 
11 一 初级 凸轮 轴 传 动 链 条 ”12 一 曲轴 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 方 ”13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 ”14 一 曲轴 链 
轮 ”15 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 16 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 
链 生 ”17 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 的 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 ”18 一 右 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链 
条 的 右 侧 初 级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 正 时 标记 / 窗 ”19 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 右 侧 次 级 凸轮 轴 
正 时 传动 链条 正 时 链 节 20 一 右 侧 次 级 吓 轮 轴 正 时 传动 链条 21 一 右 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 (CCMP) 执行 带 正 时 标记 -三 
角形 ”22 一 右 侧 排 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”23 一 右 侧 进 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 贡 
24 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 -三 角形 
4. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 8 
左 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 的 安装 (第 四 次 。 了 里 要 注意 事 项 ， 中 轮 盘 的 莫 到 应 | 
设计 LY7/LP1) 该 无 需 超过 10"。 利 用 凸轮 轴 上 的 铸造 | 


j 六 角 头 转动 凸轮 轴 ， 以 安装 专用 工具 。 

















第 一 章 ”通用 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 





1) 将 专用 工具 安装 到 左 侧 喇 轮轴 的 6) 将 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 两 个 左 执 
后 部 。 行 器 传动 链 轮 上 。 
nn 7) 确保 凸轮 轴 位 置 执行 器 链 轮 上 的 凸轮 
人 轴 传 动 链条 的 正 时 链 节 之 间 有 10 个 链 节 ， 如 
| 轴 传 动 链条 前 ， 所 有 的 凸轮 轴 都 必须 图 1.90 所 示 。 


1 锁定 到 位 。 } 
2) 确保 专用 工具 完全 就 位 于 凸轮 轴 上 。 
3) 使 用 专用 工具 ,确保 曲轴 在 第 一 阶段 
正 时 位 置 时 ， 曲 轴 链 轮 正 时 标记 (1) 对 准 机 油 
双 盖 (2) 上 的 第 一 阶段 正 时 标记 ， 如 图 1-88 
所 示 。 


至 少 10 个 链 节 























图 1-90 检测 正 时 链 安 装 间 距 


8) 将 左 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 锅 链 轮 圆 形 
定位 标记 (2) 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 市 
(1) ， 如 图 1-91 所 示 。 





图 1-88 使 用 专用 工具 对 准 正 时 标记 

4) 安装 左 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链 条 。 

5) 将 左 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链 条 套 在 左 凸 
轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 的 内 侧 链 轮 上 ， 使 凸轮 
轴 传 动 链条 的 正 时 链 节 (1) 对 准 左 凸轮 轴 中 间 
传动 链条 惰 轮 外 侧 链 轮 上 的 检修 筷 (2)， 如 图 
1-89 所 示 。 





图 1-91 对 准 凸 轮轴 正 时 标记 
9) 将 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 右 链 轮 同 
形 定位 标记 (1 ) 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 市 
(2) ， 如 图 1-92 所 示 。 
10) 在 左 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 上 
的 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 与 各 个 左 侧 凸 
轮轴 位 置 执行 句 链 轮 上 的 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 





图 1-89 对 准 正 时 链 的 正 时 标记 正 时 链 市 之 间 应 有 22 个 链 廊 。 
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图 1-92 对 准 进 气 凸轮 轴 正 时 标记 

初级 正 时 链 安 装 
| 重要 注意 事项 : 确保 曲轴 位 于 第 | 
1 一 阶段 正 时 传动 装配 位 置 。 上 

1) 安装 初级 凸轮 轴 传 动 链条 。 

2) 将 初级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 各 凸轮 轴 
中 间 传 动 链条 惰 轮 的 大 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 ， 如 
图 1-93 所 示 。 





图 1-93 ”放置 初级 凸轮 轴 正 时 链 








3) 左 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 正 时 标 图 1-96 ”对 准 曲 轴 正 时 标记 
记 (1) 应 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 市 (2)， 6) 确保 全 部 正 时 标记 (2.3.6) 都 正确 对 
如 图 1-94 所 示 。 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 (1.4.$)， 如 图 
4) 右 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 正 时 标 1-97 所 示 。 
记 (2) 应 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 市 (1)， 右 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 的 安装 (第 四 次 
如 图 1-95 所 示 。 设计 ) 
5) 曲轴 链 轮 正 时 标记 (2) 应 对 准 凸 轮轴 1) 确保 曲轴 在 第 二 阶段 正 时 传动 装配 位 
传动 链条 正 时 链 节 (1) ， 如 图 1-96 所 示 。 置 ， 如 图 1-98 所 示 。 





图 1-98 ”确保 曲轴 在 第 二 阶段 正 时 传动 装配 位 置 
2) 安装 右 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链 条 ， 如 图 
1-99 所 示 。 





图 1-99 ”安装 右 侧 正 时 链 
3) 将 次 级 凸轮 轴 传 动 链 条 套 在 右 凸 轮轴 





中 间 传 动 链条 惰 轮 的 外 侧 链 轮 上 ， 使 凸轮 轴 传 
动 链条 正 时 链 节 (1) 对 准 右 凸 轮轴 中 间 传 动 链 
条 惰 轮 内 侧 链 轮 上 的 检修 孔 (2) ， 如 图 1-100 
所 示 。 





图 1-100 ”对 准 凸 轮轴 正 时 标记 
4) 将 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 两 个 右 执 
行 间 传动 链 轮 上 。 
5) 确保 凸轮 轴 位 置 执 行 锅 链 轮 上 的 凸轮 
轴 传 动 链条 的 正 时 链 节 之 间 有 10 个 链 节 ， 如 
图 1-101 所 示 。 


至 少 10 个 链 节 





图 1-101 检查 正 时 链 装配 间距 

6) 将 右 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 副 链 轮 的 
三 角形 定位 标记 (1) 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 
链 节 (2) ， 如 网 1-102 所 示 。 

7) 将 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 带 链 轮 的 
三 角形 定位 标记 (2) 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 
链 廊 (1)， 如 图 1-103 所 示 。 

8) 在 右 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 情 轮 上 的 凸 
轮轴 传动 链条 正 时 链 厄 与 各 个 右 凸 轮轴 位 置 执 
行 絮 链 轮 上 的 凸轮 轴 传 动 链 条 正 时 链 市 之 则 应 


有 22 个 链 节 ， 如 图 1-104 所 示 。 









图 1-104 检查 正 时 链 装 配 间 距 
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二 、LY7 3. 6L 发 动机 (2005 球 起 
CTS, 2005 一 2010 款 SRX, 2006 款 起 
GCM980 装备 ) 


1. 正 时 链 单元 结构 分 解 

LY7 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 1-105 
所 示 。 

2. 正 时 链 正 时 定位 

号 轮轴 正 时 链条 第 一 阶段 定位 如 图 1-106 
所 示 。 

号 轮轴 正 时 链条 第 二 阶段 定位 如 图 1-107 
所 示 。 

3. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 

左 侧 凸轮 轴 传 动 链 条 的 安装 


chinem pbad shi lam RE FS pein sal eal RE RS RS FE sdds eth ees his edb aN 


XX 


+ 重要 注意 事项 : 凸轮 轴 的 转动 应 + 
| 该 无 需 超过 10°。 利 用 是 轮轴 中 的 六 角 1 


| 头 ， 转 动 凸轮 轴 ， 以 安装 专用 工具 。 


1) 将 专用 工具 安 痛 到 左 凸 轮轴 的 后 部 。 





DC 
| 重要 注意 事项 : 在 安装 任何 凸轮 + 
1 轴 传 动 链条 之 前 ， 所 有 的 三 轮 轴 都 必 
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2) 确保 专用 工具 完全 就 位 于 凸轮 轴 上 。 

3) 使 用 专用 工具 ,确保 曲轴 处 于 正 时 传 
动 总 成 第 一 阶段 定位 位 置 。 

4) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 。 

5) 将 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 左 凸轮 
轴 中 间 传 动 链 条 惰 轮 的 内 侧 链 轮 上 ， 使 凸轮 轴 
传动 链条 的 光亮 电镀 链 世 (1 ) 对 准 左 凸 轮轴 中 
间 传 动 链条 惰 轮 外 侧 链 轮 上 的 定位 检查 了 筷 
(2)， 如 图 1-108 所 示 。 

6) 将 次 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 两 个 左 执行 
妖 传 动 链 轮 上 。 

7) 确保 凸轮 轴 位 置 执行 各 链 轮 上 的 凸轮 
轴 传 动 链条 光亮 电镀 链 届 之 间 有 7 个 深 色 链 
节 ， 如 图 1-109 所 示 。 














图 1-105 LY7 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
150 一 曲轴 链 轮 ” 151 一 主 正 时 链条 下 导 板 “152 一 主 正 时 链条 张 紧 器 153 一 主 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 
154 一 主 正 时 链条 下 导 板 螺栓 ”155 一 主 正 时 链条 ”156 一 主 正 时 链条 上 导 板 157 一 主 正 时 链条 
上 导 板 螺栓 161 一 凸轮 轴 中 间 驱 动 轴 链 轮 螺栓 164 一 主 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 ”165 一 左 凸 轮轴 








中 间 驱 动 轴 链 轮 166 一 右 凸 轮轴 中 间 驱 动 轴 链 轮 ”170 一 左 侧 次 正 时 链条 ”171 一 左 侧 次 正 时 链 
条 导 板 ”172 一 左 侧 次 正 时 链条 导 板 螺栓 ”173 一 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 ”174 一 左 侧 次 正 时 链条 蹄 
片 螺 栓 175 一 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 需 “176 一 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 需 螺 栓 177 一 左 侧 次 正 时 
链条 张 紧 器 衬 垫 ”180 一 右 侧 次 正 时 链条 181 一 右 侧 次 正 时 链条 导 板 “182 一 右 侧 次 正 时 链条 
导 板 螺栓 ”183 一 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 ”184 一 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 螺 栓 185 一 右 侧 次 正 时 

链条 张 紧 器 ”186 一 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 右 螺栓 ”187 一 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 衬 热 

190 一 左 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 “191 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 “192 一 凸轮 

轴 位 置 执行 器 螺栓 ”193 一 右 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 
194 一 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 
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图 1-106 正 时 链条 第 一 阶段 定位 图 





1 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 ( CMP ) 执 行 器 正 时 标记 2 一 左 侧 进 气 次 凸轮 轴 正 时 传动 链 
条 光亮 电镀 链 节 ”3 一 左 侧 排 气 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 光亮 电镀 链 节 ”4 一 左 侧 排 气 凸 
轮轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 5 一 左 侧 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 ”6 一 左 侧 主 凸轮 
轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 主 凸 轮轴 传动 链条 光亮 电镀 链 节 7 一 主 凸 轮轴 传动 链条 的 左 侧 
主 凸 轮轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 正 时 标记 ”8 一 左 侧 主 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 9 一 左 侧 
主 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 左 侧 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 光亮 电镀 链 节 “10 一 左 侧 次 
凸轮 轴 正 时 传动 链条 光亮 电镀 链 节 的 左 侧 主 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 窗 




















11 一 主 
凸轮 轴 传 动 链条 _ 12 一 曲轴 链 轮 的 主 凸 轮轴 传动 链条 光亮 电镀 链 节 13 一 曲轴 链 轮 
正 时 标记 14 一 曲轴 链 轮 ”15 一 右 侧 主 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 ”16 一 右 侧 主 凸 





轮轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 主 凸 轮轴 传动 链条 光亮 电镀 链 


17 一 右 侧 主 凸 轮轴 
中 间 传 动 链 条 链 轮 正 时 标记 


SA 
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图 1-107 正 时 链条 第 二 阶段 定位 图 








1 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 CCMP) 执行 器 正 时 标记 2 一 左 侧 进 气 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 光亮 电镀 链 市 
3 一 左 侧 排 气 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 光亮 电镀 链 节 4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 CCMP ) 执行 希 正 时 标记 
5 一 左 侧 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 ”6 一 左 侧 主 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 主 凸轮 轴 传 动 链条 光亮 电 
镀 链 方 ”7 一 主 凸轮 轴 传 动 链条 的 左 侧 主 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 ”8 一 左 侧 主 凸轮 轴 中 
间 传 动 链条 链 轮 ”9 一 左 侧 主 巴 轮轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 左 侧 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 光亮 电镀 链 下 
10 一 左 侧 主 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 窗 11 一 主 凸 轮轴 传动 链条 12 一 曲轴 链 轮 的 主 凸 轮轴 
传动 链条 光亮 电镀 链 节 ”13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 “14 一 曲轴 链 轮 ”15 一 右 侧 主 钙 轮 轴 中 间 传 动 链 
条 链 轮 ”16 一 右 侧 主 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 主 凸 轮轴 传动 链条 光亮 电镀 链 广 ”17 一 主 凸 轮轴 
传动 链条 的 右 侧 主 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 “18 一 右 侧 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 的 右 侧 主 
凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 / 窗 19 一 右 侧 主 巴 轮轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 右 侧 次 凸轮 轴 正 
时 传动 链条 光亮 电镀 链 节 20 一 右 侧 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 21 一 右 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 
执行 希 正 时 标记 “22 一 右 侧 排 气 次 凸轮 轴 正 时 传动 链条 光亮 电镀 链 世 ”23 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 
位 置 (CMP) 执 行 右 正 时 标记 ”24 一 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 执 行 带 正 时 标记 
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图 1-108 ”对 准 左 凸 轮轴 传动 链 标记 


7 个 深 色 链 节 





图 1-109 检查 正 时 链 安装 间距 

8) 将 左 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 带 链 轮 圆 形 
定位 标记 (2) 对 准 光 之 电镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 
链 节 (1)， 如 图 1-110 所 示 。 

9) 将 左 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 锅 链 轮 圆 形 
定位 标记 (1) 对 准 光 亮 电 镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 
链 节 (2) ， 如 图 1-111 所 示 。 

10) 次 凸轮 轴 传 动 链条 在 左 凸 轮轴 中 间 
传动 链条 惰 轮 上 的 光 腕 电镀 链 世 与 各 个 左 凸 轮 
轴 位 置 执行 喜 链 轮 上 的 光亮 电镀 链 布 之 间 应 有 
18 个 深 色 链 厄 ， 如 图 1-112 所 示 。 

主 凸 轮轴 传动 链条 的 安装 








DC 
重要 注意 事项 : 确保 曲轴 处 于 正 + 
+ 时 传动 总 成 第 一 阶段 定位 位 置 。 + 


1) 安装 主 凸 轮轴 传动 链条 ， 如 图 1-113 
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图 1-112 ”检查 正 时 链 安装 间距 
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图 1-113 ”安装 主 凸 轮轴 传动 链条 
2) 将 主 凸 轮轴 传动 链条 套 在 各 凸 轮轴 中 
间 传 动 链 条 惰 轮 的 大 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 ， 如 网 
1-114 所 示 。 





图 1-114 将 主 传动 链 套 在 链 轮 上 

3) 左 凸 轮轴 中 间 传 动 链 条 惰 轮 正 时 标记 
(1) 应 对 准 光 亮 电镀 的 凸 轮轴 传动 链条 链 节 
(2)， 如 图 1-115 所 示 。 

4) 右 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 情 轮 正 时 标记 
(2) 应 对 准 光 亮 电镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 链 节 
(1)， 如 图 1-116 所 示 。 

5) 曲轴 链 轮 正 时 标记 (2) 应 对 准 光 亮 电 
镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 链 节 (1)， 如 图 1-117 
所 示 。 

6) 确保 全 部 正 时 标记 (2,3,6) 都 正确 对 
准 光 亮 电 镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 链 闻 (1,4,5) ， 





图 1-117 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 
如 图 1-118 所 示 。 
右 侧 凸轮 轴 传 动 链条 的 安装 
1) 确保 曲轴 处 于 正 时 传动 总 成 第 二 阶段 
定位 位 置 ， 如 图 1-119 所 示 。 
2) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链 条 ， 如 


图 1-120 所 示 。 
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图 1-121 对 准 右 凸 轮轴 中 间 链 条 标记 
天 传动 链 轮 上 。 
5) 确保 凸轮 轴 位 置 执行 器 链 轮 上 的 凸轮 
轴 传 动 链条 的 光亮 电镀 链 世 之 间 有 7 个 深 色 链 
节 ， 如 图 1-122 所 示 。 


7 个 深 色 链 节 





图 1-122 检查 正 时 链 安装 间距 
6) 将 右 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 各 链 轮 的 三 
角形 定位 标记 (1 ) 对 准 光 亮 电 镀 的 凸轮 轴 传 动 
链条 链 节 (2) ， 如 图 1-123 所 示 。 
7) 将 右 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 名 链 轮 的 三 
角形 定位 标记 (2 ) 对 准 光 亮 电 镀 的 凸轮 轴 传 动 








图 1-120 ”安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 链条 链 节 (1) ， 如 图 1-124 所 示 
3) 将 次 四 轮轴 传动 链条 套 在 右 凸 轮轴 中 8) 右 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 上 的 凸轮 


间 传 动 链条 惰 轮 的 外 侧 链 轮 上 ， 使 光亮 电 镇 的 。 fg 动能 条 光 识 电 久 链 节 与 各 个 诺 丰台 轴 位 轩 
中 愉 加 全 到 链条 链 记 (1 ) 对 准 右 丫 轮 畏 中 国 仿 。 执行 器 链 轮 上 的 凸轮 轴 传 动 链条 光亮 电镀 链 节 
动 链条 惰 轮 内 侧 链 轮 上 的 定位 检查 孔 (2) ， 如。 之 问 应 有 18 个 深 色 链 节 、 如 图 1.125 所 示 ， 
图 1-121 所 示 。 

4) 将 次 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 两 个 右 执行 





图 1-125 检查 正 时 链 安装 间距 





三 、LH2 4. 6L 发 动机 (2005 款 起 
SRX ,2005 款 XLR ,2006 款 起 SGM980 
疙 备 ) 

1. 正 时 链 单 元 分 解 

LH2 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 1-126 
所 示 。 

2. 凸轮 轴 正 时 链 定位 

山 轮 轴 正 时 链 定位 图 (凸轮 轴 传 动 系统 设 
定 至 基本 发 动机 正 时 ) ， 如 图 1-127 所 示 。 

3. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 

主 凸 轮轴 传动 链条 的 安装 

1) 将 主 凸 轮轴 传动 链条 安装 到 凸轮 轴 中 
间 传 动 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 。 

2) 对 准 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 和 曲轴 链 
轮 上 的 正 时 标记 。 确 保 标 记 在 垂直 方 回 对 准 ， 
如 图 1-128 所 示 。 

3) 用 专用 工具 本 39946 确保 一 号 活塞 处 
于 压缩 行程 上 止 点 (TDC) 人 位置， 且 曲 柄 销 (1) 
大 约 处 于 1 点 钟 的 位 置 ， 如 图 1-129 所 示 。 

4) 将 主 凸轮 轴 传 动 链条 、 凸 轮轴 中 间 传 
动 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮作 为 一 个 总 成 (3 ) 安装 至 
凸轮 轴 中 间 传 劲 轴 (4) 和 曲轴 (2) 上 ， 如 图 
1-129 所 示 。 

5) 安装 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 螺栓 。 紧 
固 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 螺栓 至 60N . m 
(441bf . ft) 。 

6) 安装 主 凸 轮轴 传动 链条 导 板 。 

7) 安装 主 凸 轮轴 传动 链条 导 板 螺栓 。 紧 
国 主 巴 轮 轴 传 动 链条 导 板 螺栓 至 25N . m 
( 181bf . ft) 。 

8) 按 以 下 程序 收缩 主 凸 轮轴 传动 链条 张 
紧 器 : 

QD 道 时 针 旋 转 棘 扑 分离 杆 并 将 其 固定 住 。 

@) 收缩 主 凸 轮轴 传动 链条 张 紧 器 蹄 片 ， 
并 将 其 固定 住 。 

G3) 松 开 环 爪 分 离 杆 ， 并 缓慢 释放 蹄 片上 
的 压力 。 
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图 1-126 LH2 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
150 一 曲轴 链 轮 ”152 一 主 正 时 链条 张 紧 器 ”153 一 主 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 ”155 一 主 正 时 链条 
158 一 主 正 时 链条 导 板 ”159 一 主 正 时 链条 导 板 螺栓 ”160 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 ”161 一 凸 
轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 螺 栓 ”162 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 163 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 螺 栓 170 一 左 








侧 次 正 时 链条 ”171 一 左 侧 次 正 时 链条 导 板 ”172 一 左 侧 次 正 时 链条 导 板 螺栓 ”173 一 左 侧 次 正 

时 链条 蹄 片 ”174 一 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 螺栓 ”175 一 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 右 ”176 一 左 侧 次 正 

时 链条 张 紧 融 螺栓 ”180 一 右 侧 次 正 时 链条 ”181 一 右 侧 次 正 时 链条 导 板 ”182 一 右 侧 次 正 时 链 

条 导 板 螺栓 ”183 一 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 ”184 一 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 螺栓 ”185 一 右 侧 次 正 时 

链条 张 紧 器 ”186 一 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 ”189 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 机 油 控制 阅 ”190 一 左 

侧 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行人 项 ”191 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 瘟 193 一 右 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 喜 

194 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 顺 
9) 当 棘 爪 分 离 杆 移动 到 第 一 个 止 动 点 

时 ， 应 能 听 到 并 感觉 到 “ 嘎 哄 ”一 响 。 在 分 注意 事项 : 确保 主 凸 轮轴 传动 链 上 
二 条 张 紧 器 分 离 
离 杆 上 的 孔 中 插 人 一 个 固定 销 ， 以 将 主 上 花灯 乓 仆人 人 人 
传动 链条 张 么 大 蹄 片 锁定 在 收缩 位 置 。 10) 安装 主 西 轮轴 传动 链条 张 紧 器 - 


11) 安 交 主 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 货 螺 栓 。 
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图 1-127 正 时 链 定位 图 
1 一 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 ”2 一 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 、3 一 左 侧 次 正 时 链条 ”4 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 正 时 标 
记 5 一 左 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 右 正 时 标记 6 一 左 侧 次 正 时 链条 导 板 7 一 中 间 位 置 执行 器 正 时 标记 8 一 主 正 时 
链条 导 板 ”9 一 曲轴 位 置 执行 器 销 定位 权 10 一 主 正 时 链条 ”11 一 曲轴 位 置 执行 右 正 时 标记 12 一 主 正 时 链条 张 紧 
器 ”13 一 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 咒 “14 一 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 15 一 右 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 需 正 时 标记 “16 一 右 侧 
进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 正 时 标记 17 一 右 侧 次 正 时 链条 18 一 右 侧 次 正 时 链条 导 板 












































对 准 正 时 标记 





图 1-128 ”对 准 安 装 正 时 标记 图 1-129 安装 主 传动 链 总 成 单元 


他 


去 -六 


LE 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 


紧 固 主 吓 轮轴 传动 链条 张 紧 需 螺 栓 至 23SN . m 
(181bf . ft), 

12) 拆 锚 分 离 杆 上 用 于 锁定 主 凸 轮轴 传 
动 链条 张 紧 需 的 固定 销 。 

13) 确保 正 时 标记 在 垂直 方向 对 准 ， 如 
图 1-130 所 示 。 














图 1-130 ”确保 正 时 标记 在 垂直 方向 对 准 

左 次 凸轮 轴 传 动 链 条 的 安装 

1) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 导 板 。 

2) 松弛 地 安 猴 次 凸轮 轴 传 动 链条 导 板 左 
下 部 螺栓 。 

3) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 蹄 片 。 

4) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链 条 蹄 片 蝶 
栓 。 紧 固 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 蹄 请 螺 栓 至 
25N . m(181bf . ft), 

5) 将 链条 从 左 侧 气 和 拭 盖 上 滑 下 并 将 链条 
放 在 凸轮 轴 靖 部 ， 由 此 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 
链条 。 

6) 将 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 绕 在 中 间 传 
动 链 条 链 轮 内 圈 轮 齿 上 ， 如 图 1-131 所 示 。 

7) 将 左 侧 进 气 和 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 各 
安 靶 到 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 内 。 

8) 将 左 侧 进 气 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 安 装 到 
凸轮 轴 上 。 标 有 “LI”( 左 进 气 ) 的 凸轮 轴 链 
轮 模 口 与 进 气 凸轮 轴 销 接合 ， 标 有 “LE” ( 左 
排 气 ) 的 凸轮 轴 链 轮 柳 口 与 排 气 凸轮 轴 销 
接合 。 

9) 必要 时 ， 用 采 扳 手 卡 住 每 个 凸轮 轴 前 
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图 1-131 安装 左 侧 正 时 链 

部 狼人 的 六 角 头 ， 以 便于 链 轮 模 口 对 准 凸 轮 
轴 销 。 

10) 松弛 地 安装 左 侧 进 气 和 排 气 凸轮 轴 
位 置 执行 莫 机 油 控 制 阀 。 

11) 确保 左 侧 进 气 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 酸 
口 和 凸轮 轴 销 王 直 于 气 氏 盖 ， 如 图 1-132 
所 示 。 








图 1-132 左 侧 进 气 与 排 气 凸 轮轴 链 轮 正 时 对 准 

12) 将 专用 工具 安装 到 左 侧 气 饶 盖 凸 轮 
轴 上 。 

13) 安装 次 凸轮 轴 传 动 链 条 叶 板 左上 部 
螺栓 。 紧 固 次 凸轮 轴 传 动 链 条 导 板 左上 和 左下 
部 两 个 螺栓 至 25N . m(181bf : ft) 。 

14) 按 以 下 程序 压缩 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 
链条 张 紧 需 : 








QD 逆 时 针 旋转 棘 爪 分 离 杆 并 将 其 固定 住 。 

@ 压缩 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 需 蹄 
片 并 将 其 固定 住 。 

(3) 松 开 环 扑 分离 杆 ， 并 缓慢 释放 蹄 请 上 
的 压力 。 

15) 当 藉 爪 分 离 杆 移动 到 第 一 个 止 动 点 
时 ， 应 能 听 到 并 感 党 到 “ 味 哄 ”一 啊 。 在 分 
离 杆 上 的 孔 中 搬入 一 个 固定 销 ， 以 将 左 侧 次 本 
轮轴 传动 链条 张 紧 器 蹄 片 锁定 在 收缩 位 置 。 

16) 确保 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链 条 张 紧 需 
分 离 杆 于 外 。 

17) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 需 。 

18) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链 条 张 紧 需 
螺栓 。 紧 固 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链 条 张 紧 大 螺栓 
至 25N . m(18]bf . 人 ft)。 

19) 从 左 侧 次 巴 轮 轴 传 动 链条 张 紧 希 分 
离 杆 上 拆 下 固定 销 。 

右 次 凸轮 轴 传 动 链条 的 安装 

1) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 导 板 。 

2) 松弛 地 安装 次 凸轮 轴 传 动 链 条 导 板 右 
下 部 螺栓 。 

3) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 蹄 片 。 

4) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 蹄 片 螺 
栓 。 紧 固 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 蹄 请 螺 栓 至 
25N . m(181bf . ff) 。 

5) 将 链条 从 右 侧 气 拭 盖 上 滑 下 ， 并 将 链 
条 放 在 凸轮 轴 端 部 ， 由 此 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 
动 链条 。 

6) 将 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 绕 在 中 间 传 
动 链条 链 轮 外 圈 轮 齿 上 。 

7) 将 右 侧 进 气 和 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 需 
安装 到 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 内 。 

8) 将 右 侧 进 气 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 安装 到 
屿 轮轴 上 。 标 有 “RI”( 右 进 气 ) 的 凸轮 轴 链 
轮 柳 口 与 进 气 凸轮 轴 销 接合 ,， 标 有 “RE” 
( 右 排 气 ) 的 凸轮 轴 链 轮 槽 口 与 排 气 凸轮 轴 销 
接合 。 

9) 必要 时 ， 用 采 扳 手 卡 住 每 个 凸轮 轴 前 
部 儿 入 的 六 角 头 ， 以 使 链 轮 槽 口 对 准 吓 轮 
轴 销 。 
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10) 松弛 地 安装 右 侧 进 气 和 排 气 凸轮 轴 
位 置 执行 锅 机 调控 制 国 。 

11) 确保 右 侧 进 气 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 权 
口 和 凸轮 轴 销 垂直 于 气 仙 盖 。 

12) 将 EN 46328 安装 到 右 侧 气 币 盖 凸轮 
轴 上 。 

13) 安 闭 次 凸轮 轴 传 动 链 条 导 板 右上 部 
螺栓 。 紧 固 次 凸轮 轴 传 动 链 条 导 板 右上 和 右 下 
部 两 个 螺栓 至 25N . m(181bf : ft) 。 

14) 按 以 下 程序 压缩 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 
链条 张 紧 右 : 

(D 逆 时 针 旋 转 琼 不 分 离 杆 并 将 其 固定 住 。 

@ 压缩 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 需 蹄 
片 并 将 其 固定 住 。 

(3) 松 开 环 扑 分离 杆 ， 并 绥 慢 释放 蹄 片上 
的 压力 。 

15) 当 环 爪 分 离 杆 移动 到 第 一 个 止 劲 点 
时 ， 应 能 昕 到 并 感觉 到 “ 味 噶 ”一 啊 。 在 分 
离 杆 上 的 孔 中 插入 一 个 固定 销 ， 以 将 右 侧 次 凸 
轮轴 传动 链条 张 紧 右 蹄 片 锁 定 在 收缩 位 置 。 

16) 确保 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 兹 
分 离 杆 天 外。 

17) 安 竣 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 天 。 

18) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 兹 
螺栓 。 紧 固 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链 条 张 系 需 螺栓 
至 25N . m(181bf . ft)。 

19) 从 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 硕 分 
离 杆 上 拆 下 固定 销 。 

20) 确保 所 有 次 凸轮 轴 正 时 部 件 正 确 对 
准 ， 如 图 1-133 所 示 。 

21) 确保 所 有 主 凸 轮轴 正 时 部 件 (1,2) 正 
确 对 准 ， 如 图 1-134 所 示 。 

22) 用 采 扳 手 卡 住 左 侧 进 气 凸轮 轴 上 适 
人 的 六 角 涉 ， 以 防止 紧 固 左 侧 进 气 凸轮 轴 上 的 
凸轮 轴 位 置 执行 部 机 油 控 制 国 时 凸轮 轴 转 动 。 

23) 紧 固 左 侧 进 气 凸轮 轴 上 的 凸轮 轴 位 
置 执行 各 机 油 控 制 阅 。 紧 固 凸 轮轴 位 置 执行 絮 
机 油 控 制 阀 至 120N . m(901bf . ft)。 

24) 用 采 扳 手 卡 住 左 侧 排 气 凸轮 轴 上 适 
人 的 六 角 涉 ， 以 防止 紧 固 左 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 
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图 1-134 检查 主 正 时 部 件 对 准 情况 
凸轮 轴 位 置 执行 规 机 油 欣 制 交 时 凸轮 轴 转 动 。 

25) 紧 固 左 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 凸轮 轴 位 
置 执 行 右 机 油 控制 阔 。 紧 固 凸 轮轴 位 置 执行 可 
机 油 控制 阀 至 120N . m(901bf . ft)。 

26) 用 采 扳 手 卡 住 右 侧 进 气 凸轮 轴 上 和 铸 
入 的 六 角 头 ， 以 防止 楷 回 右 侧 进 气 凸 轮轴 上 
的 凸轮 轴 位 置 执行 器 机 油 控制 阅 时 凸轮 轴 
转动 。 

27) 紧 固 右 侧 进 气 凸轮 轴 上 的 凸轮 轴 位 
置 执行 希 机 油 控制 阅 。 紧 固 凸 轮轴 位 置 执 行 融 
机 油 控制 阀 至 120N . m(901bf . ft)。 

28) 用 下 扳手 卡 住 右 侧 排 气 凸 轮轴 上 和 狼 
入 的 六 角 头 ， 以 防止 紧 固 右 侧 排 气 凸 轮轴 上 
的 凸轮 轴 位 置 执行 器 机 油 控制 阐 时 凸轮 轴 
转动 。 

29) 紧 固 右 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 凸轮 轴 位 
置 执行 希 机 油 控制 阅 。 紧 固 吓 轮轴 位 置 执 行 融 
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机 油 控 制 阀 至 120N . m(901bf . ft)。 

四 、LY2 (4.8L)/LMG (5.3L)/ 
LYS(5.3L)/LC9(5.3L)/L76(6.0L1)/ 
LY6 (6.0L)/L9H (6.2L) 发 动机 
(2007 一 2010 款 凯 雷 德 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 的 分 解 ， 发 动机 前 部 
LY2ALC9ALYS5ALMG 机 型 ， 如 图 1-135 所 示 。 

发 动机 前 部 一 一 LY6/L76/L9H 机 型 ， 如 
图 1-136 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 

1) 如 果 曲 轴 链 轮 已 经 拆 名 下 来 ,将 键 销 
安装 到 曲轴 键 模 中 。 

2) 将 键 销 融 入 到 键 权 中 ， 下 至 键 销 底部 
的 两 端 到 曲轴 上 。 

3) 将 曲轴 链 轮 安装 到 曲轴 的 前 端 。 将 曲 
轴 键 销 与 曲轴 链 轮 键 槽 对 齐 。 

4) 使 用 专用 工具 以 安装 曲轴 链 轮 。 将 链 
轮 安 装 到 曲轴 上 ， 直 至 完全 靠 在 曲轴 凸 缘 上 。 

5) 转动 曲轴 链 轮 ， 直 至 链 轮 定 位 标记 是 
在 12 点 钟 的 位 置 。 

6) 压缩 正 时 链 张 紧 需 导轨 ， 并 安装 专用 
工具 。 

7) 安 竣 正 时 链条 张 紧 希 和 螺栓 。 紧 固 正 
时 链 张 紧 器 螺栓 至 25N . m(181bf . ft) 。 
{ ”注意 事项 : 切 缴 再次 使 用 凸轮 轴 | 
| 链 轮 螺栓 。 在 装配 过 程 中 安装 新 的 宰 1 
| 热 。 链 轮 轮 表 和 正 时 链条 必须 吐 合 。 | 

十 























| 号 轮 轴 和 凸轮 轴 链 轮 定位 标记 必须 正 


1 确 对 准 。 | 

8) 安装 凸轮 轴 链 轮 (205) 、 正 时 链 (208 ) 
和 新 螺栓 (206) ， 如 图 1-137 所 示 。 

9) 检查 链 轮 定位 是 否 准 确 。 凸 轮轴 位 置 
执行 锅 链 轮 (1) 上 的 标记 应 该 位 于 6 点 钟 位 
置 ， 曲 轴 链 轮 (2) 上 的 标记 应 位 于 12 点 钟 位 
置 ， 如 图 1-138 所 示 。 

10) 拆 翻 专用 工具 。 





图 1-135 LY2/LC9/LYS5/LMG 机 型 正 时 链 单元 分 解 图 
100 一 发 动机 气 饶 体 ” 138 一 曲轴 平衡 器 ”139 一 曲轴 平衡 右 螺 栓 140 一 曲轴 前 油封 “200 一 凸轮 轴 
201 一 凸轮 轴 轴 承 ”202 一 凸轮 轴 链 轮 定 位 销 ” 203 一 凸轮 轴 夹 持 器 “204 一 凸轮 轴 夹 持 器 螺栓 
205 一 凸轮 轴 链 轮 “206 一 凸轮 轴 链 轮 螺栓 207 一 曲轴 链 轮 ”208 一 正 时 链条 231 一 正 时 链 
条 张 紧 器 螺栓 ”232 一 正 时 链条 张 紧 器 300 一 水 和 泵 ”301 一 水 和 泵 螺栓 302 一 水 泵 进口 螺栓 
303 一 水 泵 进口 “305 一 发 动机 冷却 液 节 温 需 ”306 一 水 泵 衬 垫 ”404 一 机 油泵 吸油 管 螺 母 
405 一 机 油泵 吸油 管 螺 栓 ”406 一 机油 倘 0 形 密封 圈 407 一 机 油泵 吸油 管 ”408 一 机 油 孙 
盖 螺 栓 409 一 机 油泵 盖 ”410 一 机 油 到 传动 齿轮 ”411 一 机 油泵 螺栓 ”412 一 机 油泵 从 动 
齿轮 413 一 机 油泵 414 一 机 油 缓 压 阀 ”415 一 机 油 减 压 阀 弹 纂 ”416 一 机 油 减 压 阀 孔 塞 
417 一 机 油 油 位 指示 需 0 形 密封 轿 418 一 机 油 油 位 指示 器 ”419 一 机 油 油 位 指示 器 导管 
螺栓 ”420 一 机 油 油 位 指示 器 导管 ”421 一 0 形 圈 501 一 发 动机 前 盖 螺 栓 502 一 发 动 
机 前 盖 ，503 一 发 动机 前 盖 衬 垫 ”703 一 凸轮 轴 位 置 CCMP) 传感器 “704 一 凸轮 轴 位 
置 传感器 0 形 密封 圈 705 一 凸轮 轴 位 置 传 感 需 螺栓 737 一 凸轮 轴 位 置 传 感 需 线 
束 总 成 “738 一 凸轮 轴 位 置 传感器 线束 总 成 螺栓 





416 ' 
404 2 


图 1-136 LY6/1L76/L9H 机 型 正 时 链 单元 分 解 图 
139 一 曲轴 平衡 器 螺栓 ”140 一 曲轴 前 油封 ”200 一 凸轮 轴 
轴承 ”202 一 凸轮 轴 链 轮 定 位 销 ， 203 一 凸轮 轴 夹 持 器 “204 一 凸轮 轴 夹 持 器 螺栓 207 一 曲轴 链 轮 ”208 一 正 时 链 
231 一 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 232 一 正 时 链条 张 紧 器 “234 一 凸轮 轴 位 置 (CMP) 执行 器 电磁 阀 235 一 凸轮 轴 位 
置 执行 器 “300 一 水 泵 301 一 水 泵 螺栓 302 一 水 泵 进口 螺栓 303 一 水 泵 进口 “305 一 发 动机 冷却 液 节 温 器 
306 一 水 条 衬 垫 ”404 一 机 油 稍 吸 油管 螺母 ” 405 一 机 油 稍 吸油 管 螺栓 ”406 一 机 油 和 到 0 形 密封 圈 407 一 机 油 
泵 吸油 管 ”408 一 机 油泵 盖 螺 栓 ”409 一 机 油泵 盖 ”410 一 机 油泵 传动 齿轮 411 一 机 油泵 螺栓 ”412 一 机 油泵 
从 动 齿轮 413 一 机 油泵 414 一 机 油 缓 压 阀 415 一 机 油 减 压 阀 弹 先 ”416 一 机 油 减 压 阀 孔 寨 417 一 机 油 油 
位 指示 器 0 形 密封 圈 418 一 机 油 油 位 指示 器 419 一 机 油 油 位 指示 需 导 管 螺栓 ” 420 一 机 油 油 位 指示 器 导管 
421 一 0 形 圈 501 一 发 动机 前 盖 螺 栓 502 一 发 动机 前 盖 ”503 一 发 动机 前 盖 衬 垫 ”703 一 凸轮 轴 位 置 传 
感 器 “704 一 凸轮 轴 位 置 传感器 0 形 密封 圈 “705 一 凸轮 轴 位 置 传感器 螺栓 737 一 凸轮 轴 位 置 传感器 线 
束 总 成 ”738 一 凸轮 轴 位 置 传感器 线束 总 成 螺栓 “751 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 轮 载 盖 螺 栓 752 一 凸轮 轴 
位 置 执行 器 磁铁 “753 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 磁铁 衬 垫 


100 一 发 动机 气 饶 体 138 一 曲轴 平衡 器 


201 一 凸轮 轴 


条 





图 1-137 安装 主 正 时 链 


x 


+ 注意 事项 : 此 时 ， 切 勿 将 螺纹 密 + 
+ 封 剂 涂 在 挠 性 板 螺栓 上 。 





11) 临时 安装 目 动 变速 右 撞 性 板 和 贬 栓 。 

12) 安装 专用 工具 和 螺栓 。 使 用 1 个 
M10-1.5 x120mm 螺栓 和 1 个 M10-1.5 x45mm 
的 螺栓 ， 以 进行 正确 的 工具 操作 。 将 螺栓 紧 固 
至 50N . m(371bf . ft)。 


图 1-138 检查 链 轮 正 时 
定位 是 否 准 确 

13) 紧 固 凸轮 轴 链 轮 曙 栓 。 

J 第 一 遍 紧 固 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 至 
90N . m(66lbf . ft), 

@) 最 后 一 遍 紧 固 凸 轮轴 链 轮 螺 栓 ， 用 专 
用 工具 进一步 转 40°。 

14) 拆 翻 专用 工具 和 螺栓 。 

15) 拆 双 日 动 变速 各 找 性 板 和 蝶 栓 。 





—、CGBA(1.8L)/CGBB(1.8L)/ 
CJBA (2.0L)/CJBB (2.0L) 发 动机 
(2001 一 2005 款 蒙迪欧 装备 ) 

1. 正 时 链 单 元 分 解 

CGBA/CJBA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 
图 2-1 所 示 。 
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图 2-1 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 

1 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 2 一 正 时 链条 ”3 一 进 气 凸 
轮轴 链 轮 4 一 链条 导 板 5 一 曲轴 链 轮 
6 一 液压 链条 张力 带 “7 一 链条 张力 需 臂 


长 安福 特 汽车 


2. 正 时 链 单元 的 拆 凶 步骤 

1) 从 发 动机 上 六 板 上 ， 拆 开 曲 轴 箱 强制 
通风 (PCV ) 软 管 和 真空 软 管 。 

2) 拆 下 发 动机 上 盖 板 。 

3) 断 开 蓄电池 负 级 线 。 

4) 拆 开 凸轮 轴 位 置 (CMP ) 传 感 器 的 电气 
搬 接 需 。 

5) 从 气门 室 盖 上 拆 下 PCV 软 管 。 

6) 拆 下 发 动机 上 盖 板 的 固定 托 架 。 

7) 使 用 专用 工具 ,， 拆 开火 花 塞 的 电气 岳 
接 器 。 

8) 使 用 专用 工具 ， 拆 下 火花 塞 。 

9) 拆 下 气门 室 盖 。 

10) 旋 松 水 汞 市 轮 螺 栓 。 将 螺栓 旋 松 3 圈 。 

11) 拆 下 动力 转 问 泵 。 

12) 顶 起 并 支撑 汽车 。 

13) 从 气 仙 本 体 上 拆 下 气 秆 体 下方 的 育 塞 。 

14) 转动 发 动机 直到 第 一 生 的 活塞 在 压 
缩 行 程 上 止 点 (TDC ) 的 位 置 。 























DC 
j ”注意 ; 仅 能 依照 发 动机 正常 转动 | 
1 的 方向 来 转动 发 动机 。 


15) 使 用 专用 工具 ， 拆 下 曲轴 带 轮 。 

16) 拆 下 发 动机 前 盖 板 的 下 螺栓 。 

17) 拆 开 曲轴 位 置 (CKP) 传感器 的 电气 
插 接 絮 。 

18) PEP7 








Panand 


> 三 是 


19) 拆 下 水 泵 珊 轮 。 
20) 使 用 专用 工具 ， 从 膨胀 水 箱 上 拆 开 
冷却 水 管 。 
21) 拆 下 脱 胀 水 箱 ， 并 将 其 移 置 一 侧 。 
22) 在 油 底 党 的 下 面 放置 一 个 手 推 干 厂 
顶 和 木 块 ， 然 后 将 发 动机 顶 起 ， 直 到 发 动机 前 
脚 没 承受 人 负 从 为止。 
| ”注意 ; 使 用 木 块 支撑 住 发 动机 。 + 
23) 拆 下 发 动机 前 支 染 。 
+ 注意 : 在 发 动机 支架 上 作 上 定位 + 
1 t 














24) 拆 下 附件 传动 市 的 惰 轮 。 

25) 拆 下 发 动机 前 畜 板 的 上 固定 蝶 栓 。 
岩 拆 下 发 动机 前 玄 板 。 

26) 释放 正 时 链条 的 张力 ， 见 图 2-2 。 
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图 2-2 设置 正 时 链 张 紧 器 

1 一 张力 器 棘 轮 锁 定 “2 一 正 时 链条 3 一 固定 销 

J 将 正 时 链条 张力 器 棘 轮 的 锁定 打开 。 

@) 施加 压力 到 正 时 链条 的 导 板 上 。 

(3) 使 用 一 文 合 适 的 销 子 固定 正 时 链条 张 
力 病 。 

27) 拆 下 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 ， 如 
图 2-3 所 示 。 
人 注意 : 使 用 一 把 采 扳手 固定 住 加 | 
1 轮轴 上 的 六 角形 部 位 ， 以 防止 其 转动 。 二 

3. 正 时 链 单元 的 安装 步 又 

1) 使 用 Loctite 7070 清洁 发 动机 前 盖 板 的 
接合 面 。 


福特 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 








加 


| 


onl SNS Sy ; 
RN 
图 2-3 拆 下 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 
2) 转动 发 动机 直到 第 一 氏 活 罕 在 TDC 前 
60° 的 位 置 。 
CT 
注意 : 仅 可 依照 发 动机 正常 转动 二 
的 方向 来 转动 发 动机 。 + 


3) 安装 专用 工具 303-376， 如 图 2-4 所 示 。 











Sr cr 上 ”一 ee | 
re | = 
hi Pi 


图 2-4 ”安装 凸轮 轴 固 定 工具 
4) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 。 


°° 
+ 注意 ; 在 此 阶段 ， 勿 完全 将 凸轮 轴 | 
+ 链 轮 锁 紧 ， 确 认 凸 轮轴 链 轮 可 以 在 凸轮 上 
i 轴 上 自由 转动 。 使 用 一 把 呆 扳 手 固定 住 下 
+ 酝 轮 轴 上 的 六 角形 部 位 ， 以 防止 其 转动 。 1+ 


5) 如 图 2-5 所 示 ， 对 正 时 链条 施加 张力 。 
对 正 时 链条 张力 融和 施加 压力 ， 以 使 固定 销 可 以 
拆 芭 下 来 。 

6) 如 图 2-6 所 示 持 紧 目 轮 灿 链 轮 的 固定 
曙 栓 。 
| 注意 ， 使 用 一 把 采 扳手 国定 住 西 轮 | 
1 轴 上 的 六 角形 部 位 ， 以 使 其 固定 不 动 。 + 


天 SEE 二 


A 三 能 2000 一 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 






图 2-5 拆 印 正 时 链 张 紧 器 固定 销 
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图 2-6 紧 固 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 
7) 涂抹 3mm 宽度 的 硅 利 康 密封 胶 到 发 动 
机 前 新 板 上 。 
i ”注意 在 涂抹 硅 利康 密封 胶 后 ，j 
二 全 Ee 安装 私信 副 人 包间 前 冯 板 。 t 


8) 安装 发 动机 前 盖 板 。 依 图 2-7 中 数字 
所 示 有 顺序 ， 拧 票 螺栓 。 螺 栓 1 ~8: 10N .mi; 
螺栓 9: 48N . m; 螺栓 10 ~19: 10N . m;， 螺 
栓 20 ~22. 48N .ms 

9) 安装 附件 传动 带 的 惰 轮 。 

We 。 降 下 发 动机 和 
变速 器 总 成 。 安 装 发 动机 前 支架 

eo 

12) 项 起 并 支撑 汽车 。 

13) 连接 CKP 传感器 

14) 转动 发 动机 ， 下 到 
TDC 的 位 置 。 


1 


注意 : 仅 能 依照 发 动机 正常 转动 
1 的 方向 来 转动 发 动机 。 有 


15) 安装 曲轴 和 带 轮 到 曲轴 上 ， 并 使 用 一 
支 M6 x10mm 的 螺栓 将 曲轴 带 轮 固定 到 前 关 








的 电气 插 接 需 
第 一 生活 塞 在 


图 2-7 ”安装 正 时 链 盖 置 
板 上 ， 用 手打 案 该 坚 栓 。 
16) 使 用 专用 工具 ,拧紧 曲轴 带 轮 固定 
蝶 栓 。 


人 


注意 : 更 换 新 的 曲轴 带 轮 固定 螺栓 。 | 


17) 拆 下 曲轴 带 轮 M6 x 10mm 的 固定 螺栓 。 

18) 使 用 专用 工具 ,拧紧 曲轴 带 轮 的 固 
定时 栓 。 

19) 降下 汽车 。 

20) 拆 下 专用 工具 。 

21) 项 起 并 支撑 汽车 。 

22) 折 下 专用 工具 。 

23 ) 转动 发 动机 两 圈 ， 并 检查 气门 正 时 。 
| 注意: 仅 能 依照 发 动机 正常 转动 | 
1 的 方向 来 转动 发 动机 。 + 


ee ee ee eg 











24) 安装 气 仙 体 下 方 的 堵塞 。 

25) 降下 汽车 。 

26) 安装 膨胀 水 箱 。 

27) 使 用 专用 工具 ,将 冷却 水 管 连接 到 
膨胀 水 箱 上 。 

28) 安 疙 水 介 币 轮 。 


i 


+ 注意 : 在 此 阶段 ， 勿 将 水 泵 带 轮 
+ 固定 螺栓 完全 拧紧 。 + 


和 


Panand 


29 ) 安装 动力 转 问 倘 。 
30) 拧紧 水 条 人 带 轮 固定 螺栓 。 
31) 在 图 2-8 所 示 部 位 ， 涂 抹 硅 利康 密 





"== mr 


图 2-8 ” 硅 利 康 密封 胶 涂 抹 
32) 双开 人 中 宇 宣 。 


bn enim Rd FE FE Pd eh en Et cinbe se eddee sdds ead dd sit add ene ees Js Ed at dd Ac 1 





1 注意 : 视 需要 更 换 新 的 气门 室 盖 上 
+ 热 片 。 安 装 气门 室 盖 固定 螺栓 。 
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33) 使 用 专用 工具 ， 安 装 火 花 塞 。 

34) 使 用 专用 工具 ,连接 火花 塞 的 电气 
插 接 融 。 

35) 安装 发 动机 上 盖 板 的 固定 支架 。 

36) 连接 PCV 软 管 到 气门 室 盖 。 

37) 连接 CMP 传 感 需 的 电气 搬 接 顷 。 

38) 连接 蓄电池 负极 线 。 

39) 安装 发 动机 上 新 板 。 

40) 连接 PCV 软 管 和 真空 软 管 到 发 动机 
上 疼 板 。 

41) 将 车 窗 电动 机 初始 化 。 

—、JNTA(1.3L)/CLTA(1.6L)/ 
CDTA(1.6L) 发 动机 (2003 球 起 嘉 年 
华 装备 ) 

1. 正 时 链 单 元 分 解 

JNTAZCLTA CDTA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 
图 如 图 2-9 所 示 。 








图 2-9 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


1 一 凸轮 轴 链 轮 


2. 正 时 链 单 元 拆 凶 方法 
1) 拆 锚 机 油 和 到 。 


2 一 曲轴 链 轮 ”3 一 链条 导轨 ( 进 气 侧 ) 
4 一 张 紧 辟 ( 排 气 侧 ) 5 一 正 时 链条 


6 一 液压 张 紧 器 
2) 降下 和 车辆 。 
3) 拆 翻 气门 室 善 。 


i 





4) 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 记号 必须 置 于 正 上 
方 12 点 钟 位 置 ， 如 图 2-10 所 示 。 标 记 正 时 链 
的 位 置 。 转 动 发 动机 让 第 一 所 活塞 处 于 压缩 行 
程 上 止 点 (TDC) 位 置 。 
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图 2-10 设置 凸轮 轴 链 轮 正 时 记号 位 置 


bb sd hsm aad cd chen sds lene cst be sad he HI said ed pn sat csh sshd GE GE 


| 注意; 只 能 校正 常 旋转 方向 转动 | 
+ 发 动机 曲轴 。 


5) 如 图 2-11 所 示 拆 番 正 时 链 液压 张 楷 从。 





图 2-11 拆卸 正 时 链 液 压 张 紧 器 














6) 使 用 专用 工具 ， 拆 印 上 同 轮轴 链 轮 ， 如 
图 2-12 所 示 。 


7) 举 升 车 辆 图 2-14 拆 印 正 时 链 及 曲轴 链 轮 
8) 如 图 2-13 所 示 拆 伸张 紧 需 辟 。 2) 安装 正 时 链条 。 
四 Ne j ”注意 曲轴 链 轮 的 正 时 记号 必须 | 
不 。 + Eg ls + 
_ i 和 正 时 链 上 的 颜色 标记 对 齐 ， 如 | 
3. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 | 
] ) 安装 曲 轴 链 轮 3 如 图 2-15 所 示 O se el 
J 3 安装 张 紧 需 辟 ， 如 图 7 -17 所 示 
f ”注意 ; 曲轴 链 轮 的 正 时 标记 必须 | J 7 
, 4) 降下 千 辆 。 
+ 置 于 正 下 方 6 点 钟 位 置 。 + na a 
LES 93 ) 女 寂 器 轮轴 链 轮 和 链 大 ~o 


图 2-15 ”安装 曲轴 链 轮 








图 2-16 安装 正 时 链条 
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图 2-17 


+ 注意 : 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 须 + 
1 置 于 正 上 方 12 点 钟 位 置 。 凸 轮轴 链 轮 
| 的 正 时 记号 必须 和 正 时 链 上 的 标记 对 上 
+ 齐 ， 如 图 2-18 所 示 。 +t 








6) 如 图 2-19 所 示 使 用 专用 工具 ， 旋 紧 凸 
轮轴 链 轮 螺栓 。 

7) 安装 正 时 链 液 压 张 紧 器 ， 
所 示 。 





如 图 2-220 
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图 2-20 ”安装 正 时 链 液压 张 紧 器 
8) 安装 机 油 录 。 
9) 安装 气门 室 盖 。 
三 、JR1.3L/TF1.5L 发 动机 
(2008 款 起 嘉年华 装备 ) 
1. 正 时 链 单元 的 拆卸 步骤 
1) 拆 下 气门 室 盖 、 附 件 传 动 带 。 
2) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 设 置 第 1 红 于 压缩 

















图 2-24 升 起 并 支撑 汽车 
图 2-21 转动 曲轴 ， 设置 第 1 7) 拆 翻 空调 高 低压 管 路 固定 螺栓 。 





缸 于 压缩 行程 TDC 位 置 8) 拆 番 发 动机 悬 置 螺栓 
- 5 感 [人 省 O 
3) 如 图 2-22 所 示 , 拔 下 曲轴 位 置 传 感 右 9) 拆 印 发 动机 正 时 链 盖 单 螺栓 ， 如 


插头 和 线束 。 


『 ~、 


图 2-25 所 示 。 









图 2-22 ” 拔 下 传感器 插头 和 线束 


4) 取 下 曲轴 前 密封 件 。 图 2-25 ” 拆 印 正 时 链 盖 音 
5) 拆伙 正 时 链 盖 秆 螺栓 并 取 下 正 时 链 闭 10) 压 紧张 紧 吾 柱 塞 (2) ， 用 固定 销 (3 ) 固 
置 ， 如 图 2-23 所 示 。 定位 置 ， 拆 下 紧 固 螺栓 并 取 下 张 紧 逢 (1) ， 如 网 


2-26 所 示 。 





图 2-23 ” 拆 纯 正 时 链 盖 置 
6) 用 木 块 和 卧 式 千斤 顶 升 起 汽车 前 部 ， 
并 安全 支撑 ， 如 图 2-24 所 示 。 图 2-26” 拆 钾 正 时 链 张 紧 器 


11) 拆 翻 正 时 链 张 紧 轨 ， 取 下 正 时 链 并 
拆 仓 正 时 链 导 板 ， 如 图 2-27 所 示 。 





图 2-27 ” 拆 印 正 时 链 
2. 正 时 链 单 元 的 安装 步骤 
1) 如 图 2-28 所 示 ， 对 准 箭头 所 指 的 凸轮 





轴 与 曲轴 正 时 标记 。 

2) 如 图 2-29 所 示 安 装 正 时 链 导 板 并 紧 固 
蝶 栓 ， 安 装 正 时 链 ， 再 安装 张 紧 轨 。 

3) 如 图 2-30 所 示 安 装 张 紧 磊 ， 紧 固 螺 栓 
1， 并 拔 出 固定 销 2。 

4) 安装 密封 圈 ， 组 件 必须 在 涂 上 密封 胶 
5min 之 内 站 上 。 
| ”注意 ; 密封 图 未 损坏 时 可 重新 使 | 
+ 用 。 确 保 接 合 面 干净 且 没有 异物 。 t 


5) 如 图 2-31 所 示 安 装 正 时 链 盖 堂 ， 并 按 
图 示 有 顺序 和 下 述 力 和 矩 紧 固 螺栓 : 螺栓 1 ~ 6.8: 
22N . m; 螺栓 9:9N . m; 螺栓 10、12 ~1$、17、 
18: 22N . m; 螺栓 7、11、16、19. 45N . m。 

6) 安装 所 有 螺栓 并 用 手打 紧 ， 然 后 再 最 
后 拧紧 。 如 图 2-32 所 示 。 螺 栓 1: 打 紧 力矩 
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图 2-29 ”安装 正 时 链 单元 部 件 
9N. m; 螺栓 2: 打 紧 力矩 69N. m; 螺栓 3. 
拧紧 力矩 69N . m。 
7) 用 木 块 和 了 臣 式 千斤 项 升 起 并 文 撞 


车 辆 。 





人 FF 





图 2-31 安装 正 时 链 盖 置 
1 ~ 19 一 螺栓 

8) 安装 曲轴 前 密封 件 。 

9) 如 图 2-33 所 示 安 靶 各 管 路 固定 文 架 螺 
栓 . 螺栓 1: 拧紧 力矩 12N . m; 螺栓 2. 拧紧 
力矩 9N .mo。 

10) 安装 附件 传动 融和 气门 室 盖 。 


四 、MI4 1. 8L/2. 0L 发 动机 (2008 
慰 起 福克斯 装备 ) 

1. 正 时 市 单元 的 拆 解 方法 

1) 拆 翻 发 动机 疼 。 

2) 拆 开 蓄 电池 负极 电缆 。 


图 2-32 


安装 发 动机 安装 支架 
1 ~3 一 螺栓 





图 2-33 安装 管 路 支架 螺栓 
1 、2 一 螺栓 
3) 拆 开 凸 轮轴 位 置 感应 器 (CMP) 电气 揪 
头 ( 如 有 安装 ) 。 
4) 从 阀门 关上 拆 开 曲轴 箱 强 制 通信 
(PCV) 软 管 。 
5) 拆 番 线圈 集成 式 火 花 塞 。 
6) 使 用 专用 工具 拆卸 火花 塞 。 
7) 拆 鳃 发 动机 瘟 托 架 。 
8) 取 下 阀门 盖 。 
9) 项 起 并 文 返 和 车辆 。 
10) 如 图 2-34 所 示 转 动 曲轴 ， 直 到 1 所 
活塞 处 于 压缩 行程 上 止 点 (TDC) 前 45°。 
人 注意 ， 只 能 以 曲轴 正常 旋转 的 方 | 
1 向 转动 曲轴 。 + 


11) 拆 凶 发 动机 前 章 下 墙头 ， 如 图 2-35 
De 








图 2-34 ”转动 曲轴 ， 设 置 1 红 活塞 于 TDC 前 45° 





图 2-35 拆 件 发 动机 前 置 下 墙头 
12) 如 图 2-36 所 示 , 拆 缉 气 生体 下 堵 头 
并 安装 专用 工具 。 
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图 2-36 ” 拆 印 气缸 体 下 墙头 

13 ) 降低 车 辆 。 

14) 如 图 2-37 所 示 拆 番 发 动机 前 时 上 堵 头 。 

15) 松 开 正 时 链条 。 小 心 松 开 正 时 链条 ， 
确保 正 时 链 张 系 硕 玉 轮 处 于 松 开 状态 ， 如 网 2- 
38 所 示 。 

J 使 用 合适 的 旋 具 打开 正 时 链 张 紧 带 环 轮 。 

( 通过 六 角 头 以 正常 旋转 方 回 小 心 旋转 
排 气门 凸轮 轴 张 紧 融 。 

(3) 通过 堵 头 安装 合适 





适 的 M6 x 25mm 螺 
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图 2-37 ” 拆 撮 发 动机 前 置 上 墙头 


Ce 








图 2-38” 松 开 正 时 链 张 紧 器 环 轮 
16) 松 开 凸 轮轴 链 轮 固定 螺栓 。 把 排 气 
门 凸 轮轴 链 轮 和 正 时 链条 与 排 气门 凸轮 分 隔 
开 ， 如 图 2-39 所 示 。 小 心 用 采 扳 手 通过 六 角 
头 稳 住 凸轮 轴 ， 防 止 凸 轮轴 旋转 。 注 意 用 一 段 





合适 的 线 挫 住 正 时 链 和 和 链 轮 ， 防 止 其 落 入 正 时 
箱 中 。 

17) 按 图 2-40 中 数字 所 示 顺 序 拆 翻 凸轮 
轴 轴 承 盖 螺 钉 。 小 心 保 持 凸 轮轴 轴承 盖 ， 四 轮 
轴 和 凸轮 轴 链 轮 的 正常 顺序 ， 以 便 安 装 。 


作息 


注意 : 分 步骤 进行 ， 每 次 旋转 凹 二 
1 轮轴 轴承 盖 螺 钉 两 转 。 


ss 2000 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 


ee i 





图 2-39 ”拆卸 凸轮 轴 链 轮 





图 2-40 拆卸 凸轮 轴 轴 承 盖 螺 钉 

18) 将 进口 边 凸轮 轴 链 轮 与 进口 边 凸轮 
轴 分 开 。 注 意 用 合适 长 度 的 线 挫 住 正 时 链 和 链 
轮 ， 防 止 它 们 落 入 气 红 体 中 。 

2. 正 时 市 单元 的 安装 步骤 

1) 将 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链 与 进口 边 凸轮 
轴 套 在 一 起 并 插入 安装 。 
人 注意; 在 这 一 步 不 要 紧 拧 本 轮轴 
1 链 轮 固定 螺钉 。 


2) 安装 凸轮 轴 ， 如 图 2-41 所 示 。 在 凸轮 
轴 轴 承 盖 涂 上 油 。 分 步 嗓 进行 ， 按 图 中 数字 顺 
厅 均 匀 地 拧紧 凸轮 轴 轴 承 产 蝶 箱 ， 每 次 近 半 转 。 
分 两 阶段 反 紧 螺栓 : 阶段 1: 7N .mi 阶段 2: 
16N . m。 在原 位 置 安装 凸轮 轴 和 轴承 六 。 

3) 调 市 气门 间 际 。 

4) 如 图 2-42 所 示 将 排 气 门 凸轮 轴 链 轮 和 
正 时 链 安 闭 到 排 气 门 凸轮 轴 上 。 
和 注意 : 此 步骤 不 要 紧 固 排 气门 本 
1 轮轴 链 轮 固定 螺栓 。 


站 


图 2-41 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 
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图 2-42 
5) 如 图 2-43 所 示 安 装 专用 工具 。 


安装 凸轮 轴 链 轮 











图 2-43 ”安装 凸轮 轴 固 定 专用 工具 

6) 给 发 动机 前 章 上 墙头 涂 上 胶粘剂 。 

7) 安 猴 上 发 动机 前 盖 上 墙头 ， 如 图 2- 
44 所 示 。 拆 种 M6 x 25mm 螺栓 ， 并 拉 紧 正 
时 链 。 

8) 旋转 凸轮 轴 ， 直 至 1 号 活塞 位 于 压缩 
行程 上 止 点 (TDC)。 
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图 2-44 ”安装 发 动机 前 盖 上 墙头 

ER 
注意 : 只 能 按 正常 旋转 方向 旋转 + 
1 凸轮 轴 。 + 


9) 如 图 2-45 所 示 楷 固 凸 轮轴 链 轮 螺栓 。 
+ 注意 : 用 采 扳 手 通过 六 角 头 稳 住 
1 廿 轮轴 ,防止 四 轮轴 旋转 。 t 





图 2-45 紧 固 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 
10) 拆 番 凸轮 轴 固 定 专用 工具 。 
11) 顶 起 并 文 撑 车 辆 。 
12) 拆 印 专用 工具 ， 如 图 2-36 所 示 。 
13) 如 图 2-34 所 示 ， 旋 转 凸 轮轴 大 约 7/4 
转 ， 直 到 1 入 活塞 位 于 压缩 行程 TDC 之 
前 45°。 


7 
注意 : 只 能 按 正 党 旋转 方向 旋转 + 
+ 西 轮 轴 。 
14) 安装 气 千 体 墙 凑 孔 处 专用 工具 ， 如 
图 2-36 所 示 。 
1$) 旋转 是 轮轴 ， 直 至 1 缸 活 塞 位 于 压缩 
行程 TDC 。 








人 注意 ， 只 能 按 正常 旋转 方向 旋转 | 
1 本 轮机。 

16) 用 手 拧 紧 凸 轮轴 带 轮 固 定 螺栓 。 如 
果 不 能 安装 凸轮 轴 带 轮 固 定 螺 栓 ， 则 调节 正 
时 。 使 用 M6 x 18mm 螺栓 检查 凸轮 轴 带 轮 的 
位 置 ， 如 图 2-46 所 示 。 





图 2-46 安装 带 轮 固定 螺栓 


17) 降低 车 辆 。 

18) 使 用 凸轮 轴 固 定 专用 工具 检查 凸轮 
轴 的 位 置 。 
[ ”注意 ; 如 果 不 能 安装 专用 工具 ，| 
上 则 调节 正 时 。 1 

19) 拆 人 翻 凸 轮轴 固定 专用 工具 。 

20) 项 起 并 支撑 和 车辆 。 

21) 拆 乞 凸轮 轴 和 市 轮 辕 定 螺栓 。 

22) 拆 翻 气 仙 体 墙头 孔 处 专用 工具 。 

23) 安装 气 仙 体 下 墙头 。 

24) 给 发 动机 前 章 下 堵 头 涂 上 胶粘剂 。 

25) 安装 发 动机 前 尝 下 墙头 。 

26) 在 图 2-47 中 第 尖 所 示 的 地 方 滴 上 密 
封 胶 。 

27) 安装 气 氏 盖 淖 。 按 图 2-48 中 数字 顺 
序 拧紧 螺栓 。 
| 注意 : 如 果 需 要 请 另 加 一 个 气 红 | 
| 盖 单 礁 国 。 


28) 按 与 拆 季 相反 的 顺序 安装 其 他 


部 件 。 
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图 2-48 ”安装 气缸 盖 置 


五 、PUMA 2. 4L 柴油 发 动机 (2007 
球 起 新 时 代 全 顺 装 备 ) 


1. 正 时 链 单元 的 拆 凶 步骤 

1) 拆 下 气门 室 盖 。 

2) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

3) 拆 下 曲轴 位 置 (CKP) 传感器 。 

4) 凶 下 气门 授 辟 轴 支 染 。 

5) 放松 并 锁定 正 时 链 张 紧 角 ， 如 图 2-49 
所 示 。 

(D 缩 回 张 紧 杆 。 

@) 推 人 锁定 工具 。 

(3) 插入 定位 销 。 

6) 拆 下 正 时 链 张 紧 絮 和 右 正 时 链 导 轨 ， 
如 图 2-50 所 示 。 

7) 加 下 正 时 链 上 导轨 ， 如 图 2-51 所 示 。 

8) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链 ， 如 图 2-52 
所 示 。 

9) 按照 图 2-53 中 数字 顺序 拆 下 凸轮 轴 文 
座 螺 栓 。 拆 番 凸 轮轴 文 座 。 


EO) 







| 已 IT RN 
NT DN 
图 2-52 ” 拆 纯 凸轮 轴 链 轮 与 正 时 链 
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图 2-55 ” 紧 回 凸轮 轴 支 座 螺 栓 
图 2-S3 拆 纯 凸轮 轴 支 座 螺栓 右 侧 正 时 链 导轨 。 


10) 拆 下 凸轮 轴 。 

2. 正 时 链 单 元 的 安装 步 又 

1) 清洗 凸轮 轴 支 座 和 气 拭 盖 的 接合 面 。 

2) 将 发 动机 转 到 在 一 年 压缩 行程 上 止 点 
(TDC) 前 50°*， 并 通过 CKP 传感器 孔 插 和 人 专用 
工具 ， 如 图 2-54 所 示 。 








PE 
站 
降 图 2-56 ”安装 正 时 链 张 紧 器 
J 7) 正 时 链 的 铜 链 节 必 须 对 准则 轮轴 链 轮 
= 上 的 正 时 标记 ， 如 图 2.57 所 示 。 安 装 凸 轮轴 
二 ra 链 轮 和 正 时 链 。 


图 2-54 在 CKP 传感器 孔 插 入 专用 工具 

3) 在 气 和 仙 盖 接合 面 上 涂抹 2. Smm 厚 的 化 
学 粘 合剂 510。 

4) 安装 同 轮 轴 。 

5) 安装 凸 轮轴 文 座 。 按 图 2-55 中 数字 所 
示 顺 序 分 2 阶段 反 票 螺栓。 阶段 1: 紧 固 螺栓 
1 至 22~23N.m; 阶段 2: 紧 固 螺栓 23 ~ 25 
至 10N .ms。 

6) 如 图 2-56 所 示 ， 安 闻 正 时 链 张 紧 融 和 图 2-57 对 准 凸 轮轴 链 轮 与 正 时 链 铜 链 节 标记 
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8) 穿 过 凸轮 轴 链 轮 中 的 孔 插入 6mm 的 外 、 。 
头 ， 用 手 尽量 拧紧 凸轮 机 链 轮 固定 螺栓 ， 如 图 “AS 
2-58 所 未 。 所 NE 












图 2-58 紧 固 凸 轮轴 链 轮 螺栓 
9) 安装 正 时 链 上 导轨 。 
10) 松 开 燃油 噶 冉 倘 链 轮 固定 螺栓 。 
11) 正 时 链 的 铜 链 厄 必 须 与 凸轮 轴 链 轮 
上 的 正 时 标记 对 准 。 将 1 个 6mm 的 钻头 穿 过 
孔 插 人 燃油 条 链 轮 ， 并 用 手 尽 量 拧 么 燃油 条 链 
轮回 定 螺 栓 ， 如 网 2-59 所 示 。 





图 2-59 ”安装 燃油 泵 链 轮 





12) 如 图 2-60 所 示 拆 下 固定 销 ， 解 除 正 
时 链 张 紧 大 锁定 。 











”注意 ; 确保 完全 松 开 正 时 链 张 办 器 。 } 图 2.62 拆 印 下 固定 铺 
ee 步 . 10N . m ， 第 2 步 . 再 加 30。。 
13) 拧紧 凸轮 轴 链 轮 和 燃油 稍 链 轮 固定 17) 顺 时 针 诈 转 曲轴 两 圈 。 
螺栓 ， 如 图 2-61 所 示 。 18) 将 6mm 钻头 通过 和 孔 插入 凸轮 轴 链 轮 
14) 如 图 2-62 所 示 ， 将 凸轮 轴 链 轮 与 燃 。 ”与 燃油 录 链 轮 ， 检查 凸 轮轴 正 时 。 
油 到 链 轮 上 的 固定 销 从 孔 中 拆 下 。 19) 在 CKP 传 感 融 了 筷 中 插入 专用 工具 检 
15) 将 专用 工具 从 CKP 传 感 需 孔 中 拆 下 。 得 正 时 。 
16) 安装 抒 臂 钨 。 分 两 步 抒 紧 螺栓 。 第 1 20) 将 专用 工具 从 CKP 传 感 需 孔 中 拆 下 。 





21) 将 凸轮 轴 链 轮 与 燃油 泵 链 轮 上 的 外 
头 从 孔 中 拆 下 。 

22) 安装 CKP 传感器 。 

23) 安装 发 动机 前 盖 。 

24) 安装 气门 室 盖 。 

六 、AOBA 2.0L 发 动机 (2011 一 
2012 款 蒙 迪 欧 装备 ) 


1. 正 时 链 单元 的 拆 解 方法 
1) 如 图 2-63 所 示 转 动 曲轴 ， 直 至 一 饶 活 








窒 与 压缩 行程 上 止 点 (TDC) 成 45°。 图 2-65 ” 拆 印 曲轴 热 圈 
+ 注意 : 仅 顺 时 针 旋 转 曲 轴 。 + | 的 


人 010 ( 之 ) 和 2mm 的 施 具 ( 3 ) ? 锁定 张 紧 兹 ( l ) O 








图 2-66 锁定 正 时 链 张 紧 器 
5) 如 图 2-67 所 示 ， 小 心 用 不 扳手 和 六 角 
螺栓 ， 固 定 凸 轮轴 ， 以 防止 其 转动 。 
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图 2-63 ”设置 1 和 仙 活 塞 与 压缩 行程 上 止 点 成 45° 
2) 如 图 2-64 所 示 ， 用 专用 工具 : 205- 
072 、205-072-02 ， 拆 下 曲轴 。 





| 2 














四 
图 2-67 固定 凸轮 轴 
图 2-64 用 专用 工具 拆 下 曲轴 6) 拆 下 正 时 链 导 轨 ， 拆 下 张 系 硕 ， 如 
3) 如 图 2-65 所 示 ， 用 专用 工具 : 303- 图 2-68 所 示 。 
293 ， 拆 下 曲轴 垫圈 ， 拆 印 正 时 链 蓄 日 。 7) 拆 下 张 紧 轨 。 


(ON 





图 2-68 ” 拆 御 张 紧 器 
8) 拆 下 正 时 链条 。 
2. 正 时 链 单 元 的 安装 步 又 
1) 给 凸轮 轴 轴 有 承 盖 上 油 ， 安 猴 凸 轮轴 轴 
承 盖 ， 如 图 2-69 所 示 。 拧 紧 力 矩 : 阶段 1. 
7N . m; 阶段 2: 16N . m。 
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图 2-69 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 螺 栓 
1 ~ 10 一 螺栓 





2) 安装 凸 轮轴 固定 专用 工具 : 303-376B ， 
如 图 2-70 所 示 。 

3) 用 2mm 打 孔 絮 锁 定 张 紧 右 ， 安 装 张 紧 
人 帮 ， 紧 回 晤 栓 ， 拧紧 力矩 : 10N . m， 如 
图 2-71 所 示 。 

4) 安装 正 时 链 导 轨 紧 固 螺 栓 ， 拧 紧 力 
矩 : 10N.m， 如 图 2-72 所 示 。 

5) 在 此 阶段 仅 用 手 拧 紧 螺 栓 。 

6) 拔 出 张 紧 器 锁 销 。 

7) 小 心 用 呆 扳 手 和 六 角 螺 栓 ， 固 定 凸轮 





图 2-70 ”安装 凸轮 轴 定 位 工具 
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图 2-72 ”安装 正 时 链 导 轨 
轴 ， 以 防止 其 转动 。 拧 紧 力矩 : 72N .ms。 
8) 在 正 时 链 盖 日 与 负 体 接合 面 涂 抹 硅 脂 
密封 剂 ( WSE-M4G323-A4/2U7J-M4C323-AA)。 


9) 如 图 2273 所 示 ， 安 猴 正 时 链 盖 和 闭 ， 按 
图 中 数字 顺序 紧 固 螺 栓 ， 拧 紧 力 矩 : 螺栓 1 ~ 
8: 10N . m， 螺 栓 9. 48N . m， 螺 栓 10 ~ 19. 
10N . m， 螺 栓 20 ~22: 48N . ms。 





图 2-73 ”安装 正 时 链 盖 置 
1 ~22 一 螺栓 


一 、MI4 2.3L 发 动机 (2005 款 起 
蚀 虎 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 的 拆 解 方法 

说 明 : 曲轴 、 曲 轴 链 轮 和 带 轮 通过 摩擦 作 
用 固定 在 一 起 ， 在 各 个 部 件 上 的 凸 缘 面 之 间 使 
用 了 蔡 形 垫圈 。 因 此 ， 如 果 松 开 带 轮 ， 曲 轴 链 
轮 也 就 被 松 开 了 。 所 以 ， 每 次 拆 下 减 振 器 时 ， 
必须 重新 调整 发 动机 点 火 正 时 。 和 否则 会 导致 发 
动机 严重 损坏 。 

1) 变速 器 挂 入 空 档 ， 将 车 辆 放置 在 举 升 
机 上 。 

2) 拆 下 附件 传动 带 和 张 紧 轮 。 

3) 拆 下 发 动机 支承 。 

4) 拆 下 气门 室 盖 。 


5) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 和 转动 曲轴 ， 使 
一 千 活 考 置 于 压缩 行程 上 止 点 (TDC) 。 如 采 一 
生活 塞 没 有 置 于 TDC，, 会 导致 发 动机 损坏 。 只 
能 沿 正常 转动 方向 转动 发 动机 曲轴 。 

6) 如 图 2-74 所 示 ， 将 专用 工具 安装 在 各 
凸轮 轴 后 部 的 槽 内 。 专 用 工具 303-465 只 能 用 
于 凸轮 轴 定 位 。 用 这 个 工具 来 防止 发 动机 旋转 
会 导致 发 动机 损坏 。 

[ ”注意 由 轮轴 正 时 楼 是 偏心 的 。) 
1 如 果 不 能 安装 专用 工具 ， 顺 时 针 转 动 ! 
+ 曲轴 一 整 圈 直 到 凸轮 轴 位 置 正确 。 


7) 拆 下 发 动机 ， 揪 入 螺栓 ， 如 图 2-75 
所 示 。 
8) 如 图 2-76 所 示 ， 安 装 曲 轴 锁 定 专 用 
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图 2-75 拆 下 发 动机 插入 螺栓 
工具 。 
RE 
注意 : 只 能 沿 正 常 转动 方向 转动 + 
发 动机 。 在 此 步骤 中 安装 专用 工具 能 
| 够 防止 发 动机 沿 顺 时 针 方向 转动 。 
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图 2-76 ”安装 曲轴 锁定 专用 工具 
9) 安装 曲轴 带 轮 园 定 专用 工具 ， 如 
图 2-77 所 示 。 
10) 如 图 2-77 所 示 拆 下 曲轴 带 轮 。 拆 下 
曲轴 市 轮 蝶 栓 和 垫圈 。 拆 下 曲轴 之 轮 。 如 采 松 
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图 2-77 安装 专用 工具 
开 螺 栓 时 没有 将 曲轴 囊 轮 固定 在 原 位 ， 则 会 导 
致 损坏 发 动机 。 
11) 如 图 2-78 所 示 ， 使 用 专用 工具 ， 拆 
下 曲轴 前 油封 。 拆 翻 密 封 时 小 心 不 要 损坏 发 动 
机 前 盖 或 曲轴 。 








图 2-78 用 专用 工具 拆 下 曲轴 前 油封 
12) 如 图 2-79 所 示 拆 下 2 个 动力 转 四 条 


螺栓 。 
NY 
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图 2-79 拆 下 2 个 动力 转向 泵 螺栓 
13) 拆 下 其 余 螺 栓 ， 并 将 动力 转向 有 俏 放 
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Panand 


> 三 是 


| 注意; 动力 转向 压力 管 下 的 螺栓 | 
1 保留 在 动力 转向 系 上 。 


14) 拆 下 曲轴 位 置 (CKP) 传 感 器 并 
丢弃 。 
| ”注意 ;只 要 拆 下 CKP 传感器 ,就 | 
必须 安装 新 部 件 ， 用 新 部 件 提 供 的 定 
1 位 夹具 进行 安装 。 | 
15) 拆 下 螺栓 和 发 动机 前 盖 。 
16) 拆 下 正 时 链 张 紧 妖 ， 如 图 2-80 所 示 。 
压缩 正 时 链 张 紧 句 ， 在 孔 中 搬入 一 个 
曲 别针 固定 张 紧 器 。 
@) 拆 下 螺栓 和 正 时 链 张 紧 器 。 


t 
上 
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图 2-80” 拆 印张 紧 器 
17) 拆 下 右 正 时 链 导 向 装置 。 





18) 如 图 2-81 所 示 拆 下 正 时 链 。 
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图 2-81 拆 印 正 时 链条 
19) 拆 下 螺栓 和 左 正 时 链 导 癌 装置 。 





福特 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 蕊 





2. 正 时 链 单 元 的 安装 步骤 
1) 安 效 凸轮 轴 链 轮 和 螺栓 。 此 时 不 要 拧 
祭 螺 栓 ， 如 图 2-82 所 示 。 





图 2-82 
2) 安 儿 左 正 时 链 寻 回 交 置 和 螺栓 。 紧 回 


安装 凸轮 轴 链 轮 及 螺栓 





到 10N . m(891bf . ft) 。 

3) 安装 正 时 链 。 

4) 安装 右 正 时 链 导 向 装置 。 

5) 如 图 2-83 所 示 安 闭 正 时 链 张 紧 希 和 螺 
栓 。 拆 下 曲 别 针 以 释放 活塞 。 紧 固 到 10N . m 
(891bf . ft), 
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图 2-83 ”安装 张 紧 器 

6) 利用 凸轮 轴 上 的 平面 来 防止 凸轮 轴 旋 
转 ， 拧 紧 螺 栓 。 紧 固 到 65N . m(481bf .ft)。 
专用 工具 303-465 只 能 用 于 凸轮 轴 定 位 。 用 这 
个 工具 来 防止 发 动机 旋转 会 导致 发 动机 损坏 。 

7) 清洁 并 检查 发 动机 和 前 盖 的 安装 表 
面 。 不 要 使 用 金属 刮刀 、 钢 丝 刷 、 电 动人 研磨 片 
或 其 他 研磨 方法 清洁 密封 表面 。 这 些 工 具 会 造 
成 划 痕 和 凹 槽 ， 可 能 形成 泄漏 途径 。 

8) 在 气 季 盖 和 油 底 学 接 合 区 域 涂 抹 一 道 
2. 5mm(0. 09in ) 厚 的 硅 密 封 胶 。 在 前 盖 上 涂抹 











= 









一 道 2. 5mm(0. 09in) 厚 的 硅 密 封 腕 。 
A 
| 注意 : 必须 在 涂抹 硅 密 封 胶 后 + 
{ 4min 内 安装 发 动机 前 盖 并 拧紧 螺 检 。 t 


9) 安放 发 动机 前 兽 。 按 照 几 2-84 中 数字 
顺序 将 螺栓 紧 固 到 下 列 规定 力矩 : 将 8mm 螺 
栓 紧 固 到 10N . m(89lbf . in)。 将 13mm 螺栓 
紧 固 到 48N . m(35lbf . ft)。 
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图 2-84 安装 发 动机 前 盖 


10) 放 好 动力 转 回 和 到 并 安 
到 2SN . m(181bf . ft) 。 


ee 


1 注意 : 动力 转向 压力 管 下 的 螺栓 + 
| 保留 在 动力 转向 厅 上 。 | 


二 

11) 安装 其 余 2 个 动力 转 辐 条 螺栓 ， 紧 固 
到 25N . m(18lbf. ft) 。 

12) 使 用 专用 工具 ， 安 装 曲轴 前 油封 。 
人 
+ se 穿 螺 + 
+ 栓 。 用 清洁 的 机 油 润 消 油封 ， + 


人 


13) 安 竣 曲轴 毫 轮 并 用 手 拧紧 螺栓 。 


疫 昌 栓 ， 汉 固 
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二 


注意 : 不 要 重复 使 用 曲轴 带 轮 螺 + 
| 答 。 安 装 前 在 密封 区 域 涂 上 清洁 的 
+ 机 油 。 上 


We nt SPM A oD OA eA ea 

14) 安装 一 个 标准 6mm(0.23in) x 18mm 
(0.7in) 的 螺栓 ， 穿 过 曲轴 市 轮 并 抒 和 人 前 盖 ， 
如 图 2-85 所 未 。 只 能 用 手 择 紧 螺 栓 ， 和 否则 会 
损坏 前 新 。 


ee ee ee ee en 


注意 : 此 步骤 将 使 曲轴 带 轮 与 曲 + 
1 向 之 间 正确 定位 。 必 要 时 转动 轮 以 | 


+ 对 正 螺栓 孔 。 + 
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图 2-85 安装 曲轴 带 轮 定位 螺栓 
15) 如 图 2-86 所 示 ， 用 专用 工具 将 曲轴 
人 带 轮 固定 在 原 位 ， 分 两 个 阶段 择 紧 曲轴 带 轮 螺 
栓 : 第 1 阶段; 紧 固 到 100N . m(741bf . ft)。 
第 2 阶段 再 拧紧 90°(1/4 圈 ) 。 如 果 紧 固 螺 
栓 时 没有 将 曲轴 带 轮 固定 在 原 位 ， 则 会 导致 损 














图 2-86 安装 曲轴 带 轮 


Panand 


第 二 草 


16) 拆 下 6mm(0.23in) x18mm(0.7in) 的 
曲 栓 。 

17) 拆 下 曲轴 正 时 销 专用 工具 。 

18) 拆 下 凸轮 轴 定 位 专用 工具 。 

19) 转动 发 动机 曲轴 2 整 圈 。 


7 


| 注意; 只 能 沿 正常 转动 方向 转动 上 
t 发 动机 。 + 


20) 转动 曲轴 直到 一 生活 寒 处 于 上 止 操 。 


x 


| 注意; 只 能 沿 正常 转动 方向 转动 1 
+ 发 动机 曲轴 。 二 


21) 安装 曲轴 正 时 销 专用 工具 。 

22) 用 6mm(0.23in) xl18mm(0.7in) 的 螺 
栓 ， 检 查 曲 轴 带 轮 的 位 置 。 如 果 不 可 能 安装 螺 
栓 ， 校 正 发 动机 正 时 。 只 能 用 手 抒 紧 螺 栓 ， 人 否 
则 会 损坏 前 兰 。 

23) 使 用 凸轮 轴 和 定位 专用 工具 ， 检 查 串 
轮轴 人 位置。 如果 不可 能 安装 专用 工具 ， 校 正 发 
动机 正 时 。 

24) 安装 CKP 传感器 。 此 时 不 要 拧紧 螺栓 。 

25) 调整 CKP 传 感 硕 定位 夹具 。 螺 栓 紧 
国 到 7N . m(621bf . in) 。 

26) 拆 下 6mm(0.23in) x18mm(0.7in) 的 
曲 栓 。 

27) 安装 发 动机 搬入 螺栓 。 紧 固 至 20N . 
m( 151bf . 全) 。 

28) 安装 附件 传动 市 和 张 紧 轮 。 

29) 安装 发 动机 支承 。 

30) 安装 气门 室 盖 。 

3. 气门 间 隐 的 调整 方法 

1) 拆 下 气门 室 盖 。 

2) 如 图 2-87 所 示 ， 用 塞 尺 测量 各 个 气门 
的 间 际 并 记录 测量 的 位 置 。 只 能 顺 时 针 转 动 发 
动机 ， 并 且 只 能 使 用 曲轴 螺栓 。 























ae 
f ”注意 ; 拆 印 凸轮 轴 前 ， 让 凸轮 背 ， 
+ 离 插 杆 ， 在 基 圆 处 测量 各 气门 的 间 阶 。 二 
| 如 在 拆 却 凸 轮轴 前 未 测量 所 有 间隙 可 1 
| 能 需要 重新 拆卸 和 安装 。 | 


福特 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 








图 2-87 用 塞 尺 测量 各 个 气门 的 间 院 


EE 
注意 : 气门 插 杆 上 的 数字 只 给 出 
了 小 数位 。 例 如 ， 带 有 数字 0. 650 的 挺 
杆 厚度 为 3.650mm。 注 意 中 间 的 间隙 
是 最 理想 的 值 : 进 气 : 0.22 ~ 0.28mm 
(0.008 ~0.011lin. ) ， 排 气 : 0.27 ~0.33mm 
(0.010 ~ 0.013in. ) 用 后 面 的 公式 选择 
提 杆 ， 挺 杆 厚度 = 测量 的 间隙 + 基本 
手 杆 厚度 - 最 理想 的 厚度 。 选 择 挺 杆 
| 并 标记 安装 位 置 。 
和 

3) 如 果 任 何 挺 杆 测量 值 不 在 规范 值 内 ， 
在 这 些 位 置 要 换 疙 新 的 挺 杆 。 


二 、VE6 3.0L 发 动机 (2005 款 起 
性 虎 装 备 ) 


1. 正 时 链 单元 的 拆 生 步骤 

1) 拆 下 发 动机 前 盖 

2) 如 图 2-88 所 示 ， 拆 下 点 火 开 关 脉 冲 
轮 。 此 脉冲 轮 用 在 几 种 不 同 的 发 动机 上 。 安 装 
脉冲 轮 ， 使 键 权 在 印 有 “30” 或 “30RFF” 
( 榜 色 ) 的 槽 内 。 

3 ) 安装 减 振 带 螺栓 。 

4) 拆 下 左右 两 侧 火 花 寨 。 

5) 如 图 2-89 所 示 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 以 使 
曲轴 键 槽 处 于 11 点 钟 位 置 ， 并 且 凸 轮轴 置 于 
正确 位 置 。 这 会 使 1 号 气 仙 处 于 压缩 行程 上 止 
点 (TDC) 。 确 认 凸 轮轴 正确 定位 。 如 果 没 有 再 


转动 曲轴 一 轿 ， 重 新 检查 。 


xX 
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图 2-89 ”转动 曲轴 以 使 曲轴 键 槽 处 于 11 点 钟 位 置 
6) 如 图 2-90 所 示 顺 时 针 转 动 曲轴 120° 
至 3 后 钟 位 置 ， 以 使 右 侧 凹 轮轴 人 处 于 中 间 
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图 2-90 转动 曲轴 120° 至 3 点 钟 位 置 
7) 如 图 2-91 所 示 ， 确 认 右 侧 凸 轮轴 处 于 


中 间 位 置 。 
8) 拆 下 右 正 时 链 张 楷 郁 避 ， 见 几 2-92 。 


咏 
路 
= 





LE 已 
be 
中 
00 


图 2-91 确认 右 侧 凸轮 轴 处 于 中 间 位 置 
( 拆 下 螺栓 。 

@ 拆 下 张 紧 顺 。 

(3) 拆 下 张 紧 需 臂 。 


、 


(/ 





图 2-92 拆 下 右 正 时 链 张 紧 器 辟 

1 一 张 紧 器 螺栓 2 一 张 紧 器 、3 一 张 紧 器 辟 

9) 拆 下 螺栓 、 右 正 时 链 导 向 装置 和 下 
时 链 。 

10) 顺 时 针 转 动 曲轴 箱 600°(1 又 273 圈 ) 
以 使 曲轴 箱 键 槽 处 于 11 点 钟 位 置 ， 如 图 2-93 
所 示 。 这 会 使 左 侧 凸 轮轴 处 于 中 间 位 置 。 

11) 如 图 2-94 所 示 ， 确 认 左 侧 凸 轮轴 处 
于 中 间 位 置 。 

12) 拆 下 左 正 时 链 和 张 紧 句 臂 ， 见 图 2-95 。 

(DD 拆 下 螺栓 。 

@) 拆 下 张 紧 需 。 

(3) 拆 下 张 紧 器 臂 。 

13) 拆 下 左 正 时 链 和 正 时 链 寻 回放 置 。 

14) 拆 下 减 振 器 螺栓 和 曲轴 链 轮 。 








图 2-93 ”使 曲轴 箱 键 槽 处 于 11 点 钟 位 置 
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图 2-95 拆 下 左 正 时 链 和 张 紧 器 臂 
1 一 张 紧 器 螺栓 ”2 一 张 紧 器 ”3 一 张 紧 器 辟 
2. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 
1) 如 图 2-96 所 示 安 装 曲 轴 链 轮 ， 正 时 标 
记 朝 外 。 一定 要 确认 正 时 驱动 部 件 定位 正确 ， 
否则 会 导致 严重 的 发 动机 损坏 。 
2) 将 正 时 链 张 紧 器 固定 在 软 口 台 虎 


hs 
DC 
+ 注意 : 图 示 为 左 侧 ， 右 侧 类 似 。 + 


图 2-96 ”安装 曲轴 链 轮 
3) 如 图 2.97 所 示 ， 用 一 个 小 辫子 将 正 时 
链 张 罕 带 疾 轮 锁 止 机 构 固 定 在 远离 玉 轮 杆 的 
地 方 。 





图 2-97 ”固定 环 轮 锁 止 机 构 





4) 绥 慢 压缩 正 时 链 张 紧 锅 。 压 缩 张 紧 央 
过 程 中 ， 不 要 松 开 杯 轮 杆 ， 直 到 张 紧 天 活 赛 完 
全 到 达 孔 的 底部 ， 否 则 会 损坏 环 轮 杆 。 

5) 如 图 2-98 所 示 ， 用 一 根 1. 5mm(0. 05in) 
的 钢丝 或 曲 别针 固定 张 紧 希 活 老 。 

6) 如 果 正 时 链 内 的 正 时 标记 不 明显 ， 用 
持久 型 标注 工具 来 标记 曲轴 和 凸轮 轴 左 右 两 侧 
正 时 链 上 的 正 时 标记 ， 如 图 2-99 所 示 。 

( 标记 任何 用 作曲 轴 正 时 标记 的 链 市 。 

@) 从 曲轴 正 时 标记 开始 ， 数 出 29 个 链 节 
并 做 上 标记 。 

@) 继续 数 到 第 42 条 链 节 并 做 上 标记 。 

7) 如 图 2-100 所 示 确 认 左 凸轮 轴 的 正 时 


定位 。 




















图 2-99 标记 正 时 链 节 
1 一 曲轴 正 时 标记 2 一 第 29 条 链 节 3 一 第 42 条 链 届 





图 2-100 ”确认 左 凸 轮轴 的 正 时 定位 
8) 放 好 左 正 时 链 和 导 癌 装置 并 安装 赂 





栓 。 使 正 时 链 上 的 标记 与 凸轮 轴 和 曲轴 链 轮 上 
的 标记 对 准 ， 如 图 2-101 所 示 。 紧 固 至 
25N . m(181bf .in) 。 

9) 安装 左 正 时 链 张 紧 右 辟 和 左 正 时 链 张 
紧 器 ， 见 图 2-102 。 

(中 安装 张 紧 顺 臂 。 

@ 固定 张 紧 器 。 


图 2-101 对 准 正 时 标记 安装 正 时 链 
(3) 安装 螺栓 。 紧 固 到 2SN . m(18lbf . ft)。 
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图 2-102 ”安装 左 正 时 链 张 紧 器 臂 和 左 正 时 链 张 紧 器 

10) 如 图 2-103 所 示 安 装 曲 轴 减 振 占 螺 
栓 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 120。， 直 到 曲轴 键 权 处 
于 3 点 钟 位 置 。 





图 2-103 ”安装 曲轴 减 振 器 螺栓 
11) 如 图 2-104 所 示 确 认 右 凸轮 轴 的 正 时 
定位 。 
12) 安装 右 正 时 链 和 正 时 链 导 问 装 置 ， 
安装 螺栓 。 使 正 时 链 上 的 标记 与 凸轮 轴 和 曲轴 
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图 2-104 确认 右 凸 轮轴 的 正 时 定位 
链 轮 上 的 标记 对 准 ， 如 图 2-105 所 示 。 紧 固 到 
25N . m(181bf . ft), 





图 2-105 ”安装 右 正 时 链 和 正 时 链 导 向 装置 

13) 安装 右 正 时 链 张 紧 器 和 张 紧 需 臂 ， 
如 图 2-106 所 示 。 

中 安装 张 紧 顺 臂 。 

( 固定 张 紧 顺 。 

(3) 安装 螺栓 。 紧 固 到 2SN . m(18lbf . ft)。 

14) 拆 下 左右 两 侧 正 时 链 张 紧 器 活塞 固 
定 钢丝 ( 曲 别 针 ) 。 

1$) 逆 时 针 转 动 曲 轴 120° 至 一 饶 活 塞 压 
缩 行 程 上 止 点 (TDC ) 。 

16) 按 如 图 2-107 所 示 步 骤 检 验 正 时 标记 。 

(DD 凸轮 轴 正 时 标记 之 间 应 有 12 个 链 节 。 

@) 左 凸 轮轴 和 曲轴 正 时 标记 之 间 应 有 27 
个 链 市 。 

(3) 右 凸 轮轴 和 曲轴 正 时 标记 之 间 应 有 30 


个 链 休 。 
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图 2-106 ”安装 右 正 时 链 张 紧 器 和 张 紧 器 臂 

17) 拆 下 曲轴 减 振 需 螺栓 。 

18) 安装 点 火 开 关 脉 冲 轮 。 此 脉冲 轮 用 
在 儿 种 不 同 的 发 动机 上 上。 安装 脉冲 轮 ， 使 键 村 
在 印 有 “30” 或 “30RFF”( 柳 色 ) 的 构 内 。 

19) 安装 左右 两 侧 火 花 蹇 。 紧 固 到 15N… 
m(111bf . ft), 

20) 安装 发 动机 前 盖 。 

三 、V8 5.4L 发 动机 (2002 蒜 林 肯 
领航 员 装 备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

林肯 领航 员 V8 5. 4L 发 动机 正 时 单元 分 解 
图 如 图 2-108 所 示 。 

2. 正 时 链 单 元 的 拆 郝 步骤 

1) 上 断 开 蓄电池 负极 电 级 的 连接 线 。 

2) 拆 下 散热 硕 、 风 出 叶 上 请 和 风 书 导 流 音 
部 件 。 

3) 拆除 附件 传动 市 。 

4) 拆 下 水 泵 市 轮 。 

5) 汤 开 两 个 点 火线 圈 的 电气 线束 插 


6) 拆除 两 个 点 火线 圈 和 安装 托 架 。 

7) 升 起 和 安全 的 支撑 车 辆 。 

8) 拆 纯 动力 转向 泵 上 面 的 两 个 固定 
螺栓 。 

9) 拆除 动力 转向 泵 下 面 的 两 个 固定 螺 
栓 ， 将 转向 泵 置 于 一 旁 。 

10) 拆 下 曲轴 位 置 ( CKP) 传 感 器 线束 插 
接 絮 。 缀 下 固定 螺栓 ， 并 印 下 CKP 传 感 顺 。 
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定 螺栓 并 拆除 的 CMP 传感器 。 

17) 拆 缉 惰 轮 螺栓 和 移 除 带 轮 。 

18) 拧 下 3 个 张 紧 螺栓 并 拆除 张 紧 器 。 

19) 拧 下 发 动机 前 六 8 个 固定 螺栓 和 螺 
母 。 从 盖 的 顶部 旋 出 定位 销 ， 取 下 盖子 。 

20) 从 曲轴 上 拆 下 传感器 环 。 

21) 使 用 凸轮 轴 定 位 工具 T96T-6256-A， 
固定 凸轮 轴 。 

22) 旋转 曲轴 ， 直 到 两 个 凸轮 轴 键 槽 呈 
90"。 确 保 铜 色 链 节目 轮轴 链 轮 上 的 点 对 齐 。 

23) 在 凸轮 轴 上 安装 凸轮 轴 固 定 工 具 
T96T-6256-B。 

24) 拆 下 2 个 左 侧 和 右 侧 的 张 紧 器 螺栓 ， 
拆 下 正 时 链条 张 紧 需 。 

25) 滑动 左右 侧 的 正 时 链 张 紧 器 导轨 脱 
离 销 钉 。 

26) 缀 下 右 侧 从 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 链 。 

27) 缉 下 左 侧 从 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 链 。 

28 ) 移 除 左 右 两 侧 的 正 时 链条 导 板 螺栓 ， 
并 拆除 正 时 链 导 板 。 

3. 正 时 链 单 元 的 安装 步 又 

1) 安装 的 左右 侧 正 时 链条 导 板 和 固定 螺 
栓 。 拧 紧 固 定 螺栓 8 ~ 12mm(71 ~106lbf . in) 。 

2) 安装 左 侧 曲轴 链 轮 。 确 保 键 村 和 曲轴 
链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 

3) 安装 左 侧 正 时 链 到 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 
链 轮 上 。 确保 中 间 铜 色 链 节 和 曲轴 链 轮 上 的 标 
记 对 齐 ， 另 两 个 铜 色 链 节 和 凸轮 轴 链 轮 上 的 标 
记 对 章 。 

4) 安装 右 侧 的 曲轴 链 轮 。 

5) 安装 右 侧 正 时 链 到 凸轮 轴 和 曲轴 链 轮 
上 。 确保 铜 色 链 节 与 两 个 链 轮 上 的 正 时 标记 
对 齐 。 

6) 安装 张 紧 需 前 排放 正 时 链条 张 紧 套 中 
的 液压 油 。 操 作 步 又 如 下 : 

QD 用 台 虎 钳 将 正 时 链条 张 紧 器 夹 紧 。 

( 旋转 台 虎 钳 手 柄 慢 慢 压缩 张 紧 器 柱 塞 。 

(3) 慢 慢 地 压 正 时 带 张 紧 需 调节 需 的 推 杆 ， 
直到 推 杆 的 销 筷 与 气 氏 的 销 孔 对 齐 。 

由 一 旦 二 者 对 齐 ， 将 定位 销 插入 销 孔 。 

















A 


(3) 在 完全 安装 在 发 动机 的 正 时 链条 ， 张 
紧 轮 ， 张 紧 臂 和 正 时 链条 导轨 之 前 ， 不 要 拆 下 
定位 销 。 

7) 安装 的 左右 侧 正 时 链 张 紧 器 导 板 上 的 
定位 销 。 

8) 将 左右 侧 正 时 链条 张 紧 需 的 位 置 固 
定 ， 并 安装 固定 螺栓 ， 拧 渗 螺 栓 到 20 ~30N ， 
m(15 ~221bf . ft), 

9) 拆除 的 正 时 链条 张 紧 需 的 固定 销 。 

10) 从 凸轮 轴 上 移 除 凸轮 固定 工具 T96T- 
6256-B 。 

11) 在 曲轴 上 安装 曲轴 位 置 (CKP ) 传 感 
希 信 号 轮 。 

12) 党 年 盖 与 垂体 ， 和 发 动机 油 底 有 过 与 
垂体 之 间 的 密封 表面 涂 上 硅 脂 。 

13) 安装 发 动机 前 盖 ， 小 心地 将 定位 销 
拆 下 。 

14) 发 动机 前 盖 螺 栓 拧 紧 方式 : 第 一 步 ， 
拧紧 螺栓 力矩 至 20 ~30N . m(15 ~221bf . ft)， 
第 二 步 ， 拧 紧 螺 栓 力 矩 至 40 ~55N . m(29 ~ 
401bf . ft) 。 

15) 放置 惰 轮 到 适当 位 置 ， 并 安装 固定 螺 
栓 。 拧 紧 螺 栓 到 20 ~30N . m(15 ~221bf . ft) 。 

16) 在 传动 惠 张 系 轮 安 冯 位置 逆 上 3 个 固定 
螺栓 。 拧 紧 螺 栓 到 20 ~30N . m(15 ~221bf . ft)。 

17) 放置 凸轮 轴 位 置 (CMP) 传感器 到 适 
当 位 置 ， 并 安装 固定 螺栓 。 螺 栓 拧 紧 至 12N ， 
m(1061bf . ft), 

18) 将 阻尼 融 安 闭 在 曲轴 上 。 确 保 曲 轴 
键 和 键 槽 对 准 。 

19) 用 曲轴 减 振 融 安装 专用 工具 T74P- 
6316-B 安装 曲轴 减 振 器 。 

20) 举 升 并 文 撑 车 辆 。 

21) 安装 前 油 底 党 到 发 动机 前 盖 的 4 个 固 
定 螺栓 ， 并 分 2 个 步骤 拧紧 先 拧紧 螺栓 到 
20N . m(15lbf . 个 ) ， 再 往 紧 固 方 向 旋转 螺 
栓 60。。 

22) 对 准 CKP 传 感 需 安装 位 置 ， 装 上 转 
定 螺 栓 ， 将 螺栓 拧紧 至 12N . m(106lbf . ft)。 

23) 将 CKP 传 感 需 线束 连接 问 搬 上 。 
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24) 安装 动力 转向 泵 的 4 个 固定 螺栓 ， 并 27) 连接 点 火线 圈 的 电气 线束 端子 。 

拧紧 螺栓 到 20 ~30N . m(15 ~201bf . ft)。 28) 将 CMP 传感器 电气 线束 搬 接 占 搬 上 。 
25) 放下 车 辆 。 29) 安装 水 泵 市 轮 螺 栓 并 打 紧 到 20 ~30N ， 
26) 将 点 火线 圈 和 连接 到 发 动机 的 安装 m(15 ~221bf :ft)。 

支架 的 固定 螺栓 ,拧紧 螺栓 到 20 ~ 30N .mm 30) 安装 发 动机 散热 妖 。 

(15 ~ 221bf . ft), 31) 连接 著 电 池 人 负极 电 级 。 
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第 一 节 ”克莱斯勒 汽车 


一 、1. 6L 发 动机 (2008 款 PT 漫步 
者 装备 ) 
1. 正 时 链 单元 分 解 





图 3-1 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 
1 一 凸轮 轴 链 轮 与 正 时 链 安装 标记 “2 一 凸轮 轴 链 轮 
3 一 左 侧 正 时 链 导 轨 ( 固 定式 ) 4 一 右 侧 正 时 链 导 轨 
(移动 式 ) 5 一 储 液 饶 盖 ” 6 一 带 有 密封 圈 的 柱 塞 
7 一 正 时 链 张 紧 古 ”8 一 曲轴 链 轮 ”9 一 正 时 链条 
10 一 曲轴 链 轮 与 正 时 链 安 装 标记 


2. 正 时 链 单元 的 拆卸 

1) 呆 开 六 电 池 人 负极 电缆。 

2) 创下 和 亿 新 淖 。 

3) 拆 下 凸轮 轴 位 置 传 感 右 。 

4) 拆 下 正 时 链 置 。 

5 ) 转动 曲轴 直到 1 向 压 缩 行程 上 止 点 (TDC) 。 

6) 使 用 凸轮 轴 链 轮 夹 持 扳 手 8435 (1 ) 夹 
住 凸 轮轴 链 轮 ， 并 拆 下 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

7) 从 发 动机 和 红 体 中 拆 下 正 时 链 张 紧 右 塞 
子 。 拆 下 储 液 饶 盖 和 正 时 链 张 紧 楷 。 

8) 拆 下 右 侧 发 动机 文 染 。 

9) 从 凸轮 轴 上 拆 印 凸轮 轴 链 轮 。 部 分 降 
低 凸 轮轴 链 轮 ， 以 便 能 够 从 凸轮 轴 链 轮 上 外 下 
正 时 链 。 

10) 拆 下 向 盖 插 头 。 拆 下 将 正 时 链 导 轨 
辐 定 到 生产 上 的 紧 回 件 。 拆 下 正 时 链 导 轨 。 

11) 拆 下 正 时 链 。 

3. 正 时 链 单元 的 安 姜 

1) 安 狐 左 侧 正 时 链 导 轨 。 紧 回 件 拧紧 至 
28N . m(2501bf . in)。 

2) 安装 右 侧 正 时 链 导 轨 。 紧 固件 拧紧 至 
28N . m(2501bf . in)。 

1 注意 : 安装 正 时 链 时 ， 确 保 正 时 1 
| 链 的 链 节 与 曲轴 链 轮 和 廿 轮轴 和 链 轮 上 
+ 的 正 时 标记 对 齐 。 如 果 正 时 链 重 复 使 
| 用 ， 且 外 党 板 磨损 正 时 链 ， 应 在 链 节 
+ 上 加 工 出 新 标记 。 
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3) 将 正 时 链 从 生 盖 顶部 的 开口 穿 过 去 。 

4) 环绕 曲轴 链 轮 安 竣 正 时 链 ， 将 两 个 电 
钊 链 市 与 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 。 

5) 围绕 凸轮 轴 链 轮 安 竣 正 时 链 ， 将 一 个 
电镀 链 市 与 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 。 

6) 将 凸轮 轴 链 轮 安 猴 在 凸轮 轴 上 。 
| 注意 ， 紧 固 凸 枪 轴 链 轮 螺栓 时 不 | 
1 要 使 用 套 简 扳手 (或 其 他 气动 工具 )，!} 
i 这 对 廿 轮轴 正 时 销 可 能 产生 损害 。 紧 
+ 国 西 轮轴 链 轮 时 只 用 手动 扳手 。 + 


7) 安装 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 。 用 专用 工具 
8435 紧 固 凸轮 轴 链 轮 时 ， 螺 栓 拧 紧 力 和 矩 为 
115N . m(851bf . ft), 

8) 用 下 面 的 方法 复位 正 时 链 张 紧 需 : 

(DD 从 正 时 链 张 紧 融 拆 下 储 液 饶 盖 。 

@) 将 张 紧 需 放 在 平整 、 清 洁 的 表面 上 。 

(3) 将 手掌 放 在 张 紧 器 上 ， 并 持续 压 下 张 
紧 器 ， 直 到 完全 伸展 的 张 紧 锅 达 到 最 低 点 。 

9) 将 储 液 摊 盖 安 装 到 正 时 链 张 紧 器 上 。 

10) 将 带 有 储 液 饶 盖 的 正 时 链 张 紧 需 安 
装 到 发 动机 机 体 中 。 

11 ) 安装 正 时 链 张 紧 顺 塞 子 及 密封 圈 。 
将 柱 塞 紧 固 至 62N . m(48lbf . ft) 。 

12) 沿 着 张 紧 器 下 压 右 侧 正 时 链 导轨 ， 
和 耳 到 其 释放 。 

13) 安装 氏 新 窟 ， 紧 轩 至 18N . m(162 
lbf . in) 。 

14) 安 疙 和 饶 亲 单 。 

15) 安装 凸轮 轴 位 置 传感器 ， 拧 紧 至 
10N . m(85lbf . in) 。 重 新 连接 搬 头 。 

16) 安装 右 侧 发 动机 支架 。 

17) 安装 正 时 链 墨 。 

18) 连接 蓄电池 负极 电缆。 


二 、2. 0LZ2. 4L 发 动机 (2008 款 铂 
锐 闭 备 ) 


1. 正 时 链 单 元 拆 凶 方法 
1) 如 图 3-2 所 示 ， 将 发 动机 1 所 设 置 到 























压缩 行程 上 止 点 (TDC) 位 置 。 





图 3-2 将 发 动机 1 和 缸 设 置 于 压缩 行程 TDC 位 置 


1 一 生体 曲轴 正 时 标记 2 一 曲轴 正 时 标记 

2) 拆 弛 正 时 链 羡 置 。 
ER 
1 注意 : 如 果 找 不 到 正 时 链 的 电镀 + 
1 联 杆 ， 要 想 再 次 使 用 此 链条 ， 则 应 在 1! 
+ 拆 印 之 前 事先 在 正 时 链 的 联 杆 所 对 应 + 
上 的 正 时 标记 上 标 上 记号 ， 如 图 3-3 所 1 
t + 
| 





图 3-3 ”对 正 正 时 标记 
1 一 正 时 链 凸 轮轴 位 标记 2 一 正 时 链 导轨 
3 一 凸轮 轴 安 装 相对 标记 
3) 将 正 时 链 安 装 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 ， 





确保 位 于 链 轮 上 的 正 时 标记 与 正 时 链 正 时 标记 
对 齐 ， 如 图 3-4 所 示 。 

4) 在 正 时 链条 上 做 好 相对 于 曲轴 链 轮 的 
正 时 标记 。 

5) 拆 印 正 时 链 张 紧 絮 5， 如 图 3-6 所 示 。 








图 3-4 对 正 链 轮 正 时 标记 
1 一 机 油泵 正 时 链 安装 标记 “2 一 曲轴 主 正 时 链 安装 标记 
3 一 主 正 时 链 标 记 链 节 ”4 一 机 油泵 链条 标记 链 节 


6) 利 下 正 时 链 (2) ， 如 图 3-6 所 示 。 








SC 
图 3-5 对 准 凸 轮轴 正 时 标记 
1 、2 一 凸轮 轴 链 轮 ”3 一 正 时 标记 
2. 正 时 链 单元 安装 步骤 
1) 确保 曲轴 链 轮 键 模 在 9 点 钟 的 位 置 上 ， 
如 图 3-4 所 示 。 
2) 对 准 凸 轮轴 正 时 标记 (3)， 按 图 3-5 所 
示 相 互 对 齐 。 
3) 如 图 3-6 所 示 安 装 正 时 链 导 轨 4， 并 
紧 固 螺栓 至 12N . m(105lbf . in) 。 
4) 安 汶 正 时 链 ， 确保 位 于 链 轮 上 的 正 时 
标记 1 对 齐 ， 如 图 3-3 所 示 。 
5) 如 图 3-4 所 示 将 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标 
记 2 与 正 时 链 上 的 标记 链 节 3 对 齐 。 定 位 链 
条 ， 使 松弛 部 分 处 于 张 么 融 侧 。 
注意 ; 保持 正 时 链 的 松弛 部 分 在 | 
+ 张 紧 器 侧 。 t 
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图 3-6 拆 下 正 时 链 
1 一 排 气 凸 轮轴 2 一 正 时 链条 “3 一 进 气 凸 轮轴 
4 一 导轨 5 一 张 紧 器 、6 一 张 紧 器 辟 

6) 如 图 3-6 所 示 ， 安 装 可 动 的 正 时 链 张 
紧 需 臂 6， 并 紧 固 螺栓 至 12N . m (1051bf ， 
in) 。 

7) 向 上 提升 环 轮 2， 并 朝 张 紧 器 体 4 方 
向 癌 内 推 柱 塞 3， 重 新 设置 正 时 链 张 紧 器 体 4。 
将 张 紧 器 销 8514 插入 到 卡 槽 1 内， 保持 张 紧 
器 柱 塞 在 收缩 位 置 ， 如 图 3-7 所 示 。 





图 3-7 安装 正 时 链 张 紧 器 
1 一 卡 槽 “2 一 环 轮 3 一 柱 塞 ”4 一 张 紧 器 体 


8) 安 痰 正 时 链 张 案 带 ， 并 坚固 蝶 栓 至 
12N . m( 10S1bf . in)。 

9) 乞 下 正 时 张 紧 各 销 8514。 顺 时 针 旋 转 
曲轴 两 圈 ， 直 到 曲轴 重新 定位 在 TDC 位 置 ， 
键 槽 在 9 点 钟 位 置 上 ， 如 图 3-4 所 示 。 


10) 检查 凸轮 轴 正 时 标记 3 是 否 在 相应 的 


位 置 上 ， 如 图 3-5 所 示 。 














11) 安装 前 正 时 链 盖 罩 。 

12) 安装 平衡 器 ， 检 查 曲轴 正 时 标记 (2) 和 
生体 曲轴 正 时 标记 1 是 否 对 齐 ， 如 图 3-2 所 示 。 

13) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

14) 注入 机 油 ， 起 动 发 动机 ， 并 检查 是 
否 汇 漏 。 

三 、2. 4L 发 动机 (2007 妹 PT 漫步 
者 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 的 拆 钼 

1) 汤 开 蓄 电池 负极 电 统 。 

2) 乞 下 上 部 和 下 部 前 正 时 带 六 。 
0 
+ 注意 : 对 准 曲 轴 与 凸轮 轴 的 正 时 
| 标记 时 ,务必 用 曲轴 将 发 动机 转动 。 
| 拆 下 正 时 带 后 ,不 可 转动 加 轮轴。 否 
| 则 可 能 会 使 气门 组 件 受 损 。 务必 在 印 
+ 下 正 时 带 之 前 将 正 时 标记 对 准 。 | 
和 

3) 在 拆除 正 时 囊 前 ， 转 动 曲轴 下 到 机 油 
倘 沈 体 上 的 TDC 标记 与 曲轴 带 轮 ( 带 轮 齿 的 下 
降 面 ) 上 的 TDC 标记 对 准 为 止 ， 如 图 3-8 
所 示 。 
51 > 
+ ”注意 ; 曲轴 带 轮 TDC 标记 位 于 带 | 
1 轮 齿 的 下 降 面 上 。 若 不 把 带 轮 齿 的 下 二 
| 降 面 与 机 油泵 完 体 上 的 TDC 标记 对 准 ， | 
+ 则 将 会 导致 凸轮 轴 正 时 标记 未 对 准 。 + 


4) 松 开 正 时 市 张 系 硕 锁 止 螺栓 。 
紧 硕 市 轮 的 钢板 弹 千 天 片上 的 六 角 孔 内 。 顺 时 
针 旋 转 钢 板 弹簧 舌 请 ， 直 至 正 时 市 松 凶 下 来 足 
以 进行 拆 和 锰 ， 如 图 3-9 所 示 。 

6) 拆 下 正 时 带 。 

提示 : 大 由 于 不 正确 的 随 动 (校正 ) 造 成 
正 时 市 受 损 ， 则 将 正 时 市 张 紧 右 轮 和 文 架 作为 
一 个 组 件 更 换 。 

2. 正 时 市 单元 的 安 闭 

1) 在 将 曲轴 带 轮 装 到 曲轴 上 上 时， 应 使 融 
轮 对 准 机 机 油泵 外 过 上 的 箭头 。 

















图 3-8 设置 发 动机 TDC 位 置 
1 一 凸轮 轴 正 时 标记 2 一 曲轴 带 轮 TDC 标记 
3 一 机 油泵 完 体 TDC 标记 





图 3-9 松 开 正 时 带 张 紧 轮 
1 一 钢板 弹簧 舌 片 六 角 孔 “2 一 钢板 弹簧 舌 片 
2) 设 定 凸轮 轴 正 时 记号 ， 以 便 排 气 凸轮 轴 
市 轮 位 于 进 气 凸轮 轴 市 轮 之 下 的 1/2 四 醒 处 。 


DC 
+ ”注意 : 确保 两 个 凸轮 轴 带 轮 上 的 + 
+ 箭头 向 上 ， 如 图 3-10 所 示 。 + 


3) 安装 正 时 之 。 从 曲轴 开始 ， 围 绕 水 录 
审 轮 、 惰 轮 、 吓 轮轴 带 轮 ， 然 后 是 张 紧 硕 。 

4) 逆 时 针 方 向 转动 排 气 凸 轮轴 市 轮 4， 
对 准 正 时 标记 并 张 紧 正 时 带 ， 如 图 3-11 所 示 。 

5) 将 6mm 内 六 角 扳 手 3 插入 位 于 正 时 市 

















一 一 一 


2 
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图 3-10 对 正 凸 轮轴 正 时 记号 
1 一 排 气 凸轮 轴 正 时 标记 2 一 进 气 凸轮 轴 正 时 标记 
3 一 凸轮 轴 正 时 标记 线 (1/2 四 槽 ) 





图 3-11 安装 正 时 带 
1 一 凸轮 轴 正 时 标记 线 ”2 一 由 轴 正 时 标记 
3 一 正 时 带 转 动 方向 “4 一 排 气 凸轮 轴 带 轮 
张 楷 硕 市 轮 的 钢板 弹 咎 舌 片 2 上 的 六 角 孔 内 。 
逆 时 针 旋 转 舌 片 2。 移 动 张 紧 希 市 轮回 定 转动 
向 ， 骨 移动 张 紧 带 设 定 思 权 1， 进 行 顺 时 针 转 
动 。 留 意 设 定 止 槽 1 的 运转 ， 继 续 逆 时 针 旋 转 
百 片 2， 直 至 设 定 凹 权 与 弹 自 柄 托 6 对 齐 。 使 
用 内 六 角 扳 手 3 防止 百 厂 2 移动 ， 打 紧张 紧 带 
销 目 螺栓 4 至 25N . m(220lbf . in) 。 在 拧紧 锁 
止 螺栓 4 后 ， 安 痛 凹 槽 5 和 弹 竹 柄 托 6， 必 须 
保持 两 者 对 齐 ， 如 图 3-12 所 示 。 
6) 凶 下 内 六 角 扳手 和 扭力 扳手 。 








图 3-12 ”安装 正 时 带 张 紧 轮 
1 一 张 紧 器 设 定 凹 槽 “2 一 钢板 弹 筑 舌 片 
3 一 内 六 角 扳 手 “4 一 张 紧 器 锁 止 螺栓 
5 一 凹 槽 ”6 一 弹 答 柄 托 
0 
注意 仅 可 以 在 顺 时 针 旋 转 的 过 
程 中 重新 将 曲轴 置 于 TDC 位 置 上 。 若 
错过 了 TDC 位 置 ， 则 再 旋转 两 次 直至 
获得 TDC 人 位置。 不 要 逆 时 针 旋 转 曲 轴 ， 
否则 将 不 能 恰当 地 检验 张 紧 器 的 安装 。 
| 
7) 为 了 固定 正 时 市 ， 逆 时 针 完 整地 旋转 曲 
轴 两 次 ， 下 至 曲轴 可 以 重新 定位 在 TDC 位 置 上 。 
确保 曲轴 和 吓 轮 轴 正 时 记号 处 于 适当 的 位 置 。 
8) 如 图 3-13 所 示 ， 检 查 弹 项 柄 托 1 是 否 在 
容许 窗口 2 之 内 。 奉 弹 自 柄 托 在 容许 窗口 内 ， 安 
闭 过 程 完成 ， 无 需 进 行 下 一 道 程序 。 硅 弹 寓 本 托 
不 在 容许 窗口 内 ， 务 必 重 复 步骤 5) 至 步骤 7) 。 


x 








图 3-13 检查 弹 赞 柄 托 位置 
1 一 弹簧 柄 托 2 一 容许 窗口 
9) 安装 上 部 和 下 部 前 正 时 种 盖 。 





10) 连接 蓄电池 的 负极 电 级 。 


四 、2.7L 发 动机 (2005 区 起 
300C ,2008 蒜 起 铂 锐 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 


是 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 


(1) 发 动机 主 正 时 链 单 元 分 解 图 如 
图 3-14 所 示 。 

1) 系统 包括 主 正 时 链条 5$， 又 称 第 一 
传动 链 ) 和 第 二 正 时 链条 (又 称 第 二 传动 
链 ) 。 





图 3-14 发 动机 主 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 带 轮 “2 一 挡 板 兼 链条 导轨 3 一 堵塞 ”4 一 曲轴 位 置 传感器 ”5 一 主 正 时 链条 
6 一 曲轴 链 轮 7、11 一 正 时 链 导 轨 8 一 张 紧 器 臂 ”9 一 张 紧 器 “10 一 凸轮 轴 正 时 链 轮 





2) 主 正 时 链条 5 由 三 个 固定 的 链条 导轨 
(27 11) 和 一 个 枢 轴 的 张 紧 融 臂 8 控制 。 

3) 为 了 张 紧 第 一 链条 ， 使 用 一 个 完全 自 
动弹 得 加 载 、 发 动机 机 油 供 液 、 液 压 控制 的 张 
紧 希 9。 张 紧 融 9 安装 在 右 气 红 盖 ( 带 接 触 枢 
轴 张 紧 希 臂 的 柱 塞 ) 上 。 当 链条 磨损 时 ， 在 张 
紧 融 中 的 一 个 机 械 环 轮机 构 防 止 发 动机 起 动 时 
链条 过 松 。 张 紧 需 设计 带 有 一 个 内 部 储 油 需 以 
确保 低 噪 声 性 能 (即使 在 油 压 到 达 张 紧 需 前 就 
起 动 发 动机 时 )。 

4) 为 了 润滑 第 一 链条 ， 利 用 机 油泵 前 面 
的 机 油 渗 漏 。 这 些 机 油 散 落 在 曲轴 链 轮 上 ， 然 
后 被 链条 携带 遍及 整个 第 一 传动 装置 。 














(2) 第 二 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 3-15 
所 示 。 

1) 第 二 正 时 链 传 动 系统 使 用 两 条 传统 的 
深 子 链条 ， 每 一 气 氏 到 处 一 条 。 第 二 正 时 链 
11 的 主要 作用 是 在 进 气 凸 轮轴 和 排 气 凸 轮轴 
之 间 提 供 机 械 传 动 连接 。 

2) 两 个 进 气 和 排 气 凸轮 轴 的 链 轮 是 过 鲜 
配合 的 ， 并 只 能 与 凸轮 轴 作 为 一 个 总 成 来 维 
修 。 第 二 正 时 链 单元 分 解 如 网 3-15 所 示 。 

3) 为 了 张 紧 第 二 链条 ， 一 个 弹 往 加 载 、 
液压 控制 的 张 紧 器 7 用 于 每 一 列 链条 ， 并 连接 
到 进 气 和 排 气 凸轮 轴 之 间 的 每 个 气 饶 盖 。 

4) 张 紧 右 7 包括 上 、 下 链条 导轨 面 。 下 

















图 3-15 第 二 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 进 气 凸轮 轴 轴 承 盖 ”2 一 排 气 凸轮 轴 轴 承 盖 ”3 一 排 气 凸轮 轴 ” 4 一 摇 臂 ”5 一 液压 挺 柱 “6 一 左 侧 气缸 盖 
7 一 第 二 正 时 链 张 紧 絮 ”8 一 气 拭 体 9 一 右 侧 气 生 盖 10 一 进 气 同 轮轴 ”11 一 第 二 正 时 链 


导轨 面 直 接连 到 张 紧 器 的 液压 柱 塞 。 并 且 ， 张 
紧 需 设计 有 一 个 内 部 储 油 咒 ， 以 防止 引起 发 动 
机 起 动 时 的 噪声 。 

5) 第 二 链条 通过 机 油 道 (通过 每 个 张 紧 
器 上 的 上 导轨 ) 润 滑 。 

发 动机 正 时 时 可 以 用 下 列 步 骤 来 检验 : 

1) 拆 下 气 和 拭 盖 日 。 

2) 转动 发 动机 直到 1 年 在 排 气 行程 的 上 








止 点 。 

3) 观看 进 气 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 。 该 标 
记 应 该 与 左 、 右 两 气 氏 列 上 的 气 氏 六 日 密封 面 
成 90。。 

4) 如 图 3-16 所 示 ， 从 进 气 凸轮 轴 标 记 癌 
着 排 气 凸轮 轴 标 记 计算 链 节 销 。 当 进 气 凸轮 轴 
和 排 气 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 之 间 有 12 个 链 市 
销 时 ， 发 动机 正 时 正确 。 











图 3-16 正 时 校对 图 示 
1 一 右 侧 第 二 正 时 链 链 间距 ”2 一 左 侧 第 二 正 时 链 链 间距 ”3 一 进 气 与 排 气 山 轮轴 正 时 标记 


人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 





5) 如 采 正 时 标记 未 正确 对 准 ， 进 行 正 时 


链 和 链 轮 检测 程序 。 

2. 正 时 链 单元 拆 凶 步 又 

1) 上 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 放空 冷却 液 。 

3) 拆 下 上 部 进 气 歧 管 。 

4) 拆 下 气 垂 盖 蜡 、 曲 轴 扭 转 减 振 硕 和 正 
时 宣 兰 。 


机 skeen [dh AN AN dishe sed be enti den cnt snd 5 cath En tld cade snd EC 


+ 注意 : 当 对 准 正 时 标记 时 ， 必 须 + 
| 靠 转动 曲轴 来 旋转 发 动机 。 没 有 这 样 | 
+ 做 将 导致 气门 和 /或 活塞 损坏 。 | 


5) 把 曲轴 链 轮 标记 与 机 油泵 壳 的 标记 对 
齐 。 机 油泵 党 上 的 标记 是 在 1 和 氏 上 止 点 后 60° 
位 置 ， 如 图 3-17 所 示 。 
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| 注意 : 当 拆 和 扼 正 时 传动 链 和 静止 


1 安装 气 红 盖 时 ,没有 首先 定位 曲轴 正 二 
| 确 位 置 时 切 勿 旋转 凸轮 轴 或 曲轴 。 不 下 
+ 这 样 做 将 导致 气门 和 /或 活塞 损坏 。 + 





图 3-17 对 准 正 时 标记 
1 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 “2 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 
6) 从 右 气 饶 盖 拆 下 第 一 正 时 链 张 紧 带 定 
位 善 2 和 张 紧 器 1， 如 图 3-18 所 示 。 
7) 从 左 气 拭 盖 断 开 并 拆 下 凸轮 轴 位 置 传 





8) 从 气缸 盖 拆 下 正 时 链 导轨 检修 螺 塞 。 
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图 3-18 拆 下 张 紧 器 
1 一 张 紧 器 ”2 一 张 紧 器 定位 羡 
3 一 定位 盖 紧 固 螺栓 
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| ”注意 ; 当 拆 下 凸轮 灿 链 轮 螺栓 后 ，| 
1 西 轮 轴 只 能 以 顺 时 针 方 向 旋转 。 


9) 从 右 凸 轮轴 链 轮 开始 ， 拆 下 链 轮 固 
定 螺栓 。 拆 下 凸轮 轴 减 振 融 (如 配备 ) 和 
链 轮 。 

10) 拆 下 左 侧 凸轮 轴 链 轮 园 定 螺 栓 和 
链 轮 。 
11) 拆 下 下 部 链条 导轨 和 张 紧 震 臂 。 

12) 拆 下 第 一 正 时 传动 链 。 
13) 正 时 链 单元 的 拆 印 过程 ， 按 图 3-19 
所 示 进 行 。 

3. 正 时 链 单元 的 安装 步 又 

以 下 安装 步骤 1) ~13) 步 中 提 及 的 安装 部 
件 ， 其 序号 与 图 3-20 对 应 。 

1) 检查 所 有 和 链 轮 (4、9、11) 和 链条 导轨 
(2 .10)。 如 果 磨 损 应 更 换 。 

2) 安装 右 侧 和 左 侧 链条 导轨 。 拧 紧 固 定 
螺栓 到 28N . m(2501bf . in) 。 

3) 把 曲轴 链 轮 正 时 标记 与 机 油泵 党 的 标 
记 对 齐 。 
| 注意; 在 安装 之 前 用 发 动机 机 油 | 
+ 润滑 链条 和 导轨 。 





第 三 章 ”克莱斯勒 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 








图 3-19 ” 正 时 链 单 元 拆 印 图 解 
1 一 带 轮 ”2 一 挡 板 “3 一 堵 头 “4 一 曲轴 位 置 传感器 ”5 一 主 正 时 链条 
6 一 曲轴 链 轮 7、11 一 导轨 8 一 张 紧 右 臂 ”9 一 张 紧 各 ”10 一 此 轮轴 链 轮 

| I 4) 把 左 侧 第 一 链 轮 置 于 链条 上 ， 确 保 正 
时 标记 位 于 两 个 ( 电 饶 的 ) 正 时 链 闻 1 之 间 
位 置 。 

5) 通过 左 气 饶 凑 开口 放 低 第 一 链条 与 左 
侧 链 轮 。 


Ale smd cattle ahem [了 SN 后 tll toed lee tle tbh pe ca 1 path em gaat hem cman nthe preteen Ea 








| 注意 : 安装 期 间 可 以 允许 凸轮 轴 1+ 
+ 链 轮 松 松 地 套 在 凸轮 轴 轴 套 上 。 + 


6) 宽松 地 把 左 侧 凸轮 轴 链 轮 置 于 凸轮 轴 
轮 载 上 。 

7) 把 正 时 链 节 (电镀 的 ) 与 曙 轴 链 轮 正 时 
标记 3 对 齐 。 

8) 把 第 一 链条 置 于 水 泵 传动 链 轮 上 。 

9) 把 右 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 与 正 时 链 上 
的 正 时 (电镀 的 ) 链 节 8 对 齐 ， 并 宽松 地 置 于 
凸轮 轴 轮 载 上 。 

图 3-20” 正 时 链 单元 安装 图 示 10) 核对 所 有 正 时 链 节 (电镀 的 ) 是 否 与 

1 一 左 侧 正 时 链 标记 2 、10 一 导轨 3 一 曲轴 链 轮 正 所 有 链 轮 上 的 正 时 标记 正确 对 齐 。 
ee 11) 安装 左 侧 下 部 链条 导轨 2 和 张 紧 器 


7 一 正 时 链条 8 一 右 正 时 链 轮 安装 标记 
局 详 1 Pm | , 过 
9 一 凸轮 轴 正 时 链 轮 11 一 机 油泵 链 轮 骨 5 ,拧紧 固定 螺栓 到 28N m( 2501bf in ) O 

















Pal et i el en ne en en ee ee 
,| 注意 : 在 安装 之 前 检查 链条 导轨 + 
| 检修 曝 宇 上 的 0 形 转 。 根 据 需要 更 换 | 
| 0 形 圈 。 t 
ee ee se ee se ne sr gd 


12) 把 链条 导轨 检修 赂 塞 安装 到 气 生 六 
上 。 拧 紧 螺 骞 到 20N . m(151bf . 


J 
| 注意 : 为 了 重 调 第 一 正 时 链 张 紧 十 
ee a | 
地 机 油 。 


1 让 刘 且 水 从 正 时 链 张 紧 器 清除 
机 袜 : 

QD 把 张 紧 器 1 的 止 回 阀 球 2 放 和 人 专用 工 
具 3(8186 ) 的 浅 病 ， 如 图 3-21 所 示 。 

@) 使 用 手 的 压力 ， 慢 慢 压 张 紧 融 直 到 机 
油 从 张 紧 器 中 清除 ， 如 图 3-21 所 示 。 


1 


图 3-21 清除 张 紧 器 机 油 
1 一 张 紧 器 ”2 一 止 回 立 球 3 一 专用 工具 4 一 油 币 柱 塞 
14) 使 用 下 列 步 缀 重 调 正 时 链 张 紧 妖 
(D 把 油 氏 柱 寨 4 放 入 专用 工具 3 (8186) 
的 较 深 端 ， 如 图 3-21 所 示 。 
@ 癌 下 施 力 直 到 张 紧 需 





i 


he 


被 重 调 。 
es 
| 注意 : 如 果 未 首先 从 张 紧 器 清除 
+ 机 油 ， 则 稍微 使 用 手 压力 帮助 专用 工 
| 具 8186 的 中 间 展 销 微微 抬 起 张 紧 器 的 
+ 止 回 冰球 。 


和 


tt 
+ 注意 : 确保 张 紧 器 正确 重 调 。 张 
1 紧 器 体 必须 底部 对 着 专用 工具 8186 的 上 
| 上 边缘 。 没 有 正确 执行 重 调 步骤 可 能 | 
+ 引起 张 紧 器 卡 住 ， 如 图 3-22 所 示 。 
xx 十 十 … 十 十 十 十 二 -十 十 -十 -十 -十 :十 -十 -二 十- 十. 
We 
注意 ; 检查 张 紧 器 0 形 圈 是 否 有 + 
| 刘 痕 或 切口 ， 并 确保 卡 环 1 正确 安装 ，| 
+ 必要 时 更 换 ， 如 图 3-22 所 示 。 + 


es re ee es ee ee ee ee 





图 3-22 调节 张 紧 器 
1 一 卡 环 2 一 0 形 圈 3 一 专用 工具 4 一 张 紧 器 体 
15) 把 重 调 的 链条 张 紧 帮 装 入 右 气 和 拭 蓄 。 


16) 安置 张 紧 闪 挡 扳 并 拧 系 螺栓 到 
I2N.m(105Slbf .in)。 

17) 从 气 拭 右 列 开 始 ， 首 先 将 凸轮 轴 减 
振 硕 (如果 配备 ) 置 于 凸轮 轴 轮 载 上 ， 然 后 把 

一 个 3/8in 带 断 电 需 条 的 方形 驱动 扩张 融 插 人 

只 办 栓 坑 。 转 动 上 轮轴 直到 凸 检 轮 与 上 
轮轴 链 轮 和 减 振 融 安装 孔 对 齐 。 安 装 链 轮 固定 
螺栓 并 拧紧 到 28N . m(250lbf . in) 。 

18) 用 3/8in 市 断 电 需 条 的 方形 驱动 扩张 
天 搬入 进 气 凸轮 轴 轮 载 来 转 劲 左 侧 凸 轮轴 ， 转 
动 凸 轮轴 直到 链 轮 固定 螺栓 能 够 安装 。 拧 紧 链 
轮 螺栓 到 28N . m(2501bf .in) 。 

19) 如 果 需 要， 稍稍 顺 时 针 转 动 发 动机 
曲轴 以 消除 正 时 链 松 弛 。 

20) 用 一 个 平 口 所 动工 具 渐 渐 把 张 紧 癌 
臂 稍稍 所 问 张 紧 右 。 然 后 松 开 张 紧 右 臂 。 验 证 








沂 
1 
地 


张 系 硕 活动 (伸展 ) 范 围 。 

21) 安装 凸轮 轴 位 置 传 感 句 和 连接 电气 
插 接 需 

22) 安装 关 下 时 链 室 关 、 曲 轴 扭 转 减 振 玫 
和 和 气缸 盖 章 。 

23) 安装 上 部 进 气 歧 管 。 


+ 
| 


i 


t 注意 重 调 的 张 紧 器 安装 = We 
oo 这 种 嗓 


地 产 通常 全 会 在 5~10s 内 消失 。 


24) 加 注 冷 却 系统 。 
25 ) 连接 蓄电池 负极 电 绕 。 


五 、3.5L 发 动机 (2005 于 
狂 备 ) 


1. 正 时 带 单元 的 拆 外 步 又 
以 下 拆 印 步 又 中 提 及 的 部 件 的 序列 号 与 

图 3-23 中 的 对 应 一 致 。 

| ”注意 : 3，5L 发 动机 是 一 种 无 惰 轮 1 

ee 

1 前, 要 松 开 配 气 机 构 扬 户 总 成 。 


:十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 :十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 - 


1 ) 执行 燃油 压力 释放 程序 。 

2) 上 断 开 蔓 电 池 的 负极 电缆 。 

3) 拆 下 两 个 气 币 盖 时 ， 并 松 开 摇 臂 总 成 。 

4) 拆 下 前 正 时 带 室 盖 。 

5) 如 果 正 时 刘 要 再 使 用 ， 
的 旋转 方 问 。 


次 起 300C 


天 十- 二- 十- 





应 标记 正 时 带 


i 


+ 注意 当 对 准 正 时 标记 时 ， 0 + 


1 转动 曲轴 。 不 这 样 做 将 导致 气门 和 /或 1 


+ 活塞 损 坏 。 + 


6) 顺 时 针 旋 转发 动机 直到 曲轴 带 轮 10 标 
记 与 机 油泵 壳 体 上 的 TDC 标记 对 齐 ， 而 且 凸 
轮轴 市 轮 (2.7) 正 时 标记 与 后 室 盖 上 的 标记 
对 章 。 

7) 拆 下 正 时 种 张 紧 器 12 和 正 时 带 。 

8) 检查 张 紧 需 是 否 有 油 液 泄漏 。 

9) 检查 轴 销 和 螺栓 是 否 松 动 、 轴 承 润滑 








克莱斯勒 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 





脂 是 否 泄 独 、 带 轮 旋转 是 否 平 请 。 如 采 市 轮 旗 
转 不 平滑 ， 则 更 换 播 臂 和 市 轮 总 成 。 

10) 当 从 发 动机 上 拆 凶 张 紧 带 时 ， 
把 柱 窒 压 入 张 紧 带 体 。 


Rn 


| 注意 :在 人 台 虎 销 上 ， 用 安装 在 发 动 
机 上 时 则 样 的 方法 给 张 时 位 记 号 。 
| 这 样 可 保证 在 发 动机 上 安 装 张 紧 器 时 上 
时 人 拉 斩 全 加 全 


四 把 张 紧 器 放 人 和 台 虎 错 并 慢 慢 压 柱 守 
张 紧 顺 放 气 大 约 要 Smin。 

(2 当 把 柱 塞 压 人 张 紧 需 体 时 ， 安 装 穿 过 
体 和 柱 塞 ， 安 装 一 个 销 子 ， 以 保持 柱 塞 在 适当 
位 置 ， 直 到 安装 好 张 紧 需 


Rn 





必须 





“二 














+ 注意; 3.5L 发 动机 是 无 惰 轮 设计 。 寺 
1 因此 ,在 正 时 带 人 
1 驯 轮 轴 或 则 轴 。 


2. 正 时 校对 方法 

拆 下 外 部 正 时 室 产 。 旋 转 曲 轴 直 到 曲轴 高 轮 
10 上 的 指针 对 准 机 调和 上 的 TDC 标记 。 检 查 并 
确定 凸轮 轴 带 轮 (2.7) 正 时 标记 (1.8) 是 否 与 正 时 
室 盖 内 侧 的 标记 对 准 。 在 凸轮 轴 市 轮 标 记 对 准 之 

， 曲 轴 可 能 需要 下 转 一 整 圈 ， 如 图 3-23 所 示 。 

3. 正 时 带 单元 安装 步骤 

以 下 步骤 中 的 部 件 序号 见 图 3-23。 
f[ 注意 ; 如 果 丁 轮轴 已 经 离开 正 时 
1 标记 ， 必 须 反 向 转 凸 轮轴 直到 接近 正 了 
i 时 标记 ( 切 勿 将 西 轮轴 转 一 整 较 , 否 则 | 
+ 会 导致 气门 和 /或 活塞 损坏 ) 。 t 








1) 把 曲轴 带 轮 10 标记 与 机 油 录 盖 上 的 
TDC 标记 对 准 。 

2) 把 凸轮 轴 带 轮 (2.7) 正 时 参考 标记 (1、 
8 ) 与 后 正 室 室 关上 的 标记 对 准 。 

3) 以 逆 时 针 方向 进行 ， 开 始 在 曲轴 带 轮 
10 上 安装 正 时 市 。 围 绕 最 后 涡轮 安装 正 时 带 。 
当 正 时 币 处 于 张 紧 右 带 轮 (11) 周 围 时 ,保持 


正 时 市 张 紧 度 。 





人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 
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图 3-23 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 左 侧 正 时 带 安 装 标记 “2 一 左 侧 凸 轮轴 带 轮 ”3 一 左 侧 凸 轮轴 带 轮 安装 标记 4 一 正 时 带 
5 一 惰 轮 ”6 一 右 侧 凸 轮轴 带 轮 标记 “7 一 右 侧 凸 轮轴 带 轮 ”8 一 右 侧 正 时 带 安装 标记 
9 一 曲轴 融 轮 安 冯 标记 10 一 曲轴 带 轮 11 一 张 么 需 市 轮 ”12 一 张 紧 需 


| 注意， 如果 西 轮轴 带 轮 已 经 拆 下 ，] 
1 这 时 才能 松 松 地 安装 凸轮 轴 固 定 螺栓 。 

4) 将 张 紧 器 带 轮 (11) 紧 靠 在 正 时 带 上 ， 
把 张 紧 需 装 人 这 体 并 拧紧 到 28N . m (250 
lbf . ip) 。 每 一 凸轮 轴 带 轮 标 记 必 须 保 持 与 室 
其 上 的 标记 对 准 。 

5) 当 张 紧 需 在 适当 位 置 时 ， 拉 动 定 位 销 
使 张 紧 做 能 够 伸 到 带 轮 文 架 。 

6) 旋转 凸轮 轴 带 轮 2 圈 ， 并 检查 凸轮 轴 
和 曲轴 上 的 正 时 标记 。 该 标记 应 该 在 它们 各 自 
的 位 置 上 对 齐 。 如 果 不 能 对 齐 ， 重 复 上 面 的 
步骤 。 
{ 注意， 如 果 西 轮轴 带 轮 已 经 拆 下 | 
| 并 正 时 正确 ， 保 持 住 带 轮 位 置 ， 并 拧 上 
| 紧 凸 轮轴 带 轮 到 最 终 力矩 规范 值 上 


人 
7) 安装 前 正 时 带 室 盖 。 
8) 拧紧 择 辟 总 成 并 安装 气 包产 单 。 
9) 连接 蓄电池 的 负极 电缆 。 














六 、5.7L 发 动机 (2005 款 起 300C 


狐 备 ) 


1. 正 时 链 单元 拆 节 方法 
1) 盯 开 蓄电池 负极 电缆。 
2) 放空 冷却 系统 。 
3) 拆 下 正 时 链 室 盖 。 
> 
注意 : 凸轮 轴 正 时 销 和 凸轮 轴 链 | 
轮 上 的 槽 必须 定 在 12: 00 位 置 。 曲 轴 | 
键 槽 必须 定 在 2: 00 位 置 。 安装 曲轴 链 | 
| 
十 


又 


轮 时 ， 圆 点 和 /或 油漆 标记 必须 在 
6: 00 位 置 ， 如 图 3-24 所 示 。 
4) 拆 下 机 油泵 。 

5) 重新 安装 减 振 问 螺栓 ， 用 手打 紧 。 使 


一 一 一 一 一 一 一 





用 一 个 合适 的 套 简 扳 手 和 一 根 防护 棒 ， 旋 转 曲 
轴 ， 如 图 3-24 所 示 对 齐 正 时 链 轮 和 键 权 。 


6) 拉 紧 张 紧 冀 滑 轨 ， 下 到 滑 轨 上 的 筷 与 


支架 上 的 孔 对 齐 。 把 一 个 合适 的 销 子 疙 入 孔 中 。 


7) 拆 下 凸轮 轴 链 轮回 定 螺 栓 ， 并 与 曲轴 





图 3-24 正 时 对 正 位 置 
1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ”3 一 曲轴 链 轮 
链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 一 起 拆 下 正 时 链 。 








8) 如 东 要 更 换 张 紧 郁 总 成 ， 则 拆 下 张 


紧 带 与 气 和 仙 体 间 的 螺栓 ， 然 后 拆 下 张 紧 天 


总 成 。 
2. 正 时 链 单 元 的 安装 
1) 如 果 张 紧 器 已 拆 下 ， 则 安装 张 紧 器 和 
国定 螺栓 。 拧 紧 螺 栓 到 28N . m(250lbf . in) 。 
2) 如 果 需 要 拉 紧 张 紧 需 。 





< 
+ 注意 廿 轮轴 正 时 销 种 轮轴 链 轮 
+ 上 的 楷 必 须 定 在 12: 00 位 置 。 曲 轴 键 醒 
| 必须 定 在 2: 00 人 位置。 安装 曲轴 链 轮 时 ， 
+ 圆 点 和 /或 油漆 标记 必须 在 6; 00 位 置 。 + 
Oo 
3) 把 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 置 于 工作 人 台 
上 ， 正 时 标记 必须 通过 凸轮 轴 链 轮 孔 和 曲轴 链 
轮 孔 的 假想 中 心 线 。 
RE 
注意 : 安装 正 时 链 时 ， 必 须 使 单 
| 个 电镀 链 节 与 加 轮轴 链 轮 上 的 国 点 或 | 
+ 油漆 标记 对 齐 。 曲 轴 链 轮 与 链 轮 上 两 | 


i 
! 
t 
t 
t 





个 电镀 正 时 链 链 闻 之 间 的 回 点 和 /或 油 | 
上 六 标记 对 齐 。 | 

4) 围绕 两 个 链 轮 放置 正 时 链 。 

5) 升 蜗 链 轮 和 链 ( 使 链 轮 紧 徘 图 示 中 链 
条 位 置 ) 。 

6) 把 两 个 链 轮 均匀 地 滑 过 它们 各 目的 
轴 ， 并 检查 正 时 标记 的 对 准 情 况 。 

7) 安装 凸 轮轴 螺栓 。 拧 么 螺栓 到 力 阜 
122N . m(901bf . ft), 

8) 拆 下 张 么 硕 销 。 上 再 次 检验 正 时 标记 的 
对 齐 情况 。 

9) 安 竣 机 油条 。 

10) 安 闻 油 底 元 和 机 油 吸入 管 。 

11) 安装 正 时 链 室 羡 

12) 重新 加 注 发 动机 机 油 。 

13) 加 注 冷 却 系统 。 

14) 连接 蓄电池 负极 电 统 。 

15) 起 动 发 动机 并 检查 是 否 有 机 油 和 冷 
却 液 泄漏 。 








第 一 下 


一 、1.8L/2.0L/2.4L 发 动机 
(2008 款 起 酷 博 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 步 又 
与 正 时 校对 方法 和 铂 锐 2. 0/2.4L 发 动机 相 
同 ， 相 关内 容 请 参考 本 章 第 一 节 中 “二 ” 


是 2000 一 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 碍 手册 


奇 汽车 


小 节 。 发 动机 的 正 时 对 正点 位 置 如 图 3-25 








所 示 。 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 应 当 与 和 六 墨 
密封 件 表面 成 一 条 直线 。 电 镀 和 彩色 的 链 
条 联 杆 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 对 准 。 电 锯 
和 彩色 的 链条 联 杆 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 
对 准 。 





图 3-2$ 正 时 对 正 位 置 ( 仅 限 2. 0LZ2. 4L) 
1 一 排 气 凸 轮轴 正 时 标记 2 一 进 气 凸 轮轴 正 时 标记 3 一 凸轮 轴 正 时 标记 线 ”4 一 正 时 链条 
5 一 曲轴 正 时 链 轮 标记 6 一 机 油泵 传动 链 - 7 一 机 油 录 链 轮 ”8 一 曲轴 链 轮 
9 一 机 油泵 链 轮 正 时 标记 ”10 一 机 油泵 传动 链 正 时 标记 


二 、2.0L 发 动机 (2007 一 2012 款 
指南 者 ,2008 款 锋 哲 装备 ) 

锋 哲 2. 0L 发 动机 与 铂 锐 的 2. 0L 发 动机 的 
正 时 拆卸 及 安装 步骤 方法 一 样 ， 相 关内 容 请 参 
考 订 音 第 二 和 节 中 “二 .证 节 。 

三 、2.4L 发 动机 (2007 一 2012 灵 
8 南 者 ,2008 款 锋 哲 装备 ) 

锋 哲 2. 4L 发 动机 与 铀 锐 的 2.4L 发 动机 的 
正 时 拆卸 及 安装 步骤 方法 一 样 ， 相 关内 容 请 参 











考 未 音 第 = 疝 作 二 二 六 水 韦 ， 
四 、2.7L 发 动机 (2008 款 锋 拆 装备 ) 


锋 哲 2.7L 发 动机 与 铂 锐 的 2.7L 发 动机 的 
正 时 拆 征 及 安装 步骤 方法 一 样 ， 相 关内 容 请 参 
考 本 章 第 一 节 中 “五 ”小 节 。 

五 、3.0L 发 动机 (2007 款 克 莱 斯 
勒 大 捷 龙 ,2008 款 凯 领 装备 ) 

1. 正 时 链 单 元 拆卸 方法 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 





洪 
1 
地 


2) 拆 纯 正 时 链 盖 日 。 
3) 转动 曲轴 ， 直 到 正 时 标记 对 齐 ， 如 
图 3-26 中 所 示 。 





图 3-26 ”发 动机 正 时 对 准 图 示 
1 一 凸轮 轴 正 时 链 轮 正 时 标记 “2 一 正 时 链 正 时 标记 位 
3 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 “4 一 凸轮 轴 与 曲轴 链 轮 正 时 标记 
4) 拆 凶 凸轮 轴 链 轮 连接 螺栓 。 


5) 拆 秃 正 时 链 和 上 同 轮 轴 链 轮 。 

6) 拆 印 曲轴 链 轮 。 

2. 正 时 链 单 元 的 安装 步 又 

1) 转动 曲轴 ， 使 正 时 箭头 到 达 12 点 钟 位 


一 、2.0L 发 动机 (2007 一 2012 多 
指南 者 装备 ) 


指南 者 2. 0L 发 动机 与 铂 锐 2.0L 发 动机 的 
正 时 拆 节 及 安 波 步骤 方法 一 样 ， 相 关内 容 请 参 





考 本 章 第 一 节 的 “二 ”小 节 。 
二 、2.4L 发 动机 (2007 一 2012 区 
指南 者 装备 ) 


旨 南 者 2. 4L 发 动机 与 铀 锐 2.4L 发 动机 的 
正 时 拆 印 及 安装 步骤 方法 一 样 ， 相 关内 容 请 参 





克莱斯勒 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 上 


置 ， 如 图 3-26 所 示 。 


in radi gradi pa dm IE tion gral pean ri im seat de ian sid ahem pre lan em estan es 


j ”注意 ; 在 安装 之 前 ， 用 清洁 的 发 1 
1 动机 机 油 润滑 正 时 链 和 链 轮 。 + 


2) 用 手 保持 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链 不 动 ， 
将 正 时 链 安 装 到 链 轮 周围 ， 对 齐 放 平 的 链 方 与 
链 轮 上 的 点 。 将 正 时 第 涉 置 于 6 点 钟 位置 ， 如 
图 3-26 所 示 。 

3) 将 正 时 链 放 置 到 曲轴 链 轮 周 围 ， 让 放 
平 的 链 节 对 齐 链 轮 上 的 点 。 将 凸轮 轴 链 轮 安装 
到 位 。 

4) 使 用 钢 直 尺 检查 正 时 标记 是 否 对 齐 。 

5) 安装 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 和 垫圈 。 紧 固 螺 
栓 至 54N . m(401bf . ft) 。 

6) 转动 曲轴 2 圈 ， 并 检查 正 时 标记 是 否 
对 齐 ， 如 图 3-26 所 示 。 如 有 果 正 时 标记 没有 对 
齐 ， 拆 他 凸 轮轴 链 轮 ， 重 新 对 齐 。 

7) 安装 正 时 链 善 置 。 

8) 连接 著 电 池 和 负极 电 级 。 


六 、3.3L 发 动机 (2007 款 克 莱 斯 
勒 大 捷 龙 ,2008 款 凯 领 装备 ) 

3.3L 发 动机 与 3.0L 发 动机 的 正 时 拆 印 及 
安装 步骤 方法 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 章 第 二 
节 的 “五 ”小 节 。 
普 汽 车 
考 本 章 第 一 节 的 “二 ”小 节 。 

三 、3.0L OM642 柴油 发 动机 
(2007 款 大 切诺基 装备 ) 

1. 正 时 链 单元 拆 御 方法 

如 图 3-27 所 示 ， 先 拆 翻 正 时 链 上 部 导轨 ， 
注意 当 维 修正 时 链 导轨 时 ， 上 下 导向 装置 应 成 
对 更 换 。 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 


2) 弛 下 左 侧 和 饶 瘀 时 。 
3) 和 动 下 右 侧 和 仙 羡 学。 




















图 3-27 正 时 链 上 部 导轨 图 

4) 拆 下 正 时 链 盖 。 

5) 拆 下 正 时 链 张 紧 轮 。 

6) 旋转 曲轴 ， 并 拆伙 右 侧 凸 轮轴 链 轮 下 
曲 栓 。 

7) 将 曲轴 旋转 至 TDC( 上 止 点 ) 位 置 ， 并 
检查 平衡 轴 、 同 轮轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 标记 
是 否 对 齐 。 

8) 拆 番 剩余 的 凸轮 轴 链 轮回 定 螺 栓 。 

9) 从 凸轮 轴 上 拆 锰 右 侧 凸轮 轴 链 轮 和 
链条 。 

10) 拆 印 右 侧 凸轮 轴 链 轮 ， 如 图 3-28 所 示 。 

11) 国定 链条 ， 这 样 正 时 链 导 轨 没 有 理 
险 ， 但 是 链条 仍然 保持 在 曲轴 链 轮 上 。 

12) 切 下 一 小 段 管 道 ， 管道 的 内 径 比 正 
时 链 导 回 销 大 ， 长 度 为 23mm(lin) 。 

13) 将 管道 放 在 正 时 链 导 向 销 上 ， 并 将 
一 个 螺栓 拧 到 右 第 盖 内 的 正 时 链 导 向 销 内 。 拧 
紧 螺 栓 ， 直 至 导 问 销 从 生 盖 中 拆除 为 止 。 

14) 拆 秃 左上 侧 的 正 时 链 螺 栓 。 

15) 从 左 氏 关上 拆 印 上 部 正 时 链 导 轨 。 

16) 拆 番 右上 侧 的 正 时 链 螺栓 。 

17) 从 右 氏 盖 上 拆 凶 上 部 正 时 链 导 轨 ， 
如 图 3-29 所 示 。 

拆 外 正 时 链 张 紧 轨 道 

1) 上 断 开 蓄电池 负极 电费。 








图 3-28 ” 拆 纯 右 侧 凸轮 轴 主 动 齿轮 和 链条 
1 一 右 侧 正 时 链 轮 “2 一 左 侧 正 时 链 轮 标记 
3 一 左 侧 正 时 链 轮 ”4 一 正 时 链 盖 田 








图 3-29 拆卸 上 部 正 时 链 导 轨 
1 一 正 时 链 右 上 螺栓 ”2 一 正 时 链 导 轨 
2) 拆 锚 低 盖 。 
3) 拆 件 正 时 链 盖 置 。 
4) 拆 印 正 时 链 导 向 销 。 
5) 拆 印 正 时 链 固 定 螺 栓 。 
6) 拆卸 正 时 链 张 紧 器 。 
拆 秃 正 时 链 
| 注意 ,为 了 检查 正 时 链 的 磨损 和 | 
1 伸 长 情况 ,需要 拆 印 右 红 盖 曾 ， 并 将 发 了 
A 
+ (TDC) 位 置 。 用 专用 工具 8929( 锁定 销 ) + 


< 人 人 一 


ne ee ee 


锁 紧 凸轮 轴 。 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 必须 
彼此 面 对 。 仅 向 正常 旋转 方向 旋转 曲 
轴 ， 不 要 回转 ， 否则 会 产生 测量 错误 。 
在 凸轮 轴 例 a 的 位 
置 。 链 的 拉 长 情况 通过 测量 曲轴 越过 
和 
(TDC) 位 置 标记 处 以 后 最 大 11° 的 地 方 ， 
串 轮 轴 和 锁定， 这 时 正 时 链 正常 。 更 挽 伸 
长 度 超过 规范 值 的 正 时 链 。 


人 


1) 汤 开幕 电池 负极 电 统 。 
2) 凶 下 右 侧 拭 盖 章 。 


3) 确保 曲轴 转向 TDC 位 置 。 通 过 对 中 前 





盖 上 与 曲轴 减 振 癌 
TDC 位 置 。 

4) 确保 凸轮 轴 硼 后 的 正 时 标记 是 水 平 的 
并 指 问 彼 此 。 

5) 拆 秃 正 时 链 张 紧 器 。 


让 


+ 注意 : 履 盖 正 时 链 区 域 。 当 分 i 
De 


+ 
i 生 的 碎 悄 或 碎片 进入 到 发 动机 中 去 。 二 


6) 使 用 两 个 和 六 单 螺栓 安装 专用 工 
具 9554。 

7) 使 用 专用 工具 9312-3 和 9312-4， 组 装 
专用 工具 9312-1。 安 装 守 垫 9312-13 ， 并 用 原 
三 提供 的 螺钉 进行 固定 。 

8) 将 专用 工具 9312-1 安装 到 正 时 链 联 杆 
上 上 时, 一定 要 退回 推力 销 9312-3 上 的 小 螺母 ， 
直至 销 凹 进 心 轴 9312-4 内 为 止 。 将 推力 销 
9312-3 打 入 ， 下 至 推力 销 固定 ， 并 正确 对 准 在 
正 时 链 的 饰 杀 上面 。 

9) 当 安 装 推力 轴 时 ,确保 推力 销 定位 在 
链 市 的 左 侧 正 时 链 销 上 。 禾 盖 正 时 链 区 域 。 当 
分 离 正 时 链 节 时 ， 小 心 不 要 使 任何 修理 产生 的 
人 碎 届 或 碎片 进入 到 发 动机 中 去 。 

10) 顺 时 针 旋 转 专 用 工具 9312-1 和 推力 
销 9312-3 ， 同 时 固定 手柄 ， 直 至 钾 钉 压 紧 且 链 
条 分 离 为 止 。 废 弃 松 缉 的 链 节 和 链 板 。 


上 的 标记 ， 检 验 曲轴 是否 在 























11) 使 用 小 型 旋 
消 入 发 动机 内 。 

2. 正 时 链 单 元 的 安装 方法 

1) 使 用 小 型 旋 具 ， 以 防止 正 时 链 滑 入 发 
动机 内 。 安 装 新 正 时 链 时 油 孔 朝 上 。 不 这 样 做 
会 导致 严重 的 发 动机 损坏 。 

2) 连接 新 正 时 链 时 油 和 孔 癌 上 ， 利 用 装配 
链 连 接 旧 正 时 链 。 

3) 将 烤 盘 放 在 主 链 廊 的 后 面 。 

0 
人 注意， 始终 使 新 的 正 时 链 与 凸轮 | 
1 轴 链 轮 齿 相 吐 合 。 + 


和 


具 固 定 ， 以 防止 正 时 链 





We 


1 注意 : 不 要 反 向 旋转 曲轴 。 当 站 上 
1 在 发 动机 前 方 时 ， 曲 轴 是 顺 时 针 旋 转 | 
a | 


rs ee ee ge pe es pg pe ee re re ee ee re ne ed 
> 

注意 : 当 正 时 链 轮 盖 和 专用 工具 二 
就 位 时 ， 旋 转发 动机 时 正 时 链 不 能 跳 。 
当 旋转 发 动机 时 ， 正 时 链 可 以 开始 滑 | 
动 ， 因 为 气门 弹簧 移动 了 凸轮 轴 。 + 


Ve ee 


5) 通过 沿 发 动机 旋转 方 回 缓慢 诈 转 曲 
轴 ， 拉 紧 新 正 时 链 ， 使 油 孔 朝 上 。 

6) 旋转 发 动机 ， 直 至 新 正 时 链 的 末端 会 
合并 可 以 连接 在 一 起 为 止 。 
i 注意 ; 装配 链 仅 是 装配 辅助 件 ， 中 
下 为 帮 动机 运行 所 这 计 . + 


7) 拆 翻 痛 配 锁定 元 件 ， 装 配 外 板 ， 并 装 
配 链 -六 。 

8) 搬入 新 钾 接 的 链 节 ， 油 孔 缚 上 ， 利 用 
导 回 链 节 ， 将 新 的 中 间 板 插入 正 时 链 的 末端 ， 
以 将 中 间 板 固定 在 适当 的 位 置 中 。 


i 
| 注意 : 当 装 配 锦 接 工具 时 ， 专 用 工 + 
| 具 9312-7 用 一 个 螺钉 固定， 专用 工具 | 
| 9312-10 可 以 在 推力 轴 上 自由 的 移动 。 














人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 


9) 通过 插入 专用 工具 9312-7 和 9312-10 
装配 钾 接 工具 。 


注意 : 确保 铮 接 的 链 节 与 锦 接 工 1 
+ 有 具 对 中 。 } 


10) 按 住 新 钾 接 的 链 闻 。 
11) 拆 芭 导 回 链 节 和 锦 接 工具 ， 以 更 换 

何 
12 ) 在 锦 接 工具 上 安装 衬 垫 9312-8a。 

人 注意; 把 外 板 通 过 锦 接 工具 固定 住 。 | 
13) 将 新 的 外 板 插入 移动 的 总 成 衬 垫 内 。 
14) 定位 锦 接 工具 ,这样 导 回 逆 置 的 垫 

片 是 并 排 的 。 

15) 确保 锦 接 的 链 节 和 外 板 是 对 中 的 。 
| 注意 当 转 动 钙 接 工具 的 心 轴 时 ，] 

+ 确保 锦 接 链 节 的 销 插入 外 板 的 孔 内 。 








16) 拧 进 锦 接 工具 的 心 轴 内 ， 直 至 感到 
很 大 阻力 为 止 。 

17) 拆 锚 钾 接 工具 。 

18) 安装 移动 总 成 讨 热 9312-all 至 专用 
工具 9312-1 上 。 

19) 将 锦 接 工具 精确 定位 在 销 的 中 部 
以 上 。 

20) 将 锦 接 工具 心 轴 拧紧 到 行程 的 末端 。 

21) 对 两 个 锦 接 销 重 复 这 些 程序 。 

22) 检查 锦 接 情况 ， 如 果 需 要 ， 则 应 重 
新 进行 锦 接 。 

23) 安 它 代 兹 日 。 

24) 安装 发 动机 盖 。 

25) 连接 蓄电池 负极 电线。 

26) 起 动 发 动机 并 检视 是 否 有 泄漏 。 必 
须 认真 观察 燃油 系统 的 警告 。 

张力 导轨 和 滑 轨 
| 注意， 用 合 造 的 溶剂 认真 清洁 所 
| 有 的 接合 面 ， 以 确保 在 重新 装配 过 程 : 
+ 中 没有 沽 上 润滑 脂 或 机 油 。 


1) 安装 右 侧 上 部 正 时 链条 导轨 和 螺栓 。 

2) 将 上 部 正 时 链 导 癌 销 安装 到 右 饶 
诲 内 。 

3) 安装 左 侧 上 部 正 时 链条 导轨 和 螺栓 。 

4) 将 上 部 正 时 链 导 问 销 安装 到 右 饶 
诲 内 。 

5) 将 凸轮 轴 主 动 齿轮 安装 到 右 饶 盖 内 的 
排 气 凸轮 轴 上 。 

6) 将 两 个 上 螺栓 安装 到 凸轮 轴 主 动 齿轮 
内 ， 并 将 螺栓 拧紧 到 18N . m(1591bf . in) 。 

7) 确保 所 有 的 正 时 标记 均 正 确 对 中 。 

8) 旋转 发 动机 ， 并 将 下 螺栓 安装 到 凸轮 
轴 主 动 齿 轮 内 。 将 曙 栓 拧紧 到 18N . m 
(1591bf . in) 。 

9) 安装 正 时 链 张 紧 器 ， 
(591bf . fi) 力矩 。 

10) 安装 前 正 时 链 盖 界 。 

11) 安装 油 底 壳 螺 栓 。 将 M6 螺栓 拧紧 到 
9N . m(80lbf . in) ， 并 将 M8 螺栓 拧紧 到 20N .m 
(151bf . ft) 。 

12) 上 断 开 蓄电池 负极 电费。 

13) 起 动 发 动机 ， 发 动机 预 热 后 ， 关 闭 
发 动机 ， 并 检查 泄漏 情况 。 

正 时 链 张 紧 轨 道 








并 拧紧 到 80N . m 


OO OO OE 
1 Ea 
1 有 的 接合 面 ， 以 确保 在 重新 装配 过 程 1 
| 中 没有 沾 上 润滑 脂 或 机 油 。 | 
| 

1) 在 轴承 销 上 安装 张 紧 轨 道 。 

2) 安装 正 时 链 张 紧 器 固定 螺栓 。 将 螺栓 
拧紧 到 12N . m(106lbf . in) 。 

3) 安装 前 正 时 链 盖 田 。 

4) 安装 油 底 这 和 螺栓 。 将 M6 螺栓 拧紧 
到 9N . m(80lbf. in)， 并 将 M8 螺栓 拧紧 到 
20N . m(15lbf . ft) 。 

5) 安装 饶 蓄 。 

6) 安装 饶 盖 站 。 

7) 重新 连接 鞭 电 池 负 极 电缆 。 

8) 起 动 发 动机 并 检查 有 无 泄漏 。 
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3. 平衡 轴 安 六 

1) 连接 荔 电 池 。 

2) 拆 翻 变速 天 和 液 力 变 窍 硕 。 

3) 将 1 工 代 活塞 定位 到 压缩 行程 上 止 点 
(TDC) 位 置 。 
注意 为 了 将 1 年 活塞 设置 到 #1 + 
上 止 点 (TDC)， 按 照 正常 运行 方向 旋 
转 曲 轴 。 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 必须 彼 
此 相对 。 廿 轮轴 链 轮 上 的 标记 必须 与 
缸 盖 对 中 且 位 于 左 侧 。 减 振 器 上 的 
TDC 标记 必须 与 正 时 链 轮 盖 上 的 支柱 
对 中 。 


4) 拆 下 正 时 链 闸 。 
5) 拆 锚 平衡 轴 后 关 。 


内 


油 


7) 确保 平衡 轴 前 平衡 重 的 槽 口 在 平衡 块 
的 最 高 点 。 如 果 平 衔 轴 正确 对 中 ， 拆 印 铬 头 。 

8) 拆伙 平 衡 轴 压 紧 螺栓 。 

9) 拆 缉 正 时 链 张 紧 器 。 

10) 拆 翻 平衡 轴 前 面 的 螺栓 。 

11) 拆 翻 平 衔 轴 。 

平衡 轴 安 装 步 又 

1) 安装 平衡 轴 。 

2) 对 中 平衡 轴 ， 这 样 平衡 重 内 的 槽 口 直 
接 相 对 。 

3) 安装 正 时 链 张 紧 缮 。 拧 紧 到 80N . m 
(S91bf . ft), 

4) 确保 凸轮 轴 和 曲轴 全 均 设 置 到 正确 的 
下 时 位 置 。 

5) 安装 平衡 轴 螺 栓 。 将 螺栓 拧紧 到 
9N . m(801bf . in) 。 

6) 将 螺栓 安装 在 平衡 轴 的 后 部 ， 拧 紧 到 
20N . m(1771bf . in) ， 然 后 额外 旋转 90°。 

7) 安装 平衡 轴 后 盖 。 将 螺栓 拧紧 到 
8N . m(71. 81bf . in) 。 
8) 安装 前 正 时 链 盖 黑 。 
9) 安装 液 力 变 矩 带 和 变速 右 。 





10) 连接 蓄电池 电 绕 。 
3.7L 发 动机 (2007 款 起 大 切 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 3-30 所 示 。 

2. 正 时 链 检验 方法 
{ ”注意 ; 在 正 时 检验 程序 中 ， 可 能 | 
1 会 出 现 链条 上 的 蓝 色 链 板 及 西 轮轴 传 
动 链 轮 上 的 点 不 能 互相 对 准 的 情况 。 
7 
色 链 板 才 能 与 链 轮 上 的 点 互相 对 准 。 
一 旦 正 时 单元 转 起 来 ， 蓝 色 链 板 到 点 
”的 对 准 不 再 有 效 。 

可 通过 如 下 步 又 进行 发 动机 基准 正 时 检验 . 

1) 弛 下 气 氏 盖 日 。 

2) 使 用 镜子 ， 在 正 时 链 盖 置 1 上 进行 压 
缩 行 程 上 止 点 (TDC) 箭头 2 的 定位 。 旋 转 曲 
轴 ， 直 到 曲轴 减 振 器 上 的 标记 与 盖 置 上 的 TDC 
箭头 对 中 为 止 。 发 动机 现在 处 于 TDC 位 置 ， 
如 图 3-31 所 示 。 

3) 注音 刻印 在 凸轮 轴 链 轮 上 的 V6 标记 1 
位 置 。 知 每 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 V6 标记 在 12 点 的 
位 置 ， 则 发 动机 应 在 排 气 行程 的 上 止 点 处 。 知 每 
个 凸轮 轴 链 轮 上 的 V6 标记 在 6 点 的 位 置 ， 则 发 
动机 应 在 压缩 行程 的 上 止 点 处 ， 如 图 3-32 所 示 。 

4) 知 两 个 凸轮 轴 链 轮 在 同一 方向 或 相反 
方向 上 的 位 置 不 当 ， 则 主 链条 或 两 个 副 链条 无 
法 使 用 。 

5) 车 只 有 其 中 一 个 凸轮 轴 链 轮 的 位 置 不 
当 ， 而 另 一 个 链 轮 的 位 置 是 正确 的 ， 则 问题 将 
集中 到 一 个 副 链条 上 。 

6) 奋 两 个 凸轮 轴 链 轮 的 V6 标记 在 12 点 
或 6 点 的 位 置 ， 则 发 动机 的 基准 正 时 是 正确 
的 。 重 新 安装 生日 。 如 图 3-32 所 示 。 

平衡 轴 正 时 

1) 确认 发 动机 在 TDC 位 置 ， 且 两 个 凸轮 


轴 链 轮 V6 标记 在 12 点 的 位 置 。 


x 
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图 3-30 3.7L 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 右 凸 轮轴 链 轮 和 副 正 时 链条 2 一 副 正 时 链条 张 紧 需 ( 左 右 侧 链 条 不 得 互 换 ) 3 一 副 张 紧 臂 
4 一 左 凸 轮轴 链 轮 和 副 正 时 链条 ”5 一 链条 导轨 (左右 侧 导轨 不 得 互 换 ) ”6 一 主 链条 
7 一 前 张 紧 轮 ”8 一 曲轴 链 轮 ”9 一 主 链条 张 紧 需 





图 3-31 设置 发 动机 位 于 TDC 位 置 
1 一 正 时 链 盖 日 ”2 一 TDC 标记 
2) 观察 左 拭 盖 的 链 孔 。 平衡 轴 主 动 链 轮 
的 正 时 点 应 位 于 6 点 的 位 置 ， 如 图 3-33 所 示 。 
单个 凸轮 轴 的 正 时 


em wen pri i wth em ein eri erik weil ed eat lla ed lien dda ed lla ect ellie etl di ean ihe AN 


| 注意 : 按照 如 下 程序 对 凸轮 轴 进 + 
+ 行 正 时 调整 . } 








图 3-32 检查 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 位 置 
1) 使 用 链条 张 紧 紫 横 块 和 专用 工具 
8379(2 ) 固定 副 链条 传动 装置 3， 如 图 3-34 





所 示 。 

2) 人 下 凸轮 轴 链 轮 的 固定 螺栓 。 

3) 小 心地 将 凸轮 轴 链 轮 从 凸轮 轴 上 取 下 。 

4) 重新 标定 凸轮 轴 链 轮 ， 直 到 V6 的 标 
记 与 相对 的 凸轮 轴 链 轮 上 的 V6 标记 在 同一 位 
置 为 止 ， 如 图 3-35 所 示 。 

5) 使 用 专用 工具 8428 凸轮 轴 扳 手 2， 旋 








图 3-33 平衡 轴 主 动 链 轮 正 时 标记 
1 一 平衡 轴 链 轮 ”2 一 位 于 6 点 钟 位 置 的 正 时 标记 


上 [| 


人 





图 3-34 固定 链条 传动 装置 
1 一 正 时 链 盖 罩 ”2 一 专用 工具 
3 一 副 链条 传动 装置 
转 凸 轮轴 ， 直 到 凸轮 轴 上 的 对 准 销 对 准 同 轮轴 
链 轮 上 的 槽 口 ， 如 图 3-36 所 示 。 


| 注意; 在 重新 安装 螺 检 前， 清除 西 | 
轮轴 链 轮 固定 螺栓 上 多 余 的 机 油 。 否 则 1 
1 将 会 造成 螺栓 拧紧 力 短 过 大 而 失效 。 L 

6) 将 凸轮 轴 链 轮 放置 在 凸轮 轴 上 ， 清 理 
螺栓 上 的 余 油 ， 然 后 安装 定位 螺栓 。 使 用 专用 
工具 : 扳手 (6958 ) 和 适 配 需 销 (8346) ， 以 及 
合适 的 扭力 扳手 ， 以 122N . m(901bf . fo) 的 力 
矩 将 定位 螺栓 拧紧 ， 如 图 3-37 所 示 。 

7) 取 下 专用 工具 8379 。 
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图 3-35 重新 标定 凸轮 轴 链 轮 





1 一 专用 工具 “2 一 凸轮 轴 链 轮 
3 一 固定 螺栓 ”4 一 正 时 链 盖 置 


图 3-36 ”标定 凸轮 轴 链 轮 过 程 
1 一 凸轮 轴 对 准 槽 口 “2 一 专用 工具 





图 3-37 安装 定位 螺栓 
1 一 扭力 扳手 “2 一 凸轮 轴 链 轮 


3 一 气 算 盖 


4 一 适 配 需 销 
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8) 旋转 曲轴 两 周 ， 然 后 检验 凸轮 轴 链 轮 
V6 标记 是 和 否 与 正 时 标记 对 准 。 

9) 安装 征 盖 日 。 

3. 正 时 链 单元 的 拆 印 

1) 晰 开 革 电 池 负 极 电费。 

2) 排放 冷却 系统 。 

3) 取 下 左右 饶 盖 日 。 

4) 缀 下 散热 右 风 局。 

5) 旋转 发 动机 曲轴 ， 直 到 曲轴 减 振 器 上 
的 正 时 标记 2 与 正 时 链 盖 日 1 上 的 TDC 标记 
对 准 为 止 ， 如 图 3-31 所 示 。 

6) 如 图 3-32 所 示 ， 确 保 凸 轮轴 链 轮 V6 
标记 在 12 点 的 位 置 (1 垂 排 气 行程 上 止 点 ) 。 

7) 取 下 动力 转 问 泵 。 

8) 取 下 左右 缸 盖 上 的 堵 蹇 ， 以 操作 链条 
导轨 紧 固 件 。 

9) 御 下 机 油 添加 口 壳 体 ， 从 而 能 够 对 右 
侧 张 紧 需 臂 紧 固 件 进 行 操 作 。 

10) 取 下 曲轴 减 振 器 和 正 时 链 盖 章 。 

11) 压 下 并 紧 固 主 链条 张 紧 央 。 
{ 注意 ， 左 副 链 张 紧 器 后 面 的 板 可 | 
1 能 沙 入 油 底 过 。 所以， 应 盖 好 油 底 克 | 
十 














(We 上 


12) 节 下 副 链 张 紧 疾 。 
13) 取 下 凸轮 轴 位 置 传感器 。 





ee di hae dn date heb adn ee a db ea hl eae isbn le mia ee ie 
| 注意 : 操作 时 应 谨 愤 小心 ， 切 勿 二 
| 损坏 凸轮 轴 的 正 时 链 轮 。 在 松紧 凸轮 1 
+ 轴 链 轮 时 请 勿 连接 目标 轮 。 请 勿 将 目 二 
| 标 轮 置 于 任何 磁 源 附近 。 损 坏 或 磁化 1 
+ 了 的 正 时 链 轮 会 导致 车 辆 无 法 起 动 。 t 


DES 
2 
+ 注意 : 请 勿 强行 独立 转动 西 轮轴 1+ 
+ 或 曲轴 。 这 将 会 导致 进 气门 与 活塞 之 二 
i 间 干 涉 。 确 保 鞭 电池 负极 电缆 断 开 ，j 
+ 以 防止 起 动机 的 意外 旋转 。 | 


14) 各 下 左右 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 





15) 在 用 专用 工具 8428 一 凸轮 轴 扳 手 托 着 
左 凸 轮轴 的 同时 ， 取 下 左 凸 轮轴 链 轮 。 将 凸轮 
轴 慢 速 地 沿 顺 时 针 方 回旋 转 $"， 到 空 档 位 置 。 

16) 在 用 专用 工具 8428 一 凸轮 轴 扳 手 托 
着 右 凸 轮轴 的 同时 ， 取 下 右 思 轮轴 链 轮 。 

17) 仓 下 情 轮 总 成 的 螺栓 。 

18) 回 前 同时 滑动 惰 轮 总 成 和 曲轴 链 轮 ， 
拆 人 翻 主 、 副 链 。 

19) 拆 番 旋转 张 紧 需 臂 和 链条 导轨 。 

20) 取 下 主 链 条 张 紧 吉 。 

4. 正 时 链 单 元 的 安 凌 

1) 使 用 台 虎 钳 轻 压 副 链条 张 紧 器 活塞 ， 
直到 活塞 与 张 紧 顺 体 齐 平 。 使 用 销 子 或 其 他 适 
当 工 具 松 开 环 爪 ， 用 力 回 后 拉 环 爪 ， 穿 过 张 么 
器 侧 的 检修 孔 。 在 继续 固定 环 轮 时 ， 推 动 环 轮 
装置 离开 张 紧 器 约 2mm。 将 专用 工具 8514 一 
锁 销 安装 到 张 紧 器 前 的 孔 上 。 慢 速 地 打开 台 虎 
钳 ， 将 活塞 弹 千 力量 转 回 锁 销 ， 如 网 3-38 
所 示 。 
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图 3-38 ”安装 正 时 链 张 紧 器 

1 一 台 虎 钳 ”2 一 锁 销 孔 。、3 一 锁 销 4 一 环 轮 ”5 一 柱 塞 

2) 将 主 链条 张 紧 天 放 在 机 油 和 到 上， 将 螺 
栓 搬 入 到 张 紧 天 文 架 的 两 个 下 孔 。 紧 固 螺栓 至 
28N . m(230lbf .in)。 

3) 安 朔 右 侧 链条 张 么 关 臂 。 安 痛 Torx 昌 
栓 。 以 28N . m(250lbf . in) 的 力矩 拧紧 Torx 
曝 栓 。 
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| 注意; 银色 螺栓 用 于 将 导管 固定 在 1 


第 三 草 


CT 
| 红 盖 上 ， 黑色 螺栓 用 于 将 导管 固定 在 | 
+ 发 动机 生体 上 ， + 


4) 安装 左 侧 链 条 导轨 。 紧 固 螺栓 至 28 
N . m(2501bf . in) 。 

5) 安装 左 侧 链条 张 紧 剖 臂 和 Torx 螺栓 。 
以 28N. m(2501bf in) 的 力矩 拧紧 Torx 螺栓 。 

6) 安装 右 侧 链条 导轨 。 紧 固 螺栓 至 28 
N . m(2501bf . in) 。 

7) 将 两 个 副 链条 安装 到 张 紧 轮 上 。 调 整 
副 链 条 上 的 两 个 链 板 ,使 其 能 够 通过 惰 轮 链 轮 
上 的 两 个 低位 开口 (4 点 和 8 点 位 置 ) 。 当 安装 
好 副 正 时 链条 时 ， 使 用 专用 工具 8429 文 择 链 
条 ， 如 图 3-39 所 示 。 




















图 3-39 安装 主 正 时 链 
1 一 专用 工具 2 一 主 正 时 链 轮 ”3 一 曲轴 链 轮 
8) 将 主 链条 的 双 链 板 与 惰 轮 链 轮 上 的 12 





扩 位 置 的 正 时 标记 对 齐 。 将 主 链条 的 单 链 板 与 
曲轴 链 轮 上 的 6 点 位 置 的 正 时 标志 对 准 。 
9) 用 清洁 的 发 动机 机 油 润 请 凸轮 轴 轴 颈 。 


x 





| 注意 : 在 张 紧 器 完全 定位 前 ， 张 二 
1 紧 器 应 与 平衡 轴 主 动 齿轮 正 时 。 | 


10) 如 图 3-33 所 示 安 装 链 条 、 曲 轴 链 轮 
和 张 紧 融 总 成 。 在 将 两 条 副 链 条 穿 过 饶 体 及 生 
六 开口 后 ， 将 链条 用 弹性 带 或 类 似 物 进行 固 
定 。 这 样 将 使 链条 保持 足够 的 张 紧 度 ， 以 便于 
安装 。 将 前 张 紧 轮 上 的 正 时 标记 2 对 准 平衡 轴 
链 轮 (1) 上 的 正 时 标记 ， 然 后 将 张 紧 轮 完全 定 
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位 。 在 安装 惰 轮 螺栓 之 前 ， 用 机 油 对 垫圈 进行 
润滑 ， 将 惰 轮 总 成 的 定位 螺栓 紧 固 至 34N. m 
(251bf . ft), 


ahd RE RE RN PE FI eid hes FE LS PE obi hen PER sidan eis dls CdS ead Ed Ed 


| 注意: 安装 链 轮 时 ， 有 必要 轻微 j 
1 转动 西 轮轴。 


人 

11) 将 左 凸轮 轴 链 轮 “L” 点 对 准 链条 上 
的 链 板 。 

12) 将 右 凸 轮轴 链 轮 “R” 点 对 准 链条 上 
的 链 板 。 
人 
+ 注意 : 清除 凸轮 轴 链 轮 螺栓 上 多 1 
| 余 的 机 油 。 否 则 将 会 造成 螺 检 力 短 过 1 
| 大 而 失效 。 1 
LD 

13) 全 下 专用 工具 8429， 然 后 将 两 个 链 
轮 安 装 到 凸轮 轴 上 。 清 除 螺 栓 上 多 余 的 机 油 ， 
然后 安装 链 轮 螺栓 ， 但 此 时 请 勿 紧 固 。 

14) 检验 所 有 的 板 链接 是 否 对 准 所 有 链 
轮 上 的 标记 ， 以 及 凸轮 轴 链 轮 上 的 V6 标记 是 
否 位 于 12 点 的 位 置 。 
| ”注意 ; 确保 左 副 链 张 紧 器 和 生体 | 
+ 之 间 的 隔 板 安装 正确 。 
LD 

15) 安装 两 个 副 链条 张 紧 器 。 紧 固 螺栓 
至 28N . m(250lbf . in) 。 


cl smth II JS 人 [和 和 toed lee coal bm [并 人 thalten cae nt teeth deem Eaten thle cre 


| ”注意 ; 左右 副 链 条 张 紧 器 为 非 通 | 
| 用 型 。 


二 

16) 取 下 张 紧 器 上 的 所 有 锁 销 。 

注意 : 从 每 个 张 紧 器 上 拔 出 锁 销 二 
后 ， 不 要 手动 张 开 张 紧 器 棘 轮 。 这 样 
会 使 链条 过 度 张 紧 ， 会 产生 噪声 和 /或 | 
| 过 高 的 正 时 链 负荷 。 
全 仆人 仆 全 全 生生 作 丰 和 和 汪 上 汪 汪 丰 汪 于 

17) 使 用 带 有 适 配 古 销 (8346 ) 的 专用 工 
具 6958 一 扳手 ， 将 左 凸 轮轴 链 轮 紧 固 至 122 
N . m(901bf . ft), 

18) 使 用 带 有 适 配 古 销 (8346 ) 的 专用 工 


LO 
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具 6958 一 扳手 ， 以 122N . m(901bf . ft) 的 力矩 
拧紧 右 凸 轮轴 链 轮 ， 如 图 3-40 所 示 。 
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图 3-40 ” 紧 回 左右 凸轮 轴 链 轮 螺栓 
1 一 专用 扭力 扳手 “2 一 专用 锁 止 扳手 
3 一 左 凸 轮轴 链 轮 “4 一 右 凸 轮轴 链 轮 
19) 将 发 动机 旋转 两 周 。 检 验 正 时 标记 
在 如 下 位 置 . 
QD 主 链条 张 紧 轮 上 的 点 位 于 12 点 处 。 
@) 主 链条 曲轴 链 轮 上 的 点 位 于 6 点 处 。 
(3) 副 链条 凸轮 轴 链 轮 上 的 V6 标记 位 于 
12 点 处 。 
(9 平衡 轴 链 轮 的 点 应 对 准 张 紧 轮 链 轮 上 
的 点 。 
20) 用 发 动机 机 油 润滑 所 有 三 条 链条 。 
21) 在 安装 完 所 有 链条 后 ， 检 查 惰 轮 的 游 
阶 。 游 隙 应 在 0. 10 ~ 0.2Smm(0. 004 ~ 0.010in ) 
之 间 。 寿 未 在 技术 参数 内 ， 应 和 更换 惰 轮 。 
22) 安装 正 时 链 盖 四 和 曲轴 减 振 器 。 
23 ) 安 北 和 氏 壮 单 。 
有 
注意 在 右 红 盖 内 安装 螺纹 栓 之 + 
前 ， 必 须 在 螺纹 检 上 涂 上 一 层 密封 剂 1 
+ 以 防 泄漏 。 + 
| 
24) 如 图 3-41 所 示 ， 在 堵塞 上 涂抹 Mo- 
par 蝶 纹 Teflon 密封 剂 ， 然 后 安装 右 生 盖 ， 并 
按 81N. m(601bf. ff) 的 力矩 拧紧 。 
25) 安装 注油 箱 。 
26) 如 图 3-41 所 示 ， 安 疙 左 和 氏 盖 上 的 堵 窟 。 
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图 3-41 安装 缸 体 堵 头 
1 一 堵塞 1 2 一 堵塞 2 
27) 安放 动力 转 回 条。 
28) 填充 冷却 系统 。 
29) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 


五 、4.0L 发 动机 (2001 款 起 大 切 
诡 基 帮 备 ) 

1. 正 时 链 单元 拆 生 步 又 

1) 上 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 拆 鼻 风 忆 和 凌 板 。 

3) 拆 仓 蛇 形 传动 带 。 

4) 拆伙 曲轴 减 振 融 。 

5) 拆 印 正 时 室 盖 。 

6) 转动 曲轴 ， 直 到 “0” 标 记 最 靠近 位 
于 曲轴 中 心 线 上 的 链 轮 正 时 标记 ， 如 图 3-42 
所 示 。 





图 3-42 转动 曲轴 设置 正 时 位 置 
1 一 此 轮轴 链 轮 2 一 正 时 标记 3 一 曲轴 链 轮 


局 
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7) 从 曲轴 拆 下 挡 油 环 。 

8) 拆伙 凸轮 轴 链 轮 螺栓 和 垫 片 。 

9) 作为 总 成 拆 僵 曲轴 链 轮 、 凸 轮轴 链 轮 
和 正 时 链条 。 

10) 安装 正 时 链 ， 对 正 曲 轴 链 轮 和 凸轮 
轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 确 保 正 确 的 配 气 正 时 。 
旧 的 和 已 经 拉 长 的 链条 会 影响 配 气 正 时 的 准确 
性 ， 如 果 链 条 拉 长 后 垂 度 超过 12.7mm 
(1/2in) ， 必 须 更 换 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步 又 

组 装 正 时 链 、 凸 轮轴 链 轮 、 曲 轴 链 轮 并 对 
正 正 时 标志 ， 参 见 图 3-42。 

1) 在 曲轴 键 权 内 施加 Mopar 硅 橡胶 胶 粘 
剂 并 装 入 键 。 将 上 述 组 件 安装 在 带 键 槽 曲轴 和 
凸轮 轴 上 。 

2) 安装 凸轮 轴 链 轮 螺栓 和 垫 片 ， 并 且 将 
螺栓 拧紧 至 68N . m(501bf . in) 。 
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3) 将 曲轴 转动 两 转 ， 验 证 正 时 链 安 装 正 
曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 应 对 
如 图 3-42 所 示 。 

4) 安装 曲轴 挡 油 环 。 

5) 替换 正 时 室 关上 的 油封 。 

6) 安装 正 时 室 盖 和 衬 热 。 

7) 带 键 的 曲轴 上 安装 减 振 器 。 

8) 安装 蛇 形 传动 带 。 

9) 安装 发 动机 风 悄 、 轮 载 总 成 和 盖 板 。 
10) 连接 蕃 电 池 的 负极 电缆 。 


六 、4.7L 发 动机 (2001 款 起 大 切 
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1. 正 时 链 单元 分 解 

此 机 型 正 时 传动 系统 是 由 主 正 时 链 和 两 
个 副 正 时 链 传 动 装置 组 成 ， 如 图 3-43 
所 示 。 





1 一 右 凸 轮轴 链 轮 和 副 正 时 链 ”2 一 副 正 时 链 张 紧 器 (左右 侧 不 通用 ) 3 一 副 张 紧 需 臂 
4 一 一 左 凸 轮轴 链 轮 和 副 正 时 链 ”5 一 链条 导轨 6 一 右 凸 轮轴 链条 上 的 两 个 电镀 链 节 
7 一 主 正 时 链 ”8 一 张 紧 器 链 轮 ”9 一 曲轴 链 轮 “10 一 主 正 时 链 张 紧 器 
11 一 左 凸 轮轴 链条 上 的 两 个 电镀 链 节 ”12 一 副 张 紧 器 臂 
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2. 发 动机 正 时 检验 方法 

注意 : 在 正 时 检验 程序 中 ， 可 能 
会 出 现 链 条 上 的 蓝 色 链 板 及 凸轮 轴 传 
动 链 轮 上 的 点 不 能 互相 对 准 的 情况 。 
只 有 当 重 新 调 准 整个 正 时 单元 时 ， 蓝 
色 链 板 才 能 与 链 轮 上 的 点 互相 对 准 。 
一 旦 正 时 单元 转 起 来 ， 蓝 色 链 板 到 点 
的 对 准 不 再 有 效 。 


可 通过 如 下 步 又 进行 发 动机 基准 正 时 
检验 ]: 

1) 弛 下 气 和 拭 盖 日 。 

2) 使 用 镜子 ， 在 正 时 链 盖 置 上 进行 TDC 
位 置 的 定位 。 旋 转 曲 轴 ， 直 到 曲轴 减 振 需 上 的 
标记 与 盖 单 上 的 TDC 箭头 对 中 为 止 。 发 动机 
现在 处 于 TDC 位 置 ， 如 图 3-44 所 示 。 





图 3-44 设置 发 动机 处 于 TDC 位 置 
1 一 正 时 链 盖 日 ”2 一 TDC 标记 
3) 注意 压 印 到 凸轮 轴 链 轮 上 的 V8 标记 
人 位置。 如果 每 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 V8 标记 都 在 
12 点 的 位 置 ， 则 发 动机 在 1 氏 排 气 行程 的 上 
目 点 (TDC) 位 置 。 如 果 每 个 链 轮 上 的 V8 标记 
都 在 零点 的 位 置 ， 则 发 动机 在 1 秆 奈 缩 行程 的 
上 止 点 位 置 。 
4) 如 果 两 个 凸轮 轴 链 轮 都 在 同 问 或 反问 
上 位 置 不 当 ， 说 明 主 链 或 副 链 有 故障 。 
5) 如 果 吓 轮轴 链 轮 之 一 位 置 不 当 ， 而 瑟 
一 个 正常 ， 则 问题 局 限 在 副 链 条 上 。 
6) 如 图 3-45 所 示 ， 如 果 两 个 凸轮 轴 链 轮 
上 的 V8 标记 都 在 12 点 的 位 置 或 6 点 位 置 ， 则 

















发 动机 正 时 正确 。 重 新 安装 饶 日 。 





图 3-45 ”V8 标记 位 于 12 点 的 位 置 或 6 点 位 置 
1 一 左 侧 正 时 链 羡 墨 ”2 一 右 侧 正 时 链 羡 置 
单 凸 轮轴 正 时 








1) 使 用 专用 工具 9867， 使 副 链 固定 。 为 
了 进行 参考 ， 标 记 链 与 链 轮 的 相对 位 置 。 

2) 人 印 下 凸轮 轴 链 轮 的 固定 螺栓 。 

3) 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 链 轮 。 

4) 当 V8 标记 与 凸轮 轴 链 轮 没 对 准时 ， 
转动 凸轮 轴 链 轮 ， 直 到 V8 标记 对 准 为 止 。 注 
意 在 夹 持 凸轮 轴 时 ， 仅 将 人 台 席 钳 夹 住 凸 轮轴 的 
钢管 部 分 。 请 勿 夹 持 凸轮 或 链 轮 区 域 。 

5) 使 用 一 对 合适 的 可 调 钳子 ， 旋 转 凸 轮 
轴 ， 直 到 凸轮 轴 上 的 对 中 销 与 凸轮 轴 链 轮 内 的 
槽 对 中 为 止 ， 如 图 3-46 所 示 。 











0 

注意 : 在 重新 安装 螺 检 前， 清除 1 
凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 上 多 余 的 机 油 。] 
否则 将 会 造成 螺栓 力矩 过 大 而 失效 。 
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图 3-46 ”对 正 凸 轮轴 对 中 销 与 链 轮 模 
1 一 专用 扳手 “2 一 凸轮 轴 对 正 销 
6) 将 凸轮 轴 链 轮 放置 在 凸轮 轴 上 ， 清 理 
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螺栓 上 的 余 油 ， 然 后 安装 定位 螺栓 。 使 用 专用 
工具 : 扳手 (6958 ) 与 适 配 需 销 (8346 ) ， 以 及 
合适 的 力 扭 力 扳 手 ， 将 螺栓 锁 紧 到 122N . m 
(901bf . ft), 

7) 如 图 3-47 所 示 ， 拆 下 专用 工具 9867。 











图 3-47 拆 下 专用 工具 

1 一 右 正 时 链 盖 置 ”2 一 左 正 时 链 盖 置 ”3 、4 一 专用 工具 

8) 将 曲轴 旋转 两 整 圈 ， 然 后 检验 凸轮 轴 
链 轮 V8 标记 是 否 对 中 。 

9) 安装 征 六 日。 

3. 正 时 链 单 元 的 拆 凶 方法 

1) 上 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 排放 冷却 系统 。 

3) 拆 印 左 右 向 盖 这 。 

4) 人 动 下 散热 硕 风 刷 。 

5) 使 发 动机 转动 ， 直 至 曲轴 减 振 右 上 的 
正 时 标记 与 正 时 链 盖 单 上 的 TDC 标记 对 正 (1 
饶 排 气 行程 上 止 点 )。 

6) 调整 凸轮 轴 链 轮 ， 使 V8 标记 处 于 12 
点 的 位 置 。 

7) 拆 下 动力 转 回 稍 。 

8) 拆 番 左右 和 仁 盖 上 的 检修 口 塞 以 对 链条 
导轨 紧 固 件 进行 检查 ， 如 图 3-48 所 示 。 

9) 缀 下 机 油 添加 口 有 党 体 ， 从 而 能 够 对 友 
侧 张 紧 右 辟 紧 固件 进行 操作 。 

10) 拆 人 番 曲 轴 减 振 硕 。 

11) 折 麦 并 扣 牢 主 链 张 紧 需 。 
| 注意; 左 副 链 张 紧 器 后 面 的 板 可 | 
+ 能 落 入 油 底 党 中 。 + 

12) 缀 下 副 链 张 紧 器 。 

13) 从 右 气 氏 盖 上 拆 秃 凸轮 轴 位 置 传 感 
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图 3-48 ” 拆 印 检修 口 塞 
1 、2 一 检修 口 塞 

器 。 操 作 时 应 首 慎 小 心 ， 切 勿 损坏 凸轮 轴 
的 正 时 链 轮 。 在 松紧 凸轮 轴 链 轮 时 请 勿 连 
接 目 标 轮 。 请 勿 将 日 标 轮 置 于 任何 磁 源 附 
近 。 损 坏 或 磁化 了 的 正 时 链 轮 会 导致 车 辆 
无 法 起 动 。 

f ”注意 ; 请 勿 强行 独立 转动 西 轮轴 | 
或 曲轴 。 这 将 会 导致 进 气门 与 活塞 之 + 
间 的 干涉 确保 蓄电池 负极 电缆 断 开 ，j 
以 防止 起 动机 意外 转动 。 上 


14) 纯 下 左右 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

15) 用 可 调 台 虎 钳 固 定好 左 侧 凸轮 轴 饮 
管 ， 拆 蔓 左 侧 凸 轮轴 链 轮 。 顺 时 针 绥 慢 转 动 凸 
轮轴 约 15° ， 到 空 档 位 置 ， 如 图 3-49 所 示 。 


1 
t 
1 
1 
+ 





图 3-49 转动 凸轮 轴 约 15° 到 空 档 位 置 
1 一 下 时 链 ”、2 一 专用 扳手 ”3 一 凸轮 轴 凸 轮 
16) 用 可 调 台 虎 钳 固定 好 右 侧 上 山 轮 轴 钢 


(ON 
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管 ， 拆 番 右 侧 凸 轮轴 链 轮 。 逆 时 针 绥 慢 转动 凸 
轮轴 约 45° ， 到 空 档 位 置 。 

17) 印 下 情 轮 总 成 的 螺栓 。 

18) 回 前 同时 滑动 惰 轮 总 成 和 曲轴 链 轮 ， 
拆 僵 主 、 副 链 。 

19) 拆 番 旋转 张 紧 需 臂 和 链条 导轨 。 

20) 拆 印 链条 张 紧 器 。 

4. 正 时 链 单 元 的 安装 

1) 用 人 台 虎 钳 轻 轻 对 副 链 张 紧 器 体 活 塞 施 
压 ， 直 至 活塞 台阶 与 张 紧 器 体 平 齐 。 使 用 一 个 
销 钉 或 适当 的 工具 ， 通 过 张 紧 器 一 侧 的 孔 ， 交 
服 弹 敌 力 ， 将 环 轮 抓 拉 回 ， 使 环 轮 抓 释 放 。 在 
继续 固定 环 轮 时 ， 推 动 环 轮 装置 离开 张 紧 需 约 
2mm。 将 专用 工具 8514 一 锁 销 安装 进 张 紧 器 
前 侧 的 孔 内 。 慢 慢 打开 台 虎 钳 将 弹 自力 传 递 给 
锁 销 。 

2) 将 主 链 张 紧 右 置 于 机 油泵 之 上 ， 将 曙 
栓 插 和 人 张 紧 融 支 杂 上 较 低 的 两 个 也 内 。 紧 固 螺 
栓 至 28N . m(250lbf . in) 。 

3) 安装 右 侧 链条 张 紧 器 臂 。 用 Mopar 螺 
纹 紧 封 胶 ,， 用 Tor 型 螺栓 密封 紧 固 ， 以 
28N . m(250lbf . in) 的 力矩 紧 固 螺栓 。 注 意 银 
色 螺 栓 将 导管 固定 在 氏 关 上， 黑色 螺栓 将 导管 
辐 定 在 发 动机 生体 上 。 

4) 安装 左 侧 链 条 导轨 。 紧 固 螺 栓 至 
28N . m(2501bf .in) 。 
| 注意, 过 量 紧 固 张 紧 器 辟 的 Torx | 
| 绎 栓 会 对 红 盖 造成 严重 损坏 。 紧 固 Torx |} 
+ 螺栓 至 规定 力矩 。 + 


5) 安装 左 侧 链 张 紧 问 辟 。 用 Mopar 螺纹 
紧 封 腕 ， 用 Torx 型 蝶 栓 密封 紧 回 ,， 以 28N.m 
(250lbf . in ) 的 力 矩 紧 固 螺栓 。 

6) 安装 右 侧 链条 导轨 。 紧 回 曙 栓 至 
28N . m(2501bf .in) 。 

7) 将 两 个 副 链 条 都 安装 到 惰 轮 上 。 调 整 
副 链 条 上 的 两 个 链 板 ， 使 其 能 够 通过 惰 轮 链 轮 
上 的 两 个 低位 开口 (4 点 和 8 点 位 置 ) 看 到 。 在 
安装 副 正 时 链 时 ， 安 放 专 用 工具 8429， 将 链 
































条 保持 在 适当 的 位 置 以 进行 安 逆 。 

8) 将 主 链条 的 双 链 板 与 居 轮 链 轮 上 的 12 
点 位 置 的 正 时 标记 对 齐 。 将 主 链条 的 单 链 板 与 
曲轴 链 轮 上 的 6 点 位 置 的 正 时 标志 对 准 。 

9) 用 浓 洁 的 发 动机 机 油 润滑 凸轮 轴 
币 贷 。 

10) 将 所 有 和 链条、 曲轴 链 轮 和 惰 轮 组 婆 
为 一 个 部 件 。 通 过 链 轮 和 生 盖 上 的 筷 引 入 两 个 
副 链条 后 ， 将 链条 与 一 条 橡胶 市 或 类 似 物 绑 在 
一 起 ， 这 能 有 助 于 在 安装 时 保持 链条 拉 紧 。 
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| 注意 : 安装 链 轮 时 ， 有 必要 轻微 1 
1 转动 西 轮轴 。 


11) 将 左 凸 轮轴 链 轮 “L” 点 对 准 链条 上 
的 链 板 。 

12) 将 右 凸 轮轴 链 轮 “R” 点 对 准 链条 上 
的 链 板 。 清 除 凸 轮轴 链 轮 螺栓 上 多 余 的 机 油 。 
否则 将 会 造成 螺栓 力矩 过 大 而 失效 。 

13) 缉 下 专用 工具 8429， 然 后 将 两 个 链 
轮 安 半 到 凸轮 轴 上 。 清 除 螺 栓 上 多 余 的 机 油 ， 
然后 安装 链 轮 螺 栓 ， 但 此 时 请 勿 紧 固 。 

14) 校 验 所 有 的 电镀 链 节 是 否 都 与 链 轮 
上 的 标记 对 齐 ， 以 及 凸轮 轴 链 轮 上 的 V8 标记 
是 否 在 12 点 的 位 置 。 确 保 左 副 链 张 紧 器 和 和 所 
体 之 间 的 隔 板 安装 正确 。 

15) 安装 两 个 副 链条 张 紧 锅 。 紧 固 螺栓 
至 28N . m(250lbf . in) 。 





CT 
| 注意 : 左右 副 链 条 张 紧 器 为 非 通 } 
+ 用 型 。 + 


16) 在 安 痛 情 轮 螺栓 之 前 ， 用 机 油 对 垫 
圈 进 行 润滑 ， 将 惰 轮 总 成 的 定位 螺栓 紧 固 至 
34N + m(251bf . ft) 。 

17) 从 张 紧 希 上 拆 番 全 部 3 个 锁 销 。 从 每 
个 张 紧 条 上 拔 出 锁 销 后 ， 不 要 手动 张 开 张 紧 傣 
环 轮 。 这 样 会 使 链条 过 度 张 紧 ， 会 产生 品 声 或 
过 高 的 正 时 链 负 荷 。 

18) 使 用 专用 工具 69$8 一 扳手 和 适 配 需 
销 (8346 ) ， 紧 国 左 右 凸 轮轴 链 轮 螺栓 至 











122N . m(901bf . ft), 
19) 将 发 动机 旋转 两 周 。 检 查 正 时 标记 
是 否 在 以 下 位 置 : 
Q 主 链 惰 轮 正 时 点 在 12 点 位 置 。 
@) 主 链 曲 轴 链 轮 正 时 点 在 6 点 位 置 。 
@) 副 链 凸轮 轴 链 轮 V8 标记 在 12 点 位 置 。 
20) 用 发 动机 机 油 润滑 所 有 三 条 链条 。 
21) 安装 完 所 有 链条 后 ， 建 议 检 查 惰 轮 
的 轴 并 间 院 。 轴 端 间 辽 必须 在 0. 10 ~ 0.25mm 
(0.004 ~ 0.010in. ) 之 间 。 如 果 不 符合 技术 参 
数 ， 必 须 更 换 惰 轮 轴 。 
22) 安装 正 时 链 盖 罩 。 
23) 安 狐 氏 壮 单 。 
于 
注意 : 在 右 红 盖 内 安装 螺纹 栓 之 十 
前 ， 必 须 在 螺纹 检 上 涂 上 一 层 密封 剂 : 
尺 防 泄漏 。 + 
24) 用 Mopar 螺纹 密封 剂 涂 甫 大 螺纹 检查 
口 蹇 ， 然 后 将 其 安装 入 右 币 盖 ， 并 紧 固 至 
81N . m(601bf . ft) 。 
25) 安装 注油 箱 。 
26) 在 左 氏 六 上 安装 检查 柱 塞 。 
27) 安装 动力 转 问 泵 。 
28) 安装 散热 絮 冷 却 风 扁 和 护 单 。 
29) 加 注 冷 却 系统 。 
30) 连接 蓄电池 负极 电 统 。 


七 、5.7L 发 动机 (2007 蒜 起 大 切 
诺 基 装 备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 正 时 对 正 

凸轮 轴 链 轮 中 的 凸轮 轴 销 和 槛 必须 对 正在 
12: 00 位 置 。 曲 轴 键 权 必 须 正 时 在 2: 00 位 
置 。 安 装 曲轴 链 轮 时 必须 ， 必 须 保 证 点 或 者 油 
漆 标 记 在 6: 00 位 置 ， 如 图 3-50 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 拆 凶 步 又 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 排放 冷却 系统 。 

3) 拆 下 正 时 链 盖 。 

4) 重新 安装 减 振 絮 螺栓 并 用 手指 拧紧 。 
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图 3-S0 ”发 动机 正 时 设置 
1 一 正 时 链 ”2 一 主 正 时 链 轮 3 一 曲轴 链 轮 
用 适当 的 套 管 和 抒 把 转动 和 曲轴， 将 正 时 链 轮 和 
刍 权 对 准 。 凸 轮轴 链 轮 中 的 凸轮 轴 销 和 槽 必须 
在 12: 00 位 置 。 曲 轴 键 槽 必须 在 2: 00 位 置 。 





曲轴 链 轮 必须 安装 ， 以 保证 上 面 的 正 时 点 或 者 
油漆 标志 在 6: 00 位 置 ， 如 图 3-50 所 示 。 

5) 凶 下 机 油泵 。 

6) 缩 回 张 紧 妖 推力 片 耳 到 推力 片 的 筷 与 
甚 辟 上 的 和 孔 对 下 。 

7) 将 适当 的 销 钉 滑 和 信和 孔 内 ， 如 图 3-51 
所 示 。 












A "tt 
TN A 


1 


图 3-51 用 销 钉 锁定 张 紧 器 
1 一 插销 2 一 张 紧 器 止 推 执 

8) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 安 站 螺栓 ， 拆 印 正 时 
链条 以 及 曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 。 
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9) 如 末 要 更 换 张 紧 胡 总 成 ， 拆 凶 张 罕 帮 
与 氏 盖 相连 的 螺栓 ， 拆 节 张 案 右 总 成 。 
3. 正 时 链 单 元 安 效 步骤 





1) 如 果 更 换 张 紧 姻 总 成 ， 安 装 张 紧 右 和 
国定 螺栓 。 拧 紧 螺 栓 至 28N . m(250lbf . in)。 
2) 必要 时 缩 回 张 紧 需 ， 


如 图 3-$2 所 示 。 











图 3-52 ”安装 正 时 链 张 紧 器 
1 一 正 时 链条 ”2 一 插销 
OE OE 
注意 : 安装 正 时 链 时 ， 必 须 将 单一 
的 电镀 链 节 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 点 或 
油漆 标记 对 齐 。 曲 轴 链 轮 与 两 个 相连 的 
电镀 正 时 链 节 之 间 的 点 或 油漆 标记 对 
齐 。 串 轮轴 链 轮 中 的 廿 轮轴 销 和 槽 必须 
在 12: 00 位 置 。 曲轴 键 档 必须 在 2: 00 
人 位置。 安装 曲轴 和 链 轮 时 必须 保证 上 面 的 
正 时 点 或 者 油漆 标记 在 6: 00 位 置 。 


3) 将 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 放 在 工作 台 
上 ,使 正 时 标记 位 于 通过 凸轮 轴 和 曲轴 和 孔 的 中 
心 线 上 。 

4) 将 正 时 链 绕 在 两 个 链 轮 上 。 

5) 提起 链 轮 和 链条 ， 使 链 轮 的 位 置 紧 徘 
链条 。 

6) 将 两 个 链 轮 均匀 低 滑 到 各 上 自 的 轴 上 ， 
并 检查 正 时 标记 是 否 对 准 。 

7) 安装 凸轮 轴 螺 栓 。 紧 固 螺栓 至 122 
N . m(901bf . ft) 。 

8) 人 色 下 张 紧 需 销 。 再 次 检查 正 时 标记 是 
否 对 准 。 

9) 安装 机 油泵 。 

10) 安装 油 底 这 和 机 油管 。 

11) 安装 正 时 链 盖 置 。 

12) 重新 注入 发 动机 机 油 。 

13) 加 注 冷 却 系 统 。 

14) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

15) 起 动 发 动机 ， 并 检查 有 无 机 油 和 冷 
却 液 泄漏 。 

八 、6.1L 发 动机 (2007 丈 起 大 切 
诺 基 装 备 ) 

6.17L 发 动机 正 时 链 单元 的 结构 与 拆 装 程 


序 和 5.7L 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 本 章 
第 三 节 中 “七 ”小 节 。 
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第 一 节 


一 、CFBA 1.4L TSI 发 动机 
(2009 一 2012 球速 腾 ,2009 秋 起 迈腾 ， 
2011 款 起 迈腾 B7L,2010 一 2012 款 新 
宝来 ,2009 一 2012 款 高 尔 夫 A6 ,上 海 大 
众 2009 一 2012 球 朗 逸 、 上海 大 众 
2011 一 2012 款 帕 萨 特 NMS 装备 ) 

1. 正 时 链 单元 分 解 

CFBA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 4-1 
所 示 。 

2. 正 时 链 单元 的 拆 外 


1) 关闭 点 火 开 关 及 所 有 用 电器 ， 氢 出 点 
火 钥匙 。 

2) 排放 冷却 液 。 

3) 拆 下 发 动机 日。 

4) 松 开 弹 自 卡 夭 ， 将 进 气 软 管 从 废气 涡 


轮 增 压 涟 的 管 接 头 上 拔 下 。 

5) 拆 季 空气 滤 清 般 ， 将 进 气 软 管 和 空气 
小 清 带 一 起 拆 下 。 

6) 脱 开 压力 管 上 的 软 管 ， 并 打开 线束 固 
定 夹 。 

7) 从 下 部 拔 出 冷却 液 管 上 的 冷却 液 软 管 
并 松 开 气缸 体 上 冷却 液 管 的 固定 螺栓 。 

8) 从 上 部 脱 开 冷却 液 管 上 的 软 管 连接 并 
从 凸轮 轴 箱 上 打下 冷却 液 管 的 固定 螺栓 ， 拆 下 
冷却 液 管 。 

9) 旋 出 凸轮 轴 后 部 端 冀 的 固定 螺栓 ， 并 
取 下 器 普 。 
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10) 拆 下 气 氏 1 的 火花 赛 。 为 此 使 用 起 拔 
器 T10094A 和 火花 塞 扳手 。 

11) 将 千 分 表 适 配 接头 T10170 打 入 火龙 
塞 螺纹 孔 至 极限 位 置 。 

12) 将 带 加 长 件 TI1017071 的 千 分 表 VAS 
6079 安装 到 千 分 表 适 配 接头 中 ， 装 到 极限 位 
置 ， 并 拧紧 夹 紧 螺母 。 

13) 将 曲轴 朝 发 动机 运转 方向 转 到 和 气 仙 1 
的 上 止 点 。 记 下 于 分 表 指 针 的 位 置 。 

14) 凸轮 轴 上 的 孔 必 须 处 于 图 4-2 所 示 的 
位 置 。 必 要 时 ,将 曲轴 再 旋转 一 圈 (360°)。 
| ”提示 : 如 果 上 曲轴 转动 超过 上 止 点 | 
| 0.0lmm， 则 将 曲轴 逆 着 发 动机 运转 方 
| 向 再 转动 约 45"。 接 着 将 曲轴 朝 发 动机 
| 运转 方向 转动 到 1 第 压缩 行程 上 止 点 位 
+ 置 。1 和 年 上 止 点 允许 的 偏差 . 0.01mnm 。 MH 


15) 如 图 4-3 所 示 ， 将 凸轮 轴 固 定 件 
T10171 A 插入 到 凸轮 轴 开 口中 ， 直 到 极限 位 
置 。 定 位 销 (箭头 1) 必须 人 能 入 孔 ( 箭 头 2) 中 。 
必须 可 以 从 上 方 看 到 标记 “TOP”( 和 荫 头 3) 。 

16) 在 相应 的 孔 中 用 手 反 入 一 个 螺栓 
M6， 固 定 凸 轮轴 固定 件 T10171 A， 不 要 拧紧 。 

17) 拆卸 正 时 齿轮 箱 墨 。 

18) 从 机 油泵 上 拔 出 盖 板 1， 如 图 4-4 所 示 。 

19) 用 记号 笔 标 记 正 时 链 3 的 运转 方向 。 
注意 凸轮 轴 调 市 带 的 紧 回 螺栓 2 为 左旋 螺纹 ， 


如 图 4-4 所 示 。 














图 4-1 CFBA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 带 凸 轮轴 箱 的 气 氏 羔 2 一 气 氏 体 3 一 辅助 机 组 支架 4 一 羡 板 5 一 链 轮 6 一 螺钉 ，20N . m+ 继续 转动 圈 (90°) 
7 一 链 轮 ”8 一 传动 链 ”9 一 螺钉 ，25N . m 10 一 螺钉 ，15SN . m ”11 一带 张 紧 轨 的 链条 张 紧 器 ”12 一 张 紧 弹 先 13 一 油 
底 党 14 一 15N . m 15 一 活塞 ”16 一 压 千 ”17 一 链条 张 紧 器 18 一 螺钉 ，9N . m 19 一 正 时 齿轮 箱 四 ”20 一 螺钉 ， 
10N . m 21 一 带 轮 ”22 一 紧 固 螺栓 23 一 轴 套 24 一 0 形 圈 25 一 螺钉 ，50N . m 26 一 密封 件 “27 一 螺钉 ，40N .m+ 继 
续 转 动 圈 (90。) 28 一 螺钉 ，50N . m + 继续 转动 圈 (90。) 29 一 张 紧 轨 30 一 凸轮 轴 调 节 器 ”31 一 正 时 链 ”32 一 链 轮 
33 一 滑 轨 ”34 一 导向 螺栓 35 一 轴 套 





0 a 2 





图 4-2 ”凸轮 轴 和 孔 的 位 置 图 4-3 专用 工具 的 使 用 


第 四 章 ”大众 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 四 


20) 用 固定 支架 T10172 固定 凸轮 轴 正 时 
齿轮 5， 松 开 螺栓 2 和 4， 如 图 4-4 所 示 。 





图 4-4 凸轮 轴 拆 逢 
21) 如 图 4-5 所 示 沿 箭头 方 回 压 张 紧 轨 ， 
并 用 定位 销 T40011 固定 链条 张 紧 需 的 活塞 。 





图 4-$ 固定 张 紧 器 活塞 
22) 将 凸轮 轴 调 节 器 和正 时 链 一 起 取 下 。 
23) 用 固定 支架 T10172 固定 机 油泵 的 链 
轮 ， 并 松 开 紧 固 螺栓 。 
24) 将 固定 销 上 的 张 紧 弹簧 用 一 把 旋 具 


所 出 ， 并 取出 张 紧 弹 得 。 
25) 旋 出 紧 固 螺 栓 并 取 下 链条 张 紧 絮 。 
26) 用 记号 笔 标 记 机 油泵 驱动 链 的 运转 方向 。 
27) 拧 下 链 轮 的 紧 固 螺栓 ， 并 将 链 轮 连 
同 机 油泵 传动 链 一 起 取 下 。 
3. 正 时 链 单元 的 安 奢 
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| 说 明 : 曲轴 必须 位 于 1 红 的 压缩 行 二 
1 | 





1) 如 图 4-6 所 示 沿 第 头 方向 推 链 轮 直到 
曲轴 轴 贷 的 极限 位 置 。 


1 注意 : 与 链 轮 铸 在 一 起 的 西 缘 必 + 
+ 须 播 入 曲轴 轴 颈 的 凹 构 中 。 





2 0 
图 4-6 对 正 曲 轴 正 时 标记 
2) 用 记号 笔 标 记 链 轮 和 气 饶 人体、 曲轴 的 
相对 位 置 。 
3) 将 机 油 介 驱动 链 放 到 链 轮 上 ， 同 时 将 
链 轮 放 到 机 油 录 的 驱动 轴 上 。 


CT 
1 提示 : 注意 机 油泵 驱动 链 上 的 运 + 


i 转 方向 标记 。 机 油 系 驱 动 轮 只 在 一 个 | 


| 位 置 与 机 油泵 驱动 轴 匹 配 。 有 





4) 将 机 油泵 驱动 轴 用 固定 文 商 TI0172 固定 。 

5) 将 新 的 固定 螺栓 用 20N . m 的 力矩 挝 
紧 并 继续 转动 圈 (90。") 。 

6) 将 链条 张 紧 絮 安装 到 机 油泵 驱动 链 上 
并 用 15N. m 的 力矩 打 紧 紧 固 螺栓 。 

7) 将 张 紧 弹 繁 用 一 把 旋 具 安装 到 固定 
销 上 。 

8) 用 手 给 链 轮 拧 上 一 个 新 的 紧 固 螺栓 。 

9) 将 正 时 链 装 到 曲轴 链 轮 、 排 气 凸轮 轴 
链 轮 和 凸轮 轴 调 节 右 上 ， 并 用 手 给 凸轮 轴 调 节 
器 拧 上 一 个 新 的 紧 固 螺 栓 。 


> 
| 提示 : 注意 正 时 链 上 的 运转 方向 + 
1 标记 。 导 向 套 安装 在 进 气 西 轮轴 和 丁 二 
i 轮轴 调节 器 之 间 。 凸 轮轴 调节 器 的 紧 | 
+ 固 螺 检 为 左旋 螺纹 。 | 


LO 
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10) 安装 链条 张 紧 句 ， 并 用 9N .nm 的 力 
和 窍 反 紧 紧 固 螺栓 。 

11) 从 链条 张 紧 希 中 拔 出 定位 销 T40011， 
张 紧 正 时 链 。 

12) 检查 曲轴 和 链 轮 和 气 饶 体 上 的 标记 ， 
它们 必须 相互 重 倒 。 

13) 用 40N .nm 的 力矩 反 紧 紧 固 螺栓 ， 并 
用 50N ' m 的 力矩 拧紧 螺栓 (使 用 固定 支架 
T10172 ) 。 
| ”提示 : 检查 过 配 气相 位 后 ， 继 续 1 
| 转动 1/4 圈 (90*) ， 拧 紧 紧 固 螺栓 。 凸 1 
| 轮轴 调节 器 的 紧 固 螺栓 为 左旋 螺纹 。 


14) 拧 下 螺栓 ， 并 将 凸轮 轴 固 定 件 T10171 
A 从 凸轮 轴 箱 上 取 下 。 

15) 检查 配 气 相位 。 

16) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 用 固定 支架 
T10172 固定 ， 并 用 一 把 采 扳 手 将 紧 固 螺栓 ( 左 
旋 螺 纹 ) 继续 转圈 (90。 ) 。 
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| 提示 : 蔬 轮 轴 调 节 器 的 紧 固 螺 栓 + 
| 为 左旋 螺纹 。 在 拧紧 螺 检 时， 凸轮 轴 1 
| 正 时 齿轮 不 允许 转 动 。 上 


17) 安装 机 油 录 齿轮 盖 板 。 

18) 安装 正 时 齿轮 箱 罩 。 

19) 安装 油 底 完 。 

20) 安装 曲轴 种 轮 。 

21) 安装 多 要 传动 市 。 

二 、BLG BMY 1.4L TSI 发 动机 
(2009 款 起 速腾 装备 ) 

BLG 发 动机 正 时 单元 结构 、 拆 装 步 又 与 
CFBA 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“0 

三 、BJH 1.6L 发 动机 (2004 妹 起 
宝来 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 

发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 图 4-7 所 示 。 


©) 











2. 正 时 市 拆 秋 步 又 

1) 拆 番 发 动机 唱 盖 。 

2) 拆 印 隔 声 章 。 

3) 拆 艺 多 栋 传 动 市 。 

4) 拆 凶 多 横 传 动 币 张 紧 元 件 。 

5) 拆 番 冷却 液 膛 胀 钱 (冷却 液 软 管 仍然 
连接 着 ) 。 

6) 拆卸 正 时 带 护 村 上 部 。 

7) 如 图 4-8 所 示 ， 转 动 曲 轴 使 凸轮 轴 正 
时 带 轮 位 于 1 生 压 缩 行程 上 止 点 (TDC ) 位 置 。 
屿 轮轴 正 时 带 轮 上 的 标记 必须 与 正 时 市 护 晶 隔 
声 装置 的 标记 对 齐 。 

8) 安装 带 腿 状 支 承 的 支架 。 

9) 拆 下 装配 支架 /发 动机 支架 、 装 配 支 
钠 / 车 届 和 装配 文 负 /车 身 文 钠 的 紧 辐 螺栓 ， 并 
拆 下 整个 装配 文 架 。 

10) 拆 下 之 轮 。 

11) 拆 下 红 体 下 的 发 动机 支架 。 


DC 
提示 : 松 开 前 发 动机 支架 的 螺栓 | 
i 时 ， 必 须 把 带 支承 架 的 发 动机 稍稍 | 


| 抬 起 。 + 


12) 拆 下 中 部 和 下 部 的 正 时 带 护 置 。 

13) 标识 正 时 带 旋转 方向 。 

14) 松 开 张 紧 轮 ， 并 且 取 下 正 时 带 。 

15) 稍稍 向 后 转动 曲轴 。 

3. 正 时 市 的 安 闭 方法 

(1) 安装 前 提 条 件 
i 

操作 方法 : 把 正 时 带 装 在 曲轴 带 轮 和 水 泵 
上 (注意 传动 方向 )。 

如 果 发 动机 已 拆 下 : 从 正 时 带 护 罩 的 下 部 
以 及 带 轮 开始 进行 安装 。 

调整 配 气 正 时 : 旋转 凸轮 轴 时 ， 曲 轴 不 得 
位 于 上 止 点 位 置 ， 否 则 有 损坏 气门 或 活 老 顶部 
的 危险 。 使 曲轴 上 的 标记 与 正 时 带 护 黑 卜 的 标 
记 对 齐 。 发 动机 已 安装 ， 如 图 4-9 所 示 转 动 带 
轮 至 1 氏 上 止 点 位 置 。 把 正 时 带 装 在 张 紧 轮 和 
正 时 齿轮 上 。 








活塞 不 得 位 于 上 
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图 4-7 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 (三 个 ,40N . m) ”2 一 发 动机 支架 3 一 螺 杀 ，23N . m 4 一 文 染 5 一 上 正 时 市 护 弟 ”6 一 中 正 时 市 护 章 


7 一 螺钉 ，23N . m 8 一 执 圈 9 一 张 紧 轮 10 一 0 形 圈 


11 一 水 泵 ”12 一 螺钉 ,15SN . m 13 一 正 时 带 ”14 一 曲 


轴 正 时 带 轮 15 一 螺钉，90N . m+1/4 圈 (90°) ”16 一 下 正 时 币 护 曙 17 一 螺钉 ，10N . m 18 一带 轮 ”19 一 双 


面 多 模 传 动 带 ”20 一 多 棉 带 轮 


21 一 双 面 多 模 传 动 带 张 紧 装置 





图 4-8 设置 发 动机 正 时 于 1 缸 TDC 位 置 

(2) 张 紧 正 时 市 

前 提 条 件 : 发 动机 温度 不 得 过 高 而 学 手 。 
正 时 齿轮 位 于 1 和 佐 奈 缩 行 程 上 止 点 位 置 。 张 么 





图 4-9 转动 正 时 带 轮 到 1 缸 上 止 点 位 置 
正 时 带 前 ， 用 专用 工具 T10020 在 两 个 方向 分 








别 旋转 张 紧 轮 至 偏心 位 置 各 5 次 ， 并 且 每 一 次 


都 必须 转动 至 集 止 位 。 


Se 
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1) 张 紧 正 时 带 。 如 图 4-10 所 示 ， 用 
T10020 把 偏心 轮 旋 转 至 左 侧 ( 箭头 方向 ) 至 个 
上 下位。 





图 4-10 ”对 齐 正 时 带 
2) 如 图 4-10 所 示 ， 松 开 正 时 带 直 至 槽 口 
1 和 标识 2 对 齐 ( 用 镜子 ) 。 
3) 拧紧 锁定 螺母 至 20N .mm。 
4) 沿 发 动机 旋转 方 回转 动 曲轴 两 圈 ， 下 
至 发 动机 位 于 1 生 上 目 点 位 置 。 转 动 时 必须 注 





意 : 转动 最 后 45°(1/8 转 ) 时 ， 中 途 不 得 停顿 。 

5) 再 次 检查 正 时 带 的 张 紧 状态 。 技 术 要 
求 : 标识 和 槽 口 必须 对 齐 。 

6) 拆 下 正 时 带 护 单 的 中 部 和 下 部 。 拧 紧 
力矩 . 2 ON Ti 

7) 把 发 动机 支架 安装 在 饶 体 上 。 近 紧 力 
算 . 45SN.:m, 

8) 安 疙 整个 发 动机 痰 配 文 染 。 
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+ 先 把 螺栓 插入 支架 中 。 | 


9) 对 齐 发 动机 和 变速 器 支架 ， 装配 
支架 。 

10) 拆 下 发 动机 支承 支架 。 

11) 安装 上 部 正 时 带 护 早 。 

12) 安装 多 模 传 动 带 张 紧 轮 。 拧 紧 力 矩 : 
23N .ms 

13) 安装 多 模 传 动 带 。 

14) 安装 冷却 液 膨胀 铅 。 

15) 安 北 隐形 单 。 








16) 安装 发 动机 田 盖 。 

四 、BWH BRY BSE BSF 1.6L 发 
动机 (2006 妹 起 速腾 ,2008 妹 新 宝来 ， 
2005 款 起 开 迪 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 

发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 图 4-11 所 示 。 

2. 正 时 带 拆 卸 步骤 

1) 拆 下 发 动机 党 。 

2) 拆 下 多 棉 带 ， 并 取出 定位 芯 棱 。 

3) 拆 下 转向 助力 储 液 钠 ， 并 保持 管 路 
连接 。 

4) 拆 下 冷却 液 补偿 饶 放 置 一 劳 ， 并 保持 
管 路 连接 。 

5) 拆 下 多 横 带 张 紧 轮 。 

6) 拆 下 正 时 带 上 部 护 罩 。 

7) 用 支撑 工具 10-222A 在 安装 位 置 支撑 
住 发 动机 。 

8) 拆 下 曲轴 多 横 市 轮 。 

9) 将 发 动机 支架 下 部 螺栓 旋 出 。 

10) 旋 出 总 成 支承 /发 动机 支架 的 紧 固 螺 
栓 ， 并 将 总 成 支承 拆 下 。 

11) 用 支撑 工具 10 222A 将 发 动机 吊 起 ， 
直到 能 将 发 动机 支架 上 部 的 两 个 螺栓 松 开 并 旋 
出 为 止 。 

12) 癌 上 取出 发 动机 支架 。 

13) 拆 下 正 时 带 护 置 中段 和 下 段 。 

14) 如 图 4-12 所 示 ， 转 动 曲轴 ， 带 动 凸 
轮轴 正 时 齿轮 转 至 1 氏 上 止 点 处 (凸轮 轴 正 时 
齿轮 的 标记 必须 与 正 时 带 后 护 田 的 标记 
Ty 

15) 标记 正 时 带 的 传动 方向 。 

16) 松 开张 紧 轮 并 取 下 正 时 带 。 

17) 然后 将 曲轴 略微 向 反方 向 旋转 。 

3. 正 时 市 安装 步骤 
{ ”提醒 : 如 果 曲 轴 停 在 1 红 上 止 点 了 
+ 处 ， 在 转动 凸轮 轴 时 会 损坏 气门 /活塞 
i 头 。 发 动机 最 高 只 允许 有 能 用 手 触摸 } 
+ 的 温度 。 + 





























图 4-11 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 (3 个 ,10N . m) 2 一 正 时 带 中 部 护 轩 ”3 一 发 动机 支架 ”4 一 螺栓 (3 个 ,45N . m) 5 一 
正 时 带 上 部 护 旱 ”6 一 螺钉 ，23N . m 7 一 垫圈 8 一 半自动 张 紧 轮 ”9 一 螺钉 ，100N . m 10 一 
山 轮 轴 正 时 齿轮 ”11 一 蝶 箱 ，10N .m 12 一 螺钉 ，23N . m 13 一 后 部 正 时 市 护 音 ”14 一 平 键 
15 一 此 轮轴 16 一 0 形 圈 17 一 水 条 18 一 螺栓 (3 个 ,15N. m)” 19 一 曲轴 正 时 和 带 轮 20 一 
90N . m+90°(1/4 圈 ) ”21 一 正 时 带 ” 22 一 正 时 带 下 部 护 置 ”23 一 螺栓 (2 个 ,10N . m) 


1) 将 正 时 囊 安 六 到 曲轴 正 时 齿轮 和 水 倘 
上 (注意 转动 方 同 )。 

2) 安装 正 时 市 护 尝 的 中 部 和 下 部 。 

3) 用 新 螺栓 安装 曲轴 多 横 禹 轮 。 拧 紧 力 
和 矩 ， 10N . m+90°(1/4 圈 )， 

4) 如 图 4-13 所 示 ， 将 曲轴 置 于 1 生 上 止 
点 处 。 标 记 必 须 对 准 箭头 。 


5) 将 正 时 带 安 装 到 张 紧 轮 和 凸轮 轴 正 时 
齿轮 上 (凸轮 轴 正 时 齿轮 的 标记 必须 与 正 时 种 
后 护 章 的 标记 平 齐 ) 。 注 意气 氏 盖 中 张 紧 轮 的 
正确 安 狐 位 置 ， 如 图 4-14 所 示 。 

6) 张 紧 正 时 融 ( 沿 解 头 方 回 逆 时 针 转 动 
双 孔 螺母 扳手 T10020 , 直至 指针 2 位 于 切口 1 


上 ,如 图 4-15 所 示 ) 。 





图 4-13 





图 4-14 张 紧 轮 安装 位 置 

7) 重复 这 个 步骤 ( 拉 紧 正 时 带 )$ 次 ， 直 
到 正 时 之 到 位 ， 如 图 4-15 所 示 。 

8) 用 20N .nm 的 力矩 拧紧 固定 螺母 。 

9) 将 曲轴 沿 发 动机 旋转 方 回 继 续 转 动 两 
圈 ， 直 至 发 动机 再 次 停 到 1 和 氏 上 止 点 处 。 曲 轴 
旋转 过 程 中 的 最 后 45°(1/8 圈 ) 不 能 中 断 。 

10) 再 次 检查 正 时 融 是 否 张 紧 。 标准 . 
指针 和 切口 对 准 。 





图 4-15 安装 正 时 带 

11) 再 次 检查 曲轴 和 凸轮 轴 是 否 在 1 缸 上 
止 点 处 。 

12) 如 果 标 记 无 法 对 齐 ， 重复 以 上 工作 
步骤 以 张 紧 正 时 市。 

13) 如 果 这 些 标 记 对 齐 ， 将 发 动机 支架 
从 上 部 安装 到 气 和 所 体 上 ， 并 以 45N. m +90° 的 
力矩 拧紧 上 部 的 两 个 螺栓 。 

14) 将 发 动机 降下 至 安装 位 置 。 

15) 安 猴 下 部 螺栓 ， 并 以 43N . m +90° 
的 力矩 拧紧 螺栓 。 

16) 将 发 动机 侧 总 成 文 承 在 车 身 和 发 动 
机 文 架 上 拧紧 。 

17) 取 下 支撑 工具 10-222 A。 

其 他 安装 步骤 大 体 按 照 和 拆 印 相反 的 顺序 
进行 。 

五 、CDFA 1.6L 发 动机 (2009 一 
2012 球 高 尔 夫 A6 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 4-16 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 拆 凶 方法 

1) 旋 出 发 动机 盖 单 的 固定 螺栓 ， 取 下 
盖 单 。 

2) 按压 卡 口 ， 从 进 气 导 管 上 脱 开 进 气 软 管 。 

3) 拆 番 弹 千 夹 夭 并 拔 下 进 气 软 管 。 

4) 放出 凸轮 轴 后 部 密封 盖 尝 的 固定 螺 
栓 ， 取 下 密封 盖 音 。 

5) 拆 翻 气 伍 ] 的 寓 功 率 输出 级 的 点 火 
线圈 。 




















图 4-16 CDFA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1、5、8、14、19、20、24 、30 、32 、36 、38 、39 一 固定 螺栓 2 一 管 路 连接 3、4、33、35 一 密封 圈 
6 一 油 雾 分 离 器 ”7 一 密封 件 9 一 传动 链条 ”10 一 凸轮 轴 链 轮 11 一 导 杆 ”12 一 带 凸轮 轴 箱 的 气 饶 盖 
13 一 气 饶 体 ”15 一 辅助 机 组 支架 ”16 一 带 张 紧 轨 的 链条 张 紧 右 ”17 一 张 紧 弹 签 ”18 一 油 底 壳 “21 一 曲 


轴 链 轮 “22 一 盖 轩 ”23 一 机 油泵 链 轮 “25 一 导 轴 


6) 拆卸 第 1 氏 的 火花 寨 。 

7) 将 千 分 表 适 配 接头 T10170 旋 到 火花 塞 
螺纹 孔 至 极限 位 置 。 

8) 将 带 加 长 件 T10170X1 的 千 分 表 VAS 
6079 安装 到 千 分 表 适 配 接头 中 至 极限 位 置 ， 
并 拧紧 夹 紧 螺母 。 千 分 表 的 凸 台 和 千 分 表 适 配 
接头 T10170 的 第 一 个 螺纹 对 齐 ， 这 样 才能 
证 千 分 表 的 量程 足够 大 。 

9) 沿 发 动机 转动 方 回 将 曲轴 转 到 1 全 的 





26 一 张 紧 轨 27 一 活塞 、28 一 活塞 弹 纂 29 一 链条 
张 紧 器 ”31 一 曲轴 带 轮 34 一 轴 套 ”37 一 正 时 齿轮 箱 罩 
上 止 点 。 记 住 千 分 表 指 针 的 位 置 。 


后 
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提示 : 凸轮 轴 上 的 孔 必须 在 如 图 二 
4-17 所 示 位 置 ， 否 则 将 曲轴 再 旋转 一 | 
圈 (360°)。 如 果 曲 轴 转 动 的 位 置 超过 | 
了 上 止 点 0.01mm， 应 当 沿 发 动机 转动 上 
的 相反 方向 把 曲轴 转 回 45°*。 接 着 党 发 + 
动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 气 红 1 的 上 止 上 
点 。 与 1 年 上 止 点 允许 偏差 : 0.01mm。 + 





10) 把 凸轮 轴 固 定 装 置 T10171A 装 入 辆 
轮轴 开口 中 至 极限 位 置 。 防 松 销 必须 能 人 孔 
中 。 必 须 能 够 从 上 方 看 到 标记 “TOP”。 

11) 用 手 装 入 1 个 M6 螺栓 (不 要 拧紧 ) 来 
固定 凸轮 轴 固 定 装 置 T10171A。 

12) 拆 印 正 时 齿轮 箱 置 。 

13) 拆 下 机 油泵 链 轮 畦 盖 。 

14) 用 手 按压 张 紧 轨 ， 并 用 定位 销 T40011 
固定 条 张 紧 圾 的 活塞 。 

15) 用 彩色 记号 笔 标 出 正 时 链条 3 的 转动 
方向 ， 如 图 4-17 所 示 。 

16) 用 固定 支架 T10172 固定 凸轮 轴 正 时 








链 轮 。 
17) 松 开 螺栓 2 和 4。 取 下 凸轮 轴 链 轮 1 
和 正 时 链条 3， 如 图 4-17 所 示 。 
















~ 
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图 4-17 凸轮 轴 链 轮 拆 印 图 

18) 用 固定 支架 T10172 固定 住 机 油泵 的 
链 轮 ， 同 时 松 开 紧 固 螺栓 。 

19) 用 许 具 在 螺栓 处 拨 开 张 紧 弹 和 做。 

20) 放出 紧 固 螺栓 并 取 下 链条 张 楷 需 。 

21) 用 彩色 笔 标 明 机 油泵 传动 链 的 转动 
方 问 。 

22) 如 图 4-18 所 示 ， 旋 出 链 轮 1 的 紧 固 
螺栓 ， 并 取 下 链 轮 1 和 3 以 及 机 油泵 传动 链 2。 

3. 正 时 链 单元 的 安装 
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j ”注意 拆 即 前 曲轴 必须 位 于 1 红 上 | 
ti | 


1) 将 链 轮 推 到 曲轴 轴 贷 上 。 
2) 用 彩 笔 标 明 链 轮 、 曲 轴 和 和 气缸 体 的 相 


局 2000 一 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 






二 
re 
暗 
下 
ES 
和 Ee i Ey 1 a 
r i 
号 er oe 
让 ps 
| 车 


> 


图 4-18 ” 拆 纯 机 油泵 传动 链 
对 位 置 。 链 轮 上 的 凸 起 必须 插入 曲轴 轴 有 贷 的 键 
槽 中 (和 箭头) ， 如 图 4-19 所 示 。 





图 4-19 曲轴 与 气缸 体 的 位 置 标记 

3) 将 机 油泵 的 传动 链 疙 到 链 轮 上 ， 同 时 
将 机 油泵 链 轮 装 到 机 油 录 的 驱动 轴 上 。 注 意 机 
油 录 传 动 链 的 转动 方 回 标 记 。 机 油 人 录 链 轮 在 机 
油 录 驱动 轴 上 的 安装 位 置 只 有 一 个 ( 般 头 所 
示 ) ， 如 图 4-19 所 示 。 

4) 用 固定 支架 T10172 固定 住 机 油泵 链 轮 。 

5) 安装 新 的 固定 螺栓 。 拧 紧 力 算 : 
20N. m+1/4 疾 (90?) 。 

6) 将 链条 张 紧 带 安装 到 机 油 录 驱动 链 
上 ， 并 安 准 固 定 曼 栓 。 打 紧 力 矩 : 15N : m。 

7) 用 旋 具 将 张 紧 弹 千 卡 人 螺栓 上 。 注 意 
不 要 旋转 曲轴 。 

8) 用 手 将 新 的 固定 螺栓 皖 紧 ， 固 定 链 轮 。 

9) 将 正 时 链条 放 到 曲轴 链 轮 、 吓 轮轴 链 
轮 上 ， 并 用 新 的 固定 螺栓 固定 ， 用 手 反 紧 。 注 
意 正 时 链条 的 转动 标记 。 





10) 安装 链条 张 紧 带 ， 
9N. m 的 力矩 打 紧 。 

11) 从 链条 张 紧 希 中 拔 出 防 松 销 T40011， 
从 而 张 紧 正 时 链条 。 注 意 曲轴 链 轮 和 和 气缸 体 上 
的 标记 ， 它 们 必须 对 齐 。 

12) 如 图 4-17 所 示 ， 用 固定 支架 T10172 
将 凸轮 轴 链 轮 1 和 5 固定 在 此 位 置 上 ， 接 着 用 
50N. m 的 力矩 拧紧 螺栓 2 和 螺栓 4。 

13) 旋 出 螺 栓 ， 并 取 下 凸轮 轴 固 定 装 
置 T10171A。 


并 将 固定 螺栓 用 








14) 检查 配 气 相位 。 
15) 用 固定 支架 T10172 把 持 住 凸轮 轴 链 
轮 ， 将 两 个 固定 螺栓 继续 旋转 1/4 圈 (90°)。 


] 和 3 
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16) 安装 机 油泵 轮 的 盖 罩 。 

17) 安装 正 时 齿轮 箱 黑 。 

其 他 的 安装 以 与 拆 纯 相反 的 顺序 进行 。 

六 、CLRA 1.6L 发 动机 (2012 款 
起 速腾 装备 ) 

CLRA 发 动机 正 时 链 结构 与 拆 装 步 又 与 CD- 
FA 相同 ， 相 关内 容 请 参考 CDFA 发 动机 一 他。 

七 、BPL 1. 8L 发 动机 (2006 蒜 起 
速腾 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 

发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 4-20 所 示 。 








图 4-20 BPL 发 动机 正 时 单元 分 解 图 
1 一 正 时 带 上 部 护 黑 ”2 一 正 时 带 中 部 护 黑 ”3 一 正 时 带 ”4 一 导向 轮 5 一 螺母 ,25N . m 6 一 螺 
钉 ，65N . m+1/4 圈 (90") 7 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 ”8 一 张 紧 轮 ”9 一 正 时 人 带 张 紧 装 置 ”10 一 0 形 
圈 11 一 水 人 12 一 螺 条 ，15N . m 13 一 曲轴 正 时 带 轮 ”14 一 螺钉，90N . m+1/4 圈 (90°) 
15 一 螺钉，15N . m 16 一 螺钉 ，20N . m 17 一 正 时 带 下 部 护 黑 ”18 一 螺 杀 ,10N . m 19 一 螺 
钉 ，25N . m ”20 一带 轮 / 减 振 器 





2. 正 时 市 单元 拆 凶 方法 
1) 拆 下 发 动机 塑料 单 兰 。 
2) 拆 下 后 辆 确 部 隔 声 垫 和 右 侧 挡 泥 板 。 





3) 拆 下 右 侧 增 压 空气 冷却 器 的 下 部 增 压 
管 路 。 

4) 拆 印 传动 带 。 

5) 拆 下 传动 带 张 紧 轮 。 


Je 





注意 : 发 动机 如 果 己 安装 : 曲轴 + 
i 位 于 1 红 压 缩 行程 上 止 点 ， 如 图 4-21 | 
| 所 示 。 | 


《 
| 
图 4-21 曲轴 置 于 1 和 缸 压 缩 行 程 
上 止 点 位 置 ( 发 动机 未 拆 下 ) 
发 动机 如 果 已 拆 下 : 市 轮 / 减 振 剖 位 于 1 
和 氏 上 止 点， 如 图 4-22 所 示 。 








图 4-22 ” 带 轮 位 于 1 红 
上 止 点 位 置 (发 动机 拆 下 ) 
6) 拆 下 正 时 市 上 部 护 章 。 





7) 安装 支撑 装置 10-222 A。 


提示 : 开始 折 印 之 前 最 好 放 挤 冷 | 
却 液 。 拆 下 冷却 液 储 液 饶 固定 螺钉 ， 
冷却 液 管 路 夹 夭 ， 拔 下 播 头 连接 ， 拆 
竹 小 支架 固定 螺栓 取 下 小 支架 。 拆 下 
冷却 液 管 路 夹 夭 ， 拆 番 管 路 固定 螺栓 ， 
人 ] 

8) 将 螺杆 钧 子安 装 到 右 侧 吊环 中 ， 并 略 
微 预 紧 。 松 开车 身上 的 发 动机 支架 固定 螺栓 和 
机 组 支承 螺栓 。 

9) 将 固定 螺栓 从 发 动机 支架 中 拧 出 。 将 
文 架 T10014 拧 到 气 币 体 上 水 和 上 方 的 螺纹 孔 
中 ， 取 下 吊环 ， 拆 下 带 轮 / 减 振 器 。 

10) 拆 下 正 时 带 下 部 和 中 部 护 单 。 用 一 
把 内 六 角 扳手 插入 张 紧 轮 中 的 固定 架 内 并 按压 
张 紧 装 置 ， 直 到 可 通过 插入 锁 止 工具 将 张 紧 装 
置 锁 定 到 四 权 中 。 

11) 将 固定 螺母 从 张 紧 轮 上 拧 下 。 

12) 松 开 正 时 带 时 拧 出 张 紧 装置 的 固定 
螺栓 ， 并 将 张 紧 装置 拆 下 。 

13) 取 下 正 时 带 。 然 后 将 曲轴 略微 向 反 
方向 旋转 。 

3. 正 时 和 带 单 元 安装 步 又 

1) 把 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 标记 与 气缸 盖 
曾 上 的 标记 对 齐 。 

发 动机 如 果 已 安装 : 曲轴 位 于 1 和 拭 止 
点 ， 如 图 4-23 所 示 。 
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图 4-23 ”设置 曲轴 于 工 缸 上 止 点 位 置 
发 动机 如 果 已 拆 下 : 减 振 帮 位 于 1 和 氏 上 上 上 


二 
二 二 














点 ， 如 网 4-22 所 示 。 
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2) 将 偏心 件 用 回转 工具 小 心地 顺 时 和 针 
转动 。 

3) 将 正 时 带 安 装 到 曲轴 齿轮 上 (注意 转 
动 方 同 )。 

4) 将 正 时 带 安 装 到 水 泵 、 张 紧 轮 和 凸轮 
轴 正 时 齿轮 上 。 

5) 安装 正 时 带 的 张 紧 装置 。 

6) 将 偏心 件 用 回转 工具 逆 时 针 转 动 , 直 
到 锁 止 工具 可 无 应 力 地 取 下 。 

7) 如 图 4-24 所 示 ， 接 着 让 张 紧 装置 在 其 
有 反作用 力 的 作用 下 顺 时 针 松 开 ( 此 时 偏心 件 的 
凸 起 朝 挡 块 移动 ) ， 直 至 达到 尺寸 vc， 尺 寸 a 
的 标准 值 : (4+ 上 1)mm。 








T10020 





图 4-24 用 回转 工具 转动 偏心 件 

8) 将 张 紧 轮 保持 在 这 个 位 置 上 ， 并 以 
25N. m 的 力 拧紧 螺栓 。 

9) 安装 正 时 吝 中 部 和 下 部 护 禹 。 将 发 动 
机 支架 安装 到 气 饶 体 上 ， 然 后 将 螺栓 以 45N . m 
的 力 拧紧 。 

10) 安装 带 轮 / 减 振 器 。 

11) 安装 车 身上 的 发 动机 支架 固定 螺栓 
和 机 组 支承 螺栓 。 


八 、BYJ BYE 1.8L TSI 发 动机 
(2007 款 迈 膳 装备) 

该 款 发 动机 正 时 链 结 构 与 拆 装 步骤 和 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 CEAA 
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九 、CEAA 1.8L TSI 发 动机 
(2011 一 2012 亚 迈 腾 B7L,2012 天 起 速 
腾 , 上 海 大 众 2010 一 2012 款 途 观 、 上 海 
大 众 2011 一 2012 款 由 萨 特 NMS 装备 ) 

1. 正 时 链 单元 分 解 

发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 4-25 所 示 ， 
平衡 轴 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 4-26 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 拆 季 方法 

1) 用 拆 印 工具 CT 10352/1 拆 下 控制 阀 。 
控制 阀 是 左旋 螺纹 。 

2) 放出 螺栓 ， 并 取 下 轴承 座 。 

3) 用 止 动工 具 T10355 将 减 振 盘 / 带 轮 旋 
转 到 1 氏 上 止 点 位 置 。 
| 注意 : 减 振 盘 / 帝 轮 上 的 切口 必须 bh 
t 与 正 时 链 下 部 盖 板 的 箭头 标记 相对 。 
i 本 轮轴 上 的 标记 必须 指向 上 方 ， 如 图 | 
| 427 所 示 。 + 


4) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 

5) 按 下 压 机 油泵 链条 张 紧 右 上 的 张 紧 弹 
答 ， 并 用 定位 销 T40011 锁定 ， 拆 印 机 油泵 链 
条 张 紧 顺 。 

6) 从 曲轴 链 轮 上 取 下 机 油泵 链条 。 

7) 使 用 定位 销 T40011 插入 链条 张 紧 器 上 
锁定 片 的 也 中 ， 稍 稍 援 开 链 轮 张 紧 融 的 锁 块 ， 
同时 按压 凸轮 轴 链 条 导 癌 夹板 ， 并 用 定位 销 
T40011 锁定 ， 如 图 4-28 所 示 。 

8) 放出 链条 张 紧 需 固 定 螺栓 3， 取 下 链 
条 张 紧 器 ， 如 图 4-28 所 示 。 

9) 旋 出 导向 螺栓 1 和 2， 取 下 凸轮 轴 正 
时 链 导 问 夹 板 ， 如 图 4-28 所 示 。 

10) 取 下 凸轮 轴 正 时 链 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步 又 

1) 拆 番 油气 分 离 融 。 

2) 松 开 弹 千 卡 籍 ， 拔 下 供 油管 。 

3) 放出 燃油 管 锁 紧 螺母 。 

4) 拔 下 插头 。 
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图 4-25 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 链条 张 紧 器 ”3 一 凸轮 轴 正 时 链 导 向 夹板 4 一 导 问 螺栓 ,20N . m 
5 一 螺栓 ，9N . m 6 一 控制 阀 左 旋 螺 栓 ，35N . m 7 一 螺栓 、 装 备 1. 8L 发 动机 (8N .m+ 
继续 旋转 90° ) ; 装备 2.0L 发 动机 (20N. m+ 继续 旋转 90°) 8 一 垫圈 9 一 轴承 座 ”10 一 
凸轮 轴 正 时 链 的 导轨 11 一 气缸 盖 四 “12 一 凸轮 轴 正 时 链 13 一 凸轮 轴 正 时 链 导向 夹板 
14 一 导向 螺栓 ，20N . m 15 一 曲轴 链 轮 16 一 锁定 片 、17 一 锁 块 








图 4-26 平衡 轴 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 排 气 凸轮 轴 的 平衡 轴 ”3 一 平衡 轴 管 ”4 一 链条 张 紧 器 ,，65N .mm 
5 一 气 包 总 成 ”6 一 进 气 凸轮 轴 的 平衡 轴 7 一 0 形 圈 ”8 一 轴承 销 9 一 中 间 链 轮 “10 一 螺 
栓 ，9N . m 11 一 螺栓 带 热 片 ”12 一 导 癌 夹板 13 一 导向 螺栓 ，20N . m ”14 一 导 癌 夹板 
15 一 导向 螺栓 ，20N . m 16 一 平衡 轴 正 时 链 ”17 一 曲轴 链 轮 ”18 一 导向 夹板 19 一 导向 螺 
栓 ，20N . m 20 一 垫 片 





ei 


图 4-28 ” 拆 纯 正 时 链 张 紧 器 和 导向 板 


5) 放出 螺栓 。 

6) 取 下 机 械 式 单 活 窒 高 压 倘 。 

7) 放出 螺栓 ， 取 下 真空 泵 。 

8) 所 出 凸轮 轴 密 封 盖 。 

9) 安 猴 TSI 发 动机 进 气 凸轮 轴 调 整 工具 
SVW 9002 和 TSI 发 动机 排 气 凸轮 轴 调 整 工 具 
SVW 9001， 用 螺栓 固定 TSI 发 动机 排 气 凸 轮 
轴 调 整 工具 SVW9001 。 

10) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 排 气 凸轮 轴 上 ， 
使 凸轮 轴 正 时 链 上 的 有 色 链 市 对 准 排 气 凸 轮轴 
链 轮 上 的 标记 ， 如 图 4-29 所 示 。 








图 4-29 ”对 准 凸 轮轴 正 时 标记 

有 
1 注意 ; 以 下 工作 步骤 必须 在 一 个 + 
1 工作 程序 内 完成 ， 因 此 需要 2 名 人 员 进 二 
| 行 操作 。 西 轮轴 正 时 链 上 的 有 色 链 节 | 
| 必须 对 准 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 。 | 


11) 转动 TSI 发 动机 进 气 凸轮 轴 调 整 工具 
SVW9002， 使 凸轮 轴 正 时 链 上 的 有 色 链 节 对 准 
进 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 。 

12) 同时 转动 TSI 发 动机 排 气 凸轮 轴 调 整 
工具 SVW 9001 和 TSI 发 动机 进 气 凸 轮轴 调整 
工具 SVW9002， 使 正 时 链 上 的 有 色 链 节 对 准 
曲轴 链 轮 上 的 标记 。 凸 轮轴 正 时 链 上 的 有 色 链 
节 对 准 曲 轴 链 轮 上 的 标记 后 ， 将 TSI 发 动机 排 
气 凸 轮轴 调整 工具 SVW 9001 和 TSI 发 动机 进 
气 凸 轮轴 调整 工具 SVW 9002 把 持 住 再 进行 下 
一 步 避 作 。 

13) 安装 凸轮 轴 正 时 链 的 导向 夹板 ， 拧 
紧 两 个 导 回 螺栓 ， 安 装 链 条 张 紧 齿 的 固定 螺 
栓 ， 取 下 定位 销 T40011 。 

14) 松 开 并 取 下 TSI 发 动机 排 气 凸轮 轴 调 
整 工具 SVW 9001 和 TSI 发 动机 进 气 凸 轮轴 调 
整 工具 SVW9002 。 
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15) 安装 轴承 座 ， 并 用 螺栓 固定 。 

16) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

17) 安 衣 正 时 链 上 部 盖 板 。 

18) 安装 多 栅 市 张 紧 装 置 。 

19) 安装 发 动机 文 架 。 

4. 平衡 轴 正 时 链 单 元 的 拆 装 

1) 拆 印 凸 轮轴 正 时 链 。 

2) 旋 出 平衡 币 正 时 链 的 链条 张 紧 右 螺栓 
1 ， 如 图 4-30 所 示 。 

3) 旋 出 导向 螺栓 2、3 和 4， 如 图 4-30 
所 示 。 

4) 取 下 平衡 轴 正 时 链 。 





图 4-30” 拆 缉 平 衡 轴 正 时 链 张 紧 器 与 导向 轨 

5) 旋转 中 间 链 轮 / 进 气 凸 轮轴 的 平衡 轴 ， 
如 图 4-31 所 示 ， 使 进 气 凸轮 轴 的 平衡 轴 上 的 
标记 位 于 中 间 链 轮 上 的 标记 之 间 。 





图 4-31 设置 平衡 轴 安 装 标记 
6) 安装 平 衔 轴 正 时 链 ， 如 图 4-32 所 示 ， 
使 平衡 轴 正 时 链 上 的 有 色 链 节 分 别 对 准 曲轴 链 
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轮 上 的 标记 和 进 / 排 气 凸轮 轴 的 平衡 轴 链 轮 上 
的 标记 (箭头 所 未 ) 。 
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图 4-32 ”对 准 平衡 轴 正 时 链 标 记 

7) 安 猴 平衡 轴 正 时 链 的 导 回 夹板 ， 旋 和 
导 问 螺栓 并 固定 。 

8) 安 竣 链条 张 紧 郑 。 

9) 再 次 检查 中 间 链 轮 / 进 气 凸 轮轴 的 平 
衡 轴 上 的 标记 。 

10) 再 次 检查 平衡 轴 正 时 链 的 标记 。 其 
余 的 安装 步骤 以 拆 印 的 相反 顺序 进行 。 


十 、AQM 1.9L 柴油 发 动机 (2001 
款 起 捷达 SDI 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 

AQM 发 动机 正 时 讲 单 元 分 解 图 如 网 4-33 
所 示 。 

2. 正 时 链 单元 的 拆 解 方法 

1) 拆 下 冷却 液 脱 胀 钠 并 放 到 一 边 。 

2) 拆 下 动力 转 回 储 液 饶 并 放 到 一 边 。 

3) 拆 下 正 时 带 上 护 盖 。 

4) 拆 下 制 动 助力 真空 钠 。 

5) 拆 下 右 侧 隔 声 板 ， 拆 下 多 枫 带 ， 旋 转 
曲轴 , 使 1 秆 处 于 上 止 点 (手动 变速 锅 车 型 ) 。 
发 动机 代码 AGCP，AQM 如 图 4-34a 所 示 ; 发 动 
机 代码 AGR，AHF，ALH，ASV， 如 图 4-34b 
所 示 。 说 明 : 用 手 转 动 发 动机 ， 将 拉杆 3098 
文 撑 到 动力 转向 条 上 。 

6) 旋转 曲轴 , 使 1 入 处 于 上 止 点 位 置 


( 闭 备 目 动 变速 可 的 车 型 ) 。 
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图 4-33 AQM 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 螺钉 ，120N . m +1/4 圈 (90") 2 一 螺钉 ,40N . m+1/4 圈 ( 或 拌 90") ”3 一 螺钉 ， 
15N . m 4 一 螺钉 ，22N .m 5 一 正 时 带 下 护 盖 6 一 螺钉，10N . m 7 一 正 时 吾 中 护 善 
8 一 螺钉 ，45N . m 9 一 发 动机 支架 、”10 一 正 时 带 上 护 关 ”11 一 正 时 带 ” 12 一 惰 轮 ( 仅 用 于 
代码 为 ACR,AHF,ALH,ASYV 的 发 动机 )” ”13 一 喷 油 泵 带 轮 园 定 螺栓 ”14 一 螺钉 , 20N . m 
15 一 螺钉 ，20N . m 16 一 螺钉 ，45N . m 17 一 凸轮 轴 带 轮 18 一 张 紧 轮 “19 一 居 轮 





20 一 喷 油 泵 传动 带 轮 “21 一 螺钉 ,30N . m 22 一 后 正 时 带 护 盖 ”23 一 水 泵 “24 一 惰 轮 
25 一 曲轴 正 时 带 轮 26 一 衬 套 。 27 一 喷 油 和 到。 28 一 紧 固 文 架 29 一 螺钉 ，453N :mm 
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图 4-34 设置 1 缸 于 上 止 点 (手动 变速 器 车 型 ) 
说 明 ; 用 手 转动 发 动机 ,将 支 杆 1 
| 3098 安 到 动力 转向 系 上 (发 动机 已 拆 1 
| 下 )， 如 图 4-35 所 示 。 | 


(2 





图 4-37 安装 调整 装置 


13) 松 开 喷 油 条 固定 螺栓 。 
CT 


说 明 ， 逐个 拆 下 喷 油 泵 驱动 轴 上 
带 倒 角 和 类 项 的 螺栓 ， 并 更 换 ( 零 件 


号 , 喷 油 系 带 轮 038 130 111A)，, 不 带 倒 


1 
| 
| 
| 
图 4-35 设置 工 缸 上 止 点 ( 自动 变速 器 车 型 ) 1 角 和 类 顶 的 国定 螺栓 不 需要 更 换 ( 喷 油 
| 
1 
1 
十 





7) 将 调整 装置 调 到 Smm( 箭 头 A) ， 游 尺 泵 带 轮 零件 号 038 130111B ) ， 千 万 不 
左 侧 刻 度 为 参考 点 ， 如 图 4-36 所 示 。 能 松 开 喷 油 么 驱动 轴 螺 检 ， 否则 喷 油 
8) 转动 曲轴 ， 直 至 飞轮 上 止 点 标记 与 调 泵 的 基本 设 定 将 发 生变 化 ,使 用 普通 
整 猴 置 标记 对 齐 ( 箭 头 B)， 如 图 4-36 所 示 。 i 维修 工具 将 无 法 恢复 。 
9 ) 如 图 4.37 所 示 安装 调整 装置 2068A_ 一 一 下 下 … 下 一 下 下 下 下 下 下 下 下 下 下 一 
X/N I 片 口 
10) 将 调整 装置 设 到 30mm( 和 箭头 A) ， 游 Mo 加 
ee 15) 安 好 发 动机 支架 10-222A， 在 安装 位 
尺 左 侧 刻 度 为 参考 点 ， 如 图 4-37 所 示 。 ee 
和 置 支撑 好 发 动机 ， 拆 下 发 动机 支 座 、 车 身 支 座 
11) 转动 曲轴 ， 直 到 带 轮 上 止 点 标记 与 ey ee 
调整 装置 标记 对 齐 ( 箭 头 B) ， 适 用 于 所 有 和 车 ee 


hem eed pilem pe dm wets salt lm eel pth llem pri esi wail ealian etl adden ee dla ehh at ne 


二 “二 二 


x 

















ee Ns t 说 明 : 只 有 用 支架 10-222A 支撑 好 + 
12 ) 用 手 将 安装 螺栓 近 到 和 包产 上 。 用 凸 : 发 动机 后 才 可 拆 下 装配 支 座 ， 只 有 拆 | 
轮轴 固定 杆 T 10098 固定 凸轮 轴 ， 用 心 轴 3359 1 下 装配 后 才能 松 开发 动机 支 座 。 | 


(ON 
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16) 拆 下 缸 体 上 发 动机 文 座 。 


时 说 明 : 当 松 开 红 体 上 发 动机 支 座 | 
+ 螺栓 时 ， 必 须 用 支架 轻 轻 支 起 发 动机 。 + 


17) 拆 下 市 轮 减 振 硕 。 

18) 拆 下 正 时 市 下 部 、 中 部 护 瘟 。 

19) 标记 好 正 时 带 旋转 方向 。 

20) 拆 下 正 时 而。 

3. 正 时 链 单 元 的 安装 步骤 

1) 检查 飞轮 上 止 点 标记 是 否 已 与 相关 标 
记 对 齐 。 

2) 松 开 一 圈 凸 轮轴 固定 螺栓 。 松 凸轮 轴 
市 轮 固定 螺栓 时 ， 使 用 固定 工具 3036 固定 是 
轮轴 市 轮 。 
| 说明, 松 开 和 紧 国 凸 轮 灿 带 轮 时 ， 
千 万 不 能 将 凸轮 轴 定 位 杆 T10098 当 作 
固定 工具 ， 而 应 使 用 固定 工具 3036 将 
带 单 爪 T40001/2-A 和 双 爪 T40001/3-B 
的 顶 拔 器 装 到 凸轮 轴 带 轮 中 央 并 将 其 
tf 拉 出 。 

3) 将 正 时 带 安 装 到 正 时 这 轮 、 惰 轮 、 顺 
油 和 到 、 市 轮 、 水 到 上 刘 轮 和 张 紧 轮 上 (注意 放 癌 ) 。 

4) 将 咀 油 录 囊 轮 突 起 与 长 贺 孔 中 间 位 置 
对 齐 ， 如 图 4-38 所 示 。 





二 "二 "二 "二 "二 "二 “十 
二 二 


Xk 


针 转 动 偏心 轮 ， 使 四 槽 和 指针 对 齐 ， 如 图 4-39 
所 示 ( 适 用 于 所 有 发 动机 ) 。 


CE pele hm rh bli rest len eshten ees em ph phi erste cle i pris li sh sm phn sh lee pih de 


t 说 明 : 车 偏心 轮 旋 转 过 度 ， 必 须 二 
| 彻底 松 开张 紧 轮 后 再 重新 张 紧 ， 当 旋 1 


| 转 过 度 后 ， 切 不 可 将 偏心 轮 往 回 旋 。 | 





图 4-39 ”对 齐 偏心 轮 
7) 拧紧 张 紧 轮 园 定 曙 栓 ,拧紧 力矩 : 
20N . m, 


DC 
二 说 明 : 确保 张 紧 轮 正确 接触 到 正 二 
+ 时 带 后 护 虽 上， 如 图 4-40 所 示 。 t 


8) 再 次 检查 飞轮 上 止 点 标记 。 


9) 拧紧 凸轮 轴 市 轮 固定 螺栓 ， 力 算 值 : 
4SN. m, 





图 4-38 ”对 齐 喷 油泵 带 轮 
5) 安 好 凸轮 轴 融 轮 和 正 时 市 ， 并 用 紧 回 
曙 栓 固定 (凸轮 轴 带 轮 依 然 可 转动 ,适用 发 动 
机 代码 AQOM) 。 
6) 张 系 正 时 市 ， 用 通用 内 六 角 扳 手 逆 时 


图 4-40 ”安装 张 紧 轮 
螺栓 形式 A: 螺栓 杆 上 市 倒 角 和 尖 点 ， 如 
图 4-41a 所 示 。 
10) 拧 么 新 嘎 油 稍 市 轮 螺 栓 ， 拧 系 力 矩 : 


20N . m, 
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CT 
加 说 明 : 完成 喷 油 始点 的 动态 测试 + 
1 后 ， 将 固定 螺栓 再 拧 90"(1/4 圈 )。 因 ] 


+ 
+ A 区 能 使 用 一 2 i 


eg 


螺栓 形式 B: 螺栓 杆 不 带 倒 朋 和 尖 点 ， 如 


图 4-41b 所 示 。 
pS vs 





b) 


图 4-41 紧 固 螺栓 形式 
11) 拧紧 原 嘎 油 条 市 轮回 定 螺 栓 ， 拧 紧 


pa 算 25 N ”Jo 
DC 
+ 说 明 : 带 固定 螺栓 不 需 更 换 。 + 


CT 
+ ”说 明 : 以 下 步骤 适用 于 所 有 车 型 。 | 


12) 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 固 定 杆 
T 10098 。 

13) 拆 下 定位 销 。 

14) 将 曲轴 按 发 动机 转 回 盘 两 轿 ,， 使 1 低 
重新 位 于 上 止 点 (TDC) 位 置 。 

15) 检查 : 及 轮轴 、 固 定 杆 是 否 正确 ; 
凸轮 轴 、 国 定 杆 是 否 安 装 好 ， 定位 销 是 否 已 安 
到 嘎 油 孙 珊 轮 中 ; 张 么 轮 调整 ( 凹 槽 与 指针 ) 
是 否 正确 。 

16) 若 凹 权 和 突起 没有 对 齐 ， 张 紧张 紧 
轮 并 将 固定 螺母 抒 到 20N . m。 

17) 用 手 按 发 动机 转 回 盘 转 动 曲 轴 两 周 ， 
使 1 缸 处 于 上 止 点 位 置 。 

18) 再 次 检查 。 

19) 装 好 发 动机 生体 支 座 ,拧紧 力矩 : 
4SN. m, 























i ee ele met mle te mt ee le ee he te 
+ 说 明 : 安装 支 座 前 ， 必 须 按 力矩 1 
划 所 = 需求 折 拧紧 长 力 矩 。 让 


a 
拧 蒜 力矩 : 40N . m+90°( 或 1/4 圈 )，。 

21) 对 齐 发 动机 侧 支 座 。 

22) 用 支撑 10-222A 将 发 动机 和 车 身 支 座 
接触 面 对 齐 近 紧 ,拧紧 力矩: 60N . m + 90° 
(或 1/4 圈 )， 

23) 安装 车 映 支 座 ， 拧 紧 力 窍 : 25N . m。 

24) 安装 冷却 液 膛 胀 饶 。 

25) 安 闭 动力 转 辐 储 液 缸 。 

26) 安 疫 真空 采 ， 力 矩 : 20N. m。 

27) 安 痰 正 时 市 单 和 种 轮 减 振 带 
28) 安 疙 多 栋 市 。 
安 

















29) 安装 隔 声 日。 
十 一 、BDJ 2.0L 柴油 发 动机 
(2005 球 起 开 迪 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 
BDJ 发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 4-42 所 未 。 
2 正 时 市 中 拆 解 方 法 


全 二 二 
提示 : 正 时 市 的 调整 工作 原则 上 
+ 只 允许 在 发 动机 处 于 冷 态 时 进行 ， 因 
;i 为 张 紧 元 件 指 针 的 位 置 会 随 发 动机 温 
+ 度 的 变化 而 改变 。 


| 


1) 拆 下 发 动机 四 。 为 此 将 发 动机 日 前 部 
迅速 回 上 拉 ， 然 后 癌 前 从 后 部 固定 处 拉 出 。 

2) 拆 下 多 要 和 带 。 

3) 拆 下 多 枫 带 的 张 紧 元 件 。 

4) 拆 下 右 侧 前 部 轮 温 外 元。 

5) 拆 下 减 振 关 /市 轮 。 

6) 拆 下 下 部 和 中 部 正 时 带 护 早 。 

7) 安装 支撑 装置 10-222A 与 底座 10- 
222AZ22 ， 并 将 发 动机 文 撑 在 安装 位 置 。 如 采 
为 了 拆 件 气缸 盖 而 取 下 正 时 带 ， 请 安装 支撑 装 
置 与 较 高 的 底座 。 这 样 可 获得 足够 的 位 置 来 拆 


旨 气 生 盖 。 




















图 4-42 ”BDJ 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 正 时 带 护 曙 上 部 ”2 一 螺栓 ，100N . m 3 一 螺栓 ，25N . m 4 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 5 一 轮 载 6 一 螺栓 ,，10N . m 
7 一 后 部 正 时 带 护 蛙 ”8 一 螺栓 ，25N . m 9 一 密封 套 管 ”10 一 螺栓 ，20N . m+ 继续 转动 1/8 圈 (45°) 11 一 张 紧 轮 
12 一 螺栓 ，20N . m 13 一 导 回 辊 。 14 一 水 泵 ”15 一 曲轴 正 时 带 轮 ”16 一 螺栓 ，120N . m+4 圈 (90°) 17 一 螺栓 ， 


15N . m ”18 一 正 时 带 护 蛙 下 部 ”19 一 审 轮 / 减 振 带 


20 一 螺栓 ，10N . m+ 继续 转动 1/4 圈 (90°) 21 一 基板 


22 一 正 时 带 23 一 螺栓 ，45N . m 24 一 正 时 带 护 四 中 部 ”25 一 发 动机 支架 


8) 从 国定 支架 中 拉 出 燃油 滤 清 需 。 

9) 拧 下 车 窗 玻 璃 清洗 装置 的 加 注 口 。 

10) 从 发 动机 支 座 上 拧 下 燃油 滤 清 可 
支架 。 

11) 近 下 冷却 液 补 偿 欠 并 将 其 置 于 一 侧 
( 软 管 保持 连接 ) 。 

12) 旋 出 机 组 支承 /发 动机 支架 、 机 组 支 
承 / 车 身 的 紧 固 螺栓 ， 然 后 将 机 组 文 架 整个 拆 
下 。 用 支撑 装置 10222A 上 略微 提高 发 动机 ， 以 
便 松 开 发 动机 支架 的 两 个 上 部 螺栓 。 

13) 用 支撑 装置 10-222A 略微 降低 发 动 


机 ， 以 便 松 开发 动机 支架 的 下 部 螺栓 。 

14) 从 纵 梁 上 松 开 冷却 液 管 路 的 固定 
卡 短 。 

15) 问 后 取出 发 动机 支架 。 

16) 如 图 4-43 所 示 ， 将 曲轴 置 于 1 所 的 
上 止 点 (TDC) 位 置 。 提 示 同 时 旋转 曲轴 ， 直 到 
由 正 时 带 轮 上 的 标记 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 轮 齿 
部 分 位 于 上 部 ， 后 部 正 时 带 护 单 上 的 标记 必须 
与 凸轮 轴 脉 冲 信号 轮 上 的 标记 一 致 。 

17) 用 锁 止 杆 3359 锁定 轮 载 。 为 此 将 锁 
止 杆 穿 过 左 侧 的 长 孔 推 人 气缸 盖 的 孔 中 。 














图 4-43 ”将 发 动机 置 于 1 缸 TDC 位 置 
18) 用 曲轴 止 动 块 T10050 锁定 曲轴 正 时 
寓 轮 。 为 此 应 将 曲轴 止 动 块 从 正 时 融 轮 正面 推 





入 轮 齿 内 。 曲 轴 正 时 带 轮 上 的 标记 必须 对 准 止 
动 块 上 的 标记 。 此 时 曲轴 止 动 块 的 销 轴 必须 卡 
人 密封 法 兰 的 和 孔 内 。 标 出 正 时 市 的 转动 方 回 ， 
如 图 4-43 所 示 。 

19) 松 开 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 紧 回 螺栓 ， 
直至 凸轮 轴 正 时 齿轮 能 在 长 蕊 内 转动 。 

20) 松 开张 紧 轮 的 固定 螺母 。 

21) 现在 逆 时 针 方 回转 动 双 孔 螺 母 扳手 
10020 ， 直 到 能 够 用 锁 止 杆 T10115 锁定 正 时 带 
的 张 紧 轮 。 现 在 沿 顺 时 针 方 向 转动 双 孔 螺母 扳 
手 T10020 到 极限 位 置 并 用 手 拧紧 紧 固 螺母 。 

22) 首先 从 水 泵 上 ， 然 后 从 其 余 上 齿轮 上 
取 下 正 时 带 。 

3. 正 时 市 单元 的 安装 步骤 





0 
+ 注意 : 拆 务 前 确保 凸轮 轴 已 用 锁 + 
1 止 杆 3359 锁定 。 曲 轴 已 用 曲轴 止 动 块 二 
| T10050 锁定 。 张 紧 轮 已 用 锁 止 杆 10115 
+ 锁 住 并 国定 在 右 侧 极限 位 置 上 。 t 


1) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 在 其 长 筷 中 转 至 中 
间 位 置 ， 将 正 时 市 安装 到 曲轴 正 时 齿轮 、 张 对 
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轮 、 凸 轮轴 正 时 齿轮 和 导向 辊 上 。 

2) 最 后 把 正 时 带 安 放 到 水 泵 的 正 时 带 轮 上 。 
1 注意 ; 张 紧 轮 在 后 部 正 时 带 护 单 | 
+ 中 的 正确 位 置 如 图 4-44 所 示 。 + 





图 4-44 ” 张 紧 器 的 安装 位 置 
3) 松 开 张 么 轮 的 紧 固 螺母 ， 并 拉 出 锁 目 
杆 T10115。 
4) 现在 用 双 孔 螺母 扳手 T 10020 小 心地 
顺 时 针 转 动 张 紧 轮 ， 直 到 指针 处 在 底座 间 际 正 
中 ， 如 图 4-45 所 示 。 


km pm phen prem mrsh lism ers em ees elm phe prs lm rsh Hsm ers A lem rset eet lean Cd 区 shi ee 


| 注意 ; 不 要 让 紧 国 螺母 跟着 转动 。 + 


T10020 





图 4-45 调整 张 紧 轮 位 置 





5) 在 这 个 位 置 下 固定 住 张 紧 轮 ， 然 后 按 
以 下 方式 拧紧 张 紧 轮 的 固定 螺母 . 20N .m+ 
继续 转动 45°(1/8 圈 )。 

6) 安装 夹具 T10172 与 螺栓 T 10172/4。 
按压 夹具 T10172， 并 保持 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 
预 应 力 。 在 这 个 位 置 上 用 25N . m 的 力矩 拧紧 











凸轮 轴 正 时 上 元 轮 的 紧 固 螺栓 。 

7) 取 下 锁 止 杆 3359 和 曲轴 止 动 块 T10050-0。 

8) 沿 发 动机 转动 方 呵 将 曲轴 转动 两 圈 ， 
直到 曲轴 处 于 紧 靠 1 条 上 止 点 前 的 位 置 ， 如 图 
4-46 所 示 。 

9) 沿 发 动机 转动 方向 用 锁 止 杆 3359 锁定 
轮 载 。 





* 
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图 4-46 设置 发 动机 上 止 点 位 置 

10) 检查 曲轴 是 否 能 用 曲轴 止 动 块 10050- 
0 锁定 。 

11) 如 果 曲 轴 无 法 锁定 : 松 开 凸轮 轴 正 
时 齿轮 的 紧 固 螺栓 。 逆 着 发 动机 转动 方向 略微 
转动 曲轴 ， 直 至 曲轴 止 动 块 的 销 轴 位 于 密封 法 
兰 的 孔 前 。 现 在 问 发 动机 旋转 方 回转 动 曲轴 ， 
直至 曲轴 止 动 块 的 销 轴 以 转动 方式 卡 人 密封 法 
兰 内 。 

12) 如 图 4-47 所 示 安 装 夹 具 T10172 与 螺 
栓 T10172/4-0， 沿 和 荫 头 方 回 按压 夹具 T10172， 
并 保持 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 预 应力 。 

13) 在 这 个 位 置 上 用 25N . m 的 力矩 拧紧 
凸轮 轴 正 时 齿轮 的 楷 固 螺栓 。 

14) 取 下 锁 止 杆 3359 和 曲轴 止 动 块 
T10050-0， 沿 发 动机 转动 方 回 将 曲轴 转动 两 
圈 ， 直 到 曲轴 处 于 紧 靠 1 入 上 正点 前 的 位 置 。 





2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 
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图 4-47 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 

15) 将 发 动机 支架 安装 到 气 饶 体 上 ， 并 
将 紧 固 螺栓 用 45SN . m 的 力矩 拧紧 。 安 装 发 动 
机 /车 身 的 机 组 文 夭 (更 新 紧 回 螺栓 ) 。M8 螺 
栓 的 拧紧 力矩 : 20N . m + 90°(1/4 圈 ); M10 
螺栓 的 拧紧 力矩 : 40N . m +90°(1/4 圈 )。 

16) 将 发 动机 机 组 支承 近 到 发 动机 文 架 
上 ,为 此 用 支撑 装置 10-222A 支撑 接触 面 。 拧 
紧 力 和 矩 : 60N . m+90°(1/4 圈 )。 

17) 安装 中 部 和 下 部 正 时 华 护 置 。 

18) 安装 减 振 各 / 带 轮 。 拧 紧 力 矩 : 
10N. m+ 继续 转动 90°(1/4 轿 ) 。 

19) 安装 多 模 市 。 

20) 安装 上 部 正 时 带 护 早 。 

21) 安 闭 右 侧 前 部 轮 章 外 胸 。 

22) 安装 冷却 液 补偿 铅 。 

十 二 、BJZ 2. 0L 发 动机 (2007 款 
迈腾 ,2006 款 起 速腾 装备 ) 


BJZ 发 动机 正 时 单元 结构 分 解 和 拆 痛 步骤 
与 BJH 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 市 














"I 
十 三 、CEN 2. 0L 发 动机 (2008 款 
新 宝来 装备 ) 


CEN 发 动机 正 时 单元 结构 分 解 和 拆 装 步 
骤 与 BWH 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 市 
“四 ”小 节 。 其 正 时 带 单 元 分 解 图 如 
图 4-48 所 示 。 
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图 4-48 ”CEN 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，45N . m 2 一 发 动机 支架 3 一 螺栓 ，25N . m 4 一 支架 5 一 螺栓 ，10N. m 
6 一 正 时 带 上 护 轩 “7 一 正 时 带 中 部 护 曙 ”8 一 螺母 ，20N . m 9 一 垫圈 10 一 正 时 
带 张 紧 轮 ”11 一 正 时 带 ”12 一 正 时 带 后 部 护 站 ”13 一 0 形 密封 圈 14 一 水 泵 
15 一 螺栓 ，15N . m 16 一 曲轴 正 时 市 轮 “17 一 螺母 ，90N . m+90°(1/4 图) 
18 一 正 时 带 下 护 旱 ”19 一 螺栓 ，10N . m 20 一 电磁 离合 器 “21 一 带 轮 
22 一 螺栓 ，25N . m ”23 一 多 株 带 ”24 一 市 轮 / 减 振 器 
25 一 螺栓 ，25N . m ”26 一 多 杭 带 张 紧 器 


量 2000 一 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 





十 四 、CGMA 2.0L 发 动机 (2010 一 
2012 款 高 尔 夫 A6,2010 一 2012 款 CC 
滨 备 ,2011 一 2012 天 迈腾 B7L, 上海 大 
众 2010 一 2012 球 途 观 、 上 海 大 众 
2011 一 2012 款 帕 萨 特 NMS) 

CGMA 2.0L 发 动机 与 CEAA 发 动机 正 时 
链 结 构 与 拆 装 相同 ， 相 关内 容 请 参考 本 他 
“ 九 ” 小 节 。 其 正 时 链 与 平衡 轴 正 时 链 单 元 分 
解 图 如 图 4-49 、 图 4-50 所 示 。 

十 五 、BLV 3.0L FSI 发 动机 
(2012 款 起 迈腾 B7L 装备 ) 
BLV 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 步 又 





及 气门 相位 的 检查 与 调整 和 AXZ 发 动机 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 AXZ 一 节 。 其 正 时 链 单 元 分 
解 图 如 图 4-51 所 示 。 


十 六 、AXZ 3.2L FSI 发 动机 
(2007 款 起 迈腾 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

AXZ 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 网 4-52 
所 示 。 

2. 正 时 链 气门 正 时 的 检查 方法 

1) 拆 下 减 振 病 。 

2) 将 曲轴 沿 发 动机 运转 方 和 回转 至 1 氏 上 
止 点 标记 处 ， 如 图 4-53 所 示 。 

3) 将 锁定 文 染 置 于 维护 位 置 。 








图 4-49 ”CGMA 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 链条 张 紧 器 ”3 一 正 时 链 张 紧 轨 4 一 导向 螺栓 ，20N . m 5 一 六 个 螺栓 ，9N . m 6 一 调节 
准 ， 左 旋 螺 纹 ， 拧 紧 力 矩 33SN . m 7 一 螺栓 ，8N . m+90°(1/4 圈 ) 8 一 垫圈 9 一 轴承 桥 10 一 凸轮 轴 正 时 链 的 
滑 轨 11 一 气 代 盖 轩 “12 一 凸轮 轴 正 时 链 ” ”13 一 凸轮 轴 正 时 链 的 谓 轨 14 一 导向 螺栓 ，20N. m ”15 一 曲轴 链 轮 





3 12 11 10 9 8 7 6 5 
图 4-50 ”平衡 轴 正 时 链 单 元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 平衡 轴 3 一 平衡 轴 管 ”4 一 链条 张 紧 絮 ， 拧 紧 力 矩 65N . m 5 一 气 氏 人体 6 一 平衡 币 7 一 0 形 圈 
8 一 轴承 销 ”9 一 中 间 链 轮 10 一 螺栓 ,，9N . m 11 一 螺栓 ”12 一 滑 轨 13 一 两 个 导向 螺栓 ，20N . m 14 一 张 紧 轨 


15 一 导 问 螺栓 ，20N . m 16 一 正 时 链 ” 17 一 链 轮 ” 18 一 滑 轨 19 一 两 个 导向 螺栓 ，20N . m 








驱动 排 气 凸轮 轴 


驱动 进 气 凸轮 轴 | | 由 一 一 六 压 张 紧 器 


驱动 高 压 燃 油泵 驱动 机 油泵 


Sea 曲轴 链 办 
图 4-51 BLYV 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
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图 4-52 AXZ 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 

1 一 下 时 齿轮 箱 2 一 螺栓 ，8N . m 3 一 凸轮 轴 滚 子 链 ”4 一 排 气 凸 轮轴 调节 着 ”5 一 密封 环 

6 一 机 油泵 “7 一 螺栓 ，8N . m 8 一 张 紧 导 轨 9 一 链条 张 紧 器 ，40N . m 10 一 密封 环 
11 一 轴承 螺栓 ，18N . m 12 一 大 链 轮 ” 13 一 小 链 轮 ” 14 一 螺栓 ，40N . m +1/4 圈 (90。 ) 
15 一 齐 张 紧 导 轨 的 链条 张 紧 需 ”16 一 大 传动 齿轮 ”17 一 滚 子 链 18、23 、28 一 滑 轨 19 一 无 
山 肩 螺栓 ，10N . m”20 一 螺栓 ，10N . m 21 一 螺栓 ，23N . m 22 一 螺栓 ，60N . m+1/4 
圈 (90°) 24 一 小 传动 齿轮 25 一 进 气 凸轮 轴 调 节 絮 ”26 一 排 气 门 凸 轮轴 调节 阀 (1-N318) 

27 一 同 轮 轴 调 节 阀 (1-N205) 








图 4-53 设置 发 动机 于 1 和 上 止 点 位 置 





4) 拆 下 进 气 省 和 气 生 其 日 。 

5) 如 图 4-54 所 示 ， 凸 轮轴 尺 T10068 A 
必须 能 插入 两 个 轴 槽 中。 如 果 凸 轮轴 尺 无 法 插 
入 : 继续 沿 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 。 


7 
t 提示 : 如 果 凸 轮轴 尺 还 无 法 插入 ，+ 
1 沼 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 ， 直 到 它 + 
i 超过 1 红 上 止 点 位 置 约 5mm 处 (取决 于 j 
+ 传动 链 的 公差 ) 。 


T10068 A 


图 4-54 插入 凸轮 轴 定 位 专用 工具 
6) 用 正 时 齿轮 箱 上 的 标记 检查 凸轮 轴 调 
天 的 调整 标记 : 凸轮 轴 调 世 需 上 的 标记 和 
和 B 必须 与 正 时 齿轮 箱 C 的 切口 对 齐 。 吓 轮 
轴 调 节 需 轮 齿 工 与 轮 齿 2 之 间 的 距离 必须 刚好 
等 于 凸轮 轴 滚 子 链 16 个 滚 子 的 长 度 ， 如 图 
4-55$ 所 示 。 
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图 4-55 检查 凸轮 轴 调 节 器 的 调整 标记 















+ 标记 ， 如 图 4-56 所 示 。 | 








图 4-56” 正 时 齿轮 箱 上 的 标记 
a) 飞轮 侧 视 图 b) 减 振 融 侧 视 图 
入 头 所 指 切 口 是 凸 轮轴 调节 郑 上 标记 的 参 
考点 
7) 如 果 标 记 无 法 对 齐 ， 则 调整 配 气 
相位 。 
8) 如 有 果 这 些 标 记 对 齐 ， 安 装 气 生 盖 日 和 
进 气 管 。 
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3. 正 时 链 单元 气门 正 时 的 调整 
DC 
+ 说 明 : 安装 滚 子 链 ， 只 有 在 发 动 
+ 机 已 拆 孝 的 情况 下 才能 进行 工作 。 + 


1) 安装 带 有 机 油泵 驱动 装置 张 紧 导 轨 的 
深 子 链 和 链条 张 紧 带 。 

2) 首先 将 曲轴 置 于 1 氏 的 上 止 点 位 置 。 
为 此 必须 将 传动 齿轮 上 磨 平 的 轮 齿 与 轴承 分 开 
颖 对 齐 ， 如 图 4-57 所 示 。 





图 4-57 将 曲轴 置 于 1 拓 的 上 止 点 位 置 

3) 安 闻 滑 轨 的 两 个 无 凸 屑 虹 栓 ， 并 用 
10N . m 的 力 窍 拧紧 。 

4) 现在 将 机 油 录 轴 1 平面 的 一 侧 平行 于 
标记 2 放置 到 机 油条 上 ， 如 图 4-58 所 示 。 





图 4-58 ”安装 机 油泵 轴 


DC 
+ ”提示 : 对 于 已 经 使 用 过 的 滚 子 链 ，} 
1 注意 其 转动 方向 标记 。 f 


5) 将 滑 轨 3 搬 到 两 个 已 经 拧紧 的 螺栓 上 。 
现在 将 传动 链 2 状 到 曲轴 齿轮 和 传动 齿轮 1 
上 ,并 将 它们 连同 拉 直 的 链条 2 一 起 搬 到 机 油 
人 录 轴 上 。 传动 齿 轮 1 上 的 标记 4 必须 与 机 油泵 
上 的 标记 一 致 ， 如 网 4-59 所 示 。 





图 4-59 ”安装 正 时 链 和 滑 轨 

6) 用 一 把 小 旋 具 松 开 链 条 张 紧 器 5 中 的 

国定 销 。 将 夹 紧 杆 与 链条 张 紧 需 按 压 在 一 起 ， 

并 将 它 用 螺栓 固定 在 气 生体 上 ， 如 图 4-59 
所 示 。 

7) 如 果 气 饶 羡 还 没 装 上 上， 现在 就 
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在 /> 
将 其 安 


8) 凸轮 轴 尺 T10068 A 必须 搬 在 两 个 
轴 模 中。 

9) 现在 将 凸轮 轴 和 高 压 泵 的 传动 链 从 上 
穿 过 气 氏 羡 或 气 饶 盖 密 封 件 上 的 开口 。 

10) 将 疾 上 链条 的 小 传动 齿轮 放 入 四 槽 
中 ， 并 用 手 拧紧 ， 如 图 4-60 所 示 。 














图 4-60 ”安装 小 传动 齿轮 


11) 用 固定 夹具 T10069 锁定 减 振 器 。 

12) 现在 用 一 个 新 的 紧 固 螺栓 将 机 油泵 
轴 上 的 两 个 链 轮 以 40N .mm 的 力矩 拧紧 固定 ， 
接着 继续 转动 1/4 圈 (90°)。 


注意 ;必须 更 换 链 轮 的 所 有 紧 固 1 
1 螺栓 。 | 


13) 安装 凸轮 轴 和 高 压 泵 的 传动 链 。 气 
氏 六 必 须 已 装 上 。 

14) 将 滑 轨 2 穿 过 气 拭 盖 的 开口 ， 并 用 紧 
固 螺栓 1 和 3 拧紧 ， 如 图 4-61 所 示 。 

15) 装 入 张 紧 轨 4， 并 用 轴承 螺栓 5 将 其 
辕 定 在 气 氏 体 上 ， 如 图 4-61 所 示 。 











+ rEs 


1 








名 UO 





6 TSO 


eL 
J NO 
SA 





图 4-61 安装 滑 轨 和 张 紧 轨 
16) 用 干净 的 发 动机 机 油 漫 泣 传 动 齿 轮 
内 的 滚 针 轴承 2 内 侧 ， 并 将 其 连同 装 上 的 链条 
一 起 放 入 轴承 座 中 ， 注 意 切口 朝 上 ， 链 条 拉 紧 
在 滑 轨 上 ， 并 随 之 转动 ， 现 在 推 人 文 座 轴 3， 
如 图 4-62 所 示 。 
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t 注意 ; 定位 套 1 必须 已 安 上 。 它 只 二 
| 用 于 固定 调整 工具 T10332， 如 图 4-62 | 
1 上 


17) 现在 用 调整 工具 T10332 固定 传动 齿 
轮 的 位 置 ， 首 先 按 以 下 步 缀 安装 进 气 凸轮 轴 的 
调节 和 骨 。 





图 4-62 ”安装 链条 

RE 

提示 : 两 个 凸轮 轴 调 节 器 (标识 : 

进 气 侧 上 的 “24E” 和 排 气 侧 的 “32A”)， 

由 于 只 有 一 个 定位 销 ， 只 能 固定 在 加 

轮轴 的 定位 件 的 一 个 位 置 上 ， 如 图 4-63 
所 示 。 


又 





图 4-63 ”安装 凸轮 轴 调 节 器 

18) 在 还 没有 安 疲 进 气 凸轮 轴 调 市 带 前 ， 
将 调节 硕 上 的 脉 钊 信号 轮回 右 转 劲 到 极限 位 
置 ， 并 将 调节 器 固定 在 该 位 置 ， 如 图 4-64 所 
示 。 必 须 轻 轻 将 调节 顺 连 同 装 上 的 凸轮 轴 滚 子 
链 ( 已 经 拉 紧 ) 一 起 套 在 进 气 凸 轮轴 上 ， 并 用 
手 拧紧 。 
1 ”注意 ; 连接 高 压 双 传动 此 轮 的 凸 1 
+ 轮轴 滚 子 链 不 得 “下 重 ”。 


Se 
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脉冲 信号 轮 


图 4-64 转动 脉冲 信号 轮 到 极限 


19) 凸轮 轴 调 节 器 “24E” 上 的 箭头 1 必 
须 和 正 时 齿轮 箱 的 切口 2 对 齐 ， 如 图 4-65 


所 不。 


XX 
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提示 : 排 气 凸 轮轴 调节 器 锁定 在 1 
“静止 状态 ”。 因 此 在 调整 配 气 相位 时 ， 
脉冲 信号 轮 无 法 旋转 。 如 果 没 有 锁定 
在 “静止 状态 ” ， 必 须 用 手 将 调节 器 在 
两 个 方向 进行 转动 直到 其 锁定 。 如 果 
| 无 法 成 功 ， 更 换 西 轮轴 调节 器 。 | 
| 

21) 现在 将 轮 齿 在 季 头 标记 1 处 的 排 气 凸 
轮轴 调节 器 “32A” 装 和 凸轮 轴 滚 子 链 ， 使 之 
前 所 数 的 16 个 深 子 在 标记 “24E” 和 “32A” 
之 间 ， 并且 标记 1 和 标记 2 对 齐 ， 如 图 4-67 
所 示 。 


二 
二 二 











图 4-65 ”对 齐 凸 轮轴 
调节 器 “24E” 的 对 齐 标志 
20) 现在 从 与 荫 头 1 和 切口 2 对 齐 的 轮 齿 
开始 回 右 在 正 时 链 上 数 16 个 深 子 。 用 记号 笔 
标记 这 些 深 子 ， 如 图 4-66 所 示 。 
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图 4-66 标记 正 时 链 位 置 


a 


图 4-67 “对齐 凸轮 轴 
调节 器 “32A” 对 齐 标志 
22) 排 气 凸 轮轴 调 万 融 必 须 轻 轻 地 搬 到 
排 气 凸轮 轴 上 上 ， 并 可 用 手 拧 紧 。 





23) 将 调整 工具 T10332 从 支 座 轴 中 拉 出 。 

24) 取出 凸轮 轴 尺 T10068 A。 

25 ) 安装 凸轮 轴 滚 子 链 的 链条 张 紧 角 ， 
并 以 40N .m 的 力矩 拧紧 。 

26) 再 次 检查 调整 情况 ， 上 述 标记 必须 对 齐 。 

27) 用 呆 扳 手 SW 27 固定 相应 要 拧紧 的 
凸轮 轴 。 


CT 
{ 提示 ; 此 时 不 允许 插入 凸轮 轴 尺 + 
+ T10068 A。 t 


DC 
| 注意 : 必须 更 换 链 轮 所 有 的 紧 固 + 
+ 螺栓 。 + 


第 四 章 ”大众 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 入 





28) 将 用 于 进 气 凸轮 轴 调 节 需 2 和 排 气 凸 
轮轴 调节 大 4 和 2 的 新 么 固 螺 栓 3， 用 60N . 
m 的 力矩 抒 紧 ， 再 旋转 1/4 圈 (90") ， 链 条 1 
应 该 已 经 安 好 ， 如 图 4-68 所 示 。 
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29) 现在 可 以 按 以 下 方式 安 痛 密封 法 兰 ， 
先 在 气 饶 体 / 气 生 盖 的 边 角 上 涂 上 一 段 密封 剂 
D 176501 条 ， 将 气缸 盖 密 封 件 中 的 3mm 的 孔 
填 满 。 

30) 将 密封 剂 D 176 501 涂 到 密封 法 兰 干 
净 的 密封 面 上 。 注 意气 饶 体内 的 定位 销 。 

31) 立即 装 上 密封 法 兰 。 

32) 先 用 手 安 装 紧 固 螺栓 ， 然 后 以 10N . m 
的 力矩 拧紧 。 

33) 现在 将 曲轴 油封 装 入 密封 法 兰 中 。 

34) 现在 组 装 油 底 过。 

35) 如 果 要 更 换 覆 盖 件 内 的 密封 环 ， 用 

















= = 一 密封 剂 D176 501 涂抹 气缸 盖 履 盖 件 的 密封 面 。 
eM 4 3 36) 拧 入 所 有 紧 固 曙 栓 ， 并 以 8N.m 的 
图 4-68 用 新 的 螺栓 紧 固 凸 轮轴 调节 器 力矩 拧紧 ， 安 装 覆 羡 件 。 
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一 、BCC 1.4L 发 动机 (2002 蒜 起 
波 罗 疙 备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 

BCC 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 图 4-69 
所 示 。 

2. 正 时 市 的 拆 凶 方法 

1) 拆 下 空气 滤 清 需 壳 。 

2) 拆 下 正 时 带 护 轩 上部。 

3) 拆 下 发 动机 挡 泥 板 。 

4) 拆 下 右前 轮 蛙 外 学 。 

5) 现在 标 出 传动 带 的 传动 方向 ， 然 后 将 
其 拆除 。 

6) 将 曲轴 调 到 1 入 的 上 止 点 。 带 轮 上 的 
切口 必须 与 标记 0 的 边缘 对 齐 ， 如 图 4-70 
所 示 。 

7) 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 定位 孔 与 凸轮 轴 
完 体 定位 和 也 的 中 心 必须 对 齐 ， 如 图 4-71 中 第 
头 所 示 。 

8) 将 两 个 凸轮 轴 正 时 齿轮 用 凸轮 轴 锁 止 
件 T 10016 按 如 下 方法 固定 : 将 两 个 锁 止 销 穿 
过 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 定位 和 也 ,插入 至 凸轮 轴 玩 








体 定 位 孔 的 极限 位 置 。 

9) 将 文 染 B 推 至 进 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 
的 C 极限 位 置 ， 如 图 4-72 所 示 。 
和 
提示 : 如 果 定 位 孔 位 于 正 时 带 轮 + 
的 反 向 一 侧 ， 必 须 将 曲轴 再 继续 旋转 
一 圈 。 如 果 端 头 D 与 直线 A 对 齐 ， 则 + 
说 明 两 个 锁 止 销 已 正确 装 入 ， 如 图 4-72 
站 


10) 将 支架 B 推 至 进 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 
上 的 C 极 限 位 置 ， 如 图 4-72 所 示 。 为 了 能 拆 
下 曲轴 的 带 轮 ， 必 须 按 下 述 方法 降低 发 动机 。 

11 ) 用 底座 10-222A/1 支 起 支撑 工装 
10-222A, 

12) 旋 开 补偿 钠 ， 放 和 置 在 一 边 。 

13) 从 发 动机 支架 下 的 下 部 正 时 带 盖 板 
上 拆 下 上 部 固定 螺钉 。 

14) 将 发 动机 略微 预 紧 ， 并 拧 开 固定 
曙 钉 。 

15) 许 开 固定 螺钉 ， 并 拆 下 整个 发 动机 
凸轮 轴 轴 承 。 

16) 拆 下 气缸 盖 上 的 发 动机 支架 。 


LO 














图 4-69 发 动机 正 时 单元 分 解 图 
1 一 正 时 带 护 置 上 部 ”2 一 螺栓 ，20N . m+1/4 圈 (90°) 3 一 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 4 一 传动 装置 张 紧 轮 5 一 正 时 带 6 一 支架 7 一 螺栓 ，10N .m 8 一 水 
泵 ”9 一 后 部 正 时 带 护 黑 ”10 一 螺栓 ，20N . m 11 一 螺栓 ,50N . m 12 一 
主 传动 带 导 向 轮 13 一 主 传动 带 张 紧 轮 ”14 一 曲轴 正 时 带 轮 15 一 主 传动 
带 16 一 螺栓 ，12N . m 17 一 带 轮 ”18 一 螺栓 ，90N . m+1/4 圈 (90°) 
19 一 市 筋 三 角 皮 市 ”20 一 正 时 吾 护 旱 下 部 21 一 发 动机 文 避 ”22 一 螺栓 ， 
50N . m 23 一 螺栓 ，25N . m 24 一 导向 轮 A 带 轮 定 位 标记 





图 4-70 设置 曲轴 于 1 缸 上 止 点 图 4-71 对 齐 凸 轮轴 正 时 齿轮 定位 孔 





图 4-72 ”插入 凸轮 轴 锁 止 销 

17) 降低 发 动机 ， 直 至 可 触及 带 轮 的 固 
定 螺钉 。 

18) 现在 松 开 带 轮 和 正 时 带 轮 的 固定 螺 
钉 。 用 夹具 3415 和 3415/1 固定 带 轮 。 

19) 拆 下 带 轮 。 重 新 旋 和 带 有 两 个 垫圈 
的 固定 螺钉 ， 以 便 固 定 正 时 带 轮 。 

20) 对 于 带 空 调 髓 的 车 辆 ， 拆 下 传动 带 
的 张 紧 件 。 

21) 拆 下 正 时 带 护 暑 下 部 。 

22) 标 出 两 个 正 时 带 的 传动 方向 。 

23) 松 开 主 传动 带 张 紧 轮 ， 并 通过 逆 时 
针 方向 扭转 张 紧 轮 来 松 开 正 时 佛 。 

24) 松 开 张 紧 轮 上 的 紧 固 螺栓 。 

25) 拆 下 正 时 种 。 

26) 松 开 正 时 带 的 张 紧 轮 ， 并 通过 顺 时 
针 方向 扭转 张 紧 轮 来 松 开 正 时 佛 。 

27) 拆 下 传动 装置 张 紧 轮 。 

28) 拆 下 正 时 带 。 

3. 正 时 市 的 安装 步骤 

安装 条 件 : 不 允许 活塞 位 于 上 止 点 。 曲 轴 
正 时 带 轮 用 固定 螺钉 和 两 个 垫圈 固定 在 曲轴 
上 上 。 凸轮 轴 正 时 齿轮 用 T10016 锁定 在 凸轮 轴 
壳 体 的 定位 孔 中 ， 而 且 要 防止 扭转 锁 死 。 
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+ 注意 : 西 轮轴 旋转 时 ， 气 门 会 撞 + 
1 | 


a re 
1) 将 曲轴 调 到 1 入 上 止 点 位 置 。 斜 切 齿 
必须 与 油泵 上 的 标记 对 齐 ， 如 图 4-73 中 箭头 
所 未 。 





~ 
Cn 


图 4-73 将 曲轴 转 到 1 缸 上 止 点 位 置 

2) 首先 将 正 时 带 以 顺 时 针 方 向 向 上 安放 
在 进 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 ， 然 后 再 将 其 安放 在 
排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 正 时 币 松 弛 的 部 分 必 
须 位 于 下 部 。 请 注意 正 时 带 传 动 时 的 转动 
方 问 。 

3) 沿 箭头 所 示 方 向 顺 时 针 旋 转 带 有 内 六 
角 螺 栓 1 的 传动 装置 张 紧 轮 ， 张 紧 轮 在 未 张 紧 
位 置 ， 如 图 4-74 所 示 。 

4) 用 张 紧 轮 将 正 时 带 的 下 部 回 上 拉 紧 ， 
并 旋 入 张 紧 轮 的 固定 螺钉 。 

5) 略微 拧紧 张 紧 部 固定 螺 钉 。 底 板 的 凸 
缘 必 须 般 接 在 气 饶 盖 孔 2 中 ， 如 图 4-74 所 示 。 
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图 4-74 ”安装 张 紧 器 

6) 接 看 通过 逆 时 针 方 回 扭 转 市 内 六 角 螺 
栓 的 张 紧 轮 来 张 紧 正 时 市 ， 直 至 指针 2 位 于 记 
号 窗 中 的 底板 凸 缘 之 上 (箭头 所 示 ) ， 如 图 4- 
75 所 示 。 

7) 拧紧 张 紧 轮 上 的 紧 回 贬 栓 。 打 紧 力 
和 矩 : 20N . m。 首 先 将 正 时 带 道 时 针 方 向 通过 
张 紧 轮 、 曲 轴 、 导 癌 轮 和 进 气 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 ， 安 放 在 水 到 市 毗 上 。 必 须 注意 正 时 市 传动 
时 的 传动 方向 。 如 果 张 紧 轮 之 前 已 经 拆除 ， 必 
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图 4-7S$ ” 张 紧 正 时 带 
须 按 下 述 方法 安 它 张 紧 轮 。 
8) 在 箭头 位 置 逆 时 针 方 向 旋转 带 内 六 角 
蝶 栓 的 正 时 市 张 紧 轮 ， 如 图 4-76 所 示 。 





图 4-76 旋转 正 时 带 张 紧 轮 
9) 略微 抒 蒜 固定 螺钉 。 底 板 目 口 1 必须 
夹 在 固定 螺钉 2 上 ， 如 图 4-77 所 示 。 
10) 接 看 通过 沪 荫 头 方向 扭转 张 楷 轮 来 
张 紧 正 时 之， 直至 指针 3 位 于 底板 切口 上 ( 箭 
头 所 示 ) ， 如 图 4-77 所 示 。 





图 4-77 用 张 紧 器 张 紧 正 时 带 
11) 拧紧 张 紧 轮 上 的 紧 固 螺栓 。 拧 紧 力 
和 矩 : 20N. m, 将 工具 从 凸轮 轴 正 时 齿轮 中 
移 走 。 


12) 现在 沿 发 动机 旋转 方 回 旋转 曲轴 两 
圈 ， 直 至 曲轴 再 次 位 于 1 和 的 上 止 点 。 

13) 然后 必须 再 检查 一 次 正 时 带 调整 情 
况 和 张 紧 轮 位 置 。 

14) 如 有 必要 ， 再 次 张 紧 两 条 正 时 囊 。 

15) 重新 安装 曲轴 市 轮 。 这 时 要 注意 下 
列 事 项 : 带 轮 和 正 时 带 轮 的 固定 螺钉 必须 更 
新 。 安 装 带 轮 时 必须 注意 正 时 带 轮 的 固定 。 涂 
了 油 的 新 螺栓 的 拧紧 方式 : 9ON . m +1/4 圈 
(90? ) 。 

16) 发 动机 文 架 安装 在 气缸 关上 。 近 紧 
力矩 50N. m。 对 于 带 空 调 需 的 车 辆 ， 重 新 安 
装 传 动 带 的 张 紧 件 。 

17) 安装 发 动机 的 机 组 支承 。 

18) 安装 正 时 带 护 置 上 部 。 

19) 安装 传动 种 。 

20) 安装 右前 轮 蛙 外 学 。 

21) 安装 发 动机 挡 泥 板 。 

22) 拧紧 冷却 液 补 偿 饶 。 


二 Dt - 


23 ) 安装 空气 滤 清 此 过 。 

二 、BMG 1.4L/BMH 1.6L 发 动 
机 (2006 款 起 波 罗 装 备 ) 

该 款 发 动机 正 时 带 单元 ， 拆 装 步 又 ,气门 
正 时 调整 与 CDFA 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参 
考 本 章 第 一 节 的 “五 ”小 节 。 

三 、BCD 1.6L 发 动机 (2002 妹 起 
波 罗 装 备 ) 

1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 

BCD 发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 4-78 
所 示 。 

2. 正 时 市 的 拆 郝 方法 

1) 拆 番 发 动机 党 盖 。 

2) 拆 印 发 动机 挡 泥 板 。 

3) 拆卸 传动 带 。 

4) 拆 翻 传动 这 的 张 紧 元 件 。 

5) 拆 印 冷却 液 储 液 铅 (冷却 液 软 管 仍然 
连接 着 ) 。 

6) 拆 印 正 时 带 护 时 上 部 。 


























图 4-78” 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 3 个 ，45N. m 2 一 发 动机 支架 3 一 螺钉 ，25N .mm 4 一 文 架 5 一 正 
时 带 护 章 ”6 一 中 部 正 时 市 护 时 “7 一 螺栓 3 个 ， 20N . m 8 一 垫圈 9 一 张 紧 
轮 10 一 0 形 圈 11 一 水 泵 ”12 一 螺钉 ，15N . m ”13 一 正 时 之” ”14 一 曲轴 带 
轮 15 一 螺钉 ，90N . m+1/4 圈 (90°) 16 一 下 部 正 时 带 护 置 ”17 一 10N . m 
18 一 空调 压缩 机 带 轮 19 一 传动 带 ”20 一带 轮 21 一 传动 带 的 张 紧 装置 


7) 如 图 4-79 所 示 ， 通 过 转动 曲轴 使 凸轮 。 10-222A。 











轴 正 时 齿轮 位 于 第 1 缸 的 上 止 点 位 置 。 凸 轮轴 9) 拆 下 装配 支架 /发 动机 支架 ， 装 配 支 
正 时 此 轮 上 的 标记 必须 与 正 时 带 护 单 上 的 标记 架 / 车 身 以 及 装配 支架 /车 身 支 架 上 的 紧 固 螺 
对 章 。 栓 ， 并 拆 下 整个 装配 架 。 


10) 拆 下 帘 轮 。 
11) 拆 下 氏 体 上 的 发 动机 支架 。 


ple cme pele cme JS 机 PN cts po blr cadhss 和 CI 人 doe vale mile path lam IE | 


+ ”提示 : 在 松 开 前 发 动机 支架 的 螺 + 


i 检 时 ， 必须 把 带 支 承 架 的 发 动机 稍稍 | 
| 和 高， | 


12) 拆 下 中 部 和 下 部 的 正 时 带 护 晶 。 
13) 标识 正 时 带 的 传动 方向 。 








图 4-79 ”设置 第 1 缸 上 止 点 位 置 14) 松 开 张 么 轮 并 且 取 下 正 时 市 。 
8) 安装 带 腿 状 支承 10-222AZ1 的 支架 15) 稍稍 向 后 转动 曲轴 。 
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3. 正 时 市 单元 的 调整 步骤 
1) 把 正 时 帘 放 在 曲轴 带 轮 和 水 条 上 ( 注 
意 传 动 方 回 ) 。 


| ”提示 : 发 动机 应 该 已 拆 下 ， 从 正 
+ 时 带 护 覃 的 下 部 以 带 轮 开始 进行 安装 。 二 

2) 调整 气门 正 时 提示 : 

在 旋转 凸轮 轴 时 ， 曲 轴 不 得 位 于 上 止 
点 位 置 。 和 否则 有 损坏 气门 或 活塞 顶部 的 
危险 。 

@ 使 得 曲轴 上 的 标记 与 正 时 带 护 党 上 的 
标记 对 齐 。 

3) 发 动机 已 安 容 的 情况 下 ,转动 市 轮 至 
第 1 氏 上 止 点 位 置 ， 如 图 4-80 所 示 。 











图 4-80 设置 发 动机 于 工 缸 上 止 点 位 置 

4) 把 正 时 带 放 在 张 紧 轮 和 正 时 齿轮 上 。 
张 紧 正 时 囊 的 前 提 条 件 ， 发 动机 温度 不 得 过 融 
而 次 手 。 正 时 齿轮 位 于 第 1 生 的 上 止 点 位 置 。 
在 张 紧 正 时 融 之 前 ， 用 销 钉 扳手 T10020 在 两 
个 方 回 上 分 别 旋转 张 紧 轮 至 偏心 位 置 各 5 次 ， 
并 且 每 一 次 都 必须 转动 至 停止 位 。 

5) 张 紧 正 时 带 。 用 双 孔 销 钉 扳手 T10020 
把 俩 心 轮 旋 转 至 左 侧 ( 和 箭头 方向 ) 至 俘 止 位 ， 
如 图 4-81 所 示 。 

6) 然后 松 开 正 时 市 直至 权 口 1 和 标识 2 
对 齐 (用 镜子 )， 如 图 4-81 所 示 。 

7) 拧紧 锁定 螺母 至 20N .mm。 

8) 按 发 动机 的 旋转 方 回转 动 曲轴 两 圈 ， 
直至 发 动机 位 于 第 1 氏 上 止 点 位 置 。 转动 最 后 
45°(1/8 转 ) 时 ， 中 途 不 得 俘 顿 。 

9) 再 次 检查 正 时 吝 的 张 么 状态 技术 要 














图 4-81 对 齐 张 紧 轮 标识 

求 : 标识 和 材 口 必须 对 齐 。 

10) 拆 下 正 时 带 护 站 的 中 部 和 下 部 。 拧 
紧 力 和 矩 : 253N .mo。 

11) 把 发 动机 文 架 安 闭 在 秆 体 上 。 拧 紧 
力矩 : 45SN. m, 

12) 安 站 整 个 发 动机 装配 文 架 。 提 示 : 
在 安放 发 动机 痕 配 文 架 之 前 ， 和 对 把 螺栓 搬入 文 
淋 中 ， 

13) 对 齐 发 动机 和 变速 祷 文 染 。 

14) 拆 下 发 动机 支承 支架 10-222A。 

15) 安 疙 上 部 正 时 带 护 日 。 

16) 安 疲 传动 种 张 紧 元 件 。 拧紧 力矩 . 
2S5N. m, 

17) 安装 冷却 液 储 液 钠 。 

18) 拆 下 发 动机 挡 泥 板 。 

19) 安 闻 发 动机 章 着 。 

四 、AYF/BHJ 1. 6L 发 动机 (2003 
蒜 起 高 尔 装 备 ) 


1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 

AYF 发 动机 正 时 诗 单 元 分 解 图 如 岁 4-82 
所 示 。 

BHJ 发 动机 正 时 币 单 元 分 解 图 如 图 4-83 
所 示 。 

2. 正 时 链 单 元 的 拆 解 方法 

1) 拆 印 传 动 市 。 

2) 将 曲轴 转动 到 第 一 氏 的 上 止 点 位 置 ， 
如 图 4-84 所 示 。 

3) 拆 翻 正 时 市 上 防护 草 。 
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图 4-82 AYF 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 空调 压缩 机 种 轮 2 一 V 种 3 一 螺栓 ,20N . m 4、5 一 市 轮 6 一 发 电机 种 轮 7 一 螺栓 ，10N . m 8 一 螺栓 ，30N .mm 
9 一 正 时 带 下 护 四 ”10 一 正 时 带 上 护 蛙 “11 一 张 紧 轮 紧 固 螺母 ，4SN . m 12 一 张 紧 轮 ”13 一 正 时 带 ” 14 一 正 时 带 防 护 置 
15 一 紧 固 螺栓 ，10N . m 16 一 螺栓 ，20N . m 17 一 正 时 带 后 防护 日”18 一 中 间 轴 正 时 带 轮 、19 一 螺 条 ，80N. m 20 一 曲 
轴 正 时 带 轮 ”21 一 螺钉 ，90N . m+1/4 圈 (90°) 22 一 发 电机 带 ”23 一 水 条 带 轮 “24 一 螺钉 ，20N . m 25 一 动力 转 癌 倘 市 
轮 ”26 一 螺钉 ,20N . m 27 一 动力 转向 泵 带 轮 ”28 一 螺钉 ,20N . m 29 一 带 轮 ”30 一 螺钉 ，20N . m 


] 和 2 3 4 5S 6 7 8 9 10 11 12 13 
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图 4-83 ”BHJ 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 
1 一 发 电机 带 轮 ”2 一 张 紧 装 置 3 一 螺栓 ，20N .m 4 一 螺栓 ，30N . m 5 一 正 时 带 下 护 曙 ”6 一 正 时 带 上 护 置 
7 一 张 紧 轮 紧 固 螺母 ,45N . m ”8 一 张 紧 轮 9 一 正 时 带 ”10 一 正 时 带 防 护 旱 ”11 一 紧 固 螺母 ，10N . m 12 一 螺 
栓 ，20N. m ”13 一 正 时 带 后 防护 黑 ”14 一 中 间 轴 齿轮 15 一 螺钉 ，80N . m ”16 一 曲轴 正 时 带 轮 ”17 一 螺钉 ， 
90N . m+1/4 圈 (90°) 18 一 螺栓 ，10N . m 19 一 动力 转 回 倘 带 轮 ”20 一 水 泵 市 轮 ”21 一 蝶 箱 ,20N .m 22 一 


空调 压缩 机 带 轮 “23 一 带 轮 ”24 一 螺栓 , 20N . m 25 一 V 带 
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图 4-84 设置 发 动机 于 第 一 缸 上 止 点 位 置 

4) 标 出 正 时 市 的 传动 方 癌 。 

5) 拆 下 扭 振 减 振 融 /市 轮 。 

6) 拆 名 正 时 市 下 护 电 。 

7) 松 开 张 系 轮 后 取 下 正 时 市 。 

3. 正 时 链 单元 的 安 闭 步骤 

说 明 : 凡是 进行 过 正 时 带 拆 锚 的 维修 工作 
后 ， 都 要 按照 以 下 步骤 对 正 时 高 进行 调整 。 当 
转动 凸轮 轴 时 曲轴 不 应 该 处 于 上 下 点 位 置 ， 以 
人 免 损 坏 气 门 和 活塞 。 

1) 将 凸轮 轴 带 轮 上 的 标记 ( 见 图 中 策 尖 ) 
对 准 正 时 带 防 护 音 上 的 标记 ， 如 图 4-85 所 示 。 





OT 
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图 4-85 对 准 凸 轮轴 带 轮 正 时 标记 

2) 将 正 时 禹 套 在 曲轴 正 时 市 轮 上 。 

3) 用 一 个 螺栓 固定 扭 振 减 振 占 /市 轮 。 

4) 将 曲轴 转动 到 第 一 生 的 上 止 点 位 置 。 

5) 将 正 时 带 套 在 凸轮 轴 正 时 带 轮 和 张 紧 
轮 上 。 

6) 按照 顺 时 针 方 回转 动 张 紧 轮 以 张 紧 正 
时 市 轮 。 

7) 转动 曲轴 检查 调整 是 否 正确 。 








8) 用 专用 工具 (例如 Matra V159 ) 按 盘 头 
方 回 转动 张 紧 轮 。 正 时 毫 的 张 紧 程度 : 用 拇指 
和 食指 可 以 转动 凸轮 轴 币 轮 和 中 间 轴 和 带 轮 之 间 
的 正 时 市 到 90°。 

9) 紧 固 张 紧 轮 的 螺母 到 45SN . m。 

10) 转动 曲轴 ， 二 次 以 检查 凸轮 轴 和 曲 
轴 的 标记 是 否 对 准 参考 点 。 

11) 安装 正 时 带 上 防护 曾 。 

12) 安装 正 时 带 下 防护 四 ,以 及 曲轴 市 
轮 。 按 照 以 下 步骤 调整 点 火 正 时 。 

13) 转动 凸轮 轴 正 时 带 轮 ， 使 其 上 的 标 
记 与 气 氏 单 党 上 的 标记 对 准 。 

14) 曲轴 设置 为 第 一 年 上 止 点 。 

15) 正 时 带 张 紧 。 

16) 检查 分 电器 上 分 火 头 是 否 指 问 分 
此 外 党 第 一 氏 的 标记 。 如 果 不 是 ， 则 转动 分 
器 使 其 对 准 ， 必 要 时 重新 安装 分 电 圳 。 

17) 转动 曲轴 2 次 ， 检 查 凸 轮轴 和 曲轴 的 
标记 是 否 对 准 参 考点 。 

18) 检查 点 火 正 时 ， 必 要 时 调整 。 点 火 
提前 角 调 整 (BHJ 机 型 ) : 热机 状态 下 ,冷却 
液 温度 超过 75% 时 ， 拆 开 著 电池 兰 板 拔 出 防 
水 接头 ， 通 稼 该 防水 接头 内 部 二 端子 间 篆 断 。 
使 用 V. A. G 1594 短 接 该 搬 头 ， 使 控制 器 的 39 
号 脚 接 地 。 此 时 控制 希 将 输出 恒定 的 12.0° 作 
为 点 火 提 前 角 。 旋 转 分 电 盘 ， 直 到 通过 诊断 仪 
V. A. G 1767 谈 取 的 点 火 提 前 角 为 12. 0° +1° 为 
止 ， 调 整 结束 后 换 回 原来 的 防水 接头 。 

五 、CDE 1.6L 发 动机 (2008 于 起 
朋 逸 装备 ) 

CDE 发 动机 正 时 链 结构 分 解 与 拆 装 步 又 
与 CDFA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 CDFA 
一 节 。 这 里 仅 给 出 发 动机 的 正 时 链 单元 分 解 
图 ， 如 图 4-86 所 示 。 

六 、CEFN 1.6L 发 动机 (2010 率 起 
逸 装备 ) 

CFN 发 动机 正 时 单元 结构 ， 拆 锰 安 装 步 又 与 
CDE 相同 ， 相 关内 容 请 参考 本 他“ 五 ”小 。 
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图 4-86 CDE 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 螺钉 ，10N . m 2 一 连 到 加 热 阀 与 正 时 党 体 的 管 路 3、4、31、33 一 密封 圈 ”5 一 螺钉 ，10N， m 
6 一 油水 分 离 器 “7 一 密封 件 8 一 螺钉 ,50N . m+1/4 圈 9 一 驱动 链条 ”10 一 正 时 具 轮 ”11 一 导 
杆 ，20N . m 12 一 带 凸 轮轴 壳 体 的 气 饶 盖 13 一 气 氏 人 体 ”14 一 螺栓 ”15 一 支架 16 一 带 张 紧 板 的 链 
条 张 紧 器 “17 一 张 紧 弹 答 18 一 油 底 壳 “19 、20 一 螺钉 ，15N . m 21 一 正 时 齿轮 “22 一 盖 鄙 “23 一 


螺钉 ，20N . m+1/4 圈 24 一 导轨 25 一 活塞 


26 一 弹 咎 ”27 一 链条 张 紧 胡 ”28 一 螺钉, 9N . m 


29 一 带 轮 ”30 一 固定 螺栓 ,，150N . m+1/2 圈 32 一 轴承 套 34 一 螺钉，10N . m ”35 一 正 时 壳 体 
36 一 螺钉，50N . m 37 一 螺钉 ，10N . m 


七 、ANQ 1. 8L 发 动机 (2002 蒜 由 
隆 特 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 结构 图 解 

ANQ 发 动机 正 时 向 单元 分 解 图 如 图 4-87 
所 示 。 

2. 正 时 市 单元 拆 解 方法 

1) 拆 下 发 动机 单 盖 。 

2) 拆 下 多 模 带 及 其 张 紧 需 。 

3) 用 工具 固定 风 局 融 轮 ， 用 内 六 角 扳 手 





拧 下 螺栓 。 

4) 从 轴承 上 取 下 风 房 。 

5) 拆 下 正 时 带 上 护 奸 。 

6) 标 出 正 时 和 之 旋 转 方 问 。 

7) 用 曲轴 正 时 带 轮 中 央 螺 栓 ， 按 发 动机 
旋转 方向 将 曲轴 置 于 1 和 上 止 点 位 置 ， 标 记 如 
图 4-88 所 示 。 

8) 拧 下 正 时 带 下 、 中 护 单 螺栓 。 

9) 用 专用 工具 将 正 时 带 张 紧 轮 向 左 侧 转 


动 ， 直 到 可 以 用 锁 止 斤 固 定 住 活塞 。 

















图 4-87 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 正 时 带 张 紧 装置 “2 一 螺栓 ，25N . m 3 一 螺栓 ，10N . m 4 一 正 时 带 上 护 尝 ”5 一 正 时 带 中 护 墨 ”6 一 
螺栓 ，20N . m 7 一 张 紧 轮 。 ”8 一 正 时 带 9 一 螺栓 ，25N . m 10 一 螺栓 ，10N . m 11 一 正 时 带 张 紧 响 
12 一 导向 轮 ”13 一 曲轴 正 时 带 轮 ”14 一 螺栓 ，90N . m+1/4 圈 (90°) 15 一 正 时 带 下 护 渭 ”16 一 螺栓 ， 
10N . m 17 一 螺栓 ，10N . m 18 一 张 紧 轮 19 一 带 轮 20、22 一 带 轮 21 一 螺栓 , 25N . m 





图 4-88 将 曲轴 置 于 1 缸 上 止 点 位 置 
10) 将 锁 止 片 插 入 到 活塞 文 架 的 槽 中 ， 使 
其 能 够 固定 到 活 守 的 凹 槽 上 上， 以便 固定 活塞 。 


11) 拆 下 正 时 吾 。 

3. 正 时 市 单元 的 安装 步骤 

1) 将 凸轮 轴 带 轮 上 标记 与 气缸 盖 日 上 标 
记 对 齐 。 

2 
|e 

3) 装 上 正 时 带 下 护 旱 ，。 

4) 用 螺栓 固定 减 振 器 /和 带 轮 (注意 定位 )。 

5) 将 曲轴 置 于 1 征 上 止 点 。 

6) 装 上 正 时 齐 ， 顺 序 按 水 条 、 张 紧 轮 和 
凸轮 轴 带 轮 。 

7) 拉 出 专用 工具 ， 以 松 开 正 时 带 张 紧 器 
活塞 。 

8) 用 曲轴 正 时 带 轮 中 央 螺 栓 将 曲轴 沿 发 
动机 旋转 方向 转 两 圈 ， 检 查 一 下 凸轮 轴 和 曲轴 





将 正 时 审 半 到 曲轴 带 轮 上 (注意 旋转 
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第 四 草 


标记 是 否 与 参考 点 对 齐 。 
9) 安装 减 振 器 /种 轮 。 
10) 安装 多 枫 带 和 多 枫 带 张 基 占 。 
11) 安装 风 刷 。 
12) 安装 锁定 支架 。 





大 众 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 富 





八 、AWL 1.8L 发 动机 (2002 款 起 
则 院 特 闻 备 ) 


AWL 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 图 4-89 
所 示 。 





图 4-89 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 正 时 这 下 护 置 ”2 一 螺栓 ，10N . m 3 一 正 时 带 中 护 罩 ”4 一 正 时 带 上 护 罩 ”5 一 正 时 带 ”6 一 导 问 轮 7 一 螺钉 ， 
25N . m 8 一 螺钉 ，65N . m 9 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 ”10 一 张 紧 轮 ”11 一 正 时 带 张 紧 需 12 一 0 形 圈 13 一 水 条 ”14 一 
螺钉 ，15N . m 15 一 曲轴 正 时 带 轮 16 一 螺钉 ,90N .m+1l4 圈 17 一 螺钉 ，10N . m 18 一 螺钉 ，25N . m 





AWL 发 动机 正 时 袖 单 元 ， 请 参考 本 节 
“七 ”小 节 的 内 容 。 

九 、CEDA 1.8T 发 动机 (2009 款 
新 由 院 特 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 与 拆 装 步 又， 
和 CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 前 面 本 
章 第 一 节 “ 九 ”小 节 。 

十 、AYJ 1. 8L 发 动机 (2004 款 桑 
塔 纳 3000 装备 ) 


该 蒜 发 动机 正 时 带 单 元 结构 ， 拆 装 步 又 ， 


气门 正 时 调整 与 ANQ 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 
请 参考 本 节 “ 七 ”小 节 的 内 容 。 

十 一 、BKT/BKU 1.8L 发 动机 
(2004 款 桑 塔 纳 3000 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 ， 拆 装 步骤 ， 
气门 正 时 调整 与 ANQ 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 
请 参考 本 节 “ 七 ”小 节 的 内 容 。 

十 二 、BPL 1. 8L 发 动机 (2005 款 
途安 装备 ) 











气门 正 时 调整 与 ANQ 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 
请 参考 本 节 “ 七 ”小 节 的 内 容 。 

十 三 、AJR 1.8L 发 动机 (1999 款 
桑塔纳 2000GSI 装备 ) 


该 区 发 动机 正 时 带 单 元 结构 ， 拆 装 步 又 ， 
气门 正 时 调整 与 ANQ 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 





。 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 





请 参考 本 节 “ 七 ”小 节 的 内 容 。 


十 四 、38K 1.9L 柴油 发 动机 
(2005 款 起 帕萨特 装备 ) 
1. 正 时 市 单元 分 解 


38K 发 动机 正 时 斋 单 元 分 解 图 如 图 4-90 
所 示 。 





图 4-90 38K 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 正 时 带 上 护 黑 ”2 一 正 时 带 3 一 螺栓 ,20N . m+1/8 圈 4 一 张 紧 轮 5 一 螺栓 ，100N . m 6 一 螺栓 ,5N . m 
7 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 8 一 轮 载 9 一 螺栓 ，10N . m 10 一 正 时 带 后 护 置 ”11 一 密封 套 管 “12 一 导向 辊 13 一 水 泵 
14 一 曲轴 正 时 轮 15 一 螺栓 ，120N . m+1/4 圈 16 一 螺栓 ，15N . m 17 一 螺栓 ，20N . m 18 一 正 时 带 下 护 罩 
19 一 带 轮 / 缓 冲 热 ”20 一 螺栓 ，10N . m+1/4 圈 21 一 正 时 带 中 护 沁 


2. 正 时 链 单 元 的 拆 解 方法 

1) 将 前 转 支 架 置 于 维护 位 置 。 

2) 拆 下 传动 市。 

3) 拆 下 正 时 带 上 护 罩 。 

4) 将 风 忆 叶 轮 从 风 忆 粘 性 离合 锅 上 拆 下 。 


5) 从 紧凑 型 文 架 上 皖 下 传动 带 换 向 杆 。 
6) 拆 下 正 时 带 中 护 墅 。 

7) 折 下 缓冲 热带 轮 。 

8) 拆 下 正 时 带 下 护 置 。 

9) 从 发 动机 上 拧 松 燃油 冷却 器 的 冷却 液 


管 路 ， 并 将 其 略微 回 前 拉 。 
10) 将 曲轴 置 于 1 入 的 上 止 点 位 置 ， 如 图 
4-91 所 示 。 
提示 : 同时 转动 曲轴 ， 直 到 曲轴 | 
正 时 带 轮 上 的 标记 朝 上 ， 且 正 时 带 后 
护 章 上 的 箭头 对 着 轮 载 脉冲 信号 轮 的 
两 个 西 缘 。 用 柴油 发 动机 喷 油 和 双 锁 止 
杆 锁定 轮 载 。 为 此 应 将 锁 止 杆 穿 过 左 
侧 的 长 孔 推 入 气 征 盖 的 孔 中 。 用 曲轴 
止 动 块 锁定 曲轴 正 时 带 轮 。 曲 轴 正 时 
带 轮 上 的 标记 必须 对 准 曲 轴 止 动 块 上 
标记 。 此 时 曲轴 止 动 块 的 销 轴 必须 卡 
入 密封 法 兰 的 孔 内 ， 如 图 4-91 所 示 。 





二 
二 


Xx 





图 4-91 设置 曲轴 于 工 缸 的 上 止 点 位 置 

11) 标记 正 时 带 的 转动 方 回 。 

12) 松 开 张 么 轮 的 固定 螺母 。 

13) 松 开 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 紧 固 螺 栓 ， 
直到 凸轮 轴 正 时 齿轮 能 在 长 筷 内 转动 ， 如 图 
4-92 所 示 。 

14) 现在 逆 时 针 方 向 转动 双 孔 螺母 扳手 ， 
和 耳 到 能 够 用 锁 止 杆 锁 定 正 时 禹 的 张 紧 轮 。 

15) 现在 疝 季 头 方 回转 动 螺母 扳手 至 极 
限 位 置 ， 然 后 用 手 近 紧 紧 固 螺 母 。 

16) 首先 从 水 到 市 轮 上 ， 然 后 从 其 他 市 
轮 上 取 下 正 时 带 。 

3. 正 时 链 单 元 的 安装 步 又 








螺栓 


图 4-92” 松 开 凸 轮轴 正 时 齿轮 螺栓 

安装 注意 事项 : 正 时 种 的 调整 只 能 在 发 动 
机 人 处 于 冷 态 时 进行 ， 因 为 张 紧 元 件 指针 位 置 会 
随 发 动机 温度 的 变化 而 不 同 。 张 紧 轮 必须 用 锁 
止 杆 锁定 并 固定 在 右 挡 块 上 。 

1) 在 长 孔 内 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 逆 时 针 方 
回转 到 极限 位 置 。 

2) 将 正 时 向 安 疲 到 曲轴 齿轮 、 张 紧 轮 和 
凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 

3) 最 后 把 正 时 市 安放 到 水 条 的 市 毗 上 。 

4) 松 开 张 紧 轮 的 固定 螺母 。 

5) 然后 用 双 孔 螺母 扳手 了 鸳 春 张 紧 轮 上 的 
季 头 方 回 松 开 张 楷 轮 ， 并 从 张 紧 轮 中 取 下 锁 
止 杆 。 

6) 用 双 孔 螺母 扳手 小 心地 沿 张 紧 轮 上 的 
季 头 方 回 转动 张 紧 轮 ， 直 到 指针 处 在 底座 间 际 
正中 ， 如 图 4-93 所 示 。 




















图 4-93 用 专用 工具 转动 张 紧 轮 








7) 在 这 个 位 置 下 固定 张 案 轮 ， 然后 按 以 
下 规范 拧 桑 张 紧 轮 的 固定 螺母 : 20N . m +1/8 





8) 用 25N .m 的 力 窍 拧紧 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 的 紧 固 螺栓 。 

9) 取 下 柴油 发 动机 咀 油 泵 锁 止 植 和 曲轴 
止 动 块 。 

10) 将 曲轴 沿 发 动机 旋转 方向 继续 转动 
两 圈 ， 并 再 次 停 到 1 氏 的 上 止 点 位 置 。 
| ”提示 : 曲轴 止 动 块 的 轴 颈 必须 以 
转动 方式 卡 入 密封 法 兰 内 ， 如 果 曲 轴 
已 转 过 1 向 的 上 止 点 ， 且 曲轴 止 动 块 未 
能 卡 入 密封 法 兰 内 ， 则 将 曲轴 转 回 1/4 
圈 ， 以 便 曲 轴 沿 发 动机 转向 方向 重新 
转 到 1 年 的 上 止 点 位 置 。 不 允许 为 装 入 
曲轴 止 动 块 而 送 着 发 动机 旋转 方向 进 
t 行 校 正 。 | 

11) 安 疤 曲轴 止 动 块 后 检查 是 否 能 让 上 某 
油 发 动机 喷 油 条 锁 止 杆 锁定 轮 发 ， 如 图 4-94 
所 示 。 
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图 4-94 ” 喷 油 泵 锁 止 杆 T3359 

12) 如 果 轮 载 无 法 锁定 ,将 曲轴 止 动 块 
的 轴 有 贷 从 密封 法 兰 的 孔 中 拉 出 ,然后 转动 曲 
轴 ， 直 到 能 用 锁 止 杆 锁 定 轮 载 。 

13) 松 开 旧 轮轴 正 时 齿轮 的 固定 螺栓 。 

14) 逆 者 发 动机 旋转 方 回 略微 转动 曲轴 ， 
直到 曲轴 止 动 块 的 轴 颁 紧 徘 在 密封 法 兰 的 孔 
前 ， 如 图 4-95 所 示 。 

15) 沿 发 动机 旋转 方 回 转动 曲轴 ， 下 到 
曲轴 止 动 块 的 轴 贷 以 转动 方式 卡 人 密封 法 
兰 内 。 


i 
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图 4-95 曲轴 止 动 块 T10050 
16) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 紧 固 螺栓 用 
25N . m 力矩 拧紧 。 
17) 取 下 上 某 油 发 动机 喷 油 条 锁 止 杆 和 曲 
轴 止 动 块 。 
18) 将 曲轴 党 发 动机 旋转 方向 转动 两 圈 ， 
直到 曲轴 处 于 1 和 氏 的 上 止 点 位 置 。 





19) 重复 检查 。 

20) 安装 正 时 囊 下 护 堂 和 绥 冲 热 / 带 轮 。 

21) 安装 正 时 带 中 护 章 。 

22) 在 紧凑 型 支架 上 拧紧 传动 带 换 和 癌 杆 。 

23) 拧紧 燃油 冷却 天 的 冷却 液 管 路 ， 并 
安装 正 时 之 上 护 单 。 

24) 安装 传动 市 。 

25) 安 疫 风 届 叶轮 到 风 书 粘性 离合 锅 上 。 

26) 安装 前 围 文 染 。 

27) 检查 前 照 灯 调 市 装置 ， 必 要 时 校正 。 


十 五 、BJZ 2. 0L 发 动机 (2004 款 








该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 ， 拆 装 步 又 ， 
气门 正 时 调整 与 ANQ 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 
请 参考 本 节 “ 七 ”小 节 的 内 容 。 

十 六 、BTL 2.0L 发 动机 (2006 款 
桑塔纳 3000 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 ， 拆 装 步 又 ， 
气门 正 时 调整 与 ANQ 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 
请 参考 本 节 “ 七 ”小 节 的 内 容 。 








第 四 章 ”大 众 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 车 





、 一 和 1. 正 时 市 单元 分 解 
、BFF 2. 0L 2003 款 
Ny wl BFF 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 图 4-96 
所 示 。 





图 4-96 ”发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，25N . m 2 一 传动 带 的 张 紧 装 置 ”3 一 中 部 正 时 带 护 日 ”4 一 上 部 正 时 带 护 日 5 一 热 片 6 一 张 紧 
器 7 一 螺栓 ，20N . m 8 一 正 时 带 9 一 螺栓 ，20N . m 10 一 后 部 正 时 带 护 置 “11 一 0 形 圈 12 一 水 泵 
13 一 螺栓 ，15N . m ”14 一 曲轴 正 时 带 链 轮 15 一 螺栓 ，90N . m+1/4 圈 (90°) ”16 一 下 部 正 时 带 护 轧 
17 一 螺栓 ，10N . m ”18 一 风扇 带 轮 19 一 带 轮 20 一 螺栓 ，25N . m 21 一 传动 带 ”22 一带 轮 / 减 振 器 


2. 正 时 链 单元 的 拆 解 方法 

1) 将 锁定 文 架 调整 到 维修 位 置 。 

2) 拆 下 传动 市 。 

3) 拆 下 用 于 传动 市 的 张 紧 件 。 

4) 拆 下 上 部 正 时 带 护 章 。 

5) 转动 曲轴 将 凸轮 轴 的 链 轮 调整 到 1 所 的 


上 正点 位 置 。 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 必须 对 准 正 的 





















时 毫 护 浊 上 的 盘 头 ， 如 图 4-97 所 示 。 图 4-97 ”设置 发 动机 到 工 缸 上 止 点 位 置 
6) 标记 正 时 带 的 传动 方 癌 。 10) 癌 后 稍微 转动 曲轴 。 
7) 拆 下 减 振 病 /市 轮 。 3. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 
8) 安装 中 部 和 下 部 正 时 带 护 旱 。 1) 将 正 时 带 放 在 曲轴 带 轮 和 水 泵 带 轮 上 
9) 松 开 张 系 关 与 取 下 正 时 市 。 (观察 传动 方向 ) 。 调 整 气门 正 时 ， 注 意 在 转动 


Se 


EN 和 二 时 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 





凸轮 轴 时 ， 曲 轴 一 定 不 可 位 于 上 止 点 。 否 则 有 
可 能 损坏 气门 7 活塞 顶部 。 

2) 将 凸轮 轴 上 的 标记 与 正 时 带 野 上 的 标 
记 排 成 一 条 直线， 如 图 4-98 所 示 。 


ye 2 ~ 





设置 凸轮 轴 正 时 标记 位 置 
3) 安 痛 中 部 和 下 部 正 时 市 护 党 。 


图 4-98 


4) 安装 减 振 右 ， 螺 栓 拧紧 力 矩 : 25N .mm。 
将 曲轴 转 到 1 和 氏 的 上 止 点 位 置 ， 如 图 4-99 
所 示 。 





图 4-99 ”转动 曲轴 到 1 缸 上 止 点 位 置 
5) 将 正 时 带 放 在 张 紧 轮 和 凸轮 轴 链 轮 上 。 
张 紧 正 时 市 。 


CT 
+ 注意 ; 发 动机 温度 不 能 太 高 ， 必 + 
+ 须 可 以 用 手 触 摸 。 t 


6) 在 张 紧 正 时 带 前 用 销 钉 扳手 (V159 ) 转 
动 俩 心 轮 上 的 张 紧 轮 ， 并 且 在 两 个 方 各 上 各 转 
5 次 ， 每 次 都 要 完全 转 到 挡 块 位 置 。 

7) 松 开 正 时 带 ， 直 至 模 口 1 与 标记 2 对 准 
(用 镜子 ) ， 如 图 4-100 所 示 。 





图 4-100 “对齐 张 紧 轮 
8) 将 固定 螺母 拧紧 到 20N . m。 
9) 将 发 动机 调 到 1 缸 的 上 止 点 。 
10) 现在 沿 发 动机 旋转 方 回 旋转 曲轴 两 
圈 ， 直 至 曲轴 再 次 位 于 1 向 的 上 止 点 。 在 此 操 
作 中 要 注意 的 是 ， 最 后 的 45°(1/8 圈 ) 要 连续 不 





停 地 转动 。 

11) 再 次 检查 正 时 审 张 么 度 。 标 准 状 态 : 
标记 与 槽 口 对 准 。 

12) 安 冯 上 部 正 时 市 护 蜡 。 

13) 安 效 用 于 传动 帘 的 张 紧 件 。 拧 紧 力 
算 . 29N 3 mo 


十 八 、BBG 2. 8L 发 动机 (2003 款 
起 帕萨特 B5 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 

BBG 发 动机 正 时 币 单 元 分 解 图 如 图 4-101 
所 示 。 

2. 正 时 市 单元 的 拆 解 方法 

1) 拆 翻 隔 声 板 。 

2) 拆伙 前 保险 杠 。 

3) 将 锁 架 置 于 维修 位 置 。 

4) 拆 印 和 组 闭 传 动 帘 和 传动 带 张 紧 元 件 。 

5) 将 曲轴 转动 到 第 3 入 上 止 点 位 置 。 正 时 
带 护 置 上 的 标记 A 必须 与 带 轮 上 的 缺口 B 对 
齐 ， 如 图 4-102 所 示 。 

6) 检查 凸轮 轴 链 轮 的 位 置 。 固 定 板 上 的 
大 了 筷 必须 与 内 侧 的 相对 应 的 对 齐 。 如 果 大 孔 位 
于 外 侧 ， 则 必须 将 曲轴 再 转 一 圈 ， 如 网 4-103 
所 示 。 
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图 4-101 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，55N . m 2 一 张 紧 需 ”3 一 右 侧 正 时 带 上 护 置 “4 一 中 间 正 时 带 护 置 ”5 一 正 时 带 ” 6 一 左 侧 正 时 带 上 护 
置 7 一 螺栓 ，25N . m 8 一 螺栓 ，22N . m 9 一 垫圈 10 一 轴承 套 简 ”11 一 张 紧 器 ”12 一 张 紧 杆 13 一 0 形 圈 
14 一 螺栓 ，25N . m 15 一 支架 ”16 一 接头 “17 一 水 泵 18 一 机 油泵 “19 一 气缸 盖 。”20 一 通气 置 “21 一 气缸 体 
22 一 螺栓 ，45N. m 23 一 托 架 24 一 油 底 克 ”25 一 滚轮 26 一 螺栓 ，15N . m 27 一 曲轴 正 时 囊 轮 ”28 一 螺 
栓 ，200N .m+1lX2 圈 29 一 张 紧 元 件 30 一 螺栓 ，10N . m 31 一 风扇 保持 器 ”32 一 螺栓 ，M8: 25N . m，M6.: 
10N . m 33 一 正 时 带 轮 护 田 “34 一 螺栓 ，10N . m 35 一 减 振 器 ”36 一 螺栓 ,25N . m 





二 一 ES 





Y = 
FE 本 
7) 从 气 伍 羡 左 侧 拆 久 密封 塞 。 曲 轴 的 上 止 10) 拆 锚 曲 轴 减 振 需 。 
点 孔 必 须 能 够 通过 密封 塞 孔 看 见 (或 感觉 到 ) 。 11) 拆 秃 风扇 保 持 架 ,以 及 带 轮 上 正 时 
8) 将 夹 紧 螺栓 3242 旋 入 到 孔 中 ,使 得 曲 。 带 防 护 装 置 。 
轴 被 固定 住 而 不 能 转动 。 12) 用 内 六 角 扳 手 按照 鼻头 方向 转动 正 
9) 拆 锰 正 时 齐 中 间 和 右 侧 正 时 市 。 时 市 张 紧 轮 1， 当 张 紧 杆 2 压 下 正 时 市 张 紧 疙 





置 3, 使 黑 过 上 的 也 与 活塞 上 的 和 孔 相 互 对 齐 
时 ， 用 销 钉 T40011 固定 张 紧 猴 置 ， 如 图 4-104 
所 示 。 





图 4-104 ”安装 张 紧 装 置 

13) 在 张 紧 之 前 用 钳子 对 准 压力 活塞 。 

14) 标记 正 时 带 转 动 方向 。 

15) 取 下 正 时 春 。 

3. 正 时 链 单元 的 安 闭 步骤 

1) 拆 番 凸轮 轴 链 轮 的 紧 固 螺栓 并 取 下 固 
定 板 。 

2) 然后 将 一 个 M10 的 螺栓 旋 和 人 到 孔 中 ， 
用 来 固定 项 拔 顺 3032 。 

3) 用 顶 拔 器 3032 松 开 凸轮 轴 链 轮 。 

4) 按照 图 4-105 所 示 布 置 正 时 带 ， 对 于 
使 用 过 的 正 时 市 ， 要 注意 传动 方 问 。 


第 三 节 


一 、CAXA 1.4L TSI 发 动机 
(2008 一 2012 款 EOS 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

正 时 链 单元 分 解 图 如 图 4-106 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 的 拆 秋 步骤 

1) 排放 冷却 液 。 

2) 旋 出 发 动机 单 的 紧 固 螺栓 。 

3) 取 下 发 动机 时 上 的 冷却 液 软 管 ， 并 疝 
上 拉 出 发 动机 日。 

4) 从 涡轮 增 压 需 空气 循环 阅 上 上 断 开 





~ ey 
图 4-105” 正 时 带 布置 图 

5) 现在 安 猴 凸轮 轴 夹 具 3391 。 

6) 张 紧 正 时 市 。 

7) 使 用 内 六 角 扳 手 尽 可 能 地 癌 右 侧 转 动 
张 紧 轮 1， 使 销 钉 T40011 可 以 从 张 紧 装置 3 中 
拉 出 ， 如 图 4-104 所 示 。 

8) 将 扭力 扳手 安装 到 张 紧 轮 上 的 内 六 角 
孔 中 ， 并 回 张 紧 的 方向 以 1SN .nm 的 力矩 
固定 。 

9) 将 张 楷 轮 拧 紧 到 22N“. m。 

10) 张 紧 正 时 市 后 将 凸轮 轴 链 轮 拧紧 到 
SSN . m, 

11) 拆 印 夹 紧 螺栓 3242 。 

12) 其 他 组 装 步 嗓 按 与 拆 名 的 相反 顺序 


2— 


进行 。 





进口 大 众 汽 车 


插头 。 

5) 取 下 压力 管 上 的 软 管 ， 并 打开 管 路 导 
问 件 。 

6) 拨 出 冷却 液 管 上 的 冷却 液 软 管 ， 并 拧 
下 凸轮 轴 箱 和 气 垂体 上 的 冷却 液 管 。 

7) 松 开 并 拔 下 插头 。 

8) 旋 出 机 油 压 力 开关 。 

9) 拧 下 凸轮 轴 密 封 盖 的 紧 固 螺栓 ， 并 取 
出 密封 盖 。 

10) 拆 下 1 所 的 火花 塞 。 为 此 使 用 专用 工 
具 T10094A 和 火花 塞 扳手 。 








第 四 章 大众 汽 车 发 动机 正 时 维修 调整 ， 








图 4-106 CAXA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 带 凸 轮轴 箱 的 气 和 着 ”2 一 气 旬 人体 3 一 辅助 机 组 支架 ”4 一 盖 板 5 一 用 于 驱动 机 油泵 和 
正 时 链 链 轮 6 一 螺栓 ，20N .: m+1/4 圈 (90°) 7 一 链 轮 8 一 驱动 链 9 一 螺栓 , 25N . m 
10 一 螺栓 ，15SN . m 11 一 吾 张 紧 轨 的 链条 张 紧 器 ”12 一 张 紧 弹 壬 ”13 一 油 底 壳 “14 一 螺栓 ， 


15N . m 15 一 传动 链 的 链条 张 紧 吉 活 塞 


16 一 压 得 


17 一 链条 张 紧 器 ”18 一 螺栓 , 9N . m 


19 一 下 时 齿轮 箱 20 一 螺栓 ，10N . m 21 一带 轮 ”22 一 螺栓 ，150N . m+1/2 圈 (180°) 
23 一 轴 套 ”24 一 0 形 圈 25 一 螺栓 ，50N . m 26 一 密封 件 “27 一 螺栓 ,40N . m+1/4 圈 


(90° ) ， 左 旋 螺 纹 螺栓 ”28 一 螺栓 , SON . m+1/4 圈 (90°) 


29 一 张 紧 轨 ”30 一 凸轮 轴 调 节 


装置 ”31 一 正 时 链 ” ”32 一 链 轮 ”33 一 用 于 正 时 链 滑 轨 ”34 一 导向 螺栓 ，20N . m 35 一 轴 套 


11) 将 千 分 表 适 配 接头 T10170 拧 到 火花 
塞 螺纹 的 限 位 位 置 。 

12) 将 带 加 长 件 TI1017071 的 千 分 表 安装 
到 限 位 位 置 ， 并 用 夹 紧 螺母 夹 紧 。 

13) 哨 发 动机 转动 方 品 把 曲轴 旋转 到 1 所 
的 上 止 点 位 置 。 请 注意 千 分 表 小 指针 的 位 置 。 
凸轮 轴 中 的 孔 必 须 位 于 如 图 4-107 所 示人 位置 。 














必要 时 把 曲轴 再 转动 一 圈 (360°)。 如 采 曲 轴 
转动 超过 上 止 点 多 于 0.01mm， 则 将 曲轴 逆 着 
发 动机 运转 方向 再 转动 约 45°。 接 着 将 曲轴 朝 
发 动机 运转 方向 转动 到 1 缸 上 止 点 位 置 。!1 所 
上 正点 允许 的 偏差 +0. 01mm。 

14) 将 凸轮 轴 固 定 件 T10171A 插入 到 凸 
轮轴 开口 中 ， 直 至 限 位 位 置 。 防 松 螺 栓 ( 箭头 
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| A 
图 4-107 将 发 动机 设置 于 1 缸 上 止 点 位 置 图 4-109 ” 拆 印 凸轮 轴 调 节 器 
1 ) 必须 从 入 孔 ( 箭 头 2) 中 。 必 须 可 以 从 上 方 看 。 轮 ， 并 松 开 紧 回 螺 栓 。 

到 标记 “TOP” (箭头 3) ， 如 图 4-108 所 示 。 22) 将 螺栓 2 上 的 张 紧 弹 千 1 用 一 把 旋 具 
15) 在 相应 的 孔 ( 稍 头 2) 中 用 手 反 和 人 一 个 援 出 ， 并 取出 张 紧 弹 复 1， 如 图 4-110 所 示 。 
螺栓 M6， 以 便 固 定 凸 轮轴 固定 件 T10171A; 23) 旋 出 紧 固 螺栓 3 并 取 下 链条 张 紧 器 ， 

但 不 要 拧紧 ， 如 图 4-108 所 示 。 如 图 4-110 所 示 。 







3 





T10171A 


也 图 4-110 ” 拆 伸 张 紧 器 
图 4-108 ”插入 凸轮 轴 固 定 件 24) 用 记号 笔 标记 机 油泵 驱动 链 2 的 运转 


16) 拆卸 正 时 齿轮 箱 。 

17) 从 机 油泵 链 轮 中 拔 出 盖 板 。 

18) 按压 张 紧 轨 ， 并 用 定位 销 T40011 固 
定 链条 张 紧 带 的 活塞 。 

19) 用 记号 笔 标记 正 时 链 3 的 运转 方向 。 


方向 ， 如 图 4-111 所 示 。 


_ | 广 | 
三 Wa 






DC 
提示 : 凸轮 轴 调 节 器 的 紧 固 螺栓 2 + 
+ 为 左旋 螺纹 ， 如 图 4-109 所 示 。 + 


20) 拧 出 螺栓 2 和 4， 并 将 凸轮 轴 调 节 器 
1 和 正 时 链 3 一 起 取出 。 使 用 固定 文 架 T10172 
进行 固定 ， 如 图 4-109 所 示 。 

21) 用 固定 支架 T10172 固定 机 油泵 的 链 图 4-111 拆 印 链 轮 与 链条 


第 四 章 ”大众 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 态 


25) 近 下 链 轮 1 的 紧 回 螺栓 ， 并 将 链 轮 1 
和 3 连同 机 油泵 驱动 链 2 一 起 取 下 ， 如 图 4- 
111 所 示 。 

3. 正 时 链 单元 的 安 闭 步骤 


| 说 明 ， 曲 轴 必 须 位 于 1 币 上 止 点 位 置 。 二 


xx 十 十 十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 :十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 


1) 推动 曲轴 链 轮 ， 直 到 曲轴 轴 有 颈 的 极限 
位 置 。 

2) 用 记号 笔 标 记 链 轮 和 气 拭 体 、 曲 轴 的 
位 置 ， 如 图 4-112 所 示 。 


es 由: ~ 





图 4-112 ”标记 和 缸 体 、 曲 轴 、 链 轮 位 置 

3) 将 机 油泵 驱动 链 放 到 链 轮 上 ， 并 同时 
将 链 轮 放 到 机 油 录 的 驱动 轴 上 。 

4) 将 机 油泵 驱动 轮 用 固定 文 架 T10172 固定 。 

5) 请 将 新 闻 定 螺栓 用 20N . m 的 力矩 拧 
紧 ， 然 后 继续 旋转 1/4 圈 。 

6) 将 链条 张 紧 需 安 装 到 机 油条 驱动 链 上 
并 用 15N .nm 的 力矩 拧紧 紧 固 螺 栓 。 

7) 将 张 紧 弹 敬 用 一 把 旋 具 从 螺栓 上 援 出 。 


和 
+ 注意 : 曲轴 不 允许 转动 。 + 


8) 用 手 给 链 轮 打上 一 个 新 的 罕 固 蝶 栓 。 

9) 将 正 时 链 疙 到 曲轴 链 轮 、 排 气 凸轮 轴 
链 轮 上 ， 并 用 手 给 凸轮 轴 调 市 融 打 上 一 个 新 的 
当 回 螺栓 。 


es 
| 注意 : 正 时 链 1 上 的 运转 方向 标 + 
1 记 。 导 向 套 安装 在 进 气 西 轮轴 和 西 轮轴 1 
| 调节 器 之 同 。 西 轮轴 调节 器 的 紧 固 螺栓 | 
+ 2 具有 左旋 螺纹 ， 如 图 4-113 所 示 。 
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图 4-113 ”安装 正 时 凸轮 轴 调 节 器 

10) 安 靖 链条 张 紧 舟 ， 并 用 9N .m 的 力 
矩 近 紧 紧 固 蝶 栓 。 

11) 从 链条 张 紧 希 中 拔 出 定位 销 T40011， 
张 紧 正 时 链 。 

12) 检查 曲轴 链 轮 和 气 饶 体 上 的 标记 ， 
其 位 置 必须 相互 对 置 。 

13) 用 40N nm 的 力矩 拧紧 紧 固 螺栓 ， 并 
用 50N .nm 的 力矩 拧紧 螺栓 。 

14) 打下 螺栓 ， 并 将 巴 轮 轴 固 定 件 
T10171A 从 凸轮 轴 箱 上 取 下 。 

15) 检测 配 气相 位 。 

16) 配 气 相位 正常 则 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 
用 固定 支架 T10172 固定 ， 并 用 一 把 刚性 扳手 
将 凸轮 轴 调 项 的 紧 固 螺栓 (左旋 螺纹 ) 继续 
转 1/X4 疹 。(90" ) 。 

17) 安装 正 时 齿轮 箱 。 

18) 安装 曲轴 市 轮 。 

19) 安 冯 多 模 市 。 

20) 注 满 冷 却 液 。 

21) 将 发 动机 童装 到 凸轮 轴 箱 上 ， 并 将 
冷却 液 软 管 挂 到 固定 支架 上 

22) 将 发 动机 日 的 紧 固 螺栓 用 8N. m 的 
力矩 拧紧 。 

其 余 的 组 装 工 作 大 体 上 与 拆 缀 顺序 相反 。 


机 油 压 力 开 关 的 拧紧 力矩 : 25N .ms。 








二 、CAVD 1.4L TSI 发 动机 
(2009 一 2012 球 尚 酶 装备 ) 

该 款 发 动机 的 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 步 又 
与 CAXA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 CAXA 
发 动机 的 内 容 。 


。 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 


三 、AWU 1.8T 发 动机 (2005 一 2010 
球 新 甲 寺 虫 装备 ) 


1. 正 时 链 单元 分 解 
AWU 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 图 4-114 
所 示 。 





图 4-114 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，25N . m 2 一 多 模 带 的 张 紧 装置 “3 一 正 时 带 护 置 上 部 ”4 一 正 时 带 护 时 中 部 ”5S$ 一 螺 


栓 ，27N . m 6 一 导向 轮 





7 一 张 紧 轮 ”8 一 正 时 从 ”9 一 水 泵 10 一 0 形 圈 ”11 一 螺栓 ，15N . m 


12 一 正 时 华 张 紧 装 置 ”13 一 曲轴 正 时 带 轮 ”14 一 螺栓 ，15N . m 15 一 螺栓 ，20N . m ”16 一 螺 


栓 ，90N . m +90°(1/4 圈 ) 


17 一 正 时 市 护 单 下 部 ”18 一 螺栓 ，10N . m ”19 一 转向 助力 带 叶 片 


条 市 轮 “20 一 螺栓 ，25SN . m 21 一 多 枫 市 ”22 一 螺栓 ，2SN . m 23 一带 轮 / 减 振 俘 


2. 正 时 链 单元 的 拆 秋 步骤 

1) 拆 下 发 动机 日 。 

2) 拆 翻 右 侧 隔 声 垫 。 

3) 拆 下 右 下 纵 染 上 增 压 空 气 冷 却 需 的 空 
气 导 向 管 。 

4) 拆 下 多 枫 带 。 

5) 拆 下 多 枫 带 的 张 紧 元 件 。 

6) 将 曲轴 置 于 1 向 的 上 止 点 : 


(3 


(DD 发 动机 安装 的 情况 下 (手动 变速 右 汽 
车 ) ， 如 图 4-115 所 示 。 

@ 发 动机 安装 的 情况 下 (自动 变速 器 汽 
车 ) ， 如 图 4-116 所 示 。 

(3) 未 安 闭 发 动机 的 情况 下 ， 将 减 振 需 置 
于 1 和 他 上 止 点 处 ( 几 中 箭 状 )， 如 图 4-117 
所 示 。 

7) 旋 出 冷却 液 脱 胀 色 并 放 在 一 和 劳 。 
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图 4-115 将 曲轴 置 于 1 和 缸 的 
上 止 点 (手动 变速 器 车 型 ) 


© 


轨 
上 


图 4-116 将 曲轴 置 于 1 和 红 的 
上 止 点 (自动 变速 右 型 ) 





图 4-117 


将 减 振 器 置 于 1 缸 的 上 止 点 

8) 拔 下 市 气门 接头 的 真空 管 路 。 

9) 拆 下 正 时 带 护 置 上 部 。 

10) 安装 带 有 底座 10-222A/8 的 支撑 装置 
10-222A。 








11) 将 支架 3180 拧紧 在 右 侧 吊环 上 ， 并 
用 塞 杆 略微 预 紧 发 动机 。 

12) 拧 出 总 成 支撑 /发 动机 支架 、 总 成 支 
撑 / 车 丑 和 总 成 支撑 支架 /车 号 的 紧 固 螺栓 ， 并 
将 总 成 支 座 整个 拆 下 。 

13) 拆 下 减 振 规 /市 轮 。 

14) 拆 下 下 部 和 中 部 正 时 人 带 护 墅 。 

15) 从 气 拭 体 上 拧 下 发 动机 支架 。 


OO 
+ 提示 : 为 了 松 开 发 动机 支架 的 螺 上 
| 检 ， 必须 用 支撑 装置 略微 抬 高 或 降低 1! 
+ 发 动机 。 上 





16) 标记 正 时 带 的 传动 方向 。 

17) 将 夹 紧 螺 栓 T10092 拧 入 正 时 带 的 张 
紧 装 置 内 。 

18) 如 有 必要 ， 张 紧 前 用 尖 嘴 钳 或 细 金 
属 丝 校 准 高 压 活塞 (高 压 活 塞 内 的 孔 必 须 与 壳 
体内 的 孔 重 堆 ) 。 

19) 将 张 紧 装 置 的 高 压 活 塞 张 紧 ， 直 至 
高 压 活 塞 可 以 用 定位 销 T40011 固定 住 ， 如 图 
4-118 所 示 。 

















NO th P. 上 
T10092 是 T40011 
FE 


图 4-118 固定 张 紧 装 置 
20) 拆 下 正 时 带 。 
21) 然后 将 曲轴 略微 转 回 。 
3. 正 时 链 单元 的 安装 步骤 
1) 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 标记 对 准 气 生 
盖 午 上 的 标记 ， 如 图 4-119 所 示 。 
2) 将 正 时 市 安装 到 曲轴 齿轮 上 (注意 转 


动 方 癌 ) 。 





Se 
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图 4-119 对 准 凸 轮轴 标记 
3) 将 发 动机 支架 安装 到 气 和 拭 体 上 。 拧 紧 
力矩 ， 4S5N ”Jo 


dm et lem sbsm pte rsh sm eh hl pe rsh esha tah i PN esl er slim abe ral Lm es li eam eke | 


| ”提示 : 安装 发 动机 支架 前 应 将 螺 1 
1 检 装 入 发 动机 支架 内 。 + 


4) 安装 正 时 种 护 站 下 部 件 ( 涂 匣 防 松 剂 
D000600A2 后 装 入 紧 固 螺栓 )。 拧 紧 力 和 矩 : 
ION. m, 

5) 用 一 个 螺栓 固定 减 振 右 / 囊 轮 (注意 定 
位 位 置 ) 。 

6) 将 曲轴 置 于 1 缸 的 上 止 点 ， 如 图 4-119 
所 示 。 

7) 将 正 时 带 安 装 到 水 泵 带 轮 、 张 紧 轮 和 
凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 

8) 张 紧 正 时 市 。 

9) 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 标记 对 准 气 生 
盖 轩 上 的 标记 。 

10) 将 曲轴 置 于 1 缸 的 上 止 点 。 

11) 将 正 时 人 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 

12) 张 紧 正 时 审 。 

13) 将 定位 销 T40011 拔 出 ， 拧 出 夹 紧 螺 
栓 T10092 。 

14) 回 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 两 圈 ， 并 
爹 查 凸 轮轴 和 曲轴 的 标记 是 否 与 其 基准 点 重合 。 

15 ) 安 痰 减 振 右 / 市 轮 。 打 紧 力 算 : 25N .me 

16) 安 竣 正 时 再 护 章 中 部 件 ( 涂 甫 防 松 剂 








D000600A2 后 装 和 人 紧 固 螺栓 )。 拧 紧 力 和 矩 : 
ION . m, 

17) 安 竣 正 时 市 护 章 的 上 部 。 

18) 安装 动力 总 成 文 承 。 

19) 安装 多 枫 带 的 张 紧 装置 。 拧 紧 力 矩 : 
29N .nm。 

20) 安 疙 多 横 市 。 

21) 安装 在 下 纵深 上 增 压 空 气 冷 却 器 的 
空气 导 回 管 。 

22) 安装 右 侧 隔 声 垫 。 


四 、AZJ 2.0L 发 动机 (2005 一 2010 
球 新 甲 寺 虫 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 与 拆 装 步 又 和 
AWU 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 AWU 发 动 
机 的 内 容 。 


五 、CDLA /CDLC 2. 0L TSI 发 动 
机 (2009 一 2012 款 尚 酷 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

CDLA 发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 网 4-120 
所 示 。 

2. 正 时 链 单元 的 拆 凶 步骤 

1) 拆伙 发 动机 党 /空气 滤 清 需 。 

2) 断 开 排 气 管 和 燃油 供 油 管 路 。 

3) 上 断 开 排 气管 ， 并 将 活性 痰 负 及 软 管 加 
上 拉 出 支架 。 

4) 为 了 双 载 压力 ， 打 开 然 后 下 次 关闭 冷 
却 液 补 偿 饶 。 

5) 松 开 卡 和 范 并 断 开 冷却 液 软 管 。 将 洲 出 
的 冷却 液 用 抹布 探 净 。 

6) 拔 下 插头 ， 松 开 冷 却 液 补 偿 负 并 将 其 
必 在 一 让， 

7) 拆 下 多 株 带 。 

8) 将 多 横 市 的 张 紧 装 置 打下 ， 并 将 文 染 
T10339 固定 在 两 个 上 螺纹 销 孔 上 。 

9) 支撑 装置 10222 A 带 有 底座 10-222 
A/1 和 适 配 接头 10-222 A/18 都 放置 在 翼 子 板 
边 绿 。 

















图 4-120 ”发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，10N . m 2 一 正 时 带 上 部 护 置 “3 一 螺栓 ,50N . m+180°(1/2 圈 ) 4 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 5 一 螺栓 ， 
10N . m 6 一 后 部 正 时 带 护 罩 “7 一 盘 式 弹 复 ”8 一 螺栓 ，25N . m 9 一 半自动 紧 带 轮 10 一 水 人 录 11 一 0 形 圈 


12 一 螺栓 ，25N . m 13 、16 一 情 轮 14 一 螺栓 ，15N . m 


15 一 螺栓 ，35N . m ”17 一 密封 法 兰 ”18 一 金刚 石 热 


圈 19 一 曲轴 正 时 带 轮 20 一 螺栓 ，90N . m+90°(1/4 圈 ) ”21 一 正 时 带 ” 22 一 正 时 带 下 部 护 淖 ”23 一 下 正 时 带 
护 田 紧 固 螺栓 ,7 ~8N . m 24 一 发 动机 支架 25 一 螺栓 ，45SN . m 


10) 将 辟 子 板 垫 板 T40045 插入 左右 豆子 
板 边缘 下 方 ， 并 挡住 发 动机 的 安装 位 置 。 这 样 
也 不 会 损坏 可 子 板 ， 在 贴 有 织物 的 范围 下 方 配 
有 适 配 接头 。 

11 ) 支撑 装置 10-222 A 带 有 底座 10- 
222A/8 和 适 配 接头 10-222 AZ18 ， 都 放置 在 纵 
梁 上 。 

12) 拧 出 螺栓 并 取 下 正 时 带 护 日 。 

13 ) 拆 翻 减 振 硕 。 

14) 拆 御 右 侧 轮 法 外 板 前 部 件 或 右前 轮 
晕 外 板 。 


15) 拧 出 螺栓 并 拆 下 增 压 空气 管 及 其 
软 管 。 

16) 转动 着 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 安装 到 西 
轮轴 上 ， 至 “上 止 点 ”标记 处 。 吓 轮轴 正 时 
齿轮 的 标记 必须 与 正 时 带 护 日 的 第 头 齐 平 ， 如 
图 4-121 所 示 。 

17) 拆 下 扭转 减 振 规 /市 轮 。 在 取 下 减 振 
天 之 前 上 止 点 标记 必须 一 致 。 曲 轴 不 得 再 转 
动 ， 直 至 上 止 点 位 置 可 以 通过 辅助 标记 标 
识 出 。 


18) 从 正 时 融 护 章 下 部 旋 出 下 方 螺 栓 。 
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图 4-121 设置 凸轮 轴 正 时 齿轮 标记 位 置 
19) 标记 出 上 止 点 位 置 ， 如 图 4-122 
所 示 。 





图 4-122 ”标记 曲轴 上 止 点 位 置 

20) 诈 出 螺栓 。 

21) 许 出 摆动 文 持 的 螺栓 。 

22) 放出 动力 总 成 文 承 /发 动机 文 架 的 紧 
固 螺 栓 ， 并 将 整个 动力 总 成 文 承 拆 下 。 

23) 松 开 并 取出 发 动机 文 狠 的 螺栓 ; 为 
此 用 支撑 装置 10-222 A 抬 起 发 动机 。 

24) 拧 出 正 时 囊 护 时 上 方 的 两 个 螺栓 ， 
并 辐 下 从 发 动机 中 取出 正 时 市 护 量 。 

25) 从 发 动机 中 同上 取出 发 动机 文 架 。 

26) 标记 正 时 带 的 转动 方 回 。 

27) 松 开 张 紧 轮 并 取 下 正 时 市 。 

28) 略微 往 回 转动 曲轴 。 

3. 正 时 链 单元 的 安 闭 步骤 

1) 使 凸轮 轴 和 曲轴 位 于 上 止 点 标记 处 ， 
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如 图 4-123 所 示 。 
2) 将 正 时 惠安 装 到 曲轴 正 时 带 轮 上 ( 注 
意 转 动 方 问 ) 。 
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3) 将 正 时 市 依次 安装 在 张 紧 轮 、 凸 轮 
轴 、 冷 却 液 人 汞 上 ， 最 后 再 进行 导 轮 上 的 安装 。 

4) 张 紧 正 时 宙 ; 问 右 旋转 内 六 角 扳 手 
(箭头 方向 ) ， 直 到 缺口 位 于 凸 缘 上 方 ( 正 时 带 
充分 拉 紧 ) ， 如 图 4-124 所 示 。 





图 4-124 ” 张 紧 正 时 带 

5) 重新 松 开 正 时 带 。 
6) 张 紧 正 时 带 ， 直 至 缺口 与 凸 缘 相 对 。 
7) 用 25N . m 的 力矩 择 紧 辐 定 螺母 。 
8) 将 曲轴 沿 发 动机 旋转 方 回 继续 转动 2 
直至 曲轴 再 次 停 到 上 目 点 上 。 必 须 注意 的 
应 不 中 断 地 旋转 最 后 45°(1/8 圈 )。 
9) 检查 正 时 市 张 紧 情况 。 标 准 状 态 : 花 
键 和 凸 缘 相 对 。 

10) 检查 配 气 相位 ; 标记 必须 一 致 。 

11) 如 果 标 记 不 人 符 : 重复 调整 配 气相 位 。 
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12) 如 果 这 些 标 记 一 致 : 将 发 动机 支架 
重新 放 回 安装 位 置 。 

13) 从 下 方 安装 正 时 带 护 日 。 

14) 用 新 螺栓 安装 上 减 振 器 / 带 盘 ， 拧 紧 
力矩 : 10N. m+ 继续 旋转 90。。 

15) 检查 配 气 相位 ; 标记 必须 一 致 ， 如 
图 4-121 所 示 。 

16) 拧紧 正 时 带 护 站 上 方 的 两 个 螺栓 。 

17) 将 发 动机 支架 安装 在 气 拭 体 旁 ， 并 
用 手持 紧 螺 栓 。 

18) 拧紧 下 方 的 螺栓 ; 为 此 用 支撑 痰 置 
10-222A 放下 发 动机 。 

19) 用 45N . m 的 力矩 拧紧 所 有 螺栓 。 

20) 安装 发 动机 动力 总 成 支承 。 

21) 将 发 动机 动力 总 成 支承 和 发 动机 支 
架 的 组 件 螺 栓 用 手 拧紧 ， 为 此 ， 将 接触 面 用 文 
撑 工 具 10-222 A 置 于 支架 上 。 

22) 请 将 发 动机 支 座 按照 以 下 方式 进行 
校准 : 发 动机 支承 件 和 右 侧 纵 梁 必须 有 至 少 
10mm 的 间隔 。 发 动机 支承 件 的 钴 造 边 必 须 和 
支撑 辟 平 行 安装 。 

23) 拧紧 发 动机 动力 总 成 支承 和 发 动机 
支架 的 螺栓 。 

24) 取 下 文 撑 疙 置 10-222 A。 

25) 取出 支架 T10339 并 安装 多 枫 带 张 紧 
装置 。 

26) 安 闪 多 枫 市 。 

27) 重新 连接 燃油 管 路 和 排 气管 路 ; 注 
意 捕 头 连接 的 固定 位 置 。 

28) 安装 冷却 液 补偿 铅 。 

29) 安装 隅 再 热 。 

30) 重新 在 炊 丝 支架 上 安装 燃油 泵 控制 
单元 J538 的 熔 丝 。 

31) 安装 发 动机 盖 罩 /空气 滤 清 器 。 

六 、CBFA 2. 0L TSI 发 动机 (2008 一 
2012 款 EOS 装备 ) 

1. 正 时 链 单 元 分 解 























CBFA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 
4-125 、 图 4-126 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 配 气 相位 检查 方法 

1) 拆 缉 正 时 链 上 羡 板 。 

2) 拆 生 减 振 怖 。 

3) 将 连接 件 从 右 侧 增 压 空气 软 管 上 
脱 开 。 

4) 沿 发 动机 转动 方 回 将 减 振 器 旋转 到 上 
止 点 位 置 。 





ee 
注意 : 为 了 旋转 减 振 器 ， 使 用 带 | 
1 大 简 扳 手 卡 口 SW24 的 未 轮 ， 如 果 曲 轴 
| 转动 超过 上 止 点 多 于 0.0lmm， 则 应 将 
1 曲轴 递 着 发 动机 运转 方向 再 转动 约 
i 45°。 接 着 沿 发 动机 运行 方向 转动 曲轴 
二 全 
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如 果 正 时 链 下 盖 板 上 的 箭头 标记 不 清 
楚 ， 则 将 发 动机 连同 千 分 表 VAS 6079 放 到 
上 止 点 处 。 减 振 器 上 的 切口 必须 与 正 时 链 下 
盖 板 上 的 箭头 标记 相对 ， 如 图 4-127 所 示 ( 使 
用 镜子 )。 则 轮轴 的 标记 必须 朝 上 ， 如 图 4- 
128 所 示 。 

5) 测量 进 气 凸轮 轴 上 从 棱 边 外 缘 A 到 标 
记 B 之 间 的 距离 。 规 范 值 : 61 ~ 64mm。 如 图 
4-129 所 示 。 

6) 如 果 达 到 规范 值 ， 则 测量 进 气 凸 轮 
轴 B 上 的 标记 和 排 气 凸轮 轴 C 上 的 标记 之 间 
的 距离 。 规 范 值 : 124 ~ 126mm， 如 图 4-130 
所 示 。 





0 
+ 提示 : 错开 1 个 齿 意 味 着 与 规范 值 + 
1 偏离 约 6mm。 如 果 确 定 有 错开 ， 必须 上 
| 重新 挂 上 正 时 链 。 + 


3. 正 时 链 单元 的 拆 获 步骤 

CBFA 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 步骤 与 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 本 章 第 一 
三 “ 九 ” 小 节 。 
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图 4-125 ”CBFA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 链条 张 紧 器 ”3 一 正 时 链 张 紧 导 轨 ”4 一 导向 销 , 20N . m 

5 一 螺栓 ，9N . m 6 一 控制 阅 ， 左 旋 螺 纹 ，35N . m 7 一 螺栓 : M6: 8N. m+ 继续 

旋转 90° ;M8 : 20N . m+ 继续 旋转 90°% 8 一 热 片 9 一 轴承 桥 ” 10 一 凸轮 轴 正 时 链 

的 滑 轨 11 一 凸轮 轴 壳 四 “12 一 凸轮 轴 正 时 链 13 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 14 一 
导向 销 ，20N . m 15 一 曲轴 链 轮 
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图 4-126 ”CBFA 发 动机 平衡 轴 正 时 链 单元 分 解 图 


1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 平衡 轴 3 一 平衡 轴 管 


生体 6 一 平衡 币 7 一 0 形 圈 
9N .m 1]11 一 热 片 ”12 一 紧 固 螺栓 ”13 一 正 时 链 滑 轨 
15 一 正 时 链 张 紧 轨 ”16 一 导向 销 ，20N . m 17 一 正 时 链 


正 时 链 滑 轨 20 一 导向 销 ，20N . 


4 一 链条 张 紧 器 ，65N . m 5 一 气 
8 一 文 承销 ”9 一 平衡 轴 中 间 轴 轮 ”10 一 螺栓 ， 


14 一 导 问 销 , 20N . m 
18 一 链 轮 19 一 平衡 轴 


m 





图 4-127 减 振 器 标记 对 齐 


图 4-128 ”凸轮 轴 正 时 标记 朝 上 





图 4-129 测量 凸轮 轴 从 棱 边 图 4-130 测量 进 、 排 气 凸 轮轴 之 闻 的 距离 
外 缘 A 到 标记 B 之 间 的 距离 


七 、CGEA/CGFA 3. 0L TSI 发 动机 (2010 一 2012 款 混 合 动力 版 途锐 装备 ) 


1. 正 时 链 单元 分 解 
CGEAZCGFA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 4-131 ~ 图 4-134 所 示 。 
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图 4-131 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，80N . m +90。 2 一 螺栓 ，80N . m +90。 3 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 4 一 进 气 凸轮 轴 调 节 装 置 5 一 左 
侧 凸 轮轴 正 时 链 ”6 一 螺栓 ，9N . m 7 一 滑 块 ”8 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 链条 张 紧 器 ”9 一 传动 链 轮 支撑 板 
10 一 螺栓 ，8N . m+45° 11 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 轮 12 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 轮 文 承销 ”13 一 蛙 栓 





第 四 章 ”大 众 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 上 





图 4-132 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 单元 分 解 图 


1 一 螺栓 ，80N . m +90" 2 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 ”3 一 螺栓 ，80ON. m+90° 4 一 进 

气 凸轮 轴 调 节 装 置 ”5 一 螺栓 ”6 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 轮 支承 销 ”7 一 右 侧 凸轮 轴 

正 时 链 轮 ”8 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 ”9 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 轮 止 推 垫 片 ”10 一 右 
侧 凸 轮轴 正 时 链 张 紧 器 ”11 一 滑 块 ”12 一 螺栓 ，9N . m 





图 4-133 ” 主 正 时 链 单元 分 解 图 


1 、9 一 滑 轨 ”2 一 螺栓 ，10N . m +90° 3 一 螺栓 ，5N . m +60° 4 一 传动 链 轮 

支承 销 ”5 一 左 侧 正 时 链 传动 链 轮 ”6 一 螺栓 ，10N . m +90。 7 一 正 时 链 ”8 一 

螺栓 ，10N . m+90° 10 一 螺栓 ，8N . m+45° 11 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 轮 支撑 

板 ”12 一 右 侧 正 时 链 轮 ”13 一 止 推 垫 片 ”14 一 传动 链 轮 文 承销 15 一 螺栓 ， 

30N . m+90"” 16 一 密封 件 17 一 链条 张 紧 需 ”18 一 螺栓 ,9N . m 19 一 曲轴 
20 一 螺栓 ，10N . m +90° 


章 大 众 汽 车 发 动机 正 时 维修 调整 高。 








图 4-134 


辅助 传动 装置 传动 链 单元 分 解 图 


1 一 曲轴 ”2 一 辅助 传动 装置 传动 链 - 3 一 机 油泵 传动 链 轮 
4 一 螺栓 ，30N . m +90。 5 一 压 签 6 一 螺栓 ，15N . m+90° 
7 一 平衡 轴 链 轮 ”8 一 链条 张 紧 融 及 滑 轨 9 一 螺栓 ，10N .m+45° 


2. 正 时 链 单元 配 气相 位 检查 

1) 拆 印 气 缸 盖 田 。 

2) 曲轴 与 转 接 头 T40058 和 弯曲 环形 扳手 
沿 发 动机 运转 方向 转 到 “上 止 点 ”。 切 口 A 必 
须 与 分 隔 颖 一 致 ， 如 图 4-135 所 示 。 山 轮轴 的 
螺纹 孔 必 须 表 上， 如 图 4-136 所 示 。 
人 提示， 如 果 错 过 了 “上 止 点”， 那 } 
i 么 再 将 曲轴 转 回 大 约 30*， 重 新 至 转 至 | 
a + 


3) 将 曲轴 上 的 “上 止 点 ”标记 处 的 螺 赛 
从 气 生 体 中 近 出 。 

4) 固定 螺栓 T40069 用 20N . m 的 力矩 转 
入 螺 孔 。 国 定 螺 栓 T40069 必须 区 合 在 曲轴 的 
固定 孔 中 。 

5) 气 和 列 1 的 凸轮 轴 必 须 用 凸轮 轴 固 定 
件 T40133/1 固定 在 “上 止 点 ”位 置 ， 如 图 
4-137 所 示 。 





曲轴 切口 对 齐 位 置 

6) 气缸 列 2 的 凸轮 轴 必 须 用 凸轮 轴 固 定 
件 T40133/2 固定 在 “上 目 点 ”位 置 ， 如 图 
4-138 所 示 。 如 有 果 不 能 固定 凸轮 轴 ， 必 须 调 整 
配 气相 位 。 

3. 凸轮 轴 正 时 链 单元 拆卸 、 安 闭 步 又 


图 4-135 


拆 印 步骤 如 下 : 
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图 4-136 ”凸轮 轴 的 螺纹 孔 朝 上 


a r 下 
F se | 
和 I [ % | J 


T40133/1 - 主 刘 
~“ 一 (2 上 
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图 4-138 ”气缸 列 2 的 凸轮 轴 固 定 工 具 


1) 拆卸 正 时 链 下 盖 板 。 

2) 拆 下 凸轮 轴 调 市 器 。 

3) 取 下 定位 销 T40071， 并 取 下 左 侧 凸 轮 
轴 正 时 链 。 

4) 拧 出 紧 固 螺栓 ， 并 取 下 碳 侧 链条 张 紧 需 。 





{ 注意 ,对 已 经 用 过 的 凸轮 轴 正 时 | 
i 链 ， 转 动 方向 相反 会 导致 损毁 。 用 彩 | 
+ 色 靖 头 标记 左右 两 侧 西 轮轴 正 时 链 的 + 
| 转动 方向 ， 以 便 重新 安装 。 不 要 用 冲 | 
A seen he mk 

5) 压 传 动 链 链条 张 紧 痊 的 滑 轨 ， 并 用 是 
位 销 T40071 固定 链条 张 紧 兹 。 

6) 拧 出 传动 链 轮 文 承销 的 螺栓 。 

7) 拔 出 传动 链 轮 和 支承 销 ， 癌 上 取出 右 
侧 凸 轮轴 正 时 链 。 

安装 步骤 如 下 : 
| ”提示 : 如 果 从 链条 张 紧 器 中 取出 
1 了 张 紧 元 件 ， 则 要 注意 安装 位 置 过 | 
| 底 中 的 孔 朝 向 链条 张 紧 器 ， 活 塞 朝向 | 
| 张 紧 轨 。 更 换 需 要 继续 旋转 的 螺栓 。 | 


1) 根据 拆 印 时 所 作 的 标记 将 左 侧 凸 轮轴 
正 时 链 放 在 传动 链 轮 上 ， 向 上 导入 气 氏 盖 中 。 

2) 压低 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 条 张 紧 圳 的 
滑 轨 ， 用 定位 销 T40071 锁定 链条 张 紧 器 。 

3) 根据 拆 印 时 所 作 的 标记 将 右 侧 凸轮 轴 
正 时 链 放 在 传动 链 轮 上 ， 向 上 导入 气 拭 六 中 。 

4) 安装 传动 链 轮 。 

5) 拧紧 传动 链 轮 文 承 销 的 螺栓 。 

6) 取 下 定位 销 T40071。 

7) 在 右 侧 气 拭 关上 放 上 链条 张 紧 帮 。 

8) 拧紧 螺栓 。 
气 饶 列 2( 左 侧 )。 

10) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 

4. 配 气 机 构 正 时 链 拆 印 、 安 闭 步 又 

拆卸 步骤 如 下 ， 

1) 拆 缉 正 时 链 下 盖 板 。 

2) 拆 下 凸轮 轴 调 市 磊 。 

3) 拆 凶 辅助 传动 装置 的 传动 链 。 

4) 压 人 传动 链 链条 张 紧 需 的 请 轨 ， 并 用 


气 垂 列 1( 右 侧 ) 。 


定位 销 T40071 锁 止 链条 张 紧 咒 。 


5) 拧 下 螺栓 并 取 下 滑 轨 。 
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0 
| 注意 : 对 已 经 用 过 的 传动 链 ， 转 + 
| 动 方向 相反 会 导致 损毁 。 用 彩色 箭头 
+ 标记 传动 链 的 运转 方向 ， 以 便 重 新 安 
| 装 。 不 要 用 冲 头 、 标 签 或 其 他 标记 传 
| 动 链 。 
人 

6) 拧 出 螺栓 ,并 取 下 链条 张 紧 需 。 

7) 取 下 正 时 驱动 装置 传动 链 。 

安装 步骤 如 下 
> 
1 注意 ; 更 换 要 求 达到 规范 力矩 后 + 
+ 继续 旋转 角度 的 螺栓 。 1 


1) 根据 在 拆 凶 时 所 作 的 标记 将 正 时 链 安 
放 在 传动 链 轮 上 。 

2) 安装 滑 轨 并 打 紧 曙 栓 。 

3) 安装 链条 张 紧 需 并 拧紧 螺栓 。 

4) 压 下 传动 链 链 条 张 紧 需 的 滑 轨 ， 并 用 
定位 销 T40071 拔 出 链条 张 紧 需 。 

5) 安装 辅助 传动 装置 的 传动 链 。 

6) 安装 辆 轮轴 调节 需 : 气 征 列 1( 右 侧 )。 
气 包 列 2( 左 侧 )。 

7) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 

5. 平衡 轴 了 驱动 链 拆 凶 、 安 装 步骤 

拆 凶 步 又 如 下 

1) 拆 印 正 时 链 下 羡 板 。 
{ 注意; 螺栓 螺纹 过 长 可 导致 传动 1 
| 链 损 坏 危 险 。 固 定 扳 手 T40049 时 ， 仅 
+ 允许 使 用 螺纹 最 长 为 22mm 的 螺栓 。 如 
| 果 只 有 超过 该 长 度 的 螺栓 ， 拧 螺栓 时 ， 
+ 拧 入 的 螺纹 长 度 必须 仍 为 22mm。 


2) 在 曲轴 后 部 用 两 个 螺栓 固定 扳 
手 T40049 。 

3) 将 曲轴 上 的 “上 止 点 ”标记 处 的 螺 塞 
从 气 生 体 中 近 出 。 

4) 曲轴 与 转 接头 T40058 和 弯曲 环形 扳手 
沿 发 动机 运转 方向 转 到 “上 止 点 ”。 切 口 必须 
与 分 隔 颖 一 致 ， 

5) 用 20N .nm 的 力矩 将 固定 螺栓 T40069 





近 和 人 孔 中 ; 必要 时 小 幅 来 回转 动 曲轴 ， 以 便 完 
全 对 中 螺栓 。 
6) 压 传动 链 链 条 张 紧 器 的 滑 轨 ， 并 用 定 
位 销 T40071 锁 止 链条 张 么 大 。 
f ”注意 ; 对 已 经 用 过 的 传动 链 ， 转 } 
动 方向 相反 会 导致 质 毁 。 用 彩色 箭头 | 
标记 传动 链 的 转动 方向 ， 以 便 重新 安 + 
装 。 不 要 用 冲 头 、 标 签 或 其 他 标记 传 1 
x | 
7) 拧 下 螺栓 ， 取 下 平衡 轴 链 轮 。 
8) 拧 出 螺栓 ， 并 链条 张 紧 器 和 链条 。 
安装 步骤 如 下 : 
人 提示: 更换 达到 规范 力 短 后 要 求 | 
+ 继续 旋转 角度 的 螺栓 。 + 


1) 一 起 安 波 链 条 张 紧 帮 、 链 条 和 平衡 轴 


一 一 一 一 一 一 一 


链 轮 。 
2) 平衡 轴 用 固定 销 T40116 锁 止 在 “上 止 
点 ”处 。 差 动 轴 链 轮 的 长 形 孔 必须 位 于 差 动 轴 
几 纹 孔 的 中 心 。 必 要 时 将 链条 移动 一 个 齿 位 。 

3) 拧紧 链条 张 紧 带 的 螺栓 。 

4) 松 松 地 拧 和 人 链 轮 的 螺栓 。 链 轮 必须 可 
以 在 平衡 轴 上 转动 并 不 允许 倾斜 。 

5) 为 了 松 开 链条 张 紧 需 ， 
销 T40071。 

6) 旋 具 瑚 链条 张 紧 右 的 滑 轨 压 ， 并 同时 
拧紧 链 轮 的 曼 栓 ， 如 图 4-139 所 示 。 


a i 
二 VN | | 对 Et i 
[WA 而 pm 
本 下 i | 1 3 “二 - 
加 和 4 


T40116 、 


取 下 定位 





图 4-139 用 旋 具 锁定 张 紧 器 
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7) 国定 销 T40116 从 平衡 轴 中 拔 出 。 CGEA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 CGEA 一 市 。 
党 
人 九 、CRCA 3.0L TDI 柴油 发 动机 


9) 安装 曲轴 “上 止 点 ”标记 的 密封 塞 。 
八 、CJTA 3.0L TSI 发 动机 (2009 一 


(2009 一 2012 款 途 锐 装备 ) 
1. 正 时 链 单 元 分 解 


去 广 余生 
2012 蒜 途 锐 妆 备 ) CRCA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 
CJTA 发 动机 正 时 链 单元 结构 与 白狐 步骤 在 4-140 、 图 4-141 所 示 。 


7 8 





图 4-140 ”CRCA 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 防 跳 齿 件 ”3 一 曲轴 4 一 滑 轨 ”5 一 螺栓 ”6 一 滑 轨 导 向 销 ， 
5N . m+90°% 7 一 滑 轨 8 一 螺栓 ，23N . m 9 一 进 气 凸轮 轴 链 轮 ”10 一 滑 轨 导 向 
销 ，5N . m+90° 11 一 平衡 轴 链 轮 ”12 一 滑 轨 13 一 滑 轨 导 向 销 ,23N .: m 14 一 
进 气 凸轮 轴 链 轮 ”15 一 螺栓 ，23N . m ”16 一 滑 轨 导 向 销 ，5N . m +90。 17 一 张 紧 
轨 导 向 销 ，23N . m 18 一 张 紧 轨 19 一 凸轮 轴 链 条 张 紧 嚣 ”20 一 螺栓 ，5N .m+ 
90° 21 一 凸轮 轴 正 时 链 





2 


图 4-141 机 油泵 和 高 压 泵 传动 链 单 元 分 解 图 
1 一 机 油泵 和 高 压 泵 传动 链 “2 一 螺栓 , 30N . m+45° 3 一 机 油泵 链 轮 4 一 奈 簧 5 一 曲轴 
6 一 高 压 泵 链 轮 7 一 滑 轨 8 一 滑 轨 导 癌 销 ，5N . m+90° 9 一 链条 张 紧 需 及 滑 轨 
10 一 螺栓 ，5N . m +90° 





2. 正 时 链 单 元 的 拆 解 方法 
1) 拆 印 正 时 链 下 立 板 。 
二 
注意 :; 螺栓 螺纹 过 长 可 导致 传动 1 
链 损坏 尼 险 。 固 定 扳 了 手 T40049 时 ， 仅 
允许 使 用 螺纹 长 度 阳 长 为 22mm 的 螺 
栓 。 如 果 只 有 超过 该 长 度 的 螺栓 ， 拧 
螺栓 时 ， 近 入 的 螺纹 长 度 必 须 仍 为 


二 "二 "二 "十" 二 "二 "十 “十 
二 二 


te > mm | 


2) 将 扳手 T40049 固定 在 曲轴 后 侧 。 为 此 
使 用 2 个 从 动 盘 旧 螺栓 和 螺母 ， 例 如 带 垫 螺 


母 M12。 
~ 
注意 . 调整 销 T40060 有 一 处 地 方 | 
是 平 的 ， 使 凸轮 轴 和 气缸 盖 的 插 孔 稍 
微 错位 一 点 就 可 以 轻松 插入 调整 销 。 
为 此 首先 插入 调整 销 ， 使 螺栓 横向 于 
廿 轮轴。 为 了 到 达 正 确 的 “上 止 点 ” 
人 位置， 螺栓 必须 旋转 90°， 使 螺栓 垂直 
于 也 轮轴 。 


3) 转动 曲轴 至 “上 止 点 ”: 凸轮 轴 必 须 


用 调整 销 T40060 固定 。 


| 





( 调整 销 T40060 的 螺栓 必须 垂直 于 气 仙 列 





图 4-142 ”气缸 列 工 调整 销 的 安装 
@) 调整 销 T40060 的 螺栓 必须 垂直 于 气 向 列 
2( 左 侧 ) 西 轮轴 的 中 心 轴线 ， 如 图 4-143 所 示 。 


Fy 5 EE ”i | 上 | 本 这 一 





图 4-143 ”气缸 列 2 调整 销 的 安装 
| 提示 :将 抹布 置 于 油 底 党 上 部 件 
1 下方， 用 于 收集 溢出 的 发 动机 机 油 。 二 

4) 将 螺 塞 从 油 克 元 上 部 件 拧 出 。 

5) 用 20N . m 的 力矩 将 固定 螺栓 3242 拉 
入 孔 中 ; 必要 时 小 幅 地 来 回转 动 曲 轴 ， 以 便 完 
全 对 中 螺栓 。 

6) 为 了 避免 割 伤 ， 用 绝缘 市 包 右 直径 为 
3. 3mm 的 锁 头 切口 和 尖端 。 

7) 按压 凸轮 轴 正 时 链 链条 张 紧 带 的 张 紧 
轨 。 用 直径 为 3.3mm 的 钻头 固定 住 链条 张 紧 带 。 

8) 拧 出 导向 销 并 取 下 张 紧 轨 。 
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注意 : 对 于 已 经 用 过 的 凸轮 轴 正 + 
{ 时 链 ， 转 动 方向 相反 会 导致 损毁 。 用 上 
| 彩色 箭头 标记 凸轮 轴 正 时 链 的 转动 方 | 
1 向 ， 方 便 重 新 安装 。 1 


9) 拧 出 防 跳 齿 保护 螺栓 。 

10) 除去 两 侧 凸 轮轴 的 调整 销 T40060。 

11) 旋 出 螺栓 。 

12) 取 下 凸轮 轴 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 链 。 

3. 正 时 链 单元 的 安 闭 步骤 

1) 曲轴 用 固定 螺栓 3242 固定 在 “上 上 上 
点 ”人 处， 如 图 4-144 所 示 。 





图 4-144 用 专用 工具 固定 曲轴 


+ 提示 : 更 换 用 达到 规范 力矩 继续 + 
+ 旋转 角度 拧紧 的 螺栓 。 + 


2) 检查 两 个 气 和 六 的 凸轮 轴 是 否 处 于 
Sl 

Q 凸轮 轴 必 须 用 调整 销 T40060 固定 。 

@) 调整 销 T40060 的 螺栓 必须 垂直 于 气 包 
列 1( 右 侧 ) 凸 轮轴 的 中 心 轴线 。 

@) 调整 销 T40060 的 螺栓 必须 垂直 于 气 包 
列 2( 左 侧 ) 凸 轮轴 的 中 心 轴线 。 

3) 除去 两 侧 凸 轮轴 的 调整 销 T40060。 
{ 提示， 如 果 凸 轮轴 无 法 夹 紧 ， 则 1 
| 使 用 转 接头 T40061 轻微 调整 其 位 置 。 | 
| 为 此 将 凸轮 轴 链 轮 螺栓 拧 入 西 轮轴 中 。 | 


4) 安装 左 侧 凸轮 轴 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 
链 。 吓 轮轴 链 轮 上 的 长 孔 必 须 位 于 凸轮 轴 螺 纹 
孔 的 中 间 位 置 。 

5) 首先 拧 和 凸轮 轴 链 轮 的 2 个 螺栓 ， 但 
不 要 拧紧 。 山 轮轴 链 轮 应 仍 可 以 在 凸轮 轴 上 转 
动 但 不 得 倾斜。 

6) 用 调整 销 T40060 固定 左 侧 凸 轮轴 。 调 
整 销 T40060 的 螺栓 必须 垂直 于 凸轮 轴 的 中 心 
轴线 。 

7) 安装 右 侧 凸轮 轴 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 
链 。 则 轮轴 链 轮 上 的 长 孔 必 须 位 于 凸轮 轴 螺 纹 
孔 的 中 间 位 置 。 

8) 首先 拧 入 凸轮 轴 链 轮 的 2 个 螺栓 ， 但 
不 要 拧紧 。 山 轮轴 链 轮 应 仍 可 以 在 凸轮 轴 上 转 
动 但 不 得 倾斜 。 

9) 用 调整 销 T40060 固定 右 侧 凸轮 轴 。 调 整 
销 T40060 的 螺栓 必须 垂直 于 凸轮 轴 的 中 心 轴线 。 

10) 用 导向 销 拧紧 张 紧 轨 。 

11) 将 钻头 从 拔 出 孔 中 拨 出 ， 释 放 右 侧 
链条 张 紧 需 。 

12 ) 松 开 螺栓 。 

13) 平 衔 轴 用 柴 
紧 ， 如 图 4-145 所 示 。 


人 


+ 提示 : 如 需要 ， 打 出 螺栓 并 将 平 + 
1 衡 轴 置 于 适当 位 置 。 


本 





& 油 高 压条 定位 销 3359 夹 








图 4-145 ”来 紧 平衡 轴 
14) 拧 入 螺栓 2， 但 不 打 紧 。 链 轮 1 必须 
可 以 在 平衡 轴 上 转动 并 不 允许 倾斜 ， 如 图 
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4-145 所 示 。 

15) 让 为 一 名 助手 用 转 接头 T40062 和 扭 
力 扳 手 以 20N. m 的 力矩 逆 时 针 将 右 侧 凸轮 轴 
链 轮 预 张 紧 ， 并 保持 预 张 紧 度 。 

16) 拧紧 右 侧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

17) 继续 保持 预 张 紧 度 并 拧紧 左 侧 凸 轮 
轴 链 轮 螺栓 。 

18) 拧 么 平衡 轴 链 轮 螺栓 。 

19) 去 挥 柴 油 高 压 人 泵 定位 销 3359 、 转 接 
头 T40062 和 调整 销 T40060。 

20) 拧紧 左右 两 侧 凸 轮轴 链 轮 的 其 余 螺 栓 。 

21) 除去 固定 螺栓 3242 。 

4. 检查 与 调整 配 气相 位 

检查 配 气 相位 
| 注意 : 跳 具 对 加 轮轴 正 时 链 有 损 | 
害 。 只 能 沿 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 。 


1) 转动 曲轴 两 问 ， 直 至 曲轴 再 次 位 于 
“上 止 点 ”前 。 

2) 用 20N .nm 的 力矩 转动 固定 螺栓 3242 ， 
通过 转动 来 固定 曲轴 。 


"te 


} 注意 :' “上 止 点 ”位 置 如 果 不 准 二 
| 确 ， 则 说 明 调整 有 误差 。 如 果 转 过 | 
Bo 
| 轴 再 次 位 于 ， ES et 
1 螺栓 3242 以 固定 曲轴 。 


3) 检查 两 个 气缸 盖 的 凸轮 轴 是 否 处 于 
“上 上 止 点 ”处 。 凹 轮轴 必须 用 调整 销 T40060 
国定 。 调 整 销 T40060 的 螺栓 必须 垂直 于 气短 
列 1( 右 侧 ) 凹 轮轴 的 中 心 轴线 。 调 整 销 
T40060 的 螺栓 必须 垂直 于 气 全 列 2( 左 侧 ) 凸 
轮轴 的 中 心 轴线 。 

调整 配 气相 位 

1) 如 果 无 法 固定 一 侧 凸 轮轴 ， 将 此 凸轮 
轴 链 轮 全 部 螺栓 松 开 约 1 圈 。 

2) 将 转 接 头 T40061 安装 在 已 松 开 的 螺栓 
的 螺栓 凑 上 。 

3) 用 转 接头 T40061 小 幅度 来 回转 动 凸轮 
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轴 ， 直 到 装 和 调整 销 T40060。 调 整 销 T40060 10) 将 “上 上 止 点 ”标记 处 的 螺旋 蹇 拧紧 
的 螺栓 必须 垂直 于 凸轮 轴 的 中 心 轴线 。 到 油 底 这 上 部 件 。 
4) 用 约 SN .nm 的 力矩 拧紧 装 有 转 接头 11) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 


T40061 和 调整 销 T40060 的 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 。 


5) 除去 调整 销 T40060 和 转 接头 T40061。 十 、BKL/BRK 3.2L 发 动机 








6) 最 终 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 (2003 一 2008 天 许 腾 次 种) 

7) 如 有 必要 ， 对 其 他 的 气缸 列 重 复 此 操作 。 1， 正 时 链 单元 分 解 

8) 除去 固定 螺栓 3242 。 BKL 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 4-146 
9) 再 次 检查 配 气相 位 。 所 示 。 





图 4-146 ”发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 正 时 齿轮 箱 2 一 螺栓 ，8N .m 3 一 凸轮 轴 滚 子 链 ”4 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 ”5 一 中 间 轴 6 一 止 推 热 片 7 一 螺 
栓 ，8N . m 8 一 张 紧 导轨 ”9 一 张 紧 轨 支 承销 ，18N . m 10 一 凸轮 轴 深 子 链 张 紧 器 ，40N . m 11 一 密封 环 12 一 
链 轮 ”13 一 凸轮 轴 链 轮 ”14 一 螺栓 ，60N . m+1/4 圈 (90°) ”15 一带 张 紧 轨 的 链条 张 紧 器 ”16 一 主动 齿轮 ”17 一 演 
子 链 ”18 一 深 子 链 滑 轨 19 一 滑 轨 无 凸 肩 螺栓 ，10N . m 20 一 螺栓 ，18N . m 21 一 螺栓 ，23N . m ”22 一 进 气 凸 
轮轴 调节 右 ”23 一 螺栓 ，60N . m+1/4 圈 (90°) 24 一 凸轮 轴 深 子 链 滑 轨 25 一 排 气 凸 轮轴 调节 了 闪 1-N318 ”26 一 


凸轮 轴 调 节 了 阀 1-N205 27 一 凸轮 轴 深 子 链 滑 轨 


第 


2. 正 时 链 单 元 配 气相 位 检查 方法 

1) 拆 缀 进 气 管 和 气 和 盖 党 。 

2) 拆 动 前 部 隔 声 垫 。 

3) 用 减 振 右 的 紧 固 螺栓 沿 发 动机 转动 方 
问 将 曲轴 转 至 第 1 生 上 止 点 标记 处 ， 如 图 
4-147 所 示 。 











图 4-147 ”将 曲轴 设置 于 1 人 缸 上 止 点 
4) 1 和 缸 的 凸轮 A 必须 相对 ， 如 图 4-148 
所 示 。 





图 4-148 工 缸 的 凸轮 相对 
5) 凸轮 轴 尺 T10068 A 必须 能 插入 两 个 轴 
模 中 。 


it bt et 


1 提示 : 由 于 西 轮轴 调节 器 功能 的 
| 限制 ， 西 轮轴 的 止 档 有 可 能 无 法 精 双 
| 地 水 平 放置 。 所 以 在 需要 时 ， 为 了 安 
: 装 凸 轮轴 尺 T10068A， 必 须 用 呆 扳 手 略 
| 微米 回族 转 同 轮轴 。 


re ee pe re pe ee ee ee ee ee re 


6) 用 正 时 齿轮 箱 上 的 标记 检查 凸轮 轴 调 
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节 需 的 调整 标记 : 凸轮 轴 调 节 器 上 的 标记 和 
和 B 必须 与 正 时 齿轮 箱 C 的 切口 对 齐 。 正 时 
齿轮 箱 上 的 标记 一 凸轮 轴 调 节 顺 轮 齿 1 和 轮 齿 
2 之 间 的 距离 必须 刚好 等 于 凸轮 轴 深 子 链 16 

个 深 子 的 长 度 ， 如 图 4-149 所 示 。 


on en 


提示 : ee 
的 视图 。 根 据 安 装 状 态 , 在 正 时 齿轮 
箱 上 可 外 | 仅 需 
注意 MPI 发 动机 的 标记 。 


站 





+ 
+ 
+ 
+ 
+ 





图 4-149 ”对 齐 凸 轮轴 调节 器 上 的 标记 


7) 如 果 标 记 不 符 ， 调 整 配 气相 位 。 
8) 如 果 这 些 标记 一 致 ， 就 安装 气 氏 羡 畦 
和 进 气 卜 管 ， 拆 凶 和 安装 气 包 新 日。 


ee de ee 


+ 注意 ， MPI 发 动机 的 正 时 齿轮 箱 上 t 
+ 的 标记 根据 安装 状态 ， 在 正 时 齿轮 箱 上 1 
| 可 能 还 有 FSI 发 动机 的 标记 。 仅 需 注意 上 
+ MPI 发 动机 的 标记 ， 如 图 4-150 所 示 。 + 














tt 


+ 注意 ; 切口 是 凸轮 轴 调节 器 上 标 + 
+ 记 的 参考 点 。 + 


和 


3. 中 间 驱 动 轴 与 凸轮 轴 正 时 链 的 拆 装 
又 

安装 正 时 链 和 链条 张 紧 器 及 中 间 轴 驱动 装 
置 的 张 紧 导轨 

1) 首先 将 曲轴 置 于 1 氏 的 上 止 点 。 为 此 
必须 将 驱动 齿轮 上 磨 平 的 轮 齿 与 其 文 座 接 颖 对 


咎 











图 4-1S0 ” 正 时 齿轮 箱 上 的 安装 标记 
a) 飞轮 侧 视图 b) 减 振 器 侧 视图 
齐 ， 如 图 4-151 所 示 。 





图 4-1S1 ”对齐 驱 动 齿 轮 与 支 座 接 颖 
2) 安 妆 谐 轨 的 两 个 无 凸 肩 昌 栓 ， 并 用 
10N. m 力矩 反 权 。 将 请 轨 捅 到 螺栓 上 。 
3) 中 间 轴 被 磨 平 的 一 侧 向 上 转动 。 
4) 将 正 时 链 安 疙 到 滑 轨 中 ,并 套 到 曲 
轴 上 。 
5) 将 大 链 轮 安 效 在 正 时 链 中 ， 使 得 链 轮 





上 的 是 缘 与 后 面 气 负 体 上 的 标记 对 齐 。 
6) 将 链 轮 插 到 中 间 轴 上 。 


CT 
提示 ; 安装 时 请 注意 ， 正 时 链 在 + 
1 滑 轨 中 笔直 地 从 曲轴 伸展 至 中 间 轴 。 + 
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2 
| 传动 链 轮 磨 肖 的 此 必须 与 支 座 接 终 对 + 
齐 (箭头 人 A)。 中 间 轴 链 轮 的 凸 缘 必须 
与 后 部 的 标记 (箭头 B) 对 齐 ， 如 图 
4-152 所 示 。 如 果 大 链 轮 无 法 装 入 ， 略 
微 旋 转 中 间 轴 。 对 已 经 使 用 过 的 正 时 
链 ， 注 意 转动 方向 标记 。 


二 "二 "十 "十" 十 "十 "十 "十 
二 二 





图 4-152 ”安装 对 齐 标志 
7) 将 小 链 轮 装 在 中 间 轴 上 。 只 能 在 一 个 
位 置 上 安装 。 
8) 稍微 用 力 拧 蒜 螺 栓 ， 因 为 还 必须 取 下 
小 链 轮 。 
9) 现在 安 半 链条 张 紧 送 。 
10) 为 此 必须 将 链条 张 紧 右 A 中 的 锁 止 





路 合 齿 用 一 把 小 旋 具 松 开 ， 并 将 张 紧 导 轨 压 加 
链条 张 紧 右 。 

11) 在 这 个 位 置 安装 链条 张 紧 希 ， 并 用 
SN . m 的 力矩 拧紧 。 

安装 凸轮 轴 驱 动 正 时 链 

安装 条 件 : 凸轮 轴 调 节 带 已 安装 ， 气 饶 1 
的 凸轮 A 必须 相对 放置 ， 曲 轴 必 须 位 于 上 止 
点 位 置 ， 如 图 4-148 所 示 。 

1) 凸轮 轴 尺 T10068A 必须 插入 两 个 轴 槽 
中 ， 如 图 4-153 所 示 。 

2) 将 中 间 轴 小 链 轮 取 下 。 不 允许 拔 下 大 
链 轮 。 

3) 将 链条 从 张 么 导轨 和 请 轨 之 间 沿 正 时 











第 四 章 





图 4-153 ”安装 凸轮 轴 固 定 工具 
齿轮 箱 方 向 穿 过 。 

4) 将 正 时 链 放 在 凸轮 轴 调 节 需 上 ， 使 两 
个 铜 色 的 链 厄 4 与 凸轮 轴 调 厄 颖 上 的 标记 3 和 
正 时 齿轮 箱 上 的 标记 5 对 齐 ， 如 图 4-154 
所 示 。 

5) 将 中 间 轴 的 小 链 轮 装 入 正 时 链 中 。 标 
记 2 必须 与 中 间 的 铜 色 链 市 1 对 齐 ， 如 图 
4-154 所 示 。 








图 4-154 ” 正 时 链 标 志 对 齐 
6) 将 小 链 轮 以 及 装 人 的 正 时 链 装 在 中 间 
轴 上 。 只 能 在 一 个 位 置 上 安装 。 
7) 用 固定 支架 T10069 锁定 减 振 器 。 
8) 以 60N. m 的 力矩 将 中 间 轴 链 轮 新 的 
紧 固 螺栓 (箭头 A) 拧 紧 ， 然 后 再 旋转 90°(1/4 





大 众 汽 车 发 动机 正 时 维修 调整 看 


疾 ),， 继续 转动 可 分 多 步 进行 ， 如 图 4-155 
所 未 。 

9) 再 次 检查 曲轴 相对 于 中 间 轴 的 位 置 。 
传动 链 轮 某 前 的 郁 必 须 与 文 座 接 颖 对齐 ( 箭头 
B) 。 中 间 轴 链 轮 的 凸 缘 必 须 与 后 部 的 标记 ( 箭 
头 C) 对 齐 ， 如 图 4-155 所 示 。 

10) 检查 铜 色 链 节 相 对 于 调整 标记 的 
位 置 。 
| ”提示 ; 铜 色 链 节 在 曲轴 旋转 后 与 | 
1 调整 标记 不 再 对 齐 。 














图 4-155 检查 曲轴 相对 于 中 间 轴 的 位 置 
1 一 正 时 链条 “2 一 正 时 链 滑 轨 
3 一 凸轮 轴 链 轮 4 一 传动 链 轮 
11) 在 密封 法 兰 干净 的 密封 表面 上 涂 上 
密封 剂 D176501Al。 注 意气 饶 体内 的 定位 销 。 
12) 立即 装 上 和 密封 法 兰 。 
13) 所 有 紧 固 螺栓 先 手 动 安 钱 ， 然 后 以 
10N .m 的 力矩 拧紧 。 
14) 现在 将 曲轴 密封 环 安装 到 密封 法 


15) 装配 油 底 壳 。 如 采 需 要 更 换 兽 板 部 


件 内 的 密封 环 。 
16) 清 清 盖 板 部 件 及 气缸 盖 上 的 密封 








17) 给 油 道 密封 件 的 0 形 圈 上 油 ， 并 装 
入 盖 板 部 件 中 。 
18) 检查 配合 套 是 否 已 装 人 。 





19) 将 密封 环 装 入 盖 板 部 件 中 。 

20) 从 和 气缸 盖 密 封 件 3mm 的 孔 中 去 除 旧 
密封 剂 。 

21) 给 气 和 六 密封 件 中 的 3mm 孔 涂 抹 密 
封 剂 D176501Al。 在 盖 板 部 件 的 密封 面 上 涂 密 
封 剂 D176501Al， 并 立即 安装 盖 板 部 件 。 

22) 首先 安装 所 有 紧 固 螺栓 ， 并 略微 
拧紧 。 

23) 然后 用 23N . m 的 力矩 拧紧 紧 固 螺栓 
M8, 用 8N .nm 的 力矩 反 紧 紧 固 螺栓 M6。 

24) 安装 凸轮 轴 滚 子 链 的 链条 张 紧 需 ， 
并 以 40N .nm 的 力矩 拧紧 。 

25) 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 转 两 圈 ， 
并 再 次 检查 配 气相 位 。 提 示 铜 色 链 市 在 曲轴 旋 
转 后 与 调整 标记 不 再 对 齐 。 

26) 安装 气缸 盖 置 和 进 气 歧 管 。 

4. 凸轮 轴 调 节 器 和 凸轮 轴 驱 动 装置 正 
时 链 拆 效 
说 明 : 机 油 系 驱 动 正 时 链 和 密封 1 
上 法 兰 已 安装 。 

1) 用 减 振 器 的 固定 螺栓 沿 发 动机 转动 方 
向 把 曲轴 转 至 第 1 入 上 止 点 标记 处 。 

2) 气 包 1 的 凸轮 必须 相对 。 

3) 凸轮 轴 尺 T10068 A 必须 能 插入 两 个 轴 
柳 中 。 必 要 时 ， 用 呆 扳 手 略 微 来 回旋 转 凸 
轮轴 。 
| ”提示 : 由 于 固定 销 的 原因 ， 两 个 1 
1 本 轮轴 调节 器 (标记 : 进 气 侧 为 “24E” 和 
| 排 气 侧 为 “<32A”) 只 能 固定 在 一 个 位 
te 


4) 现在 将 脉冲 信号 轮 在 拆 下 的 进 气 凸轮 
轴 调 记 大 上 问 右 沿 第 头 方 同 转动 到 底 ， 并 将 调 
节 器 保持 在 该 位 置 ， 如 图 4-156 所 示 。 


























脉冲 信号 轮 
图 4-156 旋转 脉冲 信号 轮 到 极限 


0 
| 提示: 如 果 进 气 凸 轮轴 调节 器 应 | 
+ 该 装 在 凸轮 轴 上 ， 那 么 必须 相应 地 将 二 
| 调节 器 和 链 轮 向 左旋 转 ， 然 后 安装 凸 | 
| 轮轴 正 时 链 。 | 


5) 在 此 注意 ， 凸 轮轴 深 子 链 要 “ 张 紧 ” 
贴 在 滑 轨 上 ， 而 不 要 “松弛 ”。 调 节 带 必须 连 
同 “ 张 紧 ” 装 上 的 凸轮 轴 深 子 链 一 起 轻 轻 地 
插 到 进 气 凸轮 轴 上 ， 并 上 略微 用 力 拧 紧 。 进 气 凸 
轮轴 的 凸轮 轴 调 节 妖 的 入 头 1 必须 与 正 时 齿轮 
箱 左 侧 的 切口 2 对 齐 ， 如 图 4-157 所 示 。 

6) 在 正 时 链 上 从 与 标记 “4E” 对 齐 的 轮 
齿 处 开始 回 右 数 16 个 深 子 。 用 记号 笔 标 记 此 
深 子 ， 如 图 4-157 所 示 。 








图 4-157 对 正 时 链 作 记号 
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7) 现在 将 脉冲 信号 轮 从 排 气 凸轮 轴 调 市 
妖 向 右 旋转 到 限 位 位 置 ， 并 将 调节 妖 固 定 在 这 
个 位 置 上 ， 如 图 4-158 所 示 。 






脉冲 信号 轮 


图 4-158 ”旋转 脉冲 信号 轮 到 极限 
8) 现在 将 排 气 凸轮 轴 调 节 器 标记 “32A” 
处 的 齿轮 装 入 凸轮 轴 深 子 链 中 ， 使 之 前 所 数 的 
16 个 深 子 刚好 位 于 标记 “24E” 和 “32A” 之 
间 ， 并 且 标 记 对 齐 ， 如 图 4-159 所 示 。 





三 = 
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图 4-159 标记 24E 与 标记 32A 之 间 链 节 为 16 

9) 排 气 凸 轮轴 调节 器 必须 轻 轻 地 插 到 排 
气 凸 轮轴 上 ， 并 稍微 用 力 拧紧 。 

10) 再 次 检查 两 个 凸轮 轴 调 节 器 的 位 置 
调整 是 否 正确 。 

11) 取出 凸轮 轴 尺 T10068 A。 
f ”提示 : 在 转动 曲轴 时 按压 张 紧 导 1 
| 轨 ， 而 不 是 手动 将 链条 张 紧 器 压 向 四 1 
I ne a 

12) 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 转 两 圈 ， 
并 检查 配 气相 位 。 

13) 如 果 这 些 标 记 一 致 ， 用 开口 度 为 32° 














的 采 扳 手 固 定 要 拧紧 的 相应 凸轮 轴 。 


RR RA GR EE RR GR EE GA GA ER RA RA OR A A 
1 提示 : 此 时 不 允许 插入 凸轮 轴 尺 二 
+ T10068 A。 t 


14) 将 进 气 凸轮 轴 调 节 避 和 排 气 凸轮 轴 
调节 器 的 新 紧 固 螺栓 用 60N . m 的 力矩 皖 紧 ， 
然后 再 旋转 90°(1/4 圈 ) 。 如 有 果 需 要 ， 更 换 益 
板 部 件 内 的 密封 环 。 

15) 清洁 盖 板 部 件 及 气 氏 关上 的 密封 
表面 。 

16) 给 油 道 密封 件 的 0 形 圈 上 油 ， 并 装 
人 人 盖 板 部 件 中 。 

17) 检查 配合 套 是 否 已 狼人 。 

18) 将 密封 环 装 入 盖 板 部 件 中 。 

19) 从 气 包 六 密封 件 3mm 的 孔 中 去 除 旧 
密封 剂 。 

20) 给 气 秆 善 密封 件 中 的 3mm 孔 涂 抹 密 
封 剂 D176 501 Al。 在 盖 板 部 件 的 密封 面 上 涂 
密封 剂 D176 S01A1 ， 并 立即 安装 盖 板 部 件 。 

21) 首先 安装 所 有 紧 固 螺栓 ， 并 略微 
拧紧 。 

22) 然后 用 23N . m 的 力矩 拧紧 M8 紧 固 
蝶 栓 ， 用 8N.… m 的 力矩 拧紧 M6 紧 回 螺栓 。 

23 ) 安 闭 凸轮 轴 滚 子 链 的 链条 张 紧 需 ， 
并 以 40N .nm 的 力矩 拧紧 。 

24) 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 转 两 疾 ， 
并 再 次 检查 配 气相 位 。 

25) 安装 气缸 盖 置 和 进 气 歧 管 。 

十 一 、BGH/BGJ 4.2L 发 动机 
(2005 一 2012 款 辉 腾 装 备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

BGH 发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 网 4-160 
所 示 。 

2. 正 时 链 的 拆 解 方法 

1) 拆 翻 减 振 融 。 

2) 排出 冷却 液 。 

3) 拆 秃 前 围 文 架 横梁 。 

4) 将 上 部 冷却 液 软 管 从 散热 需 上 拆 下 。 

















31 30 29 28 27 26 25 24 
图 4-160 ”发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 

1 一 螺栓 ，10N . m 2 一 轴 套 3 一 螺栓 ，20N . m+1/4 圈 (90°) 4 一 张 紧 轮 热 片 5 一 螺栓 ，40N . m 6 一 张 紧 

轮 7 一 张 紧 杠 杆 8 一 螺栓 ，22N . m 9 一 螺栓 ，55N . m ”10 一 固定 板 11 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 齿轮 ”12 一 螺栓 ， 

10N . m 13 一 右 后 正 时 带 护 晕 ”14 一 导向 辊 15 一 销 子 ,6N. m 16 一 螺栓 ，15N . m 17 一 水 人 录 ”18 一 密封 件 

19 一 左 后 正 时 带 护 四 “20 一 螺栓 ，10N . m 21 一 螺栓 ，10N . m ”22 一 左 凸 轮轴 正 时 齿轮 ”23 一 固定 板 24 一 

螺栓 ，55N . m 25 一 正 时 带 “”26 一 偏心 辊 “27 一 螺栓 ，45N . m 28 一 曲轴 正 时 带 轮 “29 一 螺栓 ，200N .m+1/2 

圈 (180") 30 一 张 紧 杠 杆 热 片 ”31 一 张 紧 件 

5) 拆 下 多 模 市 。 

6) 拆 下 左右 正 时 市 护 章 。 

7) 如 图 4-161 所 示 ， 将 曲轴 置 于 上 止 点 
位 置 。 正 时 带 护 日 上 的 标记 A 必须 与 带 盘 上 
的 切口 B 对 齐 。 

8) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 位 置 。 如 图 4-162 
所 示 ， 固 定 板 上 的 较 大 的 孔 必 须 回 内 对 准 。 

六 十 -二 = 十- 十 -十 -十 -十 -十 < 十- 十- 十 -十 -二 -二 <- 二 -二 


+ 提示 : 如 果 大 孔 位 于 正 时 带 轮 的 + 


3 图 4.161 将 曲轴 置 于 上 目 点 位 置 
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图 4-162 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 位 置 

9) 将 密封 塞 从 左 侧 气 币 体 中 旋 出 。 螺 塞 
孔 后 面 的 曲轴 上 止 点 孔 必 须 可 以 看 到 或 可 以 接 
触 到 。 

10) 将 固定 螺栓 3242 小 心地 旋 入 了 筷 中 ， 
和 耳 到 极限 位 置 为 止 ， 代 此 锁 死 曲轴 以 防 转动 。 

11) 拆 下 中 间 的 齿轮 市 护 日 。 

12) 拆 下 减 振 硕 。 


he pred en idem reeseem ead padi la taedael ler snl raat hen cat stl em 于 RN cid hl ca 





+ 注意 : 减 振 器 应 该 用 8 个 紧 固 螺栓 + 
1 国定 在 曲轴 上 。 


13) 拆 下 多 模 市 张 紧 元 件 。 

14) 旋 出 正 时 市 张 紧 元 件 的 盖 板 螺栓 。 

15) 取 下 兰 板 。 

16) 标记 正 时 种 的 转动 方 回 。 

i 提示 : 正 时 带 张 紧 元 件 是 使 用 油 | 
+ 来 作为 减 振 介质 的 。 因 此 它 只 会 被 慢 
| 慢 地 压 紧 。 使 用 锁 止 杆 T40011 锁 死 张 下 
he | 

17) 必要 时 在 张 紧 前 用 尖 踪 钳 或 细 金 属 
丝 校准 挺 杆 。 

18) 用 内 六 角 扳 手 旋转 市 轮 张 紧 辊 1 的 张 
紧 杆 ， 如 图 4-163 所 示 。 

19) 挤 压 正 时 市 张 楷 元 件 2 的 张 紧 杆 时 ， 
外 壳 和 活塞 内 的 孔 必 须 相 互 重奏 ， 用 定位 销 
T40011 保护 张 紧 元 件 ， 如 图 4-163 所 示 。 

20) 将 凸轮 轴 固 定 件 T40005 安装 在 凸轮 
轴 的 固定 板 内 ， 并 将 紧 固 蝶 栓 近 松 大 约 5 圈 。 
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图 4-163 ”安装 张 紧 器 
21) 重新 取 下 凸轮 轴 回 定 件 T40005 。 
22) 现在 用 双 臂 项 拔 关 T40001 和 钩子 
T4000172 从 凸轮 轴 圆 锥 体 上 拔 出 凸轮 轴 正 时 


齿轮 。 

23) 松 开 张 紧 辊 ， 并 取 下 正 时 市 。 

3. 正 时 链 的 安 闭 步骤 

1) 对 于 已 经 运转 的 正 时 市 ， 请 注 蕊 转动 
方 回 的 标记 。 

2) 将 正 时 带 诈 移 挂 到 曲轴 的 正 时 市 轮 1 
上 上， 然后 挂 到 正 时 向 张 罕 带 的 导 癌 辊 2 上 并 挂 
到 张 紧 辊 3 上 。 然 后 如 图 4-164 所 示 ， 挂 到 凸 
轮轴 正 时 齿轮 上 和 水 录 的 市 轮 上 。 














图 4-164 ” 正 时 带 安装 布置 图 


| 提示 : 正确 调整 凸轮 轴 正 时 此 轮 ，+ 
i 使 它 在 加 轮轴 的 圆锥 体 上 处 于 恰好 可 | 
+ 以 转动 的 状态 。 | 


3) 重新 将 凸轮 轴 固 定 件 T40005 插 在 凸轮 


轴 正 时 齿轮 上 。 





4) 将 一 个 5mm 的 钻头 置 于 张 紧 杆 和 液压 
件 的 活塞 之 间 。 

5) 现在 用 扭力 扳手 V. A. G1410 预 紧 已 松 
开 的 张 紧 辊 ， 并 使 用 张 紧 辊 扳手 T40009 沿 逆 
时 针 方向 用 4N .m 的 力矩 预 紧 已 搬 上 的 转换 
环 轮 VAS5122 。 

6) 在 该 位 置 上 用 45N ， 
螺栓 。 

7) 重新 取出 Smm 钻头 。 

8) 用 内 六 角 扳 手 按 旋转 齿轮 张 紧 辊 的 张 
紧 杆 。 

9) 当 张 紧 杆 压 紧 正 时 带 张 紧 元 件 内 的 活 
塞 时 ， 拉 出 定位 销 T40011。 

10) 用 内 六 角 扳 手 旋转 齿轮 张 紧 辊 。 将 
一 个 7mm 钻头 置 于 外 过 和 张 紧 杆 之 间 。 

11) 用 55N .nm 的 力矩 拧紧 凸轮 正 时 
齿轮 。 

12) 重新 取 下 凸轮 轴 固 定 件 T40005 。 

13) 重新 取出 插 在 外 党 和 张 紧 杆 之 间 的 
销 汰 。 

14) 从 孔 中 旋 出 固定 螺栓 3242， 并 旋 入 
闭锁 螺栓 和 新 密封 图 ， 然 后 用 35N . m 力矩 
拧紧 。 

15) 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方 回 转 两 圈 并 
检查 调整 矿 才 a。 斥 才 规 范 值 : 5mm， 如 图 
4-165 所 示 。 











m 的 力矩 近 案 

















图 4-165 检查 调整 尺寸 


16) 安 儿 多 枫 市 亚 板 和 张 标 辊 。 持 双 力 算 : 





40N . m， 其 余 的 组 装 工 作 与 拆卸 顺序 相反 。 


十 二 、BRN/BRP/BAN/BAP/BTT 
6. 0L 发 动机 (2005 一 2012 款 辉 腾 装 备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

BRN 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 4-166 
所 不。 

2 
上 说明: 对 已 经 使 用 过 的 滚 子 链 ， 
是 
1 直 地 在 滑 轨 和 张 紧 轨 上 运转 。 请 注 
| 总 , 链 轮 的 所 有 固定 螺栓 都 必须 
1 更 换 。 


re re re ee ee re es ge pe ee ee ee rs a 


1) 将 曲轴 置 于 第 1 和 拭 的 上 止 点 。 标记 
1 必须 与 气缸 体 分 界 颖 2 对 齐 ， 如 图 4-167 
所 示 。 

2) 将 气缸 盖 中 的 凸轮 轴 置 于 第 
局 位 四。 

3) 凸轮 轴 尺 T10068A 必须 能 插入 两 个 轴 
槽 中 。 提 示 如 有 必要 ， 用 采 扳 手 SW 32 将 凸 
轮轴 轻 轻 转 至 正确 位 置 。 必 须 将 凸轮 轴 尺 
T10068 A 插入 。 如 果 无 法 插入 ， 则 将 曲轴 问 
发 动机 旋转 方向 继续 旋转 一 圈 。 


ee 


1 和 代 上 上 上 








注意 : 不 要 在 气 红 盖 拆 下 及 曲轴 + 
| 固定 的 情况 下 转动 凸轮 轴 超 过 1/4 图 ! | 
+ 气门 与 活塞 会 碰撞 ! + 


ge es re re pe pe pe pe re es ee ee pe rs re es ed 


x 


+ ee 凸轮 轴 尺 T10068 A 必须 在 | 
+ 整个 工作 步骤 中 插 在 轴 权 中 。 


站 


4) 现在 从 左下 气 氏 体 中 拆 下 螺 寨 。 

5) 将 固定 螺栓 3242 旋 入 孔 中 ， 以 防 曲 轴 
转动 。 安 装 滚 子 链 ( 曲轴 /中 间 轴 ) 。 

6) 安装 中 间 轴 。 链 轮 定 位 销 必 须 划 上 。 
切口 朝 上 安装 中 间 轴 支 座 ( 季 头 )， 然 后 用 新 
螺栓 以 1SN :mm 的 力矩 坚固 ， 如 图 4-168 
所 示 。 
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图 4-166 ”发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 气 氏 列 ”2 一 正 时 齿轮 箱 ，28N . m 3 一 张 紧 轨 支承 销 ，18N . m 4 一 凸轮 轴 深 子 链 张 紧 导 
轨 5 一 螺栓 ，20N . m 6 一 滑 轨 支承 销 ，18N .mm 7 一 凸轮 轴 深 子 链 滑 轨 8 一 气 红 列 1 正 时 
齿轮 箱 9 一 气 饶 列 1 排 气 凸轮 轴 调 节 器 ”10 一 螺栓 ，60N . m+1/4 圈 (90°) 11 一 气缸 列 1 进 
气 凸 轮轴 调节 器 ”12 一 气 氏 列 1 凸轮 轴 滚 子 链 ”13 一 张 紧 轨 支 承销 ，12N . m 14 一 凸轮 轴 滚 
子 链 张 紧 导轨 15 一 密封 环 ” 16 一 凸轮 轴 深 子 链 张 紧 器 ，40N . m 17 一 螺栓 ，60N . m+1/4 
圈 (90°)” 18 一 同 轮轴 深 子 链 链 轮 19 一 带 张 紧 轨 的 链条 张 紧 嚣 ”20 一 固定 板 21 一 链 轮 
22 一 主动 齿轮 “23 一 滚 子 链 ” 24 一 滑 轨 25 一 无 凸 户 螺栓，10N . m 26 一 螺栓 ，10N . m 
27 一 中 间 轴 ”28 一 凸轮 轴 滚 子 链 滑 轨 29 一 滑 轨 支承 销 ，10N . m 30 一 螺栓 ，9N . m 31 一 
凸轮 轴 滚 子 链 张 紧 器 ”32 一 链条 张 紧 器 挡 块 ”33 一 气缸 列 2 排 气 凸 轮轴 调节 器 ”34 一 气 氏 列 2 
进 气 凸轮 轴 调 节 器 、35 一 气 氏 列 2 凸轮 轴 滚 子 链 











图 4-168 ”安装 中 间 轴 支 座 

7) 与 中 间 轴 链 轮 2 一 起 安装 滚 子 链 1( 曲 
轴 7 中 间 轴 ) 。 铜 链 节 (箭头 A) 必须 与 气 人 生体 
分 田 颖 3 对 齐 。 铜 链 下 ( 稍 头 了 B) 几 须 位 于 中 间 
轴 链 轮 2 上 面 ， 如 图 4-169 所 示 。 

8) 将 链 轮 (中 间 轴 /凸轮 轴 调 节 妖 )4 安装 
到 中 间 轴 链 轮 2 上 ， 如 图 4-169 所 示 。 

9) 略微 择 紧 链 轮 的 新 固定 螺栓 $S， 如 图 
4-169 所 示 。 

10) 安装 滑 轨 6， 如 图 4-169 所 示 。 

11) 安装 链条 张 紧 絮 7 与 防 松 片 。 拧 紧 力 
矩 : SN .m， 如 图 4-169 所 示 。 

12 ) 松弛 链条 张 紧 锅 7， 如 图 4-169 所 示 。 

13) 安装 深 子 链 ( 中 间 轴 / 气 和 所 列 1 的 凸 
轮轴 调节 天) : 

中 与 凸轮 轴 调 节 需 一 起 安装 滚 子 链 ( 中 
间 轴 / 气 和 所 列 1 凸轮 轴 调 节 天 )1， 如 岁 4-170 
所 示 。 

@) 进 气 凸 轮轴 调节 需 标 记 : 如 图 4-170 
中 B 所 示 。 


图 4-169 ”安装 链条 ， 张 紧 器 与 滑 轨 等 
(3) 排 气 凸轮 轴 调 节 器 标记 : 如 图 4-170 


中 A 所 示 。 





图 4-170 ”安装 凸轮 轴 调 节 器 
1 一 气 氏 列 1 凸轮 轴 滚 子 链 ”2 一 气 仙 列 1 进 气 凸轮 轴 
调节 需 ”3 一 气 拭 列 1 排 气 凸 轮轴 调节 需 4 一 凸轮 轴 
深 子 链 链 轮 5 一 紧 固 螺栓 ”6 一 凸轮 轴 滚 子 链 滑 轨 
7 一 凸轮 轴 滚 子 链 张 紧 导轨 


人 

提示 : 凸轮 轴 调 节 器 可 以 沿 两 个 + 
方向 转动 。 安 装 前 应 注意 ， 将 用 于 霍 
尔 传感器 的 脉冲 信号 轮转 至 相应 的 极 } 
限 位 置 。 


1 
| 
+ 


8 
+ 注意 : 通过 凸轮 轴 调 节 器 内 的 定 
+ 位 销 可 以 将 其 固定 到 廿 轮轴 上 的 唯一 
i 位 置 上 。 因 此 ， 当 滚 子 链 正确 插入 调 j 
1 节 器 后 将 其 轻 轻 地 拧紧 到 西 轮轴 上 。 + 
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14) 气 生 列 1 的 进 气 凸轮 轴 调 市 右 ， 将 用 
于 霍 尔 传 感 需 的 信号 轮转 至 极限 位 置 。 

15) 气 氏 列 1 的 排 气 凸轮 轴 调 市 各 ， 将 用 
于 霍 尔 传感器 的 信号 轮转 至 极限 位 置 。 铜 链 节 
必须 位 于 中 间 轴 链 轮 上 面 。 
A 
+ 注意 : 凸轮 轴 滚 子 链 的 铜 链 节 ( 箭 + 
| 头 ) 必 须 与 进 气 西 轮轴 调节 器 上 的 箭头 
+ 标记 一 致 ， 如 图 4-171 所 示 。 


上 
上 





图 4-171 铜 链 节 对 齐 进 气 凸轮 轴 调 节 器 标志 
7 
1 注意 : 西 轮轴 滚 子 链 的 铜 链 节 ( 箭 + 
| 头 ) 必 须 与 排 气 驯 轮 轴 调 节 器 上 的 箭头 1 
J } 





图 4-172 ” 铜 链 节 对 齐 排 气 凸轮 轴 调 节 器 标志 

16) 略微 拧紧 凸轮 轴 调 市 器 的 新 闻 害 
螺栓 。 

17) 安 闻 请 轨 。 

18) 安 北 张 紧 轨 。 





19) 安装 深 子 链 ( 中 间 轴 / 气 拭 列 2 的 本 
轮轴 调节 髓 )。 

中 与 凸轮 轴 调 节 需 一 起 安装 滚 子 链 ( 中 
间 轴 / 气 拭 列 2 凸轮 轴 调 节 和 天)1， 如 网 4-173 
所 示 。 

@) 进 气 凸 轮轴 调节 上 需 标 记 : 如 图 4-173 
中 B 所 示 。 

(3) 排 气 凸 轮轴 调节 上 需 标 记 : 如 图 4-173 
中 A 所 示 。 





Hm 
| op 
. 
i 
OnD | 
日 1~ 把 
Li pe | l 
a | 
cd 
| 
Pe 
1 
已 EN 
kal | | 


图 4-173 ”安装 气缸 列 2 凸轮 轴 调 节 器 
1 一 气 红 列 2 凸轮 轴 深 子 链 ”2 一 气 饶 列 2 进 气 凸 
轮轴 调节 器 “3 一 气缸 列 2 排 气 凸 轮轴 调节 器 
4 一 凸轮 轴 滚 子 链 链 轮 ”5 一 紧 固 螺栓 ”6 一 凸轮 轴 
深 子 链 滑 轨 7 一 凸轮 轴 深 子 链 张 紧 导轨 ”8 一 导 
轨 固 定 螺栓 。、9 一 凸轮 轴 深 子 链 链条 张 紧 器 
7 
+ 提示 : 凸轮 轴 调 节 器 可 以 沿 两 个 + 
1 方向 转动 。 安 装 前 应 注意 ， 将 用 于 霍 
| 人 尔 传 感 器 的 脉冲 信号 轮转 至 相应 的 极 二 
+ 限 位 置 。 + 


加 | 


本 
注意 : 通过 凸轮 轴 调 节 器 内 的 定 
+ 位 销 可 以 将 其 国定 到 西 轮轴 上 的 唯一 
i 位 置 上 。 因 此 ， 当 滚 子 链 正确 插入 调 | 
1 节 器 后 将 其 轻 轻 地 拧紧 到 廿 轮轴 上 。 + 


20) 安装 气 拭 列 2 的 进 气 凸 轮轴 调和 天 ， 
将 用 于 霍 尔 传 感 右 的 信和 叶轮 转 至 极限 位 置 。 

21) 将 安装 气 币 列 2 的 排 气 凸轮 轴 调 节 
器 ， 用 于 霍 尔 传 感 需 的 传 感 轮转 至 极限 位 置 。 
铜 链 节 (箭头 A) 必须 位 于 中 间 轴 链 轮 4 上 面 ， 





如 图 4-173 所 示 。 
Q) 凸轮 轴 深 子 链 的 铜 链 节 必 须 与 进 气 凸 
轮轴 调节 器 上 的 标记 一 致 ， 如 图 4-174 所 示 。 








图 4-174 气缸 列 2 进 气 凸 轮轴 调节 器 标志 对 准 
@) 凸轮 轴 滚 子 链 的 铜 链 节 必须 与 排 气 凸 
轮轴 调节 器 上 的 标记 一 致 ， 如 图 4-175 所 示 。 








图 4-175 ”和气 和 纪 列 2 排 气 
凸轮 轴 调 节 器 标志 对 准 
22) 略微 择 款 凸轮 轴 调 和 融 的 紧 固 定 螺 
栓 5， 如 图 4-173 所 示 。 
23) 安装 滑 轨 6， 如 图 4-173 所 示 。 
24) 安装 张 紧 导轨 7， 如 图 4-173 所 示 。 
25) 安 闻 链 条 张 系 导 轨 固 定 螺栓 8。 拧 紧 
力矩 : 20N . m。 如 图 4-173 所 示 。 
26) 安装 链条 张 紧 咒 9。 皖 紧 力矩 : 9N. m。 
如 图 4-173 所 示 。 
27) 松 开 链条 张 紧 器 9， 如 图 4-173 所 示 。 
28) 拧 下 螺栓 3242 。 
29) 将 螺 塞 旋 入 气 氏 体 中 。 近 紧 力 甜 . 


20N . m, 


30) 取出 凸轮 轴 尺 T10068A。 
31) 用 固定 支架 T10069 锁定 减 振 器 。 
32) 接着 将 中 间 轴 的 链 轮 基 固 螺栓 1 用 


60N . m+90°(1/4 圈 ) 拧 紧 。 如 图 4-176 所 示 。 


1 提示 : 只 能 用 呆 扳 手 SW 32 固定 + 
| 可 轮轴。 拧紧 或 松 开 西 轮轴 调节 器 时 1 
| 不 得 插入 凸轮 轴 尺 T10068 A。 } 


33) 固定 凸轮 轴 。 

34) 以 60N nm 的 力矩 拧紧 凸轮 轴 调 节 融 
的 紧 固 螺栓 2， 然后 再 转动 90°(1/4 圈 ) ， 继 
续 转 动 可 分 多 步 进 行 ， 如 图 4-176 所 示 。 





图 4-176 紧 固 凸轮 轴 调 节 器 螺栓 
35) 将 密封 环 放 和 从 动 盘 密封 法 兰 内 。 
36) 在 密封 法 兰 的 密封 面 上 涂抹 密封 剂 
D176501 并 进行 安 壮 。 
37) 安装 盖 板 部 件 ( 气 拭 列 1 和 2)， 清 洁 
密封 面 和 盖 板 部 件 中 的 密封 槽 以 及 从 动 盘 密封 





法 兰 的 密封 面 。 密 封面 上 必须 无 油脂 。 

38) 给 油 道 密 封 用 0 形 圈 ( 仅 气缸 列 1) 
上 油 ， 然 后 装 入 盖 板 部 件 中 。 

39) 将 密封 剂 D176501 的 管状 喷嘴 从 前 
部 标记 处 前 开 ( 吧 嘴 直径 约 2mm)。 

40) 将 密封 剂 涂 到 气 氏 盖 部 件 的 干净 密 
封面 上 以 及 后 部 密封 法 兰 的 密封 面 上 。 密 封 剂 
条 必须 大 约 2mm 厚 ， 走 同 沿 着 螺栓 孔 区 域 的 
内 侧 。 
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dm et rhsm prt em er lm ehh ert em hen prs bn ers imn rl esl ri lan rb ben rs palin esha eae 


+ 提示 : 盖 板 部 件 必 须 在 涂 救 密封 | 
+ 剂 后 Smin 内 安装 。 + 


41) 请 立即 安装 盖 板 部 件 ， 安 装 所 有 固 
定 螺栓 ， 略 微 拧 紧 。 

42) 首先 拧紧 盖 板 部 件 / 密 封 法 兰 固 定 螺 
栓 。 拧 紧 力 矩 : SN .mo。 

43) 然后 从 中 部 向 外 以 交叉 方式 拧紧 盖 
板 部 件 气 和 拭 盖 固定 螺栓 。 拧 紧 力 矩 : 8N . m。 
44) 除去 气 饶 列 1 多 余 的 密封 剂 。 

45) 安装 凸轮 轴 深 子 链 的 链条 张 紧 絮 。 
拧紧 力矩 . 40N . m, 

46) 安装 气 和 拭 列 1 和 2 气 和 六 四 。 

3. 正 时 链 单 元 配 气相 位 的 调整 

1) 将 曲轴 置 于 1 和 缸 的 上 止 点 。 

2) 凸轮 轴 尺 T10068A 必须 能 搬入 两 个 轴 
槽 中 ， 
i 提示 : 如 有 必要 ， 用 采 扳 手 SW 32 | 
+ 将 凸轮 轴 轻 轻 转 至 正确 位 置 。 








bd AI 人 FEI eld cd J ashe Sn sh De IE ne csh IE 他人， 19 nsdn cs cis nn GE IE ISO 


| 注意 : 不 要 在 气缸 盖 拆 下 及 曲轴 + 
i 固定 的 情况 下 转动 凸轮 轴 超 过 1/4 圈 ! | 


+ 气门 与 活塞 会 碰撞 ! f 


2 
| 注意 : 如 果 不 能 将 凸轮 轴 尺 
+ T10068A 插入 ， 则 沿 发 动机 转动 方向 继 上 
i 续 旋 转 曲 轴 一 图 。 现 在 将 西 轮轴 尺 ， 
| T10068A 插入 。 


be sk 5 cd ch KNEE CE 人 ARE sat dle EN GE 人 casi atid std ed 


+ ”提示 : 凸轮 轴 尺 T10068 A 必须 在 + 
+ 整个 工作 步骤 中 插 在 轴 档 中 。 + 


3) 现在 从 左下 气 拭 体 中 拆 下 螺 塞 。 

4) 将 固定 螺栓 3242 旋 人 孔 中 ， 以 防 曲 轴 
转动 。 

5) 如 果 拆 下 了 中 间 轴 ， 安 装 中 间 轴 ,切口 
朝 上 安装 中 间 轴 支 座 ， 然 后 用 新 螺栓 以 15N . m 
的 力矩 紧 固 。 





6) 安 闭 滚 子 链 ( 曲轴 /中 间 轴 ) ， 铜 色 链 
节 必 须 与 气 饶 体 分 界 颖 对 齐 。 铜 链 节 必须 位 于 
中 间 轴 链 轮 的 标记 上 方 。 

7) 如 果 滚 子 链 与 滑 轨 3 平行 ， 则 必须 将 
中 间 轴 2 沿 箭 头 方 向 推 信 ， 如 图 4-177 所 示 。 








图 4-177 安装 中 间 轴 
1 一 中 间 轴 链 轮 标 记 ”2 一 中 间 轴 ”3 一 下 时 链 滑 轨 
8) 现在 将 链条 张 紧 右 连 同 止 动 垫 圈 一 起 
拧 上 。 拧 紧 力 矩 : SN :mm。 
9) 用 手紧 回 中 间 轴 “左旋 螺纹 ”的 新 紧 
固 螺 栓 ， 如 图 4-178 所 示 。 





图 4-178 ”安装 中 间 轴 紧 固 螺栓 
10) 用 夹具 T10069 锁定 减 振 器 ， 
转动 曲轴 。 
11) 现在 将 “左旋 螺纹 ”螺栓 以 60N .m+ 
90°(1/4 圈 ) 的 力矩 拧紧 到 中 间 轴 上 。 


但 不 要 





12) 重新 取 下 夹具 T10069， 
13) 安装 深 子 链 ( 气 饶 列 1 的 中 间 轴 / 凸 





轮轴 ) ， 将 滚 子 链 连 同 第 一 个 铜 色 链 节 安 猴 到 
中 间 轴 上 ， 使 得 两 个 铜 链 节 正好 紧 换 ， 如 图 
4-179 所 示 。 





图 4-179 ”对 齐 铜 色 链 节 


14) 插入 滑 轨 。 


f ”提示 : 进 气 凸轮 轴 调 节 器 可 以 沿 | 
1 两 个 方向 转动 。 安 装 前 应 注意 ， 将 用 二 
| 于 霍 尔 传感器 的 脉冲 信号 轮转 至 极限 | 
1 

15) 将 脉冲 信号 轮转 动 到 极限 位 置 ， 然 
后 将 其 固定 在 此 位 置 。 将 凸轮 轴 滚 子 链 的 第 二 
个 铜 链 节 装 和 人 调节 器 中 。 此 时 ， 进 气 凸 轮轴 调 
节 器 上 的 标记 必须 要 与 铜 链 节 对 齐 。 

16) 此 时 ， 进 气 凸 轮轴 调节 器 必须 稍稍 
插 到 凸轮 轴 上 一 些 ， 然 后 用 手 拧紧 。 两 个 铜 链 
节 必 须 仍 正好 紧 挨 上 方 的 中 间 轴 链 轮 ， 且 链条 
必须 “ 张 紧 ” 贴 在 滑 轨 上 。 现 在 ， 将 凸轮 轴 
滚 子 链 的 第 三 个 铜 链 节 插 到 排 气 凸轮 轴 调 节 器 
上 。 它 必须 与 排 气 凸轮 轴 调 节 器 上 的 标记 对 
齐 。 此 时 ， 调 节 器 必须 稍稍 插 到 凸轮 轴 上 一 
些 ， 然 后 用 手 拧紧 。 

17) 安装 张 紧 轨 。 

18) 安装 深 子 链 ( 气 氏 列 2 的 中 间 轴 / 凸 
轮轴 ) ， 将 深 子 链 连 同 第 一 个 铜 色 链 节 安装 到 
中 间 轴 上 ， 使 得 所 有 三 个 铜 色 链 节 正 好 紧 挨 。 
ll 提示 : 只 有 从 后 侧 才 可 看 见 气 氏 | 
| 列 2 的 将 要 安装 的 滚 子 链 的 三 个 铜 色 链 1 
+ 











t 
节 ， 如 图 4-180 所 示 。 上 


二 -十 -二 -十 -十 -十 -十 -十 -十 -二 -十 -十 -十 -十 -十 -十 -十 


四 





图 4-180 ”对 齐 三 个 铜 色 链 节 

19) 现在 插入 滑 胃 。 现 在 将 链条 拉 紧 ， 
罕 过 中 间 轴 容 到 滑 轨 上 。 

20) 将 第 二 个 铜 色 链 节 插 到 排 气 凸轮 轴 
调 方 右 的 标记 齿 “B2” 处 。 此 时 ,调节 带 必 
须 稍稍 捅 到 排 气 凸 轮轴 上 一 些 ， 然 后 用 手 
拧紧 。 

21) 确保 深 子 链 是 在 拉 紧 状态 下 穿 过 滑 
轨 的 ， 且 没有 任何 下 垂 现 象 。 

22) 现在 安装 气 饶 列 2 的 进 气 凸轮 轴 调 


于 日 吕 


他 器。 
| 提示 : 进 气 加 轮轴 调节 器 可 以 沿 
1 两 个 方向 转动 。 安 装 前 应 注意 ， 将 用 上 
| 于 鹤 尔 传感器 的 脉冲 信 与 轮转 至 极限 | 
er 

23) 将 霍 尔 传感器 的 信号 轮 拧 到 极限 位 
置 ， 然 后 将 其 固定 在 此 位 置 。 

24) 将 铜 色 链 节 捅 到 进 气 凸 轮轴 调节 央 
的 标记 贞 “B2” 处 。 此 时 ， 调 节 器 必须 稍稍 
搬 到 进 气 凸 轮轴 上 一 些 ， 然 后 用 手 拧 紧 。 

25) 将 张 紧 杆 插 到 其 导向 销 上 。 

26) 现在 将 链条 张 紧 右 的 止 动 块 安装 到 
张 紧 杆 内 。 拧 紧 力 和 矩 : 20N ms 

27) 拧紧 仍 固 定 的 链条 张 紧 器 。 拧 紧 力 
算 : 9N .mo。 

28) 压 下 张 紧 杆 ， 然 后 通过 向 外 拔 钻头 
松 开 链 条 张 紧 器 。 

29) 现在 再 次 检查 所 有 铜 色 链 节 的 位 置 
是 否 正确 。 

30) 取出 凸轮 轴 尺 T10068A。 
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31) 拧紧 凸轮 轴 调 节 絮 ， 以 60N. m 的 力 
窍 将 凸轮 轴 调 节 需 的 所 有 紧 固 螺栓 拧紧 并 旋转 
90°(1/4 圈 ) ， 继 续 转 动 可 分 多 步 进行 。 


DC 
1 提示 : 只 能 用 呆 扳 手 SW 32 固定 二 
| 相应 的 西 轮轴 。 拧 紧 或 松 开 西 轮轴 调 1 
+ 节 器 时 不 得 插入 廿 轮轴 尺 T10068 A。 + 


32) 从 气 拭 体 上 拧 下 固定 螺栓 3242 。 

33) 将 螺 塞 旋 人 气缸 体 中 。 拧 紧 力 和 矩 : 
20N . m, 

34) 更 换 从 动 盘 侧 曲轴 密封 环 。 

35) 安装 从 动 盘 密封 法 兰 。 

36) 安 疫 盖 板 部 件 ( 气 和 代 列 1 和 2)， 清 洁 
盖 板 部 件 以 及 从 动 盘 密 封 法 兰 的 密封 面 。 密 封 
面 上 必须 无 油脂 。 

37) 将 密封 剂 D176501 的 管状 喷嘴 从 前 
部 标记 处 剪 开 (喷嘴 直径 约 2mm) ， 注 意 密封 
剂 的 有 效 期 。 

















38) 将 密封 剂 涂 到 气 负 盖 部 件 的 干净 密 
封面 上 以 及 后 部 密封 法 兰 的 密封 面 上 。 密 封 剂 
条 必须 厚度 约 为 2mm， 沿 着 螺栓 孔 内 侧 区 域 
给 油 道 密封 。 给 0 形 疾 ( 仪 限 气 条 列 1) 上 油 ， 
然后 插入 盖 板 部 件 中 。 

1 ”提示 : 盖 板 部 件 必须 在 涂 数 密 封 | 


1 剂 后 Smin 内 安装 。 + 


39) 立即 安装 盖 板 部 件 ， 安 装 所 有 固定 
螺栓 并 略微 拧紧 。 

40) 首先 拧紧 羡 板 部 件 / 密 封 法 兰 固 定 螺 
栓 。 拧 紧 力 和 窍 : 8N .mm。 

41) 然后 从 中 部 向 外 以 交叉 方式 拧紧 闭 
板 部 件 / 气 入 盖 固 定 蝶 栓 。 近 紧 力 矩 : SN .ms。 

42) 除去 多 余 的 密封 剂 。 

43) 安装 气 饶 列 1 凸轮 轴 深 子 链 的 链条 张 
紧 需 。 皖 紧 力 矩 : 40N .ms。 

44) 安装 气 年 列 1 和 2 气 仙 盖 罩 。 





第 五 年 


奥迪 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 





第 一 节 


一 、BPJ 2.0L 发 动机 (2006 丈 
A6L 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 带 单元 分 解 

BPJ 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 图 5-1 
所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 外 

提示 : 在 折 印 正 时 带 前 用 粉笔 或 】 
记号 笔记 下 转动 方向 。 用 过 ed 
1 转动 方向 相反 时 会 导致 损坏 。 


1) 拉 下 发 动机 盖 板 。 

2) 打开 冷却 液 补偿 色 的 端 盖 。 
3) 松 开 快速 接头 并 取 下 隔 声 执 。 
4) 排出 冷却 液 

5) 将 前 围 支架 置 于 维护 位 置 
6) 分 离 冷却 液 管 。 


“一 一 一 x 


得 提示 ， 在 拆 印 多 棉 带 之 前 用 粉笔 } 
或 记号 笔记 下 转动 方向 。 用 过 的 多 视 | 
+ 带 转动 方向 相反 时 会 导致 损坏 。 + 


ee rg 


7) 标 出 多 模 市 的 转动 方 癌 。 
8) 松 开 多 模 市 时 转动 多 槐 市 张 标 组 


9) 用 定位 心 棒 T40098 卡 住 张 紧 元 件 。 
10) 取 下 多 枫 市 。 
11) 转动 曲轴 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 位 于 上 


一 汽 奥 地 


目 点 的 标记 上 。 凸 轮轴 正 时 齿轮 的 标记 必须 与 
正 时 而 护 量 的 箭头 齐 平 ， 如 图 5-2 所 示 。 

12) 拆 下 减 振 规 /市 轮 。 

13) 拧 出 正 时 带 护 旱 下 部 部 件 的 螺栓 。 

14) 拧 出 正 时 市 护 曙 的 其 他 螺栓 ， 并 将 
正 时 市 护 晓 从 发 动机 上 取 下 。 

15) 标 出 正 时 和 之 的 转动 方 问 。 

16) 松 开 张 紧 轮 并 取 下 正 时 种 。 

17) 然后 将 曲轴 略微 回 反 方 同 旋转 。 

3. 发 动机 正 时 链 单 元 安装 
| ”提示 : 转动 巴 轮 轴 时 曲轴 不 多 许 上 
| 停 在 上 止 点 。 气 门 /活塞 项 有 损坏 危 ] 
+ 险 。 发 动机 最 多 只 允许 温 热 。 +t 


er eg 





1) 将 正 时 币 放 在 曲轴 齿轮 上 (注意 转动 
方 同 )。 

2) 将 正 时 市 护 章 下 部 部 件 用 两 个 下 部 螺 
栓 固定 住 。 

3) 用 新 螺栓 安 衣 上 减 振 和 希 / 市 轮 。 

4) 将 曲轴 和 凸轮 轴 置 于 1 生 的 上 目 点 
位 置 。 

5) 将 正 时 带 按 张 紧 轮 、 凸 轮轴 正 时 珊 
轮 、 水 条、 最 后 为 导 回 轮 的 顺序 装 上 
i 提示 : i 
1 确 安装 位 置 。 t 


re np 





6) 张 系 正 时 市 。 为 此 用 内 六 角 扳 手 卡 在 


A 
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图 5-1 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，10N . m 2 一 上 部 正 时 带 护 置 ”3 一 螺栓 ，50N. m+180。 4 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 5 一 螺栓 ，10N . m 6 一 后 部 正 


时 带 护 置 ” 7 一 盘 式 弹 壬 8 一 螺栓 ，25N . m 9 一 半 
13 一 稳定 轮 ”14 一 螺栓 ，1SN . m ”15 一 螺栓 ，35N 
19 一 曲轴 带 轮 “20 一 螺栓 ,90N . m +90°(1/4 圈 ) 


偏心 轮 上 回 右 转 ， 直 至 切口 位 于 凸 缘 之 上 。 

7) 重新 松 开 正 时 诈 。 

8) 现在 张 楷 正 时 市 ， 直 至 切口 对 准 
凸 缘 。 

9) 拧紧 固定 螺母 。 

10) 将 曲轴 党 发 动机 旋转 方向 继续 转动 
两 圈 ， 直 至 发 动机 再 次 停 到 上 止 点 上 。 特 别 注 
意 的 是 ， 必 须 不 停顿 地 旋转 最 后 的 45° (1/8 
图) 。 

11) 再 次 检查 正 时 带 是 否 张 紧 。 标 准 值 . 
凸 缘 和 切口 位 于 相对 的 位 置 。 

12) 再 次 检查 配 气 相位 。 如 果 标 记 无 法 
对 齐 : 重复 进行 配 气相 位 的 调整 。 














自动 紧 带 轮 “10 一 水 泵 11 一 0 形 圈 ”12 一 螺栓 ，25N . m 
. m 16 一 稳定 轮 17 一 密封 法 兰 “18 一 带 轮 金刚 石 垫圈 
21 一 正 时 带 “22 一 下 部 正 时 带 护 时 ”23 一 正 时 佛 护 旱 盖 板 





图 5-2 设置 发 动机 于 上 止 点 位 置 


es 2000 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 





13) 如 果 这 些 标记 对 齐 ， 执 行 下 述 步 又 。 21) 检查 前 照 灯 调整 情况 。 
14) 安装 正 时 带 护 轴 。 22) 安装 隔 声 垫 。 
15) 安装 曲轴 市 轮 。 23) 安装 发 动机 盖 板 。 
We 二 、CADA 2.0L 发 动机 (2009 款 
17) 加 注 冷 却 液 。 3 二 
18) 安装 前 围 支架 及 加 装 件 。 起 A4L,2010 球 起 Q5 装备 ) 
19) 证 扭力 支承 的 挡 块 通过 自重 放置 在 1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 
扭力 支承 的 橡胶 缓冲 器 上 ， 并 拧紧 螺栓 。 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 53、 图 
20) 安装 前 保险 杠 单 。 5-4 所 示 。 





图 5-3 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 链条 张 紧 天 ”3 一 正 时 链 张 紧 轨 4 一 导向 销 ，20N . m 5 一 螺栓 ，9N . m 
6 一 控制 阅 ， 左 旋 螺 纹 ，35N . m 7 一 螺栓 ，20N . m +90。 8 一 垫圈 9 一 轴承 桥 ” 10 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 
11 一 凸轮 轴 壳 体 12 一 凸轮 轴 正 时 链 13 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 ”14 一 导向 销 ，20N . m 15 一 曲轴 链 轮 


2. 发 动机 正 时 链 单元 拆卸 步骤 4) 用 固定 支架 T10355 将 减 振 器 转 和 人 位 置 
1) 拆 件 正 时 链 上 盖 板 。 上 止 点 (箭头 ) 。 减 振 需 缺口 必须 对 准 正 时 链 


i 下 盖 板 上 的 箭头 标记 ， 如 图 5-5 所 示 。 凸 轮轴 
t 注意 : 控制 阀 为 左旋 螺纹 。 有 本 国人 不 e 


\ A PA SU PEO AH tT Se se 标记 必须 指 加 上， 如 网 5-6 所 示 。 
2) 用 拆 秃 工具 T10352/1 拆 伯 。 5) 拆 缉 正 时 链 下 羡 板 。 
3) 拧 下 螺栓 ， 取 下 轴承 桥 。 6) 将 机 油泵 链条 张 紧 需 压 人 并 用 定位 销 





14 13 12 11 10 9 8 7 6 
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图 5-4 发 动机 平衡 轴 传 动 链 单元 分 解 图 
1 、10 一 螺栓 ，9N . m 2 一 排 气 侧 平 衡 轴 ”3 一 平衡 轴 管 ”4 一 链条 张 紧 占 ，65N . m 5 一 气 氏 体 6 一 进 气 侧 平衡 轴 
7 一 0 形 圈 ”8 一 轴承 螺栓 ”9 一 用 于 平衡 轴 中 间 轴 齿轮 11 一 垫圈 12 一 蝶 栓 13 一 滑 轨 ( 用 于 正 时 链 ) 
14、16、20 一 守 问 销 ,，20N . m 15 一 张 紧 轨 (用 于 正 时 链 ) 17 一 正 时 链 18 一 链 轮 
19 一 用 于 平衡 轴 正 时 链 滑 轨 





图 5-6 设置 凸轮 轴 于 上 止 点 位 置 
图 5-5 设置 减 振 嚣 于 上 止 点 位 置 T40011 固定 
T40011 锁定 
11) 将 凸轮 轴 正 时 链 从 气 包 六 上 取 下 。 
7) 拆 印 机 油泵 链条 张 紧 器 。 Wo 
8) 取 下 机 油泵 链条 张 紧 器 。 | i 


人 提示: 进 气 四 轮轴 只 能 沿 发 动机 | 
9) 抬 高 链条 张 紧 融 的 锁定 模 ， 为 此 用 划 ”| 运转 方向 转动 。 
线 针 或 合适 的 旋 具 搬 和 人 链条 张 紧 器 的 孔 中 。 


10) 压 入 正 时 链 求 紧 轨 并 用 定位 销 12) 拆 纯 正 时 链 张 紧 轨 2， 如 图 5-7 所 示 。 





13) 拆 凶 上 旺 轮 轴 正 时 链 滑 轨 1， 如 图 5-7 
所 未 。 









T40011 | 到 I 


图 5-7 拆 秃 正 时 链 单元 部 件 
1 一 凸轮 轴 正 时 链 滑 轨 2 一 正 时 链 张 紧 轨 
3 一 正 时 链 张 紧 器 

3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 步骤 
OO 
1 ”提示 : 下 面 的 步骤 必须 在 一 次 完 + 
1 成 。 为 此 需要 另外 一 个 人 协助 。 正 时 二 
| 链 的 彩色 链 节 必须 定位 在 链 轮 的 标记 | 
+ 上 。 国 定 住 扳手 ， 直 至 张 紧 轨 装 好 。 | 


1) 将 正 时 链 置 于 排 气 凸轮 轴 上 。 

2) 将 正 时 链 置 于 曲轴 上 。 

3) 用 扳手 将 进 气 凸轮 轴 沿 (箭头 方向 ) 转 
并 将 正 时 链 放 上 ， 如 图 5-8 所 示 。 


4) 安 滨 正 时 链 张 紧 轨 ， 并 拧紧 螺栓 。 
5) 安装 凸轮 轴 正 时 链 滑 轨 并 打 紧 螺栓 。 
6) 侠 上 轴承 桥 并 用 手 近 紧 螺 栓 。 

7) 拆除 定位 销 T40011。 

8) 拧紧 用 于 轴承 桥 的 螺栓 。 

9) 安装 控制 阀 。 

10) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 

11) 安装 正 时 链 上 盖 板 。 

12) 安装 多 栅 市 张 紧 装 置 。 


动 


人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 





图 5-8 ”对 准 正 时 标记 并 安装 正 时 链 

13) 安装 多 栋 种 。 

4. 平衡 轴 正 时 链 拆 装 步骤 

拆 装 步骤 

1) 拆 秃 正 时 链 上 羡 板 。 

2) 拆 印 正 时 链 下 羡 板 。 

3) 拆 印 凸轮 轴 正 时 链 。 

4) 拆 印 凸轮 轴 正 时 链 滑 轨 。 

5) 拆 件 凸轮 轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 。 

6) 拆 印 平衡 轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 。 

7) 拆 伯 张 紧 轨 。 

8) 拆伙 滑 轨 。 

9) 取 下 正 时 链 。 

安装 步骤 

1) 将 中 间 轴 齿轮 /平衡 轴 转 至 标记 处 ， 
如 图 5-9 所 示 。 
人 提示: 正 时 链 的 彩色 链 节 必须 定 | 
+ 位 在 链 轮 的 标记 上 ， 1 

2) 放 上 正 时 链 ， 正 时 链 的 彩色 链 节 必须 
定位 在 链 轮 的 标记 上 ， 如 图 5-10 所 示 。 

3) 安 闻 正 时 链 滑 轨 并 拧 蒜 螺栓 4， 如 图 
5-11 所 示 。 

4) 安装 正 时 链 滑 轨 并 拧紧 螺栓 3， 如 图 
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图 5-11 安装 正 时 链 单元 张 紧 器 
5-11 所 示 。 
5) 安装 正 时 链 张 紧 轨 并 拧紧 螺栓 2， 如 


图 5-11 所 示 。 

6) 涂 防 松 剂 后 安装 正 时 链 的 链条 张 紧 需 
1， 如 图 5-11 所 示 。 

7) 再 次 检查 是 否 正 确 调整 。 
齿轮 /平衡 轴 的 标记 。 

8) 安装 凸轮 轴 正 时 链 。 

9) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 

10) 安装 正 时 链 上 尊 板 。 

11) 安装 多 栋 种 张 紧 装 置 。 

12) 安装 多 栋 种 。 

三 、CDZA 2.0L 发 动机 (2009 款 
起 A4L 装备 ) 


CDZA 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 缉 与 安 
装 步 又 和 CADA 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参 
CADA 发 动机 的 内 容 。 


四 、BDW 2.4L 发 动机 (2006 款 
A6L 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 

BDW 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 5-12 ~ 
图 5-14 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 步骤 
| ”提示 : 下 面 的 操作 西 轮轴 正 时 链 | 
1 保留 在 发 动机 上 。 如 果 要 拆 印 整个 加 
i 轮轴 正 时 链 ， 则 必须 拆 印 正 时 链 下 部 | 
+ 盖 板 。 | 


检查 中 间 轴 


拆卸 过 程 

1) 拆 下 人 气 氏 盖 香 。 

2) 拆 件 左右 正 时 链 的 盖 板 。 

3) 插入 带 适 配 接头 T40058 的 导向 销 ， 使 
大 直径 侧 指向 发 动机 ， 小 直径 侧 指 向 适 配 
接头 。 

4) 用 适 配 接头 T40058 沿 发 动机 旋转 方向 
转动 曲轴 到 上 目 点 。 凸 轮轴 里 的 螺纹 孔 必 须 指 
向 上 面 。 

5) 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T40070 安装 到 两 个 
气 季 盖 上 ， 并 用 20N . m 的 力矩 拧紧 螺栓 。 如 


C9) 





图 5-12 ” 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 、2 一 垫圈 3 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 预 近 紧 力矩 : 40N. m; 最 终 拧紧 力矩 : 8ON . m+90°(1/4 圈 ) 
4 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 预 拧紧 力矩 : 40N . m; 最 终 拧 紧 力 和 矩 : 80N . m +90°(1/4 圈 ) 
5 一 进 气 凸轮 轴 调 节 器 ”6 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 ”7 一 螺栓 ，9N . m 8 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 张 紧 器 
9 一 油 滤 网 ”10 一 密封 件 11 一 驱动 链 轮 文 撑 座 ”12 一 螺栓 ，8N . m+45°(1/8 圈 ) 
13 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 ”14 一 驱动 链 轮 止 推 热 片 15 一 螺栓 ，6N . m +60°(1/6 圈 ) 











图 $-13 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 驱 动 链 轮 ”2 一 驱动 链 轮 轴承 螺栓 ”3 一 螺栓 ，30N . m+90°(1/4 圈 ) 4 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 





5 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 预 拧紧 力矩 : 40N. m; 最 终 拧紧 力矩 : 80N . m+90°(1/4 圈 ) 6 一 进 气 凸轮 轴 调 节 带 
7 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 条 张 紧 器 ”8 一 油 滤 网 9 一 密封 件 10 一 螺栓 ，9N . m 11 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 
12 一 垫圈 ”13 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 预 拧紧 力矩 : 40N. m; 最 终 拧紧 力矩 : 
80N . m+90°(1/4 圈 ) 14 一 驱动 链 轮 止 推 热 片 
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第 五 章 奥迪 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 








图 S-14 ”控制 机 构 驱 动 链 单元 分 解 图 
1 一 驱动 链 轮轴 承 螺栓 ”2 一 螺栓 ，30N . m+90°(1/4 圈 ) 3、8、11、19、27 一 螺栓 4 一 螺栓 ，6N . m+60°(1/6 圈 ) 
5 一 驱动 链 轮 止 推 热 片 6 一 衬 套 7 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 ”9 一 控制 机 构 传 动 链 “10 一 滑 轨 
12 一 衬 套 13 一 螺栓 ，8N . m+45°(1/8 圈 ) 14 一 驱动 链 轮 支 撑 座 ”15 一 衬 套 
16 一 止 推 热 片 “17 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 ”18 一 衬 套 20 一 0 形 圈 21 一 链条 张 紧 需 
22 一 螺栓 ，6N .: m+45°(1/8 圈 ) 23 一 链条 张 紧 器 滑 轨 24 一 曲轴 25 一 衬 套 ”26 一 滑 轨 




















果 对 着 气缸 盖 螺 栓 的 孔 仍 是 空 的 ， 则 说 明 凸 轮 14) 旋 出 蝶 栓 并 取 下 链条 张 紧 此 。 
轴 固 定 装 置 T40070 安装 正确 。 安装 过 程 
6) 从 气 生体 上 旋 出 螺 寨 。 人 
是 示 : 人 人 
i、 二 稍微 3 可 二 又 HJ 省 、 人 各 二 I oO + 
行人 筷 中 ， 必 要 时 稍微 来 回转 动 曲轴 ， 以 便 完 。 :加 员 团 朝 时 不 刀 许 有 气 红 停 在 上 止 | 
全 对 准 螺栓 。 | 
g) 用 颜色 将 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 转动 方 ”二 
pha | 前 提 为 控制 机 构 驱 动 链 已 安装 。 曲 轴 1 
TW J | 已 用 固定 螺栓 T40069 国定 在 上 止 点 | 
9) 用 搬 接 套件 T10035 旋 出 凸轮 轴 调 节 器 | 位 置 。 西 轮轴 固定 装置 T40070 已 安 j 
和 趾 轮 铀 链 著 的 坚 恰 。 上 装 在 两 个 气 红 盖 上 ， 并 用 20N.m 的 | 
10) 取 下 凸轮 轴 调 节 器 和 凸轮 轴 链 轮 。 2 
、 、 + 7 甜 打 紧 。 + 
11) 旋 出 螺栓 并 取 下 链条 张 紧 需 。 人 
12) 用 插 接 套件 T10035 旋 出 凸轮 轴 调 节 1) 首先 彻底 松 开 左 右 凸 轮轴 正 时 链 张 紧 
器 和 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 。 器 的 滑 轨 。 链 条 张 紧 器 的 活塞 必须 完全 伸 出 ， 
13) 取 下 凸轮 轴 调 节 器 和 凸轮 轴 链 轮 。 由 此 打开 止 动 锁 紧 机 构 。 确 保 已 拆 下 了 链条 张 
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紧 硕 。 

1 提示 : 如 果 张 紧 件 已 经 从 链条 张 | 
1 紧 器 中 取出 ， 那 么 请 注意 安装 位 置 ， + 
| 张 紧 件 的 外 完 底 板 ( 带 油 孔 ) 指向 链条 二 
人 

2) 将 左右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链条 张 紧 器 的 
滑 轨 向 内 按压 至 极限 位 置 ， 用 定位 销 T40071 
卡 住 链条 张 紧 需 。 

3) 必要 时 清洁 两 个 链条 张 紧 絮 内 的 滤 
油 网 。 

4) 将 一 个 新 的 密封 条 从 后 部 安装 到 链条 
张 系 大 上。 

5) 将 链条 张 紧 喜 安 装 在 气 代 盖 左 侧 ， 并 
疙 上 凸轮 轴 正 时 链 。 

6) 拧紧 螺栓 。 

7) 更 换 凸 轮轴 螺栓 。 

8) 将 凸轮 轴 正 时 链 置 于 驱动 轮 、 凸 轮轴 
链 轮 和 凸轮 轴 调 节 器 上， 然后 拧 松 螺栓 。 凸 轮 
轴 链 轮 和 凸轮 轴 调 节 融 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋 
转 并 且 不 得 翻转 。 

9) 拨 下 定位 销 T40071。 

10) 将 链条 张 紧 带 安装 在 气 饶 盖 右 侧 ， 
并 装 上 凸轮 轴 正 时 链 。 

11) 拧紧 螺栓 。 

12) 更 换 凸 轮轴 螺栓 。 

13) 将 凸轮 轴 正 时 链 置 于 驱动 轮 、 凸 轮 
轴 链 轮 和 凸轮 轴 调 节 融 上 ， 然 后 近 松 螺栓 。 凸 
轮轴 链 轮 和 凸轮 轴 调 厄 器 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 
旋转 并 且 不 得 翻转 。 

14) 拔 下 定位 销 T40071。 

15) 将 夹具 T10172 及 销 子 T10172/2 安装 
在 左 侧 进 气 凸轮 轴 调 节 厦 上 。 

16) 按压 夹具 ， 使 凸轮 轴 正 时 链 保 持 预 
张 紧 。 

17) 同时 将 凸轮 轴 螺 栓 用 专用 工具 T10035 
和 扭力 扳手 预 抒 紧 。 拧 标 力矩 : 40N .ms 

18) 此 外 ,在 进 气 凸 轮轴 上 保持 预 张 紧 ， 
并 预 拧 紧 排 气 凸 轮轴 上 的 螺栓 。 拧 紧 力 矩 : 











40N .mn 。 

19) 将 气 币 盖 左 侧 上 的 凸轮 轴 螺 栓 最 终 
拧紧 。 拧 紧 力 矩 : 8ON . m +90°(1/4 圈 ) 。 

20) 将 双 孔 螺母 扳手 3212 安放 在 右 侧 排 
气 凸 轮轴 链 轮 上 。 

21) 按压 夹具 ,使 凸轮 轴 正 时 链 保持 预 
张 紧 。 

22) 同时 将 凸轮 轴 螺 栓 用 专用 工具 T10035 
和 扭力 扳手 预 拧紧 。 打 紧 力 和 矩 : 40N .ms。 

23) 此 外 ， 在 排 气 凸轮 轴 上 保持 预 张 紧 ， 
并 预 拧紧 进 气 凸轮 轴 上 的 螺栓 。 拧 紧 力 和 矩 : 
40N .mn 。 

24) 将 气 和 拭 盖 右 侧 上 的 凸轮 轴 螺 栓 最 终 
拧紧 。 拧 紧 力 矩 : 8ON . m +90°(1/4 圈 )，。 

25) 拆除 两 个 气缸 盖 上 的 凸轮 轴 固 定 装 
置 T40070 。 

26) 取 下 固定 螺栓 T40069 。 

27) 沿 发 动机 转动 方 回 将 曲轴 用 适 配 接 
头 T40058 转动 2 圈 ， 直 至 曲轴 重新 到 达 上 











止 点 。 
1 提示 : 如 无 意 间 转 过 了 上 止 点 ，1+ 


+ 则 重新 将 曲轴 转 回 约 30。 并 重新 转 到 上 1 
| 止 点 。 廿 轮轴 里 的 螺纹 孔 必须 指向 上 | 
+ 面 。 | 


28) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40070 安装 到 两 
个 气缸 关 上， 并 用 20N . m 的 力矩 拧紧 螺栓 。 
如 果 对 着 气 氏 盖 螺 栓 的 孔 仍 是 空 的 ， 则 说 明 凸 
轮轴 固定 装置 T40070 安装 正确 。 

29) 将 固定 螺栓 T40069 直接 拧 入 孔 内 。 
固定 螺栓 T40069 必须 卡 和 曲轴 的 固定 孔 里 ， 
否则 应 再 次 调整 。 

30) 拆除 两 个 气缸 盖 上 的 凸轮 轴 固 定 
装置 。 

31) 拆除 固定 螺钉 。 

32) 将 上 止 点 标记 的 螺 塞 带 着 新 密封 环 
旋 入 气 饶 体 中 。 

33) 安装 正 时 链 左右 盖 板 。 

34) 安装 气 饶 盖 日 。 




















3. 发 动机 控制 机 构 驱 动 链 单元 拆 炙 与 
cr 斗士 

拆 印 步骤 

1) 拆 翻 变速 硕 。 


计 


CT 
| 注意 ; 为 执行 下 一 步 的 工作 过 程 ，| 
| 必须 确保 前 围 支 架 已 安装 ， 且 捏 力 支 : 
+ 承 拧 紧 。 + 


2) 带 有 手动 变速 需 的 汽车 : 拆 下 离合 带 
压板 。 

3) 这 有 multitronic 变速 器 的 汽车 ， 拆 下 
减 振 单 元 。 

4) 将 旧 调 收集 和 抽 吸 猴 置 V. A. G1782 置 
于 发 动机 下 面 。 

5) 排放 发 动机 机 油 。 

6) 拆卸 左右 正 时 链 的 盖 板 。 

7) 拆 印 正 时 链 下 部 盖 板 。 

8) 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 正 时 链 。 

9) 拆 下 油泵 和 平衡 轴 传 动 链 。 

10) 按压 链条 张 紧 顺 的 滑 轨 ， 并 用 定位 
销 T40071 卡 住 链 条 张 紧 需 。 








11 ) 用 颜色 标记 凸轮 轴 正 时 链 的 转动 
方 回 。 

12) 旋 出 螺栓 2 和 3 并 取 下 链 轮 及 传动 链 
和 滑 轨 1， 如 图 5-15 所 示 。 





图 5-15 取 下 凸轮 轴 链 轮 、 传 动 链 和 滑 轨 
安装 步骤 


1) 曲轴 已 用 固定 螺栓 T40069 固定 在 上 止 








点 位 置 。 

NE OO 
+ 提示 : 在 安装 时 将 所 有 电缆 扎 带 二 
+ 重新 绑扎 到 同一 部 位 。 


2) 先 安装 左 凸 轮轴 正 时 链 链 轮 。 

3) 安装 滑 轨 及 已 放 入 的 传动 链 。 

4) 现在 安装 右 同 轮轴 正 时 链 链 轮 。 

5) 按压 链条 张 紧 絮 的 滑 胃 ， 并 将 定位 销 
T40071 从 链条 张 紧 希 中 拔 出 。 

6) 安装 油泵 和 平 衔 轴 链 条 。 

7) 安装 凸轮 轴 正 时 链 。 

8) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

9) 安装 正 时 链 左 右 盖 板 。 

10) 带 有 手动 变速 器 的 汽车 : 安装 双 质 
飞轮 。 

11) 市 有 multitronic 变速 郑 的 汽车 : 
飞轮 。 

12) 安 猴 变速 硕 。 

13) 添加 发 动机 机 油 ， 并 检查 机 油 油 位 。 

五 、CCEA 2.8L 发 动机 (2006 款 
A6L 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 

CCEA 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 5-16 ~ 
图 5-18 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆卸 与 安装 

拆 和 卸 步骤 














安装 


f 提示 : 在 下 面 的 描述 中 ， 西 轮轴 | 
+ 正 时 链 保留 在 发 动机 上 。 1 

1) 拆 下 左右 侧 气 代 盖 这。 

2) 拆 番 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

3) 插入 带 适 配 接 头 T40058 的 导向 销 ， 使 
大 直径 一 端 指 向 发 动机 。 小 直径 一 端 指 向 适 配 
接头 。 

4) 用 适 配 接头 T40058 沿 发 动机 旋转 方向 
转动 曲轴 到 上 止 点 。 同 轮轴 里 的 螺纹 孔 必须 指 
向 上 面 。 

5) 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T40133 安装 到 两 个 
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图 5-16 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 单元 
1、2 一 螺栓 ，80N . m+90° 3 一 排 气 凸轮 轴 调 节 器 ”4 一 进 气 凸轮 轴 调 节 器 ”5 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 
6 一 螺栓 ，9N . m 7 一 滑 块 ”8 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 ”9 一 链 轮 支撑 座 ” 10 一 螺栓 ，8N . m +45° 
11 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 ”12 一 链 轮 止 推 热 片 ” 13 一 螺栓 ，6N . m+60” 


7 





x 
图 5-17 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 单元 
1、3 一 螺栓 ，80N . m+90°。 2 一 排 气 凸 轮轴 调节 需 ”4 一 进 气 凸轮 轴 调 节 需 ”5$ 一 螺栓 ，30N .m+90° 
6 一 链 轮 轴承 螺栓 ”7 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 ”8 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 ”9 一 链 轮 止 推 热 片 
10 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 的 链条 张 紧 右 ”11 一 滑 块 ”12 一 螺栓 , 9N .m 
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图 5-18 ”控制 机 构 传动 链 单元 
1 一 滑 轨 2、6、9、20 一 螺栓 ，10N . m+90°。 3 一 螺栓 ，6N . m +60。 4 一 链 轮 止 推 热 片 
5 一 左 侧 正 时 链 链 轮 7 一 控制 机 构 传 动 链 ”8 一 滑 轨 ”10 一 螺栓 ，8N . m+45° 
11 一 链 轮 支撑 座 ”12 一 止 推 垫 片 ”13 一 右 侧 正 时 链 链 轮 “14 一 链 轮 轴承 螺栓 
15 一 螺栓 ”16 一 0 形 圈 17 一 链条 张 紧 需 18 一 螺栓 ，9N . m 19 一 曲轴 


气 代 盖 上 ， 并 用 25N . m 的 力矩 拧紧 螺栓 。 
6) 将 用 于 上 止 点 标记 的 螺 塞 从 油 底 壳 上 
部 件 中 拧 出 。 
7) 用 20N .nm 的 力矩 将 固定 螺钉 T40069 
拧 入 和 孔 里 ， 必 要 时 稍微 来 回转 动 曲 轴 ， 以 便 完 
全 对 准 螺栓 。 
8) 用 旋 具 向 内 按压 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 
条 张 紧 需 的 滑 轨 ， 一 直到 极限 位 置 ， 用 定位 销 
T40071 卡 住 链 条 张 紧 需 。 
| 提示 : 链条 张 紧 器 以 油 减 振 ， 因 | 
1{ 此 必须 缓慢 地 均匀 用 力 压 紧 。 1 
9) 用 旋 具 向 内 按压 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 
条 张 紧 需 的 滑 轨 ， 一 直到 极限 位 置 ， 用 定位 销 





T40071 卡 住 链 条 张 紧 需 。 
RO OE 
+ 提示 : 链条 张 紧 器 以 油 减 振 ， 因 二 
+ 此 必须 缓慢 地 均匀 用 力 压 紧 。 
人 
2 
+ 注意 : 密封 面 有 损坏 的 危险 。 在 + 
+ 松 开 凸 轮轴 调节 器 的 螺栓 时 ， 绝 对 不 二 
| 能 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40133 用 作 固定 | 
+ 支架 。 + 
DE 

10) 和 若 要 卡 住 相 关 的 凸轮 轴 调 节 句 ， 则 
安装 固定 支架 T10172 和 销 子 T10172/2， 然 后 
将 专用 工具 T10035 松 开 。 

11) 用 颜色 标记 凸轮 轴 调 节 需 的 安装 位 


置 ， 以 便 重 新 安装 。 
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12) 旋 出 左 侧 气 氏 盖 上 的 螺栓 ， 取 下 两 
个 凸轮 轴 调 节 符 。 
13) 用 颜色 标记 上 凸 轮轴 调节 条 的 安 疼 位 
置 ， 以 便 重 新 安 猜 。 
14) 旋 出 右 侧 气 氏 盖 上 的 螺栓 ， 取 下 两 
凸轮 轴 调 节 郑 。 
安装 步骤 
0 
注意 ; 确保 控制 机 构 传动 链 已 安 + 
装 。 曲 轴 已 用 固定 螺栓 T40069 固定 在 上 
+ 上 止 点 位 置 。 丁 轮轴 国定 装置 T40133 + 
| 已 安装 在 两 个 气 红 盖 上 ， 并 用 25N .中 
+ 的 力矩 拧紧 。 





Se ele cd ee 


| ”提示 : 在 以 下 工作 步骤 中 安装 三 
| 轮轴 调节 器 时 ， 必 须 使 巴 档 与 调节 窗 1 
+ 口 ( 磨 前 面 ) 相 对 。 I 
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| 提示 : 根据 拆 印 时 做 好 的 标记 ，+ 
| 重新 装 上 左 侧 气 拭 盖 上 的 西 轮轴 调节 | 
| | 


1) 将 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 安 装 在 链 轮 和 凸 
轮轴 调节 器 上 ， 并 松 松 地 拧 人 螺栓 。 两 个 凸轮 
轴 调 节 器 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 不 得 
翻转 。 

2) 拔 下 定位 销 T40071。 

1 ”提示 : 根据 拆 纯 时 做 好 的 标记 ，| 
i 重新 装 上 右 侧 气 红 盖 上 的 西 轮轴 调节 | 
| 

3) 将 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 安 装 在 链 轮 和 凸 
轮轴 调节 器 上 ， 并 松 松 地 拧 入 螺栓 。 两 个 凸轮 
轴 调 节 器 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 不 得 
翻转 。 

4) 拔 下 定位 销 T40071。 

5) 将 固定 支架 T10172 及 销 子 T10172/2 
安装 在 左 侧 进 气 凸轮 轴 调 节 需 上 。 

6) 男 外 一 位 协助 者 按 住 固定 支架 ,将 凸 


轮轴 正 时 链 保持 在 预 紧 状态 。 

7) 在 凸轮 轴 调 节 需 仍旧 保持 预 紧 期 间 ， 
按 如 下 方式 拧紧 螺栓 : 用 80ON . m 的 力矩 预 紧 
进 气 凸轮 轴 上 的 螺栓 ; 用 80N . m 的 力矩 预 紧 
排 气 凸轮 轴 上 的 螺栓 。 

8) 将 固定 支架 T10172 及 销 子 T10172/2 
安 冯 在 右 侧 排 气 凸 轮轴 调节 需 上 。 

9) 另外 一 位 协助 者 按 住 固定 支架 ， 将 凸 
轮轴 正 时 链 保持 在 预 紧 状 态 。 

10) 在 凸轮 轴 调 节 需 仍旧 保持 预 紧 期 间 ， 
按 如 下 方式 拧紧 螺栓 : 用 80N. m 的 力矩 预 紧 
排 气 凸轮 轴 上 的 螺栓 ;， 用 80N. m 的 力矩 拧紧 
进 气 凸轮 轴 上 的 螺栓 。 

11) 将 凸轮 轴 回 定 装 置 T40133 从 两 个 气 
生 新 上 取 下 。 

12) 按 如 下 方式 拧紧 左 侧 气 拭 盖 上 的 凸 
轮轴 调节 天 。 

(DD 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 进 气 凸 轮轴 上 的 
螺栓 。 

( 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 排 气 凸 轮轴 上 的 
曙 栓 。 

13) 按 如 下 方式 拧紧 右 侧 气 币 闭 上 的 本 
轮轴 调节 天。 

(DD 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 进 气 凸 轮轴 上 的 
螺栓 。 

( 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 排 气 凸 轮轴 上 的 
螺栓 。 

14) 取 下 固定 螺栓 T40069。 

15) 沿 发 动机 转动 方 回 将 曲轴 连同 适 配 
接头 T40058 转动 2 圈 ， 直 至 曲轴 重新 到 达 上 








止 点 全 
| ”提示 : 如 果 无 意 间 转 过 了 上 止 点 ， 1 


1 则 必须 将 曲轴 转 回 超过 上 止 点 约 30o 后 上 
| 再 重新 转 到 上 止 点 。 西 轮轴 里 的 螺纹 | 
1 孔 必须 指向 上 面 。 t 


16) 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T40133 安装 到 两 
个 气缸 盖 上 ， 并 用 25SN . m 的 力矩 拧紧 螺栓 。 
将 固定 螺栓 T40069 直接 近 入 了 筷 内 。 固 定 螺 栓 
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T40069 必须 卡 入 曲轴 的 固定 和 孔 里 ， 否 则 必须 
再 次 调整 。 

17) 拆除 两 个 气缸 盖 上 的 凸轮 轴 固 定 装 置 。 

18) 拆除 固定 螺钉 。 

19) 安装 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

20) 安装 气 氏 盖 沸 。 

3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 

拆 务 步骤 

1) 将 旧 油 收集 和 抽 吸 装置 V. A. G 1782 
置 于 发 动机 下 面 并 排出 发 动机 机 油 。 

2) 拆 下 变速 各 

3) 带 有 手动 变速 右 的 汽车 : 拆 下 离合 器 
压板 。 

4) 市 有 multitronic 变速 右 的 汽车 : 拆 下 
减 振 单元 。 

5) 带 有 自动 变速 器 09L 的 汽车 : 拆 印 从 
动 盘 。 

6) 拆 下 左右 侧 气 饶 盖 淖 。 

7) 拆 印 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

8) 拆 秃 进 气 管 上 部 件 。 

9) 拆 印 机 油 滤 清 需 壳 。 

10) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 

11) 将 凸轮 轴 正 时 链 从 凸轮 轴 上 取 下 。 对 
用 过 的 凸轮 轴 正 时 链 ， 转 动 方 加 相反 时 有 损坏 的 
危险 。 为 了 便于 重新 安装 左 侧 和 右 侧 凸轮 轴 正 时 
链 ， 用 彩色 箭头 标记 记 下 正 时 链 转 动 方向 。 不 得 
用 冲 窜 、 刻 槽 等 方法 对 凸轮 轴 正 时 链 作 标 记 。 

12) 拆除 定位 销 T40071， 并 取 下 左 侧 凸 
轮轴 正 时 链 。 

13) 旋 出 螺栓 并 取 下 右 侧 链条 张 紧 右 。 

14) 按压 正 时 机 构 驱 动 链 张 紧 胡 的 滑 轨 ， 
并 用 定位 销 T40071 卡 住 链 条 张 紧 器 。 

15) 松 开 驱动 链 轮 螺栓 约 1 圈 。 

16) 将 驱动 链 轮 和 轴承 螺栓 略微 翻 到 一 
侧 ， 癌 上 取出 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 。 

安装 步骤 
| 提示， 如果 张 紧 件 已 被 从 链条 张 1 
紧 器 中 取出 ， 那 么 请 注意 安装 位 置 : | 
党 体 底部 的 孔 指 向 链条 张 紧 器 ， 活 塞 + 





























CT 
1 指向 张 紧 轨道 。 安 装 时 必须 更 换 所 有 + 
1 拧紧 后 需要 继续 旋转 一 个 角度 的 螺栓 。 + 


1) 将 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 放 到 拆 秃 时 记 下 
的 标记 上 。 

2) 问 下 按压 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 张 紧 需 的 
滑 轨 ， 并 用 定位 销 T40071 卡 住 链条 张 紧 器 。 
将 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 穿 到 链 轮 轴承 螺栓 上 ， 同 
时 注意 拆 印 时 记 下 的 标记 。 

3) 拧紧 轴承 螺栓 。 

4) 拆除 定位 销 T40071。 

5) 在 右 侧 气 和 关上 安装 链条 张 紧 右 ， 并 
放 上 凸轮 轴 正 时 链 。 

6) 拧紧 螺栓 。 

7) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 凸轮 轴 上 。 

8) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

9) 安装 变速 器 侧 曲轴 密封 环 。 

10) 安装 机 油 滤 清 器 壳 。 

11) 安装 进 气管 上 部 件 。 

12) 安装 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

13) 安装 气 氏 六 日 。 

14) 带 有 手动 变速 器 的 汽车 ， 安装 双 质 飞轮 。 

15) 市 有 multitronic 变速 天 的 汽车 : 安装 
飞轮 。 

16) 带 有 自动 变速 器 09L 的 汽车 : 安装 
从 动 盘 。 

17) 安 猴 变速 硕 。 

18) 添加 发 动机 机 油 并 检查 机 油 油 位 。 

4. 控制 机 构 传动 链 拆 装 

拆 儿 

1) 拆 下 变速 右 。 

2) 和 带 有 手动 变速 右 的 汽车 : 拆 下 离合 带 
压板 。 

3) 带 有 multitronic 变速 部 的 汽车 : 拆 下 
减 振 单元 。 

4) 带 有 自动 变速 器 09L 的 汽车 : 拆 缉 从 
动 盘 。 

5) 将 旧 油 收集 和 抽 吸 装置 V. A. G 1782 
置 于 发 动机 下 面 并 排出 发 动机 机 油 。 
































6) 拆 番 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

7) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 

8) 将 凸轮 轴 正 时 链 从 凸轮 轴 上 取 下 。 

9) 拆 印 取 力 带 传 动 链 。 

10) 按压 链条 张 紧 舌 的 清 轨 ， 并 用 和 定位 
销 T40071 卡 住 链条 张 紧 右 。 对 用 过 的 传动 链 ， 
转动 方 回 相 反 时 有 损坏 的 危险 。 为 重新 安装 传 
动 链 ， 用 彩色 简 头 标记 记 下 转动 方向 。 不 得 用 
冲 帘 、 刻 覃 等 方法 对 传动 链 作 标记 。 

11) 拧 出 螺栓 并 取 下 滑 轨 。 

12) 放出 螺栓 并 取 下 链条 张 紧 需 。 

13) 取 下 控制 机 构 的 传动 链 。 

安装 
1 ”提示 : 必须 更 换 拧 紧 后 需要 继续 | 
+ 旋转 一 个 角度 的 螺 检 。 

1) 根据 拆伙 时 记 下 的 标记 把 控制 机 构 传 
动 链 放 到 链 轮 上 。 

2) 安装 滑 轨 并 打 紧 螺栓 。 

3) 安装 链条 张 紧 旨 并 打 紧 螺栓 。 

4) 按压 链条 张 紧 需 的 清 轨 ， 把 定位 销 
T40071 从 链条 张 紧 需 中 拔 出 。 

5) 安装 取 力 善 传动 链 。 

6) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 凸轮 轴 上 。 

7) 安 闻 正 时 链 下 部 盖 板 。 

8) 安装 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

9) 市 有 手动 变速 硕 的 汽车 : 安装 双 质 飞轮 。 

10) 市 有 multitronic 变速 善 的 汽车 : 安装 
飞轮 。 

11) 带 有 自动 变速 器 09L 的 汽车 : 安装 
从 动 盘 。 

12) 安 疙 变速 入 。 

13) 添加 发 动机 机 油 并 检查 机 油 油 位 。 

六 、CALA 3.2L 发 动机 (2009 款 
A4L 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单元 拆 钙 
f ”提示 ; 以 下 拆 印 驯 轮 轴 正 时 链 保 | 
+ 留 在 发 动机 上 。 t 
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1 ) 拆 番 左右 侧 气 仙 盖 置 。 

2) 拆 印 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

3) 拆 翻 隔 声 垫 。 

以 下 适用 于 不 市 冷却 液 继续 循环 条 V51 
的 车 辆 : 

4) 旋 出 螺栓 以 及 螺母 ， 并 取 下 前 围 文 架 
左 侧 文 撑 件 。 

5) 将 旧 机 油 收 集 和 抽 吸 装置 V. A. G 1782 
置 于 发 动机 下 。 

6) 旋 出 螺栓 ， 将 机 油 冷 却 器 和 相连 的 冷 
却 液 软 管 绑 到 劳 边 。 

以 下 适用 于 带 冷 却 液 继 续 循 环 条 V51 的 
车 辆 : 

7) 拆伙 冷 却 液 继续 循环 条 V51。 

以 下 适用 于 所 有 人 车辆 : 

8) 按 下 面 方式 插入 适 配 接头 T40058 的 导 
问 销 : 大 直径 一 端 指 加 发 动机 。 小 直径 一 端 指 
向 适 配 接头 。 

9) 用 适 配 接头 T40058 沿 发 动机 运转 方向 
转动 曲轴 到 上 止 点 。 

10) 将 上 止 点 标记 螺 塞 (箭头 ) 从 气缸 体 
上 拧 出 ， 如 图 5-19 所 示 。 
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图 5-19 拧 出 上 止 点 螺 塞 
> 
+ 提示 : 安装 好 发 动机 后 ,很 难 找 十 
| 到 曲轴 的 固定 孔 。 因 此 转动 发 动机 ，| 
| 使 左 侧 行驶 方向 内 的 减 振 器 上 的 小 缺 | 
| 口 1 与 气 红 体 和 梯形 架 之 间 的 外 这 接合 | 
+ 线 2 相对 。 这 样 就 可 以 方便 地 拧 入 固定 二 


3 
+ 螺栓 T40069。 减 振 器 上 的 标记 仅仅 是 + 
+ 辅助 工具 。 只 有 拧 入 固定 螺栓 T40069 
i 后 , 才能 达到 准确 的 上 止 点 位 置 ， 如 j 
+ 图 5-20 所 示 。 上 





图 5-20 ” 减 振 需 辅助 工具 对 齐 
t 提示 : 凸轮 轴 里 的 螺纹 孔 必 须 指 + 


1 向 上 面 ,以 20N .上 的 力矩 将 国定 螺栓 上 
| T40069 拧 入 孔 中 ， 必 要 时 稍微 来 回转 上 
+ 动 曲 轴 ， 以 便 完 全 对 准 螺 栓 。 + 


11) 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T40133 安装 在 两 
个 气 氏 关上， 并 以 25N . m 的 力矩 拧紧 螺栓 ， 


如 图 5-21 所 示 。 
+ 提示 : 图 5-21 是 左 侧 气缸 盖 的 示 + 
+ 意图 。 


12) 用 一 把 旋 具 癌 内 按压 左 侧 凸 轮轴 正 
时 链 链 条 张 紧 希 的 请 轨 到 极限 位 置 ， 用 定位 销 
T40071 卡 住 链 条 张 紧 天 。 
| 提示: 链条 张 紧 器 以 油 减 振 ， 因 | 
1 此 必须 缓慢 地 均匀 用 力 压 紧 。 上 


13) 用 一 把 旋 具 回 内 按压 右 侧 吓 轮 轴 正 
时 链 链条 张 紧 器 的 滑 轨 到 极限 位 置 ， 用 定位 销 
T40071 卡 住 链条 张 紧 右 。 
| ”提示 : 链条 张 紧 器 以 油 减 振 ， 因 | 
+ 此 必须 缓慢 地 均匀 用 力 压 紧 。 上 
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图 5-21 安装 凸 轮轴 固定 工具 
14) 硅 要 卡 住 相关 的 凸轮 轴 调 廊 帮 ， 


则 
安装 固定 支架 T10172 和 销 子 T10172/2， 然 后 
将 专用 工具 T10035 松 开 。 

15) 用 颜色 标记 凸轮 轴 调 节 需 的 安 逆 位 
置 ， 以 便 重 新 安装 。 

16) 旋 出 左 侧 气 氏 关 上 的 螺栓 ， 取 下 两 
个 凸轮 轴 调 节 顺 。 

17) 用 颜色 标记 凸轮 轴 调 节 需 的 安 儿 位 
置 ， 以 便 重 新 安装 。 

18) 旋 出 右 侧 气 氏 关上 的 螺栓 ， 取 下 两 
个 凸轮 轴 调 节 器 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 安装 
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+ 提示 : 必须 更 换 拧 紧 后 需要 继续 寺 
| 旋转 一 个 角度 的 螺栓 ; 更换 用 于 上 止 1 
+ 点 标记 的 螺 塞 0 形 圈 。 民 
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} 提示 : 确保 控制 机 构 传 动 链 已 安 + 


| 装 。 曲轴 已 用 固定 螺栓 T40069 固定 在 1 
t a 9 如 图 5 22 所 示 。 + 
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+ 提示 : 凸轮 轴 固 定 装 置 T40133 已 + 
| 安装 在 两 个 气 红 盖 上 ， 并 已 用 25N ,mm 
+ 的 力矩 拧紧 。 


提示 : 图 5-23 是 左 侧 气缸 盖 的 示 + 
1 意图 。 在 以 下 工作 步骤 中 安装 凸轮 轴 调 + 


包 
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图 5-22 ”曲轴 固定 工具 
1 节 器 时 ， 必 须 使 凹 楼 1 和 4 与 调节 窗口 + 
+ ( 磨 判 面 )2 和 3 相对 ， 如 图 5$-23 所 示 。 + 





图 5-23 对 准 凸 轮轴 调节 器 安装 位 置 


+ 提示 : 根据 拆 印 时 做 好 的 标记 ， 重 + 
1 新 装 上 左 侧 气缸 盖 上 的 西 轮轴 调节 器 。 + 
1) 将 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 安装 在 链 轮 和 凸 
轮轴 调 市 各 上 ， 并 松 松 地 近 入 螺栓 。 两 个 凸轮 
轴 调 节 带 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 不 得 
翻转 。 
2) 拆除 定位 销 T40071 。 
提示 : 根据 拆卸 时 做 好 的 标记 ,， 重 + 
1 新装 上 右 侧 气 向 盖 上 的 凸轮 轴 调 节 器 。 + 


的 


3) 将 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 安 装 在 链 轮 和 凸 
轮轴 调节 右上， 并 松 松 地 拧 入 螺栓 。 两 个 凸轮 
轴 调 节 需 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 不 得 
翻转 。 

4) 拆除 定位 销 T40071 。 

5) 将 固定 支架 T10172 和 销 子 T10172/2 
安装 到 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 如 上 。 

6) 男 外 一 位 协助 者 按 住 固定 支架 ,将 凸 
轮轴 正 时 链 保持 一 定 的 预 紧 力 。 

7) 在 凸轮 轴 调 节 器 仍旧 保持 预 紧 期 间 ， 





按 如 下 方式 拧紧 螺栓 : 
Q) 用 80ON .nm 的 力矩 预 紧 进 气 凸 轮轴 上 
的 螺栓 。 


2 用 80ON .m 的 力矩 预 紧 排 气 凸 轮轴 上 
的 螺栓 。 

8) 将 固定 支架 T10172 和 销 子 T10172/2 
安装 到 右 侧 排 气 凸轮 轴 调 节 帮 上 。 

9) 另外 一 位 协助 者 按 住 固 定 支 架 ， 将 凸 
轮轴 正 时 链 保持 一 定 的 预 紧 力 。 

10) 在 凸轮 轴 调 节 需 仍旧 保持 预 芭 期间， 





按 如 下 方式 拧紧 螺栓 : 
Q) 用 80ON .nm 的 力矩 预 紧 排 气 凸 轮轴 上 
的 螺栓 。 


2 用 80ON .m 的 力矩 预 紧 进 气 凸 轮轴 上 
的 螺栓 。 

11) 将 凸轮 轴 问 定 装 置 T40133 从 两 个 气 
氏 盖 上 取 下 。 

12) 按 如 下 方式 打 紧 左 侧 气 生 盖 上 的 是 
轮轴 调节 融 螺 栓 : 

J 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 进 气 凸 轮轴 上 的 
螺栓 。 

( 用 最 终 拧 紧 力 和 矩 拧 紧 排 气 凸 轮轴 上 的 
螺栓 。 

13) 按 如 下 方式 拧紧 右 侧 气 币 闭 上 的 本 
轮轴 调节 融 螺 栓 : 

( 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 进 气 凸 轮轴 上 的 
螺栓 。 

( 用 最 终 拧 紧 力 和 矩 拧 紧 排 气 凸 轮轴 上 的 
螺栓 。 

14) 取 下 固定 螺栓 T40069 。 
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15) 党 发 动机 转动 方向 将 曲轴 及 适 配 需 
T40058 转动 2 圈 ， 直 至 曲轴 重新 达到 上 止 点 。 
ass 
提示 : 如 果 无 意 间 转 过 了 上 止 点 ， 十 
+ 则 必须 将 曲轴 转 回 超过 上 止 点 约 30° 后 
1 再 重新 转 到 上 止 点 。 巴 轮轴 里 的 螺纹 | 
+ 和 孔 必须 指向 上 面 。 + 


16) 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T40133 安装 在 两 
个 气 生 盖 上 ， 并 以 25N. m 的 力矩 拧紧 螺栓 。 

17) 将 固定 螺栓 T40069 直接 拧 入 和 孔 内 。 
固定 螺栓 T40069 必须 卡 入 曲轴 的 固定 孔 里 ， 
否则 再 次 调整 。 

18) 拆除 两 个 气缸 盖 上 的 凸轮 轴 固 定 装 置 。 

19) 取 下 固定 螺栓 T40069 。 

20) 安装 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

21) 安装 气 氏 盖 沸 。 

22) 安装 冷却 液 继续 循环 条 V51。 

23) 安装 机 油 冷却 句 。 

24) 安装 前 围 文 染 文 撑 件 。 

25 ) 安装 前 部 阳 声 热 。 

3. 凸轮 轴 正 时 链 拆 外 与 安装 











拆 和 抒 步 又 
IC 
+ 注意 : 拆 纯 时 变速 器 必须 已 拆 纯 。 二 


1) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 
2) 将 凸轮 轴 正 时 链 从 凸轮 轴 上 取 下 。 
提示 : 对 用 过 的 西 轮轴 正 时 链 ，: 
转动 方向 相反 时 有 损坏 的 危险 。 为 了 
便于 重新 安装 左 侧 和 右 侧 西 轮轴 正 时 
链 ， 用 彩色 箭头 标记 记 下 转动 方向 。 
不 得 用 冲 策 、 刻 档 等 方法 对 凸轮 轴 正 
时 链 作 标记 。 


3) 拆除 定位 销 T40071， 并 取 下 左 侧 凸轮 
轴 正 时 链 。 

4) 放出 螺栓 ， 并 取 下 右 侧 链条 张 楷 套 。 

5) 按压 正 时 机 构 驱 动 链 张 紧 右 的 滑 轨 ， 
并 用 定位 销 T40071 卡 住 链 条 张 紧 融 ， 如 图 
5-24 所 示 。 
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6) 松 开 驱 动 链 轮 螺 栓 约 1 轿 。 
7) 将 驱动 链 轮 和 轴承 螺栓 略微 翻 到 一 
侧 ， 向 上 取出 右 侧 凹 轮轴 正 时 链 。 
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图 5-24 用 定位 销 卡 住 张 紧 器 


mm 说 十 [上 
安装 步骤 


> 

提示 : 如 果 张 紧 件 已 被 从 链条 张 
紧 器 中 取出 ， 那 么 请 注意 安装 位 置 :| 
壳 体 底部 的 孔 指 向 链条 张 紧 器 ， 活 塞 
指向 张 紧 轨 道 。 必 须 更 换 所 有 拧紧 后 1! 
需要 继续 旋转 一 个 角度 的 螺栓 。 + 


1) 将 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 放 到 拆 秃 时 记 下 
的 标记 上 。 

2) 癌 下 按压 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 张 紧 带 的 
滑 轨 ， 并 用 定位 销 T40071 卡 住 链 条 张 紧 器 。 

3) 将 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 穿 到 链 轮轴 承 螺 
栓 上 ， 同 时 注意 拆 番 时 记 下 的 标记 。 

4) 拧紧 轴承 螺栓 的 螺栓 。 

5) 拆除 定位 销 T40071。 

6) 在 右 侧 气 氏 关上 安装 链条 张 紧 右 ， 并 
放 上 凸轮 轴 正 时 链 。 

7) 拧紧 螺栓 。 

8) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 凸轮 轴 上 。 

9) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

10) 加 注 发 动机 机 油 ， 并 检测 发 动机 机 


油 油 位 。 
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4. 控制 机 构 传动 链 拆 郝 与 安 效 


拆卸 步骤 
+ 注意 : 拆 纯 时 交 速 器 必须 已 拆 纯 。 二 


1) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 

2) 将 凸轮 轴 正 时 链 从 凸轮 轴 上 取 下 。 

3) 拆 币 取 力 吉 驱 动 链 。 

4) 按压 链条 张 紧 器 的 滑 轨 ， 并 用 定位 销 
T40071 卡 住 链条 张 紧 希 。 为 重新 安装 传动 链 ， 
用 彩色 箭头 标记 记 下 转动 方向 。 不 得 用 剖 窗 、 
刻 模 等 方法 对 传动 链 作 标 记 。 

5 ) 旋 出 螺栓 1 并 取 下 滑 轨 ， 如 图 5-25 所 示 。 

6) 旋 出 螺栓 2 并 取 下 链条 张 紧 需 ， 如 图 
5-25 所 示 。 

7) 取 下 控制 机 构 传 动 链 ， 如 图 5-25 所 示 。 

安装 步骤 

安装 以 倒序 进行 ， 同 时 要 注意 更 换 所 有 近 
紧 后 需要 继续 旋转 一 个 角度 的 螺栓 。 

1) 根据 拆 印 时 记 下 的 标记 把 控制 机 构 传 
动 链 放 到 链 轮 上 。 

2) 安装 滑 轨 并 拧紧 螺栓 。 

3) 安装 链条 张 紧 需 并 拧紧 螺栓 。 

4) 按压 传动 链 张 紧 器 的 滑 轨 ， 并 将 定位 
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一 、BDX 2.8L 发 动机 (2009 款 
A8L 装备 ) 

BDX 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 翻 与 安 
装 步 又 和 CCEA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 
本 章 第 一 市 “i 小 让 。 

二 、BPK 3.2L 发 动机 (2009 款 
A8L 装备 ) 

BPK 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 5-26 ~ 图 


5-28 所 示 。 与 CALA 发 动机 相似 ， 拆 印 与 安装 
步 又 也 可 以 参考 进行 。 





销 T40071 从 链条 张 楷 天 中 拔 出 。 

5) 安装 取 力 希 传 动 链 。 

6) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 凸轮 轴 上 。 

7) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

8) 加 注 发 动机 机 油 ， 并 检测 发 动机 机 油 
油 位 。 





图 5-25 ” 拆 印 控制 传动 链 、 滑 板 与 导轨 


进口 奥迪 


三 、BHK 3.6L 发 动机 (2009 款 
Q7 装备 ) 

BHK 发 动机 正 时 链 单元 结构 与 拆 装 步骤 
与 大 众 公 司 BKL 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参 
考 本 书 第 4 章 第 三 节 “ 十 ”小 节 ， 这 里 仅 给 
出 正 时 链 单元 分 解 图 以 供 参 考 ， 如 图 5-29 
所 示 。 


四 、BVJ 4.2L 发 动机 (2009 款 
A8L 装备 ) 


BVJ 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 5-30 ~ 
图 5-32 所 示 ， 甚 拆 番 与 安装 步骤 大 体 与 CCEA 
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图 5-26 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 单 元 分 解 图 
1 一 排 气 凸轮 轴 调 市 磊 ”2、3 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 预 拧紧 力矩 : 40N . m; 最 终 打 紧 力矩 : 80N . m +90°(1/4 圈 ) 
4 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 ”5 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 ”6 一 螺栓 ，9N . m 7 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 条 张 紧 器 8 一 油 滤 网 
9 一 密封 件 “10 一 链 轮 支撑 座 ” 11 一 螺栓 ，8N . m+45°(1/8 圈 ) 
12 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 轮 ”13 一 链 轮 止 推 垫 片 
14 一 螺栓 ，6N . m+60°(1/6 圈 ) 





图 5-27 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 ”2 一 驱动 链 轮 轴承 螺栓 ”3 一 螺栓 ，30N . m+90°(1/4 圈 ) 4 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 
5、12 一 凸轮 轴 虹 栓 ， 预 拧紧 力矩 : 40N . m; 最 终 打 紧 力矩 : 80N. m +90°(1/4 圈 ) 
6 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 7 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链条 张 紧 器 “8 一 油 滤 网 “9 一 密封 件 
10 一 螺栓 ，9N . m 11 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 “13 一 链 轮 止 推 垫 片 
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图 S-28 控制 机 构 传 动 链 单元 分 解 图 


1 一 链 轮 轴承 螺栓 ”2 一 螺栓 ，30N . m +90°(1/4 圈 ) 


3、8 、11 、19 、27 一 螺栓 ”4 一 螺栓 ,6N . m+60°(1/6 圈 ) 


5 一 链 轮 止 推 巢 请 ”6 一 插口 7 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 9 一 控制 机 构 传 动 链 -10 一 滑 轨 


12 一 插口 ”13 一 螺栓 ，8N . m+45°(1/8 圈 ) 


14 一 链 轮 支撑 座 ”15 一 插口 16 一 止 推 热 片 


17 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 ”18 一 插口 20 一 0 形 圈 21 一 链条 张 紧 器 
22 一 螺栓 ，6N . m+45°(1/8 圈 ) 23 一 链条 张 紧 器 滑 轨 24 一 曲轴 
25 一 插口 ”26 一 滑 轨 





发 动机 相同 ,相关 内 容 请 参考 本 章 第 一 市 


“五 ”小 节 。 

五 、BAR 4.2L 发 动机 (2009 蒜 Q7 
站 上 
狐 备 ) 


BAR 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 5-33 ~ 
图 5-35 所 示 ， 其 拆 凶 与 安装 步 嗓 与 CCEA 发 
动机 大 体 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 章 第 一 市 
“五 ”小 节 。 


六 、BHT/BTE 6.0L 发 动机 
(2009 款 A8L 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 








BHT 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 5-36、 
图 5-37 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆卸 与 安装 

拆 凶 步 又 
| 说明: 以 下 拆 印 步骤 前 提 为 发 动 | 
1 宙 巴 拆 下 。 发 动机 已 与 变速 器 分 离 。 二 

1) 拆 印 从 动 盘 。 

2) 拆 下 进 气 管 上 部 件 。 

3) 拆 下 进 气管 下 部 件 。 

4) 拆 印 气缸 盖 置 。 

5) 通过 中 心 螺栓 ， 沿 发 动机 转动 方向 将 曲 
轴 转 到 上 止 点 位 置 。 扭 转 减 振 右 的 标记 2 必须 位 








本 加 一、 
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图 5-29 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 


1 一 正 时 齿轮 箱 2 一 螺栓 ，8N . m 3 一 凸轮 轴 正 时 链 ”4 一 排 气 侧 凸轮 轴 调 节 装 置 
5 一 0 形 圈 6 一 机 油泵 ”7 一 螺栓 ”8 一 正 时 链 张 紧 轨 9 一 凸轮 轴 正 时 链 的 链条 
张 紧 器 ，40N . m 10 一 密封 环 11 一 轴承 螺栓 ，18N . m ”12 一 控制 机 构 
传动 链 的 链 轮 “13 一 凸轮 轴 正 时 链 的 链 轮 “14 一 螺栓 ，60N . m +90° 
(1/4 圈 ) 15 一带 张 紧 轨 的 链条 张 紧 需 
16 一 链 轮 ”17 一 控制 机 构 传 动 链 ”18 一 控制 机 构 传 动 链 的 滑 轨 
19 、20 一 轴承 螺栓 ，10N . m 21 一 螺栓 ，23N . m 
22 一 螺栓 ，60N . m+90°(1/4 圈 ) 23 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 
24 一 高 压 泵 传动 链 轮 “25 一 进 气 侧 凸 轮轴 调节 装置 
26 一 排 气 凸轮 轴 调 节 阀 (N318) ”27 一 进 气 凸轮 轴 调 节 阀 ( N205) 

28 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 
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图 S-30 ” 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 2、3 一 螺栓 ,80ON . m+90°(1/4 圈 ) 4 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 
5 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 ”6、12 一 螺栓 ,SN . m+90°(1/4 圈 ) 7 一 滑 块 
8 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 链条 张 紧 怖 ”9 一 油 滤 网 “10 一 密封 件 _11 一 链 轮 支 撑 座 
13 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 轮 “14 一 链 轮 止 推 热 片 ”15 一 螺栓 ，22N . m 
8 9 10 





图 5-31 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 单 元 分 解 图 
1 一 链 轮轴 承 螺栓 ”2 一 螺栓 ，42N . m 3 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 4、5 一 螺栓 ，80ON . m+90°(1/4 圈 ) 
6 一 进 气 凸 轮轴 调节 需 “7 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 ”8 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 链条 张 紧 需 ”9 一 请 块 
10 一 油 滤 网 “11 一 密封 件 12 一 螺栓 , SN. m+90°(1/4 圈 ) 
13 一 链 轮 止 推 热 片 ”14 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 


A 


ae =- > “三 去 : 1 | 
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图 5-32 控制 机 构 传 动 链 单元 分 解 图 
1 一 滑 轨 2 一 螺栓 ，17N . m+90°(1/4 圈 ) 3、10、15 一 螺栓 ”4 一 链 轮 止 推 热 
5 一 左 侧 正 时 链 链 轮 ”6 一 螺栓 , 7N . m+90°(1/4 圈 ) 7 一 控制 机 构 传 动 链 、8 一 
滑 轨 9 一 螺栓 ，17N . m+90°(1/4 圈 ) ”11 一 链 轮 支撑 座 ”12 一 止 推 热 片 ”13 一 
右 侧 正 时 链 链 轮 14 一 链 轮 轴承 螺栓 ”16 一 0 形 圈 17 一 链条 张 紧 器 ”18 一 螺栓 ， 
5N. m+90°(1/4 圈 ) ”19 一 曲轴 20 一 螺栓 ，17N . m +90°(1/4 圈 ) 
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14 14 13 
图 S-33 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 排 气 凸轮 轴 调 节 器 、2、3 一 螺栓 ，80N . m+90° 4 一 进 气 凸轮 轴 调 节 器 “5$ 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 
6 、12 一 螺栓 ,SN . m+90° 7 一 滑 块 ”8 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 条 张 紧 姻 ”9 一 油 滤 网 “10 一 密封 件 


11 一 链 轮 文 撑 座 ”13 一 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 链 轮 ”14 一 链 轮 止 推 热 片 ”15 一 螺栓 ,，22N . m 
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图 5-34 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 链 轮轴 承 螺栓 ”2 一 螺栓 ，42N . m 3 一 排 气 凸轮 轴 调 节 禹 4、5 一 螺栓 ，80N . m+90° 6 一 进 气 凸轮 轴 调 市 大 
7 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 ”8 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 条 张 紧 器 ”9 一 滑 块 ”10 一 油 滤 网 11 一 密封 件 
12 一 螺栓 ,SN . m+90° 13 一 链 轮 止 推 垫 片 “14 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 轮 
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图 5-35 控制 机 构 传 动 链 单元 分 解 图 
1 一 滑 轨 2、6、9、20 一 螺栓 ，17N . m+90。 3、10、15 一 螺栓 4 一 链 轮 止 推 热 片 5 一 左 侧 正 时 链 链 轮 
7 一 控制 机 构 传 动 链 ”8 一 滑 轨 ”11 一 链 轮 支 撑 座 ”12 一 止 推 热 片 ”13 一 右 侧 正 时 链 链 轮 
14 一 链 轮 轴承 螺栓 ”16 一 0 形 圈 17 一 链条 张 紧 需 ”18 一 螺栓 ，5N . m+90° 19 一 曲轴 


ee BA 
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图 5-36 ”凸轮 轴 正 时 链 单元 分 解 图 


1 一 凸轮 轴 传 动 链 轮 2 一 轴承 螺栓 ，15N . m 3 一 滑 轨 4 一 螺栓 ，60N . m+90°(1/4 圈 ) 
5 一 排 气 凸 轮轴 调节 需 ”6 一 凸轮 轴 正 时 链 7 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 8、10、20 一 螺栓 ，9N . m 9 一 螺栓 , 20N . m 
11 一 凸轮 轴 调 节 电 磁 阀 外 壳 12 一 凸轮 轴 正 时 链 张 紧 轨 13 一 张 紧 轨 轴承 螺栓 ，42N . m 
14 一 链条 张 紧 器 滑 块 ”15 一 凸轮 轴 正 时 链 链条 张 紧 器 ”16 一 凸轮 轴 正 时 链 滑 轨 17 一 滑 轨 轴 承 螺 栓 ，15N . m 
18 一 进 气 凸 轮轴 调节 天 19 一 凸轮 轴 调 节 电 磁 闪 外 元 21 一 排 气 凸 轮轴 调节 融 ”22 一 螺栓 ，60N . m+90°(1/4 图) 
23 一 凸轮 轴 正 时 链 ”24 一 张 紧 轨 轴承 螺栓 ，25N . m 25 一 凸轮 轴 正 时 链 链条 张 基 央 
26 一 密封 环 ”27 一 凸轮 轴 正 时 链 张 紧 轨 


@) 
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图 5-37 主 正 时 链 单元 分 解 图 
1 一 滑 轨 轴承 螺栓 ，15N . m 2 一 滑 轨 3 一 螺栓 ，60N . m+90°(1/4 圈 )， 注意 此 螺栓 为 左旋 螺纹 
4 一 轴承 螺栓 ”5 一 凸轮 轴 传 动 链 轮 ”6 一 十 字 埋 头 螺钉 ，10N . m 7 一 插口 、8 一 密封 件 
9 一 之 张 紧 轨 的 链条 张 紧 右 ”10 一 螺栓 ，9N . m 11 一 正 时 链 12 一 驱动 轮 
于 学 体 接 颖 1 对 面 上 方 。 同 时 凸轮 轴 尺 T10068 必 
须 能 插入 两 个 轴 模 内 ， 如 图 5-38 所 示 。 

6) 必要 时 将 曲轴 继续 转动 1 圈 。 
人 
提示 : 如 果 有 必要 ， 用 呆 扳 手 + 
| (SW 32) 略 微 来 回转 动 凸轮 轴 。 此 时 四 
1 轮轴 导 板 T10068 不 允许 处 于 插入 状态 。 | 
人 

7) 从 气 氏 人体 上 拆 下 左 侧 螺 塞 。 

8) 将 固定 螺栓 3242 拧 入 孔 内 (力矩 
20N .mi) 。 


9) 拆 和 印 所 有 正 时 链 盖 板 。 图 5-38 





曲轴 转 到 上 止 点 位 置 
10) 如 果 原 来 的 正 时 链 需 再 次 使 用 , 请。 用 补 漆 笔 标记 出 左右 链条 的 转动 方向 和 布置 位 





的 
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置 ， 如 图 5-39 所 示 。 





图 5-39 ”标记 正 时 链 转 动 方向 
OU 
} 注意 : 每 次 必须 同时 拆 印 或 安装 十 
| 两 个 凸轮 轴 正 时 链 ， 和 否则 安装 标记 将 
+ 无 法 对 准 。 压 低 气 缸 列 2( 左 侧 ) 凸 轮轴 
| 正 时 链 链 条 张 紧 器 ， 并 用 b3.5mm 的 


| 钻头 1 卡 住 ， 如 图 5-40 所 示 。 


11) 旋 出 螺栓 6 并 取 下 链条 张 紧 希 5， 如 
图 5-40 所 示 。 

12) 旋 出 螺栓 3 并 取 下 滑 块 2， 如 图 5-40 
所 示 。 

13) 从 轴承 晤 栓 上 拔 下 张 紧 胃 4， 如 图 
5-40 所 示 。 








图 5-40” 拆 印 正 时 链 张 紧 轨 
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14) 从 轴承 螺栓 上 拨 下 滑 轨 。 拧 出 轴承 
螺栓 。 

15) 将 气 饶 列 2( 左 侧 ) 的 正 时 链 从 进 气 凸 
轮轴 调节 器 处 开始 取 下 。 为 便于 取 下 正 时 链 ， 
可 上 略微 来 回转 动 凸轮 轴 调 市 各 。 

16) 从 轴承 螺栓 上 拔 下 气 和 所 列 1( 右 侧 ) 的 
张 紧 轨 和 滑 轨 。 为 便于 取 下 滑 轨 ， 请 通过 六 角 
形 部 分 将 进 气 凸轮 轴 略 微 回 左 转 ， 此 时 需 注 意 
凸轮 轴 导 板 。 拧 出 轴承 螺栓 。 

17) 从 进 气 凸 轮轴 调节 融 2 处 开始 取 下 气 
生 列 1( 右 侧 ) 的 正 时 链 ， 如 图 5-41 所 示 。 为 
便于 取 下 正 时 链 1， 可 略微 来 回转 动 凸轮 轴 调 














图 5-41 拆 种 下 在 气 知 列 1 的 正 时 链 

安装 步骤 

1) 安装 前 确保 凸轮 轴 已 用 凸轮 轴 导 板 
T10068 固定 在 上 止 点 位 置 。 曲 轴 已 用 固定 螺 
栓 3242 固定 在 上 止 点 位 置 。 传 动 链 已 安装 。 
将 气 拭 列 1( 右 侧 ) 的 凸轮 轴 正 时 链 安 装 到 凸轮 
轴 传 动 链 轮 上 和 吓 轮轴 调节 器 上 。 铜 色 链 节 指 


向 变速 器 侧 。 如 图 5-42 所 示 ， 铜 色 链 节 必 须 
对 准 链 轮 。 

注意 : 凸轮 轴 传动 链 轮 铜 色 链 节 1 + 
+ 在 西 轮轴 正 时 链 3 处 于 张 紧 状 态 下 必须 二 
| 居中 对 准 螺纹 孔 2， 精 确 位 置 见 图 5$-43 | 
1 + 


(© 





图 S-43 ”凸轮 轴 链 轮 标 记 对 准 


注意 : 只 有 首次 安装 时 ， 传 动 链 二 
(位 于 其 后 ) 的 链条 元 件 才能 位 于 图 1 
5-43 所 示 位 置 。 如 果 未 取 下 驱动 链 ，1 
则 链条 元 件 的 位 置 无 意义 。 排 气 西 轮 
轴 的 凸轮 轴 调 节 器 铜 色 链 节 ( 箭 头 ) 必 
须 对 准 排 气 西 轮轴 调节 器 上 的 标记 ， 
如 图 5-44 所 示 。 


CT 
注意 : 进 气 凸 轮轴 的 凸轮 轴 调 节 二 
器 的 铜 色 链 节 ( 箭 头 ) 必须 对 准 进 气 四 1 
轮轴 调节 器 上 的 标记 ， 如 图 5-45 所 示 。 } 


2) 将 滑 轨 插 到 轴承 蝶 栓 上 。 
3) 用 防 松 剂 安 疙 轴承 螺栓 。 
4) 插 上 张 罕 轨 。 如 有 果 无 法 插 上 请 轨 ， 可 


Pi snes et den ers est 





图 5-44 ” 排 气 凸轮 轴 调 节 器 正 时 标记 


标记 





图 5-45 排 气 凸轮 轴 调 节 器 正 时 标记 对 准 
将 进 气 凸轮 轴 调 节 各 略微 问 左 转 ， 此 时 需 注意 
凸轮 轴 导 板 不 能 移 位 。 

注意 : 将 气 红 列 2( 左 侧 ) 的 廿 轮轴 
正 时 链 安 装 到 廿 轮轴 传动 链 轮 上 和 总 
轮轴 调节 器 上 。 铜 色 链 节 指 向 发 动机 
方向 。 如 图 5-46 所 示 ， 铜 和 色 链 节 必 须 
+ 对 准 链 轮 。 


5) 检查 链条 位 置 前 安装 请 轨 。 上 凸轮 轴 链 
轮 铜 色 链 市 1 在 凸轮 轴 正 时 链 2 处 于 张 紧 状 态 
下 必须 居中 对 准 螺 纹 孔 3， 如 图 $-47 所 示 。 为 
能 看 得 更 清楚 图 中 夯 出 了 铜 色 链 节 4。 安 装 正 
确 时 该 元 件 指向 发 动机 。 

检查 : 安装 正确 时 ， 左 右 气 红 列 凸轮 轴 
下 时 链 的 铜 色 链 节 1 和 4 必须 准确 地 依次 靠 
在 一 起 且 中 部 与 螺纹 孔 3 齐 平 ， 如 图 5-47 
所 示 。 
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图 5-46 ”对 准 气缸 列 2 正 


hb 


时 标 ? 








图 5-47 正 时 链 正 时 标记 精确 对 准 


| 注意 ; 排 气 凸 轮轴 的 西 轮轴 调节 | 
| 器 铜 色 链 节 (箭头 ) 必须 对 准 排 气 西 轮 1 
+ 抽调 节 器 上 的 标记 ， 如 图 $-48 所 示 。 + 


DR 
~ 
注意 : 进 气 凸 轮轴 的 凸轮 轴 调 节 二 
器 铜 色 链 节 ( 箭 头 ) 必须 对 准 进 气 凸轮 1 
轴 调 节 器 上 的 标记 ， 如 图 5-49 所 示 。 二 
OO / 
6) 安装 轴承 螺栓 和 张 紧 轨 。 

7) 将 滑 块 用 螺栓 拧紧 。 

8) 将 链条 张 紧 需 用 螺栓 拧紧 。 

9) 将 $3.5mm 销 头 从 插 孔 中 拉 出 ， 借 此 


中 
+ 
t 
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图 5-49 气缸 列 2 进 气 凸轮 轴 调 节 器 正 时 标记 


松 开 链 条 张 紧 器 。 进 行 下 一 步 组 装 前 检查 链条 
元 件 相 对 于 标记 的 正确 安装 位 置 。 

10) 安装 正 时 链 盖 板 。 

11) 取 下 固定 螺栓 3242。 向 发 动机 旋转 
方向 将 曲轴 转动 2 轿 ， 直 至 扭转 减 振 需 的 标记 
正 对 着 党 体 接 颖 。 

12) 将 固定 螺栓 3242 拧 入 了 筷 内 
(20N . m)。 凸 轮轴 导 板 T10068 必须 能 插入 凸 
轮轴 上 方 的 两 个 轴 权 内 。 

13) 如 果 必 要 ， 用 采 扳 手 (SW 32 ) 略微 来 
回转 动 凸 轮轴 。 此 时 凸轮 轴 导 板 T10068 不 允 
许 处 于 插入 状态 。 

14) 取 下 凸轮 轴 导 板 T10068。 

15) 取 下 固定 螺栓 3242。 将 带 有 上 止 点 
标记 的 放 油 螺 塞 带 着 新 密封 环 旋 和 梯形 架 中 。 

16) 安装 气 氏 盖 日 。 

17) 安装 进 气 管 下 部 件 。 

18) 安装 进 气 管 上 部 件 。 
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19) 安装 从 动 盘 。 
3. 发 动机 驱动 链 单元 拆 秃 与 安装 


拆卸 步 又 
DC 
| ”注意 ; 拆 印 前 提 为 发 动机 已 拆 下 。 | 


| 发 动机 已 从 变速 器 上 脱 开 。 + 
1) 拆 番 凸轮 轴 正 时 链 。 
2) 放出 螺栓 。 
DC 
+ 注意 : 该 螺栓 为 左旋 螺纹 | + 
3) 压低 驱动 链 链 条 张 紧 需 ， 
$3. Smm 钻头 6， 如 图 5-50 所 示 。 





4) 诞 出 螺栓 4 并 取 下 链条 张 紧 絮 5 以 及 


位 于 其 后 的 密封 件 ， 如 图 5-50 所 示 。 


5) 从 轴承 螺栓 上 拔 下 请 轨 1， 如 图 5-50 


所 示 。 
6) 拉 出 轴承 螺栓 2 并 取 下 凸轮 轴 传 动 链 
轮 3， 如 图 5-50 所 示 。 
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ee 


Li 此 
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dd mn 全 
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Te 
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图 5-50” 拆 印 凸 轮轴 传动 链 单元 


mm MM 二 I 
安装 步骤 


0 
: 说 明 : 更 换 密 封 件 。 确 保 发 动机 已 二 
| 国定 在 上 止 点 位 置 ， 曲 轴 已 用 3242 固定 上 
| 在 上 止 点 位 置 。 + 


并 插 上 


1) 将 驱动 链 安 闭 到 曲轴 链 轮 上 和 凸轮 轴 
传动 链 轮 上 。 铜 色 链 节 1 和 5 必须 指向 变速 器 
侧 。 下 部 铜 色 链 节 1 必须 居中 对 准 壳 体 接 颖 
2。 确保 铜 色 链 节 5 位 置 合适 ， 以 使 其 左 侧 链 
条 销 与 位 于 其 上 的 螺纹 孔 4 齐 平 ， 如 图 5-51 
所 示 。 

2) 安装 凸轮 轴 传 动 链 轮 时 将 轴承 螺栓 3 
推 入 链 轮 和 中 间 轴 内 ， 如 图 5-51 所 示 。 

3) 检查 链条 安装 位 置 时 用 手 按压 右 侧 链 
条 中 间 ( 和 箭头) ， 如 图 5-51 所 示 。 











图 5-51 按压 凸轮 轴 正 时 链条 
4) 将 请 轨 安 装 到 轴承 螺栓 上 。 





5) 更 新 链条 张 紧 表 下 的 密封 件 。 

6) 将 链条 张 紧 胡 用 螺栓 拧紧 。 

7) 将 $3.5mm 钻头 从 捅 孔 中 拉 出 ， 依 此 

松 开 链条 张 骏 从。 

8) 将 滑 轨 安 疙 到 轴承 螺栓 上 。 

9) 更 新 链条 张 紧 着 下 的 密封 件 。 

10) 将 链条 张 么 大 用 螺栓 拧紧 。 

11) 将 $3.5mm 销 头 从 搬 孔 中 拉 出 ， 信 此 松 














开 链 条 张 紧 从 。 将 凸轮 轴 传 动 链 轮 用 螺栓 拧 又 。 


t 注意 : 此 螺栓 为 左旋 螺纹 ! | 


12) 安 寂 凸轮 轴 正 时 链 。 


第 汪 重 





奔驰 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 


一 、266. 960 2. 0L 发 动机 (2008 款 


Alm mnthslem sth sate ethh em cabs authsliem cth lm smth be emthh lien cab hem [11 和 Id ethic pte rth 


+ 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 
起 A200 装备 ) | 标记 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
1 发 动 机 正 时 链 单 元 分 解 RES) 
发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 6-1 所 示 > 本 
1) 设置 发 动机 到 1 和 上 正点 (TDC) 位 置 1。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 事项 | 


(SN .Dm) 









| 
{ ED WN LD Ba 





(200N . m+90°) 


图 6-1 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 





。2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 答 手册 








2) 确保 凸轮 轴 正 时 标记 2 已 经 对 准 。 一 、266. 980 2. 0L 发 动机 (2005 款 


3) 拆 番 张 紧 天 3 总 成 。 
4) 使 用 扳手 转动 凸轮 轴 4。 


A200 装备 ) 


+ 注意 转动 西 轮轴 将 1 红 设 置 在 + 266. 960 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
1 30°ATDC 位 置 ， 这 时 气门 就 不 会 顶 到 { 。 。 ,小节 


| 关中 





凸轮 轴 链 轮 紧 固 螺 栓 5 只 能 使 用 j 


i 一 次 ， 重 装 时 必须 更 换 ， | 三 、271. 820 1. 8L 发 动机 (2009 区 


5) 安 疹 张 么 着 总 成 ， 螺 栓 力 矩 : 8SN .ms 


1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 


站 一 人 


| 注意; 早期 发 动机 链条 张 紧 器 上 | 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 62 所 示 。 


+ 装配 有 机 油 压力 开关 。 


于 - 





(90N .Im) 







一 加 
et 下 
L re es 









(40N. m) \ 
z 
Ee 
S 
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(200N .m+90") 


图 6-2 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


papand = 
第 六 草 


2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 御 
ER 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 二 
1 标记 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
+ 6-2 所 示 。 


1) 将 发 动机 设置 于 1 人 缸 上 止 点 (TDC) 位 
置 1 。 

2) 确定 第 一 征 凸 轮轴 的 凸轮 尖 2 瑚 上 。 

3) 确保 两 个 凸轮 轴 的 正 时 标记 3 对 齐 。 

4) 使 用 凸轮 轴 固 定 工具 ， 可 以 防止 凸轮 
轴 转 动 。 

5) 在 维修 发 动机 时 ， 应 先 拆 下 张 紧 器 4。 

6) 维修 完成 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 需 ， 
并 紧 固 到 40N : m。 

7) 确保 平衡 轴 链 轮 6 上 的 标记 柳 5 呈 水 
平 状态 ， 并 指 癌 导 轮 链 轮 7。 


四 、271. 860 1. 8L 发 动机 (2009 款 
E250 装备 ) 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
271.820 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 “ 三 ” 
小 节 。 


五 、272. 947 3. 0L 发 动机 (2007 款 
C280 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 6-3 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 务 
0 
+ 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 上 
1 6-3 所 示 。 
二 

1) 安装 正 时 链 前 ， 先 拆 节 右 侧 气 氏 盖 的 
两 根 凸 轮轴 。 

2) 将 1 饶 设 置 于 55°BTDC 位 置 。 
0 
+ 注意 : 设置 时 利用 曲轴 带 轮 上 的 + 
+ 305。 标 记 。 


3) 拆 纯 CMP 凸轮 轴 位 置 传 感 锅 2。 











奔 台 汽车 发 动机 正 时 维修 再 整 





4) 确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 3 对 齐 。 
Eee 
j ”注意 ; 每 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 | 
| 标记 3 与 西 轮轴 位 置 传感器 CMP 中 心 | 
| 证 本 中 | 


5) 顺 时 针 方 回转 动 曲轴 ， 直 到 凸轮 轴 上 
的 键 槽 5 指向 12 点 钟 位 置 。 

6) 确保 平衡 轴 配 重 与 曲轴 箱 上 的 正 时 标 
记 6 对 齐 。 

7) 拆 印 气 氏 盖 旱 之后: 顺 时 针 转 动 曲 
轴 , 使 1 生活 寒 位 于 40°ATDC 位 置 7。 

8) 确保 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 标记 8 与 气 
全 善 边缘 9 对 齐 。 

9) 拆 秃 22mm 螺纹 张 紧 器 。 

10) 装 上 新 的 正 时 链 张 紧 右 ， 
TON . m, 

11) 24mm 螺纹 张 么 融 的 安 痛 前 的 拆 解 : 

QD 拆 下 张 紧 器 螺母 10( 用 弹 徐 压 紧 ) 。 

@) 拆 下 销 子 11 和 弹簧 12 。 

(3) 将 活塞 13 按 入 头 方 品 推 入 张 紧 右 学 
体 14。 

12) 正 时 链 张 紧 需 维修 后 的 组 装 。 

(D 安装 张 紧 需 壳 体 14， 紧 固 力矩 为 
TON . m, 

(2 安装 活塞 13， 弹 算 12 及 销 子 11 到 张 
紧 带 过 体内 14 。 

(3) 安装 新 的 密封 圈 15 。 

出 安装 正 时 链 张 紧 需 螺母， 并 用 50N . m 
力矩 紧 固 。 

13) 用 145N .nm 的 力矩 拧紧 每 个 凸轮 轴 
链 轮 螺栓 16 、17 。 

14) 用 200N . m +90° 的 力矩 拧紧 曲轴 带 
轮 螺栓 18。 


CT 
注意 : 曲轴 带 轮 螺栓 只 能 使 用 一 
+ 次 ， 重 装 必须 更 换 新 品 。 + 


六 、272. 948 3. 0L 发 动机 (2007 款 





并 崇 固 到 


该 球 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 狐 要 点 与 





发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 





272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 市 


七 、272. 961 3. 5L 发 动机 (2007 款 


该 蒜 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
272. 947 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 本 市 





| 小 闻 。 

八 、272. 964 3. 5L 发 动机 (2005 款 
CLS350 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 要 点 与 


272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 市 
3 
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九 、272. 965 3. SL 发 动机 (2005 款 
S350 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“五 ”小 节 。 

十 、272. 971 3. 5L 发 动机 (2007 款 
C350 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“五 ”小 节 。 

十 一 、272. 975 3. 5L 发 动机 (2006 
款 S350 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“2 

十 二 、272. 985 3. 5L 发 动机 (2006 
款 CLS350 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“五 ”小 节 。 

十 三 、273. 922 4.7L 发 动机 (2005 
款 S450 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“Th IN 

十 四 、273. 924 4.7L 发 动机 (2006 
款 S450 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“五 ”小 节 。 

十 五 、273. 960 $.SL 发 动机 (2006 
款 CLS500 装备 ) 


该 球 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 站 要 点 与 




















奔 台 汽车 发 动机 正 时 维修 再 整 








272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“五 ”小 节 。 

十 六 、273. 961 5. 5L 发 动机 (2005 
款 S500 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
272. 947 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
“五 ”小 市 。 

十 七 、275. 953 5. SL 发 动机 (2005 
款 起 S600 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 

发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 6-4 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 维修 





°° 
1 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 1 
i 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
| 6-4 所 示 。 1 
| 

1) 将 发 动机 1 和 饶 活 塞 设 置 于 30°ATDC 位 
置 1。 

2) 确保 两 处 凸轮 轴 的 正 时 标记 2 已 经 
对 章 。 

3) 安装 凸轮 轴 固 定 工 具 3，。 


Lb entalem pth lees cathe sthh liom roth hee ens vmdk lee vatebe nth ewe sath lee ema cron eaten tration praclen thelr | 





+ 注意 : 加 轮轴 固定 工具 不 可 强行 
I | 


LE 

4) 在 发 动机 维修 之 前 ， 拆 下 正 时 链 张 紧 
器 4。 
> 
i ”注意 ; 转动 吓 轮 轴 使 1 红 位 于 30° | 
| ATDC 位 置 ， 这 样 气门 就 不 会 触 辜 到 活 | 
+ 塞 。 
二 

5) 维修 后 用 一 个 新 的 密封 圈 安 装 正 时 链 
张 紧 妖 4。 

6) 在 装配 过 程 中 ,润滑 曲轴 带 轮 中 心 
曲 栓 。 

7) 拧紧 曲轴 带 轮 紧 固 螺栓 $S。 紧 回力 和 矩 : 


发 动机 编号 137: 200N. m +90。;， 发 动机 编号 


273: 273N .m+90”。 


天 去 


民 C 
上 
人 






能 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 





(20N.m+90°) 
(20N .m+90°) 
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(275N.m+90?) 


图 6-4 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
十 八 、275. 982 6. 0L 发 动机 (2006 十 九 、640. 940 2. 0L 柴油 发 动机 
款 S65 装备 ) 


(2004 款 A180 装备 ) 
该 球 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 


1. 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 
275.953 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 市 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 6-5 所 示 。 
ws 2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 凶 





第 六 章 ”奔驰 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 踢 








(200N .m+90°) 


图 6-5 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


CT 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 


+ 6-5 所 示 。 } 


1) 设置 发 动机 1 生活 塞 于 上 止 点 (TDC) 
位 置 1。 

2) 检查 凸轮 轴 正 时 标记 2 是 否 对 齐 。 

3) 拆 全 凸轮 轴 轴 承 盖 并 插入 凸轮 轴 固 定 
3 





4) 在 开始 发 动机 维修 之 前 ， 拆 印 正 时 链 
张 罕 信 4。 

5) 在 发 动机 维修 后 安 六 凸轮 轴 轴 承 蓄 ， 
紧 固 力矩 : 12N . m。 
| 注意， 凸轮 灿 链 轮 螺栓 只 能 使 用 | 
1 一 次 ， 再 次 安装 必须 使 用 新 螺栓 5。 + 


6) 安 疫 正 时 链 张 紧 从 ， 虹 栓 款 回 力 算 : 


人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 








二 十 、640. 941 2.0L 柴油 发 动机 二 十 一 、640. 942 2.0L 柴油 发 动 
(2004 款 A200 装备 ) 机 (2004 款 A160 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 要 点 与 该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
640. 940 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 640. 940 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 
J en A 


一 、N43 B20A 2. 0L 发 动机 (2007 
款 5201 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 7-1 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单 元 拆 钙 
| ”说明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
1 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
| 7-1 所 示 。 | 


1) 将 发 动机 1 氏 设 置 于 上 止 点 (TDC) 
位 置 。 

2) 安装 凸轮 轴 固 定 工 具 1、2 和 3。 

3) 确保 凸轮 轴 固 定 工 具 紧 靠 币 盖 。 

4) 插入 飞轮 正 时 销 4。 

5) 松 开 每 个 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺 栓 5。 

6) 拆 币 正 时 链 张 紧 需 6。 

7) 拆 缀 每 个 凸轮 轴 调 节 妖 的 中 心 螺栓 5。 

8) 拆 缀 凸轮 轴 位 置 传 感 颖 CMP 的 信 
号 盘 。 

9) 拆 翻 凸轮 轴 调 整套 。 

10) 安装 飞轮 锁定 工具 7。 

11) 拆 纯 机 油泵 链条 张 紧 絮 和 安装 锁 
销 8。 

12) 拆 纯 曲轴 囊 轮 中 央 螺 栓 与 轮 载 。 

13) 从 饶 体 和 和 纪 盖 上 拆 下 墙头 9。 

14) 拆 印 正 时 链条 导轨 定位 销 10 和 11。 

15) 拆 秃 正 时 链条 导 癌 螺栓 12 。 

16) 将 张 紧 轨 、 链 条 导 板 、 正 时 链条 和 
曲轴 链 轮 作为 一 个 组 件 拆 翻 。 





17) 拆 印 平 衔 轴 盖 。 

18) 安装 平衡 轴 对 齐 工具 。 

3. 发 动机 正 时 链 单 元 安装 
> 
| 说明 :以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 二 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
tT + 


1) 确保 飞轮 正 时 销 4 已 经 插入 。 

2) 确保 凸轮 轴 调 整 工具 紧 靠 气缸 盖 1、2 
和 3。 

3) 确保 平衡 轴 对 齐 工 具 13 安装 正确 。 

4) 将 张 紧 轨 ， 正 时 链 导 板 ， 正 时 链 和 曲 
轴 链 轮作 为 一 个 组 件 一 起 安装 。 

5) 安装 曲轴 市 轮 并 锁 紧 曲轴 市 轮 中 天 
螺栓 。 





机 
1 注意 ; 曲轴 带 轮 中 央 螺 检 只 能 使 | 
人 + 
ee 

6) 拆 印 油泵 链条 张 紧 硕 锁 销 8。 

7) 拧紧 曲轴 带 轮 中 央 螺 栓 ， 拧 紧 力 年 : 
S00N win 

8) 拆 印 飞轮 固定 工具 7。 

9) 拆 乞 平衡 轴 对 齐 工 具 13 。 

10) 安装 凸轮 轴 调 整 帮 。 
> 
1 注意 : 进 气 凸 轮轴 调整 器 标志 为 + 
| FEIN IN， 排 气 凸 轮轴 调整 器 标志 为 AUS 1 
1 + 


11) 安 交 凸 轮轴 位 置 传 感 大 CMP 信号 盘 。 
12) 安 效 每 个 凸轮 轴 调 整 豆 的 中 央 螺 检 


A 
和 & 





则 
pa 


| 
| 
| 
| 
| | 
| 
Lo 


各 


5， 并 拧紧 螺栓 。 


| 注意 凸轮 轴 调 整 器 中 央 螺 栓 只 | 
+ 能 使 用 一 次 。 


13) 安装 正 时 链 预 紧 工 具 14。 
14) 拧 入 调 市 嵌 条， 下 到 接触 到 正 时 链 
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图 7-1 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


条 导轨 。 

15) 安装 凸轮 轴 位 置 传 感 需 CMP 信号 盘 
设置 工具 ， 并 且 拧 紧 到 气缸 盖 上 。 

16) 确保 定位 销 定 位 孔 对 准 凸 轮轴 位 置 
传 感 需 CMP 信和 号 盘 的 孔 位 15 。 


17) 用 预 张 紧 工具 14 调节 正 时 链 预 张 紧 
度 到 0.6N . ms。 


18) 拧紧 每 个 凸轮 轴 调 节 需 的 中 心 螺栓 
5， 拧紧 力矩 . 20N . m+180。。 

19) 拆 凶 飞轮 正 时 销 4。 

20) 拆 翻 凸轮 轴 位 置 传 感 需 
设置 工具 15。 

21) 拆 番 凸轮 轴 固 定 工 具 1、2 和 3。 

22) 拆 番 正 时 链 预 紧 工 具 14。 

23) 安 疙 正 时 链 张 紧 癌 6， 紧 回力 矩 . 
O65N. m, 
f 注意， 如 果 正 时 链 张 紧 器 是 重新 } 
| 使 用 的 ， 必 须 排出 机 油 ， 顺 时 针 转 动 1 
WS 0 oe Ad) 


24) 确保 飞轮 正 时 销 与 凸轮 轴 固 定 工 具 


CMP 信号 盘 





可 以 重新 装 回 1、2、3 和 4。 
二 、N4ST B16AC 发 动机 (2007 款 
3161 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 

发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 7-2 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 氏 
| 说明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 j 
i 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
fre 

1) 设置 发 动机 第 一 和 于 上 止 点 (TDC) 
位 置 。 

2) 插入 飞轮 正 时 销 1。 

3) 确保 凸轮 轴 后 部 2 定位 准确 。 

i 注意 ; 凸轮 轴 后 面 的 曲 栖 辟 3 应 该 | 

4) 安装 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 4。 

5) 安装 排 气 凸 轮轴 和 定位 工具 5。 

6) 当 进 气 凸 轮轴 定位 工具 与 排 气 凸轮 轴 
定位 工具 都 可 以 紧 徘 气 拭 盖 时 ,说 明正 时 
正确 。 

7) 如 果 不 能 紧 徘 ,调整 凸轮 轴 : 

( 松 开 每 个 凸轮 轴 调 整 句 的 螺栓 9， 然 





后 再 次 用 手打 紧 。 
@) 安装 进 气 凸 轮轴 定位 工具 4。 
(3) 调整 进 气 凸轮 轴 ， 确 保 进 气 凸 轮轴 紧 
靠 气 饶 盖 。 
(4) 安装 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 5。 
(5) 将 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 拧 到 气 和 全 盖 
We 
到 接触 到 进 气 凸 轮轴 定位 工具 7。 
(将 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 拧 到 气 和 关上 。 
3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 
1 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
1 
1) 拆 下 正 时 链 张 紧 器 
hI EE 
1 使 用 ， 必 须 排 油 。 慢 慢 压 缩 柱 塞 两 次 。 + 


人 








2) 安装 正 时 链 预 紧 工 具 9。 
3) 拧紧 调节 螺 杀 ， 直 到 与 导轨 接触 。 


ee 


+ 注意 : 不 可 过 度 拧紧 螺钉 。 + 


ee ee gd 


4) 更 换 每 个 凸轮 轴 调 节 器 的 螺栓 6， 并 
用 手 拧紧 。 

5) 安装 传 感 
诽 紧 气 亿 神 。 

6) 每 个 凸轮 轴 调 节 器 的 螺栓 6 松 开 半 圈 。 

7) 用 预 张 紧 工具 压 紧 正 时 链 9 到 
0.6N. m, 
全 注意 : 凸轮 轴 调 节 器 螺栓 只 能 使 | 
{ 用 一 次 

8) 拧紧 每 个 巴 轮 轴 调 节 天 螺栓 6。N40/ 
N45 机 型 紧 问 方法 . 第 一 次 紧 固 到 20N . m， 





全 齿 轮 对 齐 工具 10 ， 并 确保 








第 二 次 再 拧 90°， 第 三 次 再 打 90°，N45T 机 型 
紧 固 方法: 第 一 次 紧 冉 到 20N . m,， 第 二 次 再 
拧 180°， 


9) 拆 纯 飞轮 正 时 销 1。 
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(A:20N.m+90 +90 ) 
.m+180") 
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图 7-2 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


10) 拆 锚 传 感 锅 齿轮 对 齐 工 具 10。 15) 确保 飞轮 正 时 销 和 曲轴 定位 工具 可 
11) 拆 翻 凸轮 轴 和 定位 工具 4 和 5。 以 重新 装 回 1、4、5 和 10。 


12) 拆 印 正 时 链 预 紧 工 具 9。 > 
13) 安装 正 时 链 张 紧 器 8， 拧紧 力矩 ”|  ” 注意; 曲轴 带 轮 中 天 螺栓 只 能 使 | 


03N . m。 7 t 
14 ) 顺 时 针 - 转 动 曲 轴 两 图 , EE rp re er pe rp wen pe ep re er pp pre er ep yp rp pp 


三 、N46 B20B 2. 0L 发 动机 (2005 


i ”说 明 ; 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 
蒜 X3 汤 备 ) | 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
上 发 动 机 正 时 链 单 元 分 解 人 
j 链 单元 分 3 所 示 0 | 
发 动机 正 时 链 音 元 分 解 图 如 图 7-3 所 示 。 1 ) 设置 发 动机 | 和 全 于 上 正点 ( TDC ) 位 置 。 
2. 发 动机 正 时 链 单 元 拆 逢 








(B:20N .m+180° ) 
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图 7-3 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
2) 拆 下 缸 体 的 墙头 。 





4) 确保 凸轮 轴 后 部 2 对 齐 正 确 。 凸 轮轴 
3) 插入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 1。 如 果 正 时 ”后 部 的 摆 辟 应 该 向 上 。 
销 安装 正确 ， 发 动机 是 不 能 转动 的 。 


5) 确保 号 轮轴 调 节 融 的 安装 位 置 如 下 : 
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J 在 凸轮 轴 后 面 安 装 进 气 凸 轮轴 转动 
工具 。 

四 试 着 往 相 反 的 旋转 方向 ， 慢 慢 打 开 进 
气 凸轮 轴 。 

B) 如 果 凸 轮轴 能 转动 ， 继 续 操 作 ， 直 到 
锁定 位 置 。 





由 试看 慢 慢 旋转 排 气 凸 轮轴 。 

@@ 如 果 凸 轮轴 转动 ， 继 续 操作 ， 直 到 锁 
定位 置 。 

3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 
| 。。 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
7 + 


HE i 
+ 注意 : 在 安装 位 置 上 ， 不 能 任意 
1 转动 凸轮 轴 。 + 


本 


1) 安装 进 气 凸轮 轴 锁 和 定 工 具 4。 

2) 安装 排 气 凸轮 轴 锁 定 工具 5。 

3) 当 进 气 凸 轮轴 定位 工具 与 排 气 凸轮 轴 
定位 工具 都 可 以 紧 徘 气 氏 盖 时 ,说 明正 时 
正确 。 

4) 如 果 不 能 紧 徘 ,调整 凸轮 轴 . 

QD 松 开 每 个 凸轮 轴 调 整 器 的 螺栓 6， 然 
后 再 次 用 手 拧紧 。 

@) 安装 进 气 凸 轮轴 定位 工具 4。 

(3) 调整 进 气 凸轮 轴 ， 确 保 进 气 凸 轮轴 紧 
靠 气 低 盖 。 

出 安装 排 气 凸 轮轴 定位 工具 $。 

G@) 将 排 气 凸 轮轴 定位 工具 拧 到 气 币 盖 

we 
到 接触 到 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 7。 

CO 将 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 4 近 到 气 包 
让 


5) 拆 下 正 时 链 张 紧 硕 8 








me en i eal ne Ln Le ee EA ne EL A en ee 
+ 注意 . 
+ 使 用 ， 必 须 排 油 ， 慢 慢 压 缩 柱 塞 两 次 。 二 


本 


6) 安装 正 时 链 预 紧 工 具 9。 





CN 直到 与 导轨 接触 。 


1 注意 ; 不 可 过 度 拧 果 螺钉 。 1 


8 更 换 每 个 凸轮 轴 调 节 器 的 螺栓 6 并 
用 手 拧紧 。 

et 过 传 感 融 齿轮 对 齐 工 具 ， 并 确保 靠 
紧 气 代 盖 

10 ) pg 松 开 
半 圈 。 

11) 用 预 张 系 工 具 压 系 正 时 链 9 到 
0.0N .nm。 


EE x 
1 注意 : 凸轮 轴 调 节 器 螺栓 只 能 使 二 
1 用 一 ,KR 


和 





0) OS N46 


机 型 紧 固 方法 : 第 一 次 紧 固 到 20N . m， 第 二 
次 再 皖 90。， 第 三 次 再 拧 90°，N46T 机 型 紧 固 


方法 : 第 一 次 紧 固 到 20N . m， 第 二 次 再 
拧 180°。 

13) 拆 纯 飞轮 正 时 销 1。 

14) 拆 翻 传 感 硕 齿轮 对 齐 工 具 10。 

15) 拆 番 凸轮 轴 定 位 工具 4 和 5。 

16) 拆 印 正 时 链 预 紧 工具 9，。 

17) 安装 正 时 链 张 紧 絮 8， 拧紧 力矩 : 
65N. m, 

18) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 

19) 确保 飞轮 正 时 销 和 曲轴 定位 工具 可 
以 重新 装 回 1、4、5 和 10。 
人 注意， 曲轴 带 轮 中 央 螺 检 只 能 使 _ 
0 用 一 次 。 | 


二 


20) 当 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 缸 盖 时 ， 正 
时 正确 。 

四 、N47 D20A 2. 0L 发 动机 (2007 
款 520D 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 

发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 7-4 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 凶 











(0SN .my) 


图 7-4 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


te 6 ) 确保 凸 轮轴 定位 工具 紧 徘 气 秆 访 O 
a 7) 拆 印 次 正 时 链条 张 紧 器 5。 如 果 张 紧 
4 器 被 再 次 利用 ,需要 排 油 缓慢 转 动 柱 塞 
1 1 两 次 


8) 松 开 凸 轮轴 链 轮 螺栓 6。 

9) 拆伙 凸轮 轴 链 轮 。 

10) 拆 印 凸轮 轴 托 架 组 件 。 

11) 拆 划 气 包 六 。 

12) 压缩 主 正 时 链 张 紧 希 8 和 锁 销 7。 


13) 拆 御 主 正 时 链 张 紧 回 8 。 


1) 设置 发 动机 1 和 于 上 止 点 (TDC) 位 置 。 
2) 确保 凸轮 轴 摆 臂 1 定位 正确 。 

3) 插入 飞轮 、 了 驱动 板 正 时 销 2。 

4) 确保 凸轮 轴 凸 轮 上 正 时 标记 对 齐 3。 
5) 安装 凸 轮轴 定位 工具 4。 


人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 


14) 松 开 高 压 燃 油泵 的 链 轮 螺栓 。 
15) 拆 翻 次 正 时 链 张 紧 希 轨 和 正 时 链 。 
16) 拆 翻 主 正 时 链 导 板 和 张 紧 希 轨 。 
17) 拆 锚 主 正 时 链 和 高 压 燃 油条 链 轮 。 
3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 
下 说明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 
i 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
1 7-4 所 示 。 


1) 确保 飞轮 /驱动 板 正 时 销 2 已 经 搬入 。 

2) 安装 主 正 时 链 到 凸轮 轴 链 轮 上 。 

3) 安装 高 压 燃 油泵 链 轮 ， 并 用 手 拧 紧 
螺栓 。 

4) 安装 主 正 时 链 导 板 和 张 紧 需 轨 。 

5) 安装 主 正 时 链 张 紧 器 8 。 

6) 拆 下 正 时 链 张 紧 需 锁 销 7。 

7) 安装 次 正 时 链 张 紧 器 轨 。 

8) 安 闻 次 正 时 链 。 

9) 安装 气 氏 盖 。 

10) 确保 凸轮 轴 凸 轮 正 时 标记 3 对 齐 。 

11) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 4。 

12) 安装 凸轮 轴 托 架 组 件 。 

13) 安装 凸轮 轴 链 轮 。 

14) 暂时 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 6， 力矩.: 
lJON. m, 

15) 松 开 凸 轮轴 链 轮 螺栓 90°。 

16 ) 安 闪 次 正 时 链 张 紧 可 5$， 力 和 矩 : 70N .mo 

17) 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 6， 力 和 矩 : 15N . m。 

18) 拧紧 高 压 燃油 泵 链 轮 贬 栓 ,力矩 : 
06SN. m, 

19) 拆 缀 专用 工具 2 和 4。 

20) 顺 时 针 转 动 凸 轮轴 两 圈 。 

21) 插入 飞轮 /驱动 板 正 时 销 2。 

22 ) 确保 凸轮 轴 齿 轮 上 的 正 时 标记 3 对 齐 。 

23 ) 确保 凸轮 轴 定 位 工具 4 紧 靠 气 氏 盖 。 

24) 拆 缉 专用 工具 2 和 4。 


五 、N52 B25AE 2.5L 发 动机 
(2006 款 Z4 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 


区 

















发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 7-5 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 缀 


Ne sith cal nn 609 [9 coat [ 芝 ES oath abn Ed rat ks sai eats enti caste past casts GE 


+ ”说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 


| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
7 . 


1) 设置 发 动机 第 1 氏 于 上 止 点 (TDC) 
位 置 。 
2) 确保 每 个 凸轮 轴 和 零件 编 吕 1 面 都 朝 上 。 
3) 拆卸 气 仙 体 墙头 。 

4) 插入 飞轮 正 时 销 工 具 2。 当 正 时 销 安 
装 正 确 时 ， 发 动机 将 不 能 转动 。 

5) 确保 凸轮 轴 定 位 工具 可 以 安装 上 3、4 
和 5。 如 果 装 不 上 ， 照 以 下 步骤 调整 凸轮 轴 。 

(D 松 开 每 个 凸轮 轴 调 节 咒 的 中 央 螺 栓 6。 

( 确保 传 感 需 此 轮 定 位 孔 在 9 点 钟 位 
置 8。 

(3) 安装 传 感 需 齿轮 调整 工具 9 到 气缸 
着 上 。 

由 安装 正 时 链 预 紧 工 具 10。 

(5) 调节 调整 螺钉 直到 接触 正 时 链 导 轨 。 

(oO 用 预 紧 工具 压 紧 正 时 链 10 到 0.6 
N.m, 

@) 拧紧 每 个 凸轮 轴 调 整 器 中 央 螺 栓 6， 
力矩 : 20N . m +180。。 

人 注意， 凸轮 轴 调 节 器 中 央 螺 检 只 
| 能 使 用 一 次 。 1 

6) 拆 印 飞轮 正 时 销 2。 

7) 拆 和 外 传 感 需 齿轮 定位 工具 9。 

8) 拆 印 凸轮 轴 调 整 工具 3 、4 和 5。 

9) 拆 纯 正 时 链 预 紧 工 具 10。 

10) 安装 正 时 链 正 紧 右 组 件 7， 力矩 . 
SON . m, 

11) 顺 时 针 转 动 凸 轮轴 两 圈 。 

12) 确保 飞轮 正 时 销 和 凸轮 轴 调 整 工具 
可 以 再 次 安装 3、4、5 和 9。 


| 注意 : 曲轴 带 轮 螺栓 只 能 使 用 一 次 。 | 
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图 7-5 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


六 、N52 B25AF 2.5L 发 动机 七 、NS2 B30A 3.0L 发 动机 (2006 
(2006 款 X3 装备 ) 款 X5 装备 ) 
该 款 发 动机 与 N52 B25AE 发 动机 的 正 时 该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 。” N52 B25AF 发 动机 大 体 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 
本 童 “五 ”小 节 ， 本 章 “ 五 ”小 节 。 有 一 处 不 同 的 是 安装 正 时 


链 正 紧 大 组件， 力矩: 55N. m。 曲 轴 市 轮 紧 


(© 


人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 


固 螺栓 力 算 : 33SN .me。 


八 、 N52 B30AF 3.0L 发 动机 
(2006 款 X3 装备 ) 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
N52 B25AE 发 动机 大 体 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 
本 章 “ 五 ”小 节 。 有 一 处 不 同 的 是 安装 正 时 
链 正 紧 器 组 件 ， 力矩: 55N. m。 曲 轴 带 轮 紧 
国 螺 栓 力 和 矩 : 35N . m。 


九 、NS2K B2SAE 2.SL 发 动机 
(2007 款 5231 装备 ) 


该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
N52 B25 AE 发 动机 大 体 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 
本 章 “ 五 ”小 节 。 有 一 处 不 同 的 是 安装 正 时 
链 正 紧 器 组 件 ， 力 矩 : 55N . m。 曲 轴 紧 固 螺 
栓 力 和 窍 ， 35N . m。 


十 、NS3 B25A 2.5L 发 动机 (2007 
款 5231 装备 ) 
1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 
发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 7-6 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆卸 
| ”说明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 


t 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
t 








i 二 


1) 设置 发 动机 第 1 和 氏 于 上 止 点 (TDC) 
位 置 。 
2) 拆 印 气 饶 体 堵 头 。 

3) 插入 飞轮 /驱动 板 正 时 销 1。 正 时 销 安 
沪 正 确 时 ， 发 动机 将 不 能 转动 。 

4) 确保 第 6 拭 凸 轮轴 在 发 动机 后 部 的 定 
位 如 图 7-6 中 2 所 示 。 

5) 确保 凸轮 轴 定 位 工具 3 和 4 可 以 正常 安 
装 。 如 果 不 能 安装 ， 则 按照 如 下 步骤 调整 凸轮 轴 ; 

Q@ 松 开 每 个 凸轮 轴 调 整 器 的 中 央 螺 栓 5。 

(2 用 扳手 控制 住 凸轮 轴 的 六 边 形 部 件 6。 

(3) 旋转 凸轮 轴 直 到 凸轮 轴 定 位 工具 4 可 





以 正常 安装 。 

由 可 以 使 用 六 角形 扳手 转动 凸轮 轴 6。 

(3) 确保 第 6 和 拭 凸 轮轴 在 发 动机 后 部 的 定 
位 如 图 7-6 中 2 所 示 。 

6) 安装 CMP 传感器 信和 号 盘 设 置 工具 7 到 
气缸 盖 上 。 

7) 确保 CMP 传感器 信和 号 盘 设置 工具 8 的 
定位 销 对 信号 盘 的 定位 孔 9。 

8) 拆伙 正 时 链 张 紧 顺 10。 如 果 张 紧 需 重 
复 使 用 ， 必 须 放 油 ， 绥 慢 压 缩 活塞 两 次 。 

9) 安装 正 时 链 预 紧 工 具 11。 

10) 调节 调整 螺钉 直到 接触 到 张 紧 需 轨 。 

11) 用 预 紧 工具 11 将 正 时 链条 预 紧 到 
0.6N. m, 

12) 拧紧 每 个 凸轮 轴 调 整套 的 中 央 螺 栓 ， 
拧紧 力矩 : 20N . m+180。。 

13) 用 内 六 角 扳 手 锁 住 凸轮 轴 6。 

















| 注意， 凸轮 轴 调 整 器 中 央 螺 检 只 | 
| 能 使 用 一 次 。 1 

14) 拆 印 飞轮 正 时 销 1。 

15) 拆 纯 CMP 传 感 需 信和 号 盘 设置 工具 7。 

16) 拆 番 凸轮 轴 定 位 工具 3 和 4。 

17) 拆 锚 正 时 链 预 紧 工 具 11 。 

18) 安装 正 时 链 张 紧 器 10,， 力矩 : 
SSN . m, 

19) 顺 时 针 转 动 凸 轮轴 两 圈 。 

20) 确保 飞轮 正 时 销 和 凸轮 轴 定 位 工具 
可 以 再 次 装 回 。 








CT 
+ 注意 : 曲轴 市 轮 中 央 螺 栓 只 能 使 + 
1 t 


十 一 、NS3 B30A 3.0L 发 动机 
(2007 款 5251 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
N52 B25 AE 发 动机 大 体 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 
本 章 “ 五 ”小 节 。 有 一 处 不 同 的 是 安装 正 时 
链 正 紧 器 组 件 力矩 : 55N . m。 曲 轴 带 轮 紧 国 





(100N.m+360?) 





图 7-6 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


螺栓 力矩 : 35N . m。 > 

十 二 、NS4 B30A 3.0L 发 动机 十 三 、N62 B40A 4.0L 发 动机 
(2008 款 X6 装备 ) (2005 款 5401 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 要 点 与 1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 
N53 B25A 发 动机 大 体 一 样 ， 相 关内 容 请 参 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 727 所 示 。 


© 


TY (100N. m+60°+60°+60°) 





图 7-7 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 倒 1) 设置 发 动机 第 1 饶 于 上 小 点 (TDC) 
让 位 置 。 
| 2) 安装 曲轴 带 轮 定位 工具 1。 

| (0 六 3) 确保 5 饶 ( N62 型 ) 或 7 入 (N73 型 ) 凸 
EE ! 轮轴 凸轮 的 位 置 如 图 7 中 2 所 示 。 





第 七 章 宝马 汽 


4) 确保 1 秆 凸 轮轴 凸轮 的 位 置 如 图 7-7 
中 3 所 示 。 

5) 如 果 不 符 合 要 求 ， 拆 缀 曲轴 带 轮 调整 
工具 ， 然 后 旋转 曲轴 360°。 
0 
+ 注意 : 确定 把 进 气 四 轮轴 锁定 在 二 
| 最 大 提前 角 位 置 ， 将 排 气 西 轮轴 锁定 1 
| 在 最 大 滞后 角 位 置 ， 如 图 77 中 4 | 
+ 所 示 。 上 


6) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 件 5 就 可 
以 转动 凸轮 轴 。 

7) 安装 定位 工具 6 到 左 进 气 凸 轮轴 上 。 

8) 当 定 位 工具 紧 徘 气 拭 盖 或 在 排 气 侧 最 
多 高 出 0. 5mm 时 ， 说 明 气 门 正 时 正确 。 

9) 把 定位 工具 7 安装 到 左 排 气 凸 轮轴 上 。 

10) 当 定 位 工具 紧 徘 气 氏 盖 或 在 排 气 侧 
最 多 高 出 0. 5mm 时 ,说 明 气 门 正 时 正确 。 

11 ) 对 右 气 氏 盖 也 执行 气门 正 时 检查 
程序 。 

12) 调节 凸轮 轴 . 

(D 松 开 左 凸 轮轴 调节 螺栓 8， 然 后 手动 
重新 拧紧 。 

@) 安装 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 6。 

(3) 调节 左 进 气 凸 轮轴 ， 确 保 进 气 凸 轮轴 
定位 工具 紧 徘 气 拭 盖 。 

由 用 凸轮 轴 锁 止 工具 9 把 左 进 气 凸轮 轴 
锁 止 。 

@) 紧 固 左 进 气 凸轮 轴 调 节 螺 栓 8 到 
8ON . m, 

(0) 安装 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 7。 

CO 调节 左 排 气 凸 轮轴 ， 确 保 排 气 凸 轮轴 
定位 工具 紧 徘 气 拭 盖 。 

(@ 用 凸轮 轴 锁 止 工具 9 锁 止 左 排 气 凸 
轮轴 。 

9) 拧紧 左 排 气 凸轮 轴 调 节 螺 栓 8， 力 算 .: 
8ON . m, 

d0 用 同样 的 操作 步 邓 ， 调 节 右 气 生 盖 。 

13) 拆 御 凸轮 轴 锁 止 工 具 和 凸轮 轴 定 位 
工具 6、7 和 9。 





























14) 拆 个 曲轴 带 轮 定位 工具 1。 

15) 顺 时 和 针 转 动 曲轴 两 圈 ， 检 查 气 门 
正 时 。 

16) 凸轮 轴 调 节 螺 栓 8 只 能 使 用 一 次 。 
1  ” 注意; 曲轴 带 轮 中 央 螺 检 只 能 使 + 
1 + 

17) 拧紧 曲轴 带 轮 中 央 螺 栓 10 到 100N . 
m +060° +60° +60°, 


十 四 、N62 B48B 4.8L 发 动机 
(2005 款 5501 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
N62 B40A 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 半 “ 十 
= 

十 五 、N73 B60A 6.0L 发 动机 
(2002 款 760I 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 要 点 与 
N62 B40A 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 章 “ 十 
= 

十 六 、S65 B40A 4.0L 发 动机 
(2007 款 M3 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 7-8 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆卸 与 安装 
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| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
| 7-8 所 示 。 | 


检查 左 侧 短 体 气门 正 时 

1) 设置 发 动机 于 1 所 压缩 行程 上 止 点 
(TDC) 位 置 。 

2) 插入 曲轴 正 时 销 1。 

3) 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 TDC 标记 
槽 2 对 应 。 
4) 确保 每 个 凸轮 轴 的 配件 编号 3 面 都 


随 上 。 


(65N .m) 





(60N .m+40°+40") 


图 7-8 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 
5) 确保 发 动机 第 5 和 饶 凸 轮轴 凸轮 的 位 置 。” 如 果 不 符合 要 求 ， 则 调整 气门 正 时 。 





如 图 7-8 中 4 所 示 。 检查 右 侧 气门 正 时 
6) 安 状 凸轮 轴 定 位 工具 5 和 6。 1) 拆 印 专用 工具 。 
7) 当 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气缸 盖 ， 或 在 2) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 1 圈 。 
定位 工具 一 侧 最 大 高 出 lImm 时 ， 正 时 正确 。 3) 发 动机 设置 于 1 氏 排 气 行程 上 止 点 


(TDC) 位 置 。 

4) 插 和 人 曲轴 正 时 销 1。 

5) 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 的 TDC 槽 
2 对 应 。 

6) 确保 每 个 凸轮 轴 有 部 件 编 号 的 一 面 
天 上 。 

7) 确保 1 拭 凸 轮轴 凸轮 的 位 置 如 图 7-8 
中 7 所 示 。 

8) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 5 和 6。 

9) 当 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气缸 盖 ， 或 在 
定位 工具 一 侧 最 大 高 出 1mm 时 ， 则 正 时 正确 。 
10) 如 有 果 不 符 合 要 求 ， 调 整 气 门 正 时 。 

气门 正 时 调整 

1) 拆 僵 专用 工具 。 

2) 调整 左 侧 气 门 正 时 步骤 如 下 : 

QD 设置 发 动机 1 和 氏 于 上 止 点 (TDC) 位 置 。 

@ 确保 各 凸轮 轴 有 部 件 编号 的 一 面 3 
天 上 。 

@) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 到 进 气 凸轮 轴 5。 

(4) 紧 固 螺栓 到 10N . m。 

@) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 到 排 气 凸轮 轴 。 

(0) 紧 固 螺栓 到 10N. m。 

CO 持 松 每 个 凸轮 轴 调 节 器 ( 左 侧 ) 的 螺 
栓 10。 

(8 更 换 新 的 螺栓 ， 并 重新 手动 拧紧 每 个 
唔 轮轴 调 市 妖 10。 

9) 逆 时 针 转 动 曲 轴 到 1 红 10° BTDC 











位 置 。 
d0 插入 曲轴 正 时 销 。 

由 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 上 带 轮 槽 处 于 
10°BTDC 位 置 。 

电 分 4 步 拧 紧 各 个 凸轮 轴 调 节 需 的 紧 固 
螺栓 : 第 一 步 ， 紧 固 螺 栓 到 20N . m ; 第 二 
步 ， 紧 固 螺栓 到 80ON . m +200°; 第 三 步 ， 继 
续 拧 紧 360"; 第 四 步 ， 拧 紧 螺 栓 到 10N . m。 

(3 拧紧 进 气 凸 轮轴 调整 螺栓 

QW 拆 人 番 曲轴 正 时 销 1。 

(3 顺 时 针 转 动 曲轴 到 1 入 TDC 位 置 。 

do 插入 曲 轴 正 时 销 1。 

QD 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 上 的 TDC 


槽 2 对 应 。 

分 两 步 紧 固 每 个 凸轮 轴 调 整 器 螺栓 : 
第 一 步 ， 紧 固 螺栓 到 20N . m; 第 二 步 ， 紧 固 
螺栓 到 80N . m +200。 。 

d9 紧 固 进 气 凸 轮轴 调节 天 螺 栓 。 

3) 按 以 下 步骤 调节 右 侧 气 门 正 时 : 

QD 设置 发 动机 1 缸 于 上 止 点 (TDC) 位 置 。 

@) 确保 各 凸轮 轴 有 部 件 编号 的 一 面 3 
天 上 。 

@) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 到 进 气 凸轮 轴 6。 

(4) 用 扳手 固定 六 角形 部 位 慢 慢 转动 进 气 
屿 轮轴 ， 下 到 凸轮 轴 定 位 工具 紧 徘 气缸 盖 。 

(5) 紧 固 螺栓 到 10N . m。 

(© 安装 凸轮 轴 定 位 工具 到 排 气 凸轮 轴 5。 

CO 用 扳手 固定 六 角形 部 位 慢 慢 转动 排 气 
屿 轮轴 ， 下 到 凸轮 轴 定 位 工具 紧 徘 气缸 盖 。 

紧 固 螺栓 到 10N . m。 

(9) 拧 松 每 个 凸轮 轴 调 节 融 ( 左 侧 ) 的 螺栓 8。 

d0 更 换 新 的 螺栓 ， 并 重新 手动 拧紧 每 个 
凸轮 轴 调 项 螺栓 8。 

由 逆 时 针 转 动 曲轴 到 1 仙 10° BTDC 


[mm 


位 置 











插入 曲轴 正 时 销 1。 
(3 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 上 带 轮 槽 9 处 于 
10°?BTDC 位 置 。 

(9 分 4 步 拧 紧 各 个 凸轮 轴 调 节 需 的 紧 固 
螺栓 8， 第 一 步 ， 紧 固 螺栓 到 20N . m; 第 二 
步 ， 紧 固 螺 栓 到 80ON . m +200°; 第 三 步 ， 继 
续 拧 紧 360°; 第 四 步 ， 近 紧 螺 栓 到 10N . m。 

d 拧紧 进 气 凸 轮轴 调整 螺栓 。 

do 拆 番 曲轴 正 时 销 1。 

DD 顺 时 针 转 动 曲轴 到 1 仙 TDC 位 置 。 

插入 曲轴 正 时 销 1。 

d9 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 上 的 TDC 
槽 2 对 应 。 

@0 分 两 步 紧 固 每 个 凸轮 轴 调 整 器 螺栓 : 
第 一 步 ， 紧 固 螺栓 到 20N . m; 第 二 步 ， 紧 国 
螺栓 到 80ON . m +200°。 

QD 紧 固 进 气 凸 轮轴 调节 天 螺 栓 。 
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一 、244DT 2.4L 柴油 发 动机 


(2006 款 起 卫士 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 
发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 8-1 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 彻 


ae 
说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 标志 上 + 
+ 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 8-1 所 示 。 二 
人 
1) 拆卸 曲轴 位 置 CCKP) 传 感 需 。 
2) 顺 时 针 转 动 曲轴 设 定位 置 。 


i 注意 ; 发 动机 1 红 在 上 止 点 (TDC) 1 
3) 安装 飞轮 正 时 销 1。 
4) 确保 每 个 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 2 和 
3 在 12 点 钟 位 置 对 齐 。 
5) 将 6mm 的 销 头 4 插入 凸轮 轴 链 轮 。 
6) 松 开 每 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 和 高 压 燃 油 
条 链 轮 曝 栓 5 和 6。 
7) 锁定 正 时 链 张 紧 需 在 缩 回 位 置 。 
8) 释放 环 爪 7。 
9) 按 下 锁 销 8。 
10) 插入 合适 的 直销 9 来 锁 住 张 紧 器 柱 塞 。 
11) 拆 印张 紧 需 。 
12 ) 拆 印 张 紧 需 导轨 ， 正 时 链 导 板 和 正 时 链 。 
3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 步 又 


2 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 二 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
| 8-1 所 示 。 


1) 确保 飞轮 正 时 销 1 已 经 搬入。 

2) 每 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 铜 色 链 环 
节 2、3 和 10。 

3 ) 确保 链 轮 之 间 的 正 时 链 拉 紧 。 

4) 拆 翻 正 时 链 张 紧 融 的 直销 9。 

5) 拧紧 每 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 5， 紧 固 力 
算 : 35N. m, 

6) 拧紧 高 压 燃 油条 链 轮 螺栓 6， 紧 固 力 
A 33N . m,。 

7) 拆 盔 飞轮 正 时 销 1。 

8) 拆 咎 6mm 钻头 4。 

9) 顺 时 针 转 动 曲 轴 两 圈 。 

10) 安 冯 飞轮 正 时 销 1。 

11) 确保 6mm 钻头 4 可 以 装 入 。 

12 ) 如 果 无 法 装 和 人 钻头， 重新 安装 正 时 链条。 

13) 拆 番 飞轮 正 时 销 1。 

14) 拆 番 6mm 销 凑 4。 

15) 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 ,拧紧 力 
矩 ; 45N . m+90°。 
| 注意 : 曲轴 带 轮 螺栓 只 能 使 用 一 次 。 } 

二 、276DT 2.7L 柴油 发 动机 
(2005 款 发 现 3 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 
发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 网 8-2 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 带 单元 拆 印 


0 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 上 
1 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
| 82 所 示 。 
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(13N.m) 


(45N. m+90°) 


图 8-1 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 





图 8-2 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 


| 


+ 注意 : 装配 此 发 动机 的 高 压 燃油 + 
二 S60 0 


1) 拆 印 中 冷 器 进 壳 体 。 

2) 拆 纯 中 冷 器 进 气 壳 体 支架 

3) 拆 基 空 i 

4) 拆 咎 上 部 风 刷 导 流 尝 。 

5) 拆 件 发 动机 下 部 挡 板 。 

6) 拆 印 来 自 下 部 风扇 护 罩 的 冷却 液 软 管 

7) 拆 秃 下 部 风扇 护 淖 。 

8) 拆 双 左 侧 风 届 。 

9) 拆 印 曲轴 市 轮 螺栓 1 。 

10) 拆 印 曲轴 带 轮 2。 

11) 拆 伸 连接 气缸 盖 的 冷却 液 软 管 

12) 拆 锚 辅助 传动 市 。 如 果 要 重复 使 用 
传动 带 ， 请 在 传动 带 上 作 转 动 方向 标记 。 

13) 拆 仓 辅助 传动 带 张 紧 央 

14) 拆 印 辅助 传动 带 导 问 轮 。 

15) 拆 印 EGR 连接 冷却 液 接口 软 管 

16) 拆 印 水 泵 带 轮 。 

17) 拆 件 正 时 带 置 盖 3。 

18) 拆 印 起 动机 。 

19) 拆 缀 气 拭 体 上 的 堵 涉 4。 

20) 转动 曲轴 ,设置 1 币 到 上 止 点 (TDC ) 








21) 安装 飞轮 锁定 工具 5。 

22) 确保 飞轮 锁定 工具 使 用 起 动机 螺栓 6。 

23) 插入 正 时 销 到 凸轮 轴 链 轮 7。 

24) 拧 松 每 个 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 8。 

25) 拆 勒 张 么 市 轮 螺栓 。 

26) 拆 番 张 紧 市 轮 。 

27) 拆卸 正 时 带 。 

3. 发 动机 正 时 带 单元 安装 
1 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
+ 8-2 所 示 。 + 


ee ge se ee ee eg | 








1) 安 疹 新 的 张 条 市 轮 10。 


2) 安 疫 新 的 张 系 市 轮 虹 栓 9， 手动 拧 索 





螺栓 。 

3) 确保 正 时 销 7 正确 定位 。 

4) 通过 槽 孔 充 分 顺 时 针 方 向 转动 每 个 凸 
轮轴 链 轮 11。 

5) 逆 时 针 方 向 转动 ， 使 曲轴 链 轮 装配 上 
正 时 带 ， 确 保 正 时 带 在 链 轮 之 间 是 拉 紧 的 。 

6) 使 用 内 六 角 扳 手 逆 时 针 方 向 旋转 张 紧 
带 轮 。 

7) 拧紧 张 紧 带 轮 螺栓 9， 拧紧 力气 ; 
24N . m。 注 意 : 确保 张 紧 轮 正确 对 齐 12 。 

8) 拧紧 各 个 凸轮 轴 链 轮 8， 紧 固 力 矩 : 
23N. m, 

9) 拆 印 正 时 销 7。 

10) 拆 乞 飞轮 锁定 工具 5。 

11) 顺 时 针 绥 慢 地 转动 曲轴 两 圈 。 

12) 安装 飞轮 锁定 工具 $。 

13) 插入 正 时 销 7 到 凸轮 轴 链 轮 。 

14) 安装 调整 工具 13 到 凸轮 轴 链 轮 。 

15) 确保 凸轮 轴 对 齐 。 

16) 拆 番 凸轮 轴 链 轮 正 时 销 7。 

17) 拆 翻 凸轮 轴 调 整 工具 13 。 

18) 拆 纠 飞轮 锁定 工具 5。 

19) 安 闻 堵 头 4。 

20) 按照 拆 缉 的 反 顺 序 安装 其 他 组 件 。 

21) 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 1， 紧 固 力 
算 : 14N .ms 

22) 重 装 注 满 冷却 液 系统 。 

4. 高 压 燃油 泵 传动 帝 拆 装 
人 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
i 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
+ 8-2 所 示 。 | 


高 压 燃 油泵 传动 带 的 拆 彼 

1. 拆 邓 发 动机 项 盖 

)、 断 开 和 密封 燃油 管 道 接头 。 
3. 断 开 和 密封 EGR 冷却 液 软 管 接头 。 
4. 拆伙 高 压 燃 油泵 带 轮 法 盖 14。 
5 
6 


“… 一 | 





. 拆 翻 张 紧 融 轮 螺栓 15 。 
. 拆 翻 张 紧 市 轮 16。 


人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 


7. 拆 翻 高压 燃 油条 传动 市。 


em edn pili wdfn eet ein wim pili eben eth len di eddie edie et ellie adie eben eile A 


| 注意 ; 从 发 动机 后 部 看 ， 高 压 燃 | 
1 油泵 是 反方 向 旋转 的 。 + 


高 压 燃油 泵 传动 带 的 安装 
CT 
+ ”注意 : 在 安装 张 紧 带 轮 到 发 动机 + 
+ 前 不 要 拆卸 张 紧 器 锁定 销 。 

1) 安装 新 的 高 压 燃 油条 人 带 16 。 

2) 安装 新 的 张 紧 带 轮 15。 

3) 安装 新 的 张 紧 带 轮 螺栓 。 


ALi en shi inds esi enh sede len cist an A eins sit dn sl eins ct GE sith sath GE 


t 注意 : 确保 张 紧 带 轮 后 部 轮 档 17 + 
+ 位 于 气缸 盖 的 凸 耳 上 。 | 


4) 拧紧 张 紧 带 轮 螺栓 15， 拧紧 力 和 矩 : 
23N .ms 

5) 拆 翻 张 么 轮 锁 定 销 18。 

6) 安装 高 压 燃油 倘 传 动 带 单 盖 14， 紧 回 
力矩 . IN. m, 

7) 照 拆 印 的 相反 顺序 安装 其 他 组 件 。 


三 、368DT 3.6L 柴油 发 动机 
(2006 款 揽 胜 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 8-3 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 毛 
| 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 1 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
| 8-3 所 示 。 上 


1) 拆伙 垂体 上 的 墙头 1 。 

2) 安装 曲轴 正 时 销 2。 

3) 顺 时 针 绥 慢 转 动 曲 轴 ， 下 到 碰 上 正 时 
销 而 停止 。 

4) 发 动机 1 和 设置 于 上 止 点 (TDC) 位 置 。 

5) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 3， 拧紧 力矩 . 
10N . m。 如 果 定 位 工具 不 能 安装 ， 则 转动 曲 
轴 360°。 














6) 当 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气缸 盖 时 ， 正 
时 正确 。 

7) 拆 锰 正 时 链 张 紧 希 4 和 5。 

8 ) 拆卸 左 侧 凸 轮轴 链 轮 和 左 侧 凸 轮轴 此 轮 。 

9) 拆 印 左 侧 正 时 链条 。 

10) 拆 印 右 侧 凸轮 轴 链 轮 和 右 侧 凸 轮轴 
齿轮 。 

11) 拆 印 右 侧 正 时 链条 。 

3. 发 动机 正 时 链 单 元 安装 
| ”说明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
+ 8-3 所 示 。 { 


1) 安 朗 右 侧 正 时 链 。 

2) 安装 右 侧 凸轮 轴 链 轮 和 右 侧 凸轮 轴 此 
轮 ， 手动 坚固 嵌 栓 。 

3 ) 安装 新 的 右 侧 正 时 链 张 紧 希 4。 

4) 安装 左 侧 正 时 链条 。 

5) 安装 左 侧 凸轮 轴 链 轮 与 左 侧 同 轮 轴 齿 
轮 ， 手 动 打 紧 几 栓 。 

6) 安装 新 的 左 侧 正 时 链 张 紧 妖 5。 

7) 释放 正 时 链条 张 紧 条 4 和 5。 

8) 确保 曲轴 位 于 1 入 上 止 点 (TDC) 位 置 。 

9) 紧 固 左 侧 排 气 凸 轮轴 齿轮 螺栓 到 
80N . m + 80°6, 

10) 紧 固 左 侧 进 气 凸 轮轴 齿轮 螺栓 到 
80N . m + 80°7, 

11) 紧 固 右 侧 排 气 凸轮 轴 齿 轮 螺 栓 到 
80N . m + 80°8, 

12) 紧 固 右 侧 进 气 凸轮 轴 齿 轮 螺 栓 到 
80N . m + 80°9, 
| 注意: 所 有 螺栓 ， 有 一 个 角 损 坏 | 
| 的 ， 必 须 更 换 。 | 

13) 拆 印 专用 工具 2 和 3。 

14) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 ， 直 到 刚好 位 
于 1 入 TDC 位置 之 前 。 

15) 安装 曲轴 正 时 销 2。 

16) 顺 时 和 针 绥 慢 转 动 曲轴 ， 直 到 顶 到 正 
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时 销 而 停止 四 
、406PN 4.0L 2004— 
17) 确保 凸轮 轴 定 位 工具 可 以 安装 3。 四 发 动机 ( 


ES 心 向 2 站 
18) 当 贞 轮轴 定位 工具 紧 靠 气 负 盖 时 ， 2009 球 发 现 3 寂 备 ) 

正 时 正确 。 1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 
19 ) 如 果 不 符 合 要 求 ， 重 复 前 面 的 安装 步骤 。 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 8-4 所 示 。 








(80N .m+80° ) 
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(140N .m+90°) 


图 8-3 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
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图 8-4 ”发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 
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2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 逢 
| 说明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 标志 | 
+ 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 8-4 所 示 。 + 


1) 发 动机 设置 于 1 和 上 止 点 (TDC) 位 置 。 
人 注意: 右 侧 吓 轮 轴 由 发 动机 后 部 | 
+ 的 次 正 时 链 驱 动 1。 t 

2) 拆卸 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 带 。 

3) 拆 纯 右 侧 次 正 时 链条 盒 螺 栓 2。 

4) 拆 纯 右 侧 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 3。 


IC 
注意 : 右 仙 凸轮 轴 链 轮 螺栓 是 左 | 
+ 旋 螺 纹 4。 + 





5) 确保 次 正 时 链条 5 在 凸轮 轴 链 轮 上 。 

6) 拆 御 左 侧 次 正 时 链 盒 式 螺栓 6。 

7) 拆 印 左 侧 次 正 时 链 张 紧 器 7。 

8) 拆伙 左 侧 凸 轮轴 链 轮 螺栓 8 。 

9) 确保 次 正 时 链 5 在 凸轮 轴 链 轮 上 。 

10) 拆 人 翻 气 低 半 。 

11) 拆 乞 正 时 新 电 。 

12) 拆 件 主 正 时 链 张 紧 器 9。 

13) 拆卸 主 正 时 链 导 轨 10。 

14) 拆 翻 币 体 后 部 的 墙头 。 

15) 安装 中 间 轴 后 链 轮 锁 止 工具 11 。 

16) 拆 印 螺栓 12， 中 间 轴 前 链 轮 和 主 正 
时 链 。 

17) 拆 印 中 间 轴 后 链 轮 螺栓 13 。 

18) 拆 伸 螺栓 14 和 左 侧 次 正 时 链 盒 。 

19) 拆卸 螺栓 15 和 右 侧 次 正 时 链 盒 。 

20) 用 锁 销 锁定 平衡 轴 链 条 张 紧 顺 16 。 


| 注意 : 不 要 拆 印 平衡 轴 链 轮 螺 栓 。 | 


21) 拆 伸 平衡 轴 链 条 和 曲轴 链 轮 。 
3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 


SR 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 二 
i 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
| 8-4 所 示 。 t 














1) 设置 发 动机 1 和 于 上 止 点 (TDC) 位 置 。 
2) 对 章平 街 轴 与 平衡 轴 链 轮 的 正 时 标 


志 17。 


3) 用 一 个 4mm 的 销 保 持 住 位 置 18。 


em estan pede prim rh iin ers een sn EEC en sh isn srs en rhe li prs i ees pd mn ph the rm ede 


| 注意 ; 最 多 转动 7 圈 ， 应 该 可 以 找 + 
+ 到 一 个 正确 的 位 置 。 


4) 安装 平衡 轴 链 条 和 曲轴 链 轮 。 

5) 拆 印 4mm 销 18 与 锁 止 销 16。 

6) 安装 右 侧 次 正 时 链 盒 和 螺栓 15 。 

7) 安装 左 侧 次 正 时 链 盒 和 螺栓 14 。 

8) 安装 中 间 轴 后 链 轮 螺栓 13 ， 不 要 拧紧 。 
9) 安装 中 间 轴 前 链 轮 ， 主 链条 和 螺栓 
不 要 拧紧 。 

10) 安装 主 正 时 链 导 轨 10。 

11) 安装 主 正 时 链 张 紧 器 9。 

12) 固定 中 间 轴 前 链 轮 螺栓 12， 并 且 拧 
紧 中 间 轴 后 链 轮 螺栓 13 ， 紧 固 力 和 矩 : 40N .ms。 
13) 安装 中 间 轴 后 链 轮 锁 止 工具 11 。 

14) 紧 固 中 间 轴 后 链 轮 螺 栓 13， 拧 紧 一 
人 50, 

15) 拧紧 中 间 轴 前 链 轮 螺栓 12， 紧 固 力 
矩 : 4SN . m+70。。 

16) 安装 正 时 链 黑 盖 。 

17) 安装 曲轴 减 振 屁 ， 
轮 螺栓 。 

18) 安装 气 仙 盖 。 

19) 安装 凸轮 轴 链 轮 螺栓 4 和 和 8， 不 要 拧 
紧 。 确保 凸轮 轴 链 轮 可 以 自由 转动 ， 但 不 倾斜 。 

20) 安装 左 侧 和 右 侧 次 正 时 链 盒 螺栓 3 
和 6。 

21) 转动 曲轴 360*， 设 置 1 生 于 TDC 位 置 。 

22) 安装 曲轴 锁 止 工具 19 。 

23) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 到 右 侧 凸轮 轴 
的 前 端 20。 

24) 安装 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 ， 并 配合 
右 侧 凸 轮轴 后 部 21。 


DC 
+ ”注意 ; 凸轮 轴 构 必须 在 较 低 的 位 置 。 
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3 


安装 新 的 曲轴 市 
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25) 拧紧 右 侧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 4， 紧 固 力 
和 矩 :; 20N . m+100。。 

26) 安装 右 侧 次 正 时 链 张 紧 右 2。 

27) 从 右 侧 气 和 握拳 上 拆 秃 凸轮 轴 定 位 工 
具 和 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 。 

28) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 到 左 侧 凸 轮轴 
的 后 部 20。 

29) 安装 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 和 适 配 需 
到 左 侧 凸轮 轴 前 端 21。 


i{ 注意; 加 轮轴 楷 应 该 在 较 低 位 置 。 | 

30) 拧紧 左 侧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 8， 紧 回力 
和 矩 : 20N . m+100。。 

31) 安装 左 侧 次 正 时 链 张 紧 需 7。 

32) 从 左 侧 气 拭 关上 拆 缉 凸轮 轴 定 位 工 
具 和 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 。 

33 ) 拆 缀 曲轴 锁 止 工具 19 。 


五 、428PS 4.2L 发 动机 (2005 款 
揽胜 狐 备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 8-5 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 超 


> 
f 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 } 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
| 8.5 所 示 。 | 
EE 全 各 人 

1) 从 变 和 矩 需 壳 体 上 拆 下 曲轴 位 置 (CKP) 
传 感 顺 。 

2) 转动 曲轴 以 便 用 曲轴 定位 工具 对 准 
插 档 。 

3) 安装 曲轴 定位 工具 1。 
OAV 
f ”注意 ;确保 定位 工具 对 齐 触发 盘 ] 
+ 的 槽 位。 + 











4) 确保 凸轮 轴 的 定位 标记 同上， 如 果 不 
是 , 拆 印 曲轴 定位 工具 ,并 转动 曲轴 带 
轮 360。。 

5) 安装 凸轮 轴 设 置 / 锁 止 工具 到 右 侧 气 


他 芒 . 上 2。 
6) 拆 翻 右 侧 正 时 链 张 芭 希 轨 和 导 板 3、4 
和 35。 
7) 拆 印 右 侧 正 时 链条 。 
8) 拆 纯 右 侧 凸 轮轴 链条 张 紧 器 。 
9) 拆 印 右 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 7。 
10) 拆 印 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 8。 
11) 拆 印 右 侧 凸 轮轴 斐 合 链 轮 和 链 轮 6。 
12) 安装 凸轮 轴 设 置 / 锁 止 工具 到 左 侧 气 
人 天 上 2。 
13) 拆 翻 左 侧 正 时 链 张 标 带 轨 和 时 板 9、 
10 和 11 。 
14) 拆 印 左 侧 正 时 链条 。 
15) 拆 印 左 侧 凸 轮轴 耦合 链条 张 紧 需 6。 
16) 拆 印 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 12 。 
17) 拆 翻 左 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 13。 
18) 拆 印 左 侧 凸 轮轴 链条 与 链 轮 。 
3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
1 85 所 示 。 + 


1) 确保 曲轴 定位 工具 1 已 经 安装 。 

2) 确保 左 侧 凸 轮轴 设置 / 锁 止 工具 已 经 
安装 2。 

3) 复位 左右 侧 的 链条 张 紧 器 6。 

(D 压 紧 张 紧 器 推 杆 。 

@) 用 1mm 锁 销 保持 住 位 置 。 

4) 安装 左 侧 凸 轮轴 链条 张 紧 器 6。 

5) 安装 左 侧 凸轮 轴 链 条 与 链 轮 。 不 要 拧 
紧 螺 栓 。 

6) 拆 印 左 侧 链条 张 紧 需 锁 销 。 

7) 安装 左 侧 正 时 链条 ， 张 紧 需 轨 与 导 板 
10 和 11 。 

8) 重 置 正 时 链 张 紧 希 3 和 9: 

中 松 开 张 紧 需 环 轮 14。 

@) 压 紧张 紧 右 柱 寨 15 。 

(3) 用 3mm 锁 销 保 持 住 位 置 16。 

9) 安装 左 侧 正 时 链 张 紧 器 9 。 


一 | 
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(12N.m) 





(120N.m) 


(12N.m) : A : _ 
(12N.m) 与 » 4 12 
(12N.m) a De ”~ (120N.m) 





(380N.m) 


10) 拆 下 锁 销 16。 120N . m。 


注意 ， 上 轮轴 链 轮 螺栓 只 能 使 用 
动 左 侧 排 气 链 轮 使 之 张 紧 。 | 能 使 用 + 


12) 为 防止 损坏 发 动机 ， 在 排 气 凸轮 轴 链 Ue NO A ne 
轮 螺栓 之 前 必须 先 拧紧 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 。 15) 确保 右 侧 凸 轮轴 设置 / 锁 止 工具 2 已 经 
13) 拧 罕 左 侧 进 气 凸 花 轴 链 轮 蝶 栓 13 到 安装 。 
120N . m。 16) 安装 右 侧 凸轮 轴 链 条 张 紧 疾 6。 


14) 拧 权 左 侧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 12 到 17) 安装 右 侧 凸轮 轴 链 条 和 链 轮 ， 移 不 要 


ks 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 


拧紧 螺栓 。 搬 模 。 
18) 拆 锚 右 侧 链条 张 紧 融 锁 销 。 3) 安装 曲轴 定位 工具 1。 
19) 安装 右 侧 正 时 链条 ， 张 紧 器 轨 和 导 板 EE 
4 和 5。 注意 : 确保 定位 工具 对 齐 触 发 盘 1 
20) 安装 右 侧 正 时 链 张 紧 器 3。 1 的 档 位 。 1 


4) 确保 凸轮 轴 的 定位 标记 向 上， 如果 丰 
是 , 拆 季 曲轴 定位 工具 ,并 转动 曲轴 带 


21) 拆除 锁 销 16。 
22) 使 用 正 时 链 张 紧 工 具 17， 在 右 侧 排 气 
链 轮 逆 时 针 张 紧 。 


轮 360。。 
23) 为 了 防止 损坏 发 动机 ， 在 排 气 凸 轮轴 RE 

链 轮 螺栓 紧 固 之 前 必须 让 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 A 

紧 固 。 ee 0 a 
24) 拧紧 右 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 8 到 本 

1]120N .ms lz Hu 
25) 六 紧 有 侧 排 所 站 轮 轴 甸 办 旧 从 7 到 ，” 扩印 有 他 正 时 链 张 紧 兴 轨 和 导 板 5、6 

nn 8) 拆 季 右 侧 正 时 链条 。 

站 二 汪汪 二 二 交 请 ，) 折 印 全 上 轮轴 能 条 张 紧 

和 | ne 

Me 11) 拆 印 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 10。 
26) 拆 御 左 侧 和 右 侧 凸轮 轴 设 置 / 锁 定 工 12) 拆 印 右 侧 凸 轮轴 链条 和 链 轮 6。 

具 2。 13) 拆 印 右 侧 凸轮 轴 设 置 / 锁 止 工具 4。 
27) 拆 番 曲轴 定位 工具 1。 14) 安装 凸轮 轴 设 置 / 锁 止 工具 4 到 左 侧 气 
28) 安装 曲轴 带 轮 ， 使 用 新 的 螺栓 ， 紧 固 ” 低 盖 上 。 

力矩 : 380N . m。 15) 拆 印 左 侧 正 时 链 张 紧 器 轨 和 导 板 11、 
ee ym 12 和 13 。 

六 、448PN 4.4L 发 动机 (2004 一 2009 i 

天 发 现 3 效 笠 ) 17) 拆 印 左 侧 凸 轮轴 链条 张 紧 器 
1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 ww 
发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 8-6 所 示 。 19) 拆 印 左 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 15 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 逢 20) 拆 印 左 侧 凸轮 轴 链 条 与 链 轮 。 

dd 3. 发 动机 正 时 链 单 元 安装 


| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 上 We 
标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | | 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 


1 +t 
| 8-6 所 示 。 | oe de ool 
ne ee oe pe : : 
+ 8-6 所 示 。 + 
人 es es re es es re ge re re re ge re ed 
| i 
1 装 曲轴 带 轮 。 + 提示 : 确保 曲轴 链 轮 16 安装 正确 。 + 
人 EE SRE A EE 











1) 从 变 窍 需 壳 体 上 拆 仓 曲轴 位 置 (CKP) 1) 确保 曲轴 定位 工具 1 已 经 安装 。 
传 感 需 。 2) 确保 左 侧 凸轮 轴 设 置 / 锁 止 工具 4 已 经 
2) 转动 曲轴 以 便 用 曲轴 定位 工具 对 准 安装 。 
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(12N .m) 


(12N.m) 






(12N.m) 





(人 











图 8-6 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


3) 安装 左 侧 凸 轮轴 链 张 紧 右 8。 板 13 。 
4) 安装 左 侧 凸 轮轴 链条 与 链 轮 。 不 要 拧 7) 重 置 正 时 链 张 紧 器 : 
紧 螺 栓 。 (D 松 开张 紧 需 环 轮 17。 
5) 拆 印 左 侧 链条 张 紧 需 锁 销 。 @ 压 紧 张 紧 器 柱 塞 18 。 
6) 安装 左 侧 正 时 链条 ， 张 紧 器 轨 12 与 导 @) 用 钢丝 线 19 固定 住 位 置 。 
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8) 安装 正 时 链 张 紧 各 11。 

9) 拆 下 钢丝 线 19。 

10) 使 用 正 时 链条 张 紧 工具 20， 逆 时 针 
转动 左 侧 排 气 链 轮 使 之 张 紧 。 

11) 拧紧 左 侧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 14 到 
1]120N .ms 

12) 拧紧 左 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 15 到 
1]120N .ms 
1 注意! 凸轮 轴 链 轮 螺栓 只 能 使 用 
= 1 

13) 确保 右 侧 凸 轮轴 设置 / 锁 止 工具 4 已 
经 安装 。 

14) 安装 右 侧 凸轮 轴 链 条 张 紧 兹 8。 

15) 安装 右 侧 凸 轮轴 链条 和 链 轮 ， 先 不 
要 拧紧 虹 栓 。 

16) 安装 右 侧 正 时 链条 ， 张 紧 需 轨 6 和 导 
板 7。 

17) 安装 右 侧 正 时 链 张 紧 右 5。 

18) 拆除 张 紧 器 钢丝 线 19 。 

19) 使 用 正 时 链 张 紧 工具 20， 在 右 侧 排 
气 链 轮 逆 时 针 张 紧 。 

20) 拧紧 右 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 9 到 
1]120N .ms 

21) 拧紧 右 侧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 10 到 
1]120N .ms 
| 注意， 凸轮 轴 链 轮 螺 检 只 能 被 使 | 

22) 拆卸 左 侧 和 右 侧 凸 轮轴 设置 /锁定 工 
其 4。 

23) 安装 凸轮 轴 位 置 执行 器 和 载体 到 气 


24) 拧紧 凸轮 轴 执 行 句 和 载体 ， 紧 固 力 
和 矩 ， 螺钉 22N. m， 螺 母 10N .ms。 
25) 安装 曲轴 带 轮 ， 使 用 新 的 螺栓 。 


七 、B6324S 3. 2L 发 动机 (2006 款 
神 行者 2 装备 ) 
1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 


的 


发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 8-7 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 氏 


| 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 标志 | 
1 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 8-7 所 示 。 + 


CT 
| 说明: 正 时 链条 位 于 发 动机 的 后 部 。 + 


1) 安 交 曲轴 定位 工具 。 

2) 顺 时 针 转 动 曲 轴 直 到 曲轴 定位 工具 1 
对 章 。 

3) 安装 凸轮 轴 锁 定 工具 2。 

4) 锁定 正 时 链条 张 紧 表 在 缩 回 位 置 

松 开 环 轮 3。 

@ 按 下 张 紧 轮 叶片 4。 

G@) 插入 合适 的 锁 销 锁 住 柱 塞 5。 

5) 拆 翻 正 时 链条 张 么 从。 

6) 安 疙 凸轮 轴 链 轮 拆 印 工具 6。 

7) 松 开 每 个 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 7 和 8。 

8) 拆 凶 凸轮 轴 使 链 轮 与 正 时 链条 。 

3. 发 动机 正 时 链 单 元 安 泌 
| 说 明 : 以 下 步 也 中 涉及 的 部 件 或 标志 | 
+ 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 8-7 所 示 。 + 


1) 确保 曲轴 定位 工具 1 的 销 子 正确 对 齐 。 

2) 确保 凸轮 轴 锁 定 工 具 2 正确 安装 。 

3) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 ， 安 装 新 
的 紧 固 螺栓 。 

4) 手动 拧紧 每 个 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 。 

5 ) 安装 正 时 链 张 紧 带 ， 紧 固 力 矩 : 10N .ms 

6) 拆 印 张 紧 器 锁 销 5。 

7) 安装 是 轮轴 链 轮 拆 印 工 具 6。 

8) 紧 固 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 到 
175N. m+90°, 

9) 紧 固 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 到 110N . m。 

10) 拆 御 凸轮 轴 锁 定 工具 2。 

11) 松 开 曲轴 和 定位 工具 销 子 1。 

12) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 圈 ， 直 到 定位 工具 
的 销 子 1 对 齐 。 

13) 确保 凸轮 轴 锁 定 工 具 2 可 以 安装 上 。 








八 、DW12BTED4 2. 2L 柴油 发 动 
机 (2006 款 神 行者 2 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 
发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 8-8 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 带 单元 拆 凶 


Lb rales essadi stella [和 人 eth lia esha ele bn wh bn mihd hae rath dd ENET si CID FILE IC ead 


i 说明, 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 


| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
+ 8-8 所 示 。 | 


j 
A 


图 8-7 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


1) 拆 缀 涡轮 增 压 絮 到 空气 滤 清 表 的 
软 管 。 

2) 拆 印发 动机 顶 盖 。 

3) 支撑 发 动机 ， 拆 印 右 侧 发 动机 安装 文 
染 、 发 动机 下 护 板 、 右 前 轮 、 右 下 挡 泥 板 、 传 
动 融 和 起 动机 等 部 件 。 

4) 拆 秃 正 时 带 上 护 置 。 

5) 顺 时 针 转 动 曲轴 ,设置 1 红 于 TDC 位 
置 , 确保 凸轮 轴 链 轮 正 时 孔 1 位 于 7 点 钟 


人 





(70N.m+82" ) 


图 8-8 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 


{ 注意 ; 1 红 是 靠近 飞轮 侧 的 所 和。 } 二 注意; 确保 磁体 完好 i 
6) 插入 凸轮 轴 链 轮 锁 定 工 具 2。 12) 拆 印 正 时 带 上 护 罩 8。 
7) 插入 飞轮 正 时 销 3。 13) 拔 出 曲轴 位 置 (CKP ) 传感器 插头 。 
8) 安装 飞轮 锁定 工具 4。 14) 拆 印 曲轴 位 置 (CKP) 传 感 器 。 
9) 拆 纯 曲轴 带 轮 螺栓 5。 15) 拆 缉 正 时 带 下 护 黑 9。 
10) 拆 番 曲轴 囊 轮 6。 16) 拆伙 张 紧 带 轮 螺栓 。 
11) 拆 印 磁体 7。 17) 拆 缉 正 时 张 紧 带 轮 10。 
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18) 拆 锚 导 辐 市 轮 螺栓 。 
19) 拆 翻 导 回 市 轮 11。 
20) 拆 翻 正 时 市 。 

3. 发 动机 正 时 剃 单元 安装 


se sala salam snl 5 Id nde aan sl lun sath cathe call tLe Id SI SENSE et 


又 


说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
8-8 所 示 。 


人 注意: 不 要 重新 使 用 正 时 带 ， 安 
上 装 正 时 带 时 发 动机 必须 处 于 冷 机 状态 。 | 

1) 安 朗 新 导 回 寓 轮 ， 么 固 螺 栓 11， 拧紧 
力矩 : 55 ~ 65N . m。 

2) 确保 飞轮 4 正 时 定位 销 3 位 置 正 确 。 

3) 确保 飞轮 4 已 经 用 工具 锁 止 。 

4) 确保 凸轮 轴 链 轮 锁定 工具 位 置 正确 2。 

5) 通过 以 下 步骤 安 妆 正 时 市 。 

J 安装 凸轮 轴 链 轮 。 

Go 安装 导 问 带 轮 。 

(3) 安装 曲轴 链 轮 。 

(4) 安装 水 泵 种 轮 。 

(9) 安装 张 紧 带 轮 。 

6) 安 准 新 的 张 紧 市 轮 ， 手动 打 紧 螺栓 10。 

7) 确保 在 链 轮 上 的 正 时 和 带 是 拉 紧 的 。 

8) 使 用 内 六 角 扳 手 13 逆 时 针 转 动 张 紧 带 
轮 ， 直 到 各 指针 的 位 置 如 图 8-8 中 的 12 所 示 。 
| ”注意 ; 张 紧 器 指针 指向 底板 左边 | 
+ 的 缺口 14。 


9) 拧紧 张 紧 带 轮 螺栓 10 到 25N .ms。 

10) 安装 磁体 7。 

11) 安装 曲轴 涡轮 6。 

12) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 5, 使 用 原来 的 
螺栓 。 

13) 打 紧 曲轴 带 轮 螺栓 5， 紧 固 力 算 : 
TON. m, 

14) 拆 乞 飞轮 正 时 销 3。 
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15) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 锁定 工具 2 。 

16) 拆 印 飞轮 锁定 工具 4。 

17) 缓慢 地 顺 时 针 转 动 曲轴 10 圈 。 

18) 确保 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 孔 工 指 回 7 点 
钟 位 置 。 

19) 插入 飞轮 正 时 销 3。 

20) 插入 凸轮 轴 链 轮 锁定 工具 2。 

21) 插入 飞轮 锁定 工具 4。 

22) 如 有 果 凸 轮轴 链 轮 锁定 工具 不 能 搬入， 
则 重复 前 面 的 安装 步骤 。 

23) 松 开 曲轴 市 轮 螺栓 5。 

24) 使 用 内 六 角 扳 手 13 控制 住 张 紧 带 轮 。 

25) 松 开 张 紧 带 轮 螺栓 10。 

26) 转动 张 紧 带 轮 ， 直 到 指针 指向 缺口 
15 和 16 。 

27) 紧 固 张 紧 市 轮 螺 栓 到 25N . m。 

28) 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 到 70N .mo。 

29) 拆 秃 飞轮 锁定 工具 4。 

30) 拆 印 飞轮 正 时 销 3。 

31) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 锁定 工具 2。 

32) 缓慢 地 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 

33) 确保 凸轮 轴 链 轮 正 时 孔 1 位 于 7 点 钟 





34) 确保 指针 定位 指 问 缺口 15 和 16。 
35) 如 果 不 符合 要 求 ， 重 复 安装 过 程 。 
36) 插入 飞轮 正 时 销 3 和 飞轮 锁定 工具 4。 
37) 插入 凸轮 轴 链 轮 锁定 工具 2。 

38) 拆 番 凸轮 轴 链 轮 锁 定 工 具 。 

39) 拆 凶 曲轴 种 轮 螺 栓 。 

40) 拆 印 曲轴 带 轮 。 

41) 拆伙 磁 体 7。 

42) 安装 正 时 带 下 护 四 9，。 

43 ) 安装 磁体 7。 

44) 安装 曲轴 带 轮 6 与 紧 固 螺栓 $。 
45) 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 5 到 70N . m +82。。 


lee thn cot lee sale saath le seth lean athe teeth lee ca be oat lle tat lee aldon trata etl trate IE | 


} 注意 : 必须 使 用 新 螺栓 。 


46) 按 与 拆 务 相反 的 顺序 安 猴 其 他 组 件 。 


© 
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一 、FG 3. 0L 发 动机 (2008 天 XF 
疙 备 ) 


1. 发 动机 正 时 单元 分 解 图 

发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 9-1 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆卸 顺序 
人 说明， 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 1 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
RE: 

1) 确保 曲轴 链 轮 键 槽 1 位 于 7 点 钟 位 置 。 

2) 确保 右 进 气 凸 轮轴 和 链 轮 的 正 时 标记 2 
位 于 1 点 钟 位 置 。 

3) 确保 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 的 正 时 标记 3 
位 于 8 点 钟 位 置 。 

4) 松 开 右 张 紧 器 环 轮 4。 

5) 压缩 张 紧 送 柱 塞 S。 

6) 用 一 根 直销 6 把 张 紧 器 保持 在 压缩 后 
的 位 置 。 

7) 拆 御 右 正 时 链 张 紧 器 7、 右 张 紧 器 轨 、 
右 正 时 链 导 板 和 右 正 时 链条 。 

8) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 下 到 曲轴 键 权 8 位 
于 11 点 钟 位 置 。 

9) 确保 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 9 位 
于 9 点 钟 位 置 。 

10) 确保 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 10 
位 于 2 点 钟 位 置 。 

11) 压缩 张 紧 器 柱 塞 5。 

12) 用 一 根 直 销 6 把 张 紧 需 固 定 在 压缩 
位 置 。 











13) 拆 翻 左 正 时 链 张 紧 大 11 、 左 张 紧 轨 、 
左 正 时 链 导 板 和 左 正 时 链 。 

3. 发 动机 正 时 链 单 元 安装 步骤 
f 说 明 ; 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 j 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
| 9-1 所 示 。 | 


1) 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 直 到 曲轴 键 权 位 于 
9 点 钟 位 置 。 

2) 旋转 左 进 气 凸轮 轴 直 到 正 时 标记 9 位 
于 9 点 钟 位 置 。 

3) 旋转 左 排 气 凸轮 轴 直 到 正 时 标记 10 位 
于 2 点 钟 位 置 。 

4) 旋转 右 进 气 凸 轮轴 直到 正 时 标记 12 位 
于 5 点 钟 位 置 。 

5) 旋转 右 排 气 凸 轮轴 下 到 正 时 标记 13 位 
于 12 点 钟 位 置 。 

6) 顺 时 针 转 动 曲轴 直到 曲轴 键 槽 8 位 于 
11 点 钟 位 置 。 

7) 安装 左 正 时 链 导 板 。 

8) 安 竣 左 正 时 链 ， 定 位 有 色 链 节 与 每 个 
链 轮 上 的 正 时 标记 9、10 和 14。 

9) 安 朗 左 张 紧 轨 和 张 系 关 11。 

10) 拆 印 张 紧 絮 锁定 直销 6。 

11) 顺 时 针 转 动 曲轴 120*， 直 到 曲轴 键 
槽 15 位 于 3 点 钟 位 置 。 

12) 安装 右 正 时 链 导 板 。 

13) 安装 右 正 时 链 ， 对 准 有 人 色 链 节 与 各 
链 轮 上 正 时 标记 12、13 和 16。 

14) 安装 右 张 紧 轨 与 张 紧 器 7。 




















(A:120N.m) 
(B: +360° ) 
(C:SON.m+90° ) 





图 9-1 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 


15) 拆 翻 张 么 硕 锁 定 直 销 6。 50N . m +90。。 

16) 确保 正 时 标记 对 齐 12、13 、16 、17 二 、5G 4.2L 发 动机 (2006 款 XK8 
和 18。 上 时 名 

17) 曲轴 带 轮 螺栓 只 能 使 用 一 次 。 作风 

18) 按 以 下 步骤 拧紧 曲轴 带 轮 : 第 一 步 ， 1. 发 动机 正 时 单元 分 解 
120N . m; 第 二 步 ， 旋 转 360°*; 第 三 步 ， 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 9-2 所 示 。 


名 


别 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 








(12N.m) 


(Nm | 号 
i 


(12N.m) 


(12N.m) 


(12N.m) 
(12N.m) 


在 库 全 人 






(380N.m) 


What 





点 旧 司 了 让 


(22N.m) 


图 9-2 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 
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2. 发 动机 正 时 链 单 元 拆 凶 步骤 
7 
+ 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 标志 二 
1 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 9-2 所 示 。 + 


提醒 : 不 要 使 用 曲轴 定位 工具 去 + 
+ 拆 装 曲轴 带 轮 。 | 


1) 拆卸 曲轴 位 置 (CKP) 传感器 。 

2) 转动 曲轴 ， 将 键 权 对 齐 曲轴 定位 工具 。 

3) 安 闭 曲轴 定位 工具 1。 

4) 确保 凸轮 轴 的 定位 标记 是 和 同上 的 ， 否 
则 ， 拆 印 曲 轴 定 位 工具 1 并 转动 曲轴 带 轮 360°。 

5) 拆 番 凸轮 轴 调 整 控制 国 2。 

6) 拆 印 凸轮 轴 调 整 控制 阀 沈 体 3 。 

7) 安装 凸轮 轴 设 置 / 锁 止 工具 4 到 右 气 氏 
| 

8) 拆 弛 右 正 时 链 张 紧 轨 和 导 板 5、6 和 7。 

9) 拆 秃 右 正 时 链条 。 

10) 拆 翻 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 8。 

11) 拆 印 右 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 9。 

12) 拆 御 右 凸 轮轴 链条 张 紧 需 10。 

13) 拆 番 右 思 轮 轴 链 条 和 链 轮 。 

14) 安装 凸轮 轴 设 置 /锁定 工具 4 到 左 气 


15) 拆 翻 左 正 时 链 张 紧 轨 和 导 板 11 、12 


16) 拆 凶 左下 时 链条 。 
17) 拆 乞 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 14。 
18) 拆 缀 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 15 。 
19) 拆 艺 左 凸 轮轴 链条 张 紧 帮 10。 
20) 拆 凶 左上 同 轮 轴 链 和 链 轮 。 
3. 发 动机 正 时 链 单 元 安 闭 方法 
| 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 标志 | 
+ 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 9-2 所 示 。 











1) 确保 曲轴 定位 工具 1 已 经 安 猴 。 
2) 确保 左 凸 轮轴 设置 /锁定 工具 4 已 
经 安 疲 。 


3 ) 安装 左 同 轮 轴 链 张 紧 紫 10， 换 用 新 





螺栓 。 

4) 安装 左 凸 轮轴 链条 和 链 轮 ， 先 不 要 插 
紧 螺 栓 。 

5) 安装 左 正 时 链条 ， 
和 13。 

6) 重 置 正 时 链条 张 紧 关 3 和 11。 

J 松 开 张 紧 需 环 轮 16 。 

Go 压缩 张 紧 顺 柱 塞 17。 

(3) 用 3mm 销 子 18 把 张 紧 需 保 持 在 当前 


张 楷 轨 和 了 导 板 12 


7) 安装 左 张 紧 右 11。 

8) 拆 印 张 紧 妖 锁定 销 18。 

9) 使 用 正 时 链 张 紧 工 具 19， 逆 时 针 张 紧 
左 排 气 链 轮 。 

10) 为 了 避免 损坏 发 动机 ,在 紧 固 排 气 凸 
轮轴 链 轮 螺栓 之 前 先 拧 紧 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 。 

11) 拧紧 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 15 到 
120N .ms 

12) 拧紧 左 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 14 到 
120N .ms 
1 注意 : 凸轮 灿 链 轮 螺栓 只 能 使 用 1 

13) 确保 右 凸 轮轴 设置 /锁定 工具 4 已 经 
安装 。 

14) 安装 右 凸 轮轴 链 张 紧 器 10， 使 用 新 
螺栓 。 

15) 安装 右 同 轮轴 链条 和 链 轮 ， 先 不 要 
紧 固 螺栓 。 

16) 安装 右 正 时 链 ， 张 紧 轨 和 导 板 6 和 7。 

17) 安装 右 正 时 链 张 紧 器 5。 

18) 拆除 张 紧 需 锁定 销 18。 

19) 使 用 正 时 链 张 紧 工具 19， 道 时 针 张 
紧 右 排 气 链 轮 。 

20) 为 了 不 损坏 发 动机 , 在 紧 固 排 气 凸 
轮轴 链 轮 螺栓 之 前 先 拧紧 进 气 凸轮 轴 螺 栓 。 

21) 紧 固 右 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 9 到 
120N .ms 

22) 紧 固 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 8 到 
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120N . m, 27) 安装 曲轴 带 轮 ， 使 用 新 螺栓 紧 固 到 
Mt 380N 页 
+ 注意 : 曲轴 链 轮 螺栓 只 能 使 用 一 次 。 + 


三 、7G 2.7L 菜油 发 动机 (2005 一 


Sa 省 守 十 目 
23 ) 拆伙 左右 凸轮 轴 设 置 / 锁 定 工具 4。 2010 XJ6 装备 ) 


24) 拆卸 曲轴 定位 工具 1。 


25) 安装 凸轮 轴 调 整 控 制 辆 元 体 3。 1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 
26) 安装 凸轮 轴 调 整 控 制 阅 2。 发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 9-3 所 示 。 






2 _ 
(A:14N.m) 


3 ms (B:25N.m) 


图 9-3 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 


第 九 章 ， 捷 鹏 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 车 


2. 发 动机 正 时 带 单元 拆 外 步 又 
1 
| ”说明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 上 
030/ | 


ian eral eed len whl eed ghd bh en FREE Ed an sah edd rie hn ess cin Ms rds sande sed 


+ 提示 : 安装 高 压 燃 油泵 到 发 动机 + 
1 时 不 用 校对 正 时 。 上 


1) 升 起 并 支撑 车 辆 的 前 部 。 拆 缀 以 下 部 
件 : 空气 滤 清 大 和 连接 软 管 、 发 动机 项 闸 、 发 
动机 下 护 板 、 辅 助 传动 天 、 正 时 和 之 左 侧 上 
盖 ] 。 

2) 上 断 开 中 冷 需 进 气 壳 体 插头 。 

3) 拆 番 中 冷 需 进 气 壳 体 ， 及 连接 软 管 。 

4) 断 开 中 冷 圳 连 到 正 时 带 右 侧 上 盖 的 冷 
却 软 管 。 

5) 断 开 空气 温度 (IAT) 传感器 线束 。 

6) 拆 翻 正 时 市 右 侧 上 关 2。 

7) 拆 凶 曲轴 市 轮 螺栓 3。 

8) 拆 人 番 曲 轴 市 轮 4。 

9) 拆 印 中 冷 器 顶部 软 管 。 

10) 拆 件 涡轮 增 压 器 的 空气 软 管 。 

11) 拆 番 水泵 训 轮 螺栓 。 

12) 拆 乞 水 人 泵 市 轮 。 

13) 拆 秃 正 时 带 下 护 六 5。 

14) 拆 凶 起 动机 。 

15) 拆 逢 和 体 上 的 堵 头 。 

16) 转动 曲轴 使 发 动机 1 低位 于 上 止 点 
(TDC) 位 置 。 

17) 确保 TDC 位 置 时 飞轮 上 的 孔 6 对 齐 。 

18) 确保 曲轴 链 轮 CA2 定位 孔 7 指向 7 
点 钟 位 置 ， 凸 轮轴 链 轮 CA1 定位 孔 7 指向 5 点 
钟 位 置 。 

19) 安装 飞轮 正 时 工具 8。 

20) 固定 飞轮 正 时 工具 使 用 起 动机 螺 
栓 9。 

21) 搬入 正 时 销 到 凸轮 轴 链 轮 7。 

22) 拆 芭 辅助 传动 市 张 紧 币 轮 。 

23 ) 拆 凶 辅助 传动 市 张 紧 带 轮 文 架 。 














24) 松 开 每 个 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 10。 

25) 拆 御 张 紧 带 轮 螺 栓 11 、 张 紧 带 轮 12 
和 正 时 带 。 

3. 发 动机 正 时 带 安装 步骤 
| 说明， 以 下 步 邓 中 涉及 的 部 件 或 标志 | 
+ 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 9-3 所 示 。 + 


1) 安装 新 的 张 紧 带 轮 12。 

2) 安装 新 的 张 紧 带 轮 螺栓 11， 手 动 近 紧 
螺栓 。 

3) 确保 正 时 销 7 位 置 正 确 。 

4) 顺 时 针 充 分 转动 每 个 凸轮 轴 链 轮 通 过 
槽 孔 13 。 

5) 逆 时 针 方 回转 动 曲轴 链 轮 安装 正 时 
带 ， 确 保 链 轮 上 的 正 时 带 被 拉 紧 。 

6) 使 用 内 六 角 扳 手 逆 时 针 转 动 张 紧 
市 轮 。 

7) 紧 固 张 紧 带 轮 螺 栓 11 到 24N .me。 

8) 确保 张 紧 带 轮 14 定位 正确 。 

9) 拧紧 每 个 凸轮 轴 链 轮 10 的 螺栓 
到 23N . m。 

10) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 正 时 销 7 和 飞轮 正 时 
工具 8。 

11) 缓慢 地 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 

12) 安装 飞轮 正 时 工具 8。 

13) 插入 正 时 销 到 凸轮 轴 链 轮 CA1 7 。 

14) 安装 定位 工具 到 凸轮 轴 链 轮 CA2 15 。 

15) 确保 凸轮 轴 对 章 。 

16) 拆 秃 凸轮 轴 链 轮 正 时 销 7、 凸 轮轴 链 
轮 定 位 工具 15 和 飞轮 正 时 工具 8。 

17) 安装 币 体 墙头 。 

18) 按 与 拆 印 相反 顺序 安装 其 他 部 件 。 

19) 紧 固 曲轴 市 轮 螺 栓 3: S-Type/XJ6 车 
型 (图 9-3 中 A): 14N .m;，XF 车 型 (图 9-3 中 
B): 23N .nm。 

4. 高压 燃油 宵 传 动 市 拆 效 

















te i ei hm eh ie te etm ed en el ln a lt en ns 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 上 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
| 93 所 示 。 
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拆 印 顺序 

1) 升 起 并 支撑 车 辆 前 部 。 

2) 拆 和 印发 动机 顶 盖 、 粉 尘 过 滤 副 、 发 动 
机 安装 支 座 、 发 动机 室 站 盖 、 花 粉 过 滤 兢 
沈 体 。 

3) 拆 缀 发 动机 线束 支架 。 

4) 拆 弛 高 压 燃 油泵 传动 带 置 盖 16。 

5) 拆 纯 张 紧 囊 轮 螺栓 17。 

6) 拆 印张 紧 带 轮 18。 

7) 拆 缀 高 压 燃油 泵 传动 带 。 











安 效 过 程 
7 
+ 注意 : 在 安装 张 紧 带 轮 之 前 不 要 1 
+ 拆 孝 张 紧 器 销 。 | 


1) 安装 新 的 高 压 燃 油泵 传动 带 。 

2) 安装 新 的 张 紧 市 轮 18 和 螺栓 17。 
| 注意: 确保 张 紧 带 轮 后 面 的 突起 | 
1 位 于 气 饶 盖 上 的 槽 19 中 。 上 

3) 紧 园 张 紧 带 轮 螺栓 17 到 25N . m。 

4) 拆 印 张 紧 带 轮 锁 销 20 。 

5) 安装 高 压 燃 油泵 传动 带 盖 。 

6) 按 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 。 

四 、9G 4.2L 发 动机 (2006 款 起 
XKR 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 ， 拆 装 步骤 与 
SG 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 草 “ 二 ” 
小 节 。 

五 、RB 3.5L 发 动机 (2003 一 2010 
款 XJ8 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 链 单 元 

发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 9-4 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 伯 步 骤 
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+ 说明， 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 














| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
+ 9-4 所 示 。 | 


t 提醒 ; 不 要 使 用 曲轴 定位 工具 去 二 
1 拆 装 曲轴 带 轮 。 | 


1) 拆 缉 曲轴 位 置 (CKP) 传 感 硬 。 

2) 转动 曲轴 对 齐 曲 轴 定 位 工具 1 上 的 槽 。 

3) 安装 曲轴 定位 工具 1。 

4) 确保 凸轮 轴 凸 轮 朝 上 ， 否 则 拆 弛 曲轴 
定位 工具 1 并 转动 曲轴 和 带 轮 360°。 

5) 确保 定位 工具 与 触发 信号 轮 上 的 槽 
对 章 。 

6) 如 果 不 是 ， 则 从 气 包 关上 拆 缉 凸轮 轴 
定位 执行 器 2 与 载体 3。 

7) 安装 凸轮 轴 设 置 /锁定 工具 到 右 侧 气 
包间 4 上。 

8) 拆 印 右 正 时 链 张 紧 器 、 
5、6、7, 

9) 拆 印 右 正 时 链 。 

10) 拆 和 全 右 凸 轮轴 链条 张 紧 需 8 。 

11) 拆 印 右 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 9。 

12) 拆 锚 右 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 10。 

13) 拆 印 右 凸 轮轴 链条 和 链 轮 。 

14) 拆 印 右 凸 轮轴 设置 /锁定 工具 4。 

15) 安装 凸轮 轴 设 置 / 锁 定 工具 到 左 侧 气 
氏 疼 4。 

16) 拆 伸 左 正 时 链 张 紧 器 、 
板 11、12 、13 。 

17) 拆 印 左 正 时 链条 。 

18) 拆 印 左 凸 轮轴 链条 张 紧 需 8 。 

19) 拆 印 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 14。 

20) 拆 锚 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 15 。 

21) 拆 印 左 凸 轮轴 链条 和 链 轮 。 

3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
| 9-4 所 示 。 二 





张 紧 轨 和 有 导 板 


张 紧 轨 和 时 


Fa 


| 提醒 : 确保 曲轴 链 轮 16 安装 正确 。 


1) 确保 曲轴 定位 工具 1 已 经 安 闭 。 







(A:70N.m+90°) 


(B:120N.m) 
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图 9-4 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


BMBST 


2) 确保 左 凸轮 轴 设 置 /锁定 工具 4 安 固 螺 栓 。 


过 好 本。 5 ) 安 效 左 正 时 链 、 张 对 轨 和 导 板 12、13。 
3) 安装 左 凸 轮轴 链条 张 紧 天 8 。 6) 重 设 正 时 链 张 紧 器 : 
4) 安装 左 凸 轮轴 链条 和 链 轮 ， 先 不 要 紧 (DD 松 开张 紧 带 棘 轮 17 。 
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@ 压缩 张 紧 器 柱 寨 18 。 

(3) 用 直销 19 保持 张 紧 器 位 置 。 

7) 安装 左 侧 正 时 链条 张 紧 右 11。 

8) 拆除 张 紧 带 锁 销 19。 

9) 使 用 正 时 链 张 紧 工 具 ， 逆 时 针 方 同 张 
紧 左 侧 排 气 链 轮 20。 

10) 紧 固 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 14: 
XKRAXK8: 车 型 (图 9-4 中 A): 70N .mt+ 
90°; S-Type/XJRAXJ8: 车 型 (图 9%-4 中 B): 
1]20N .ms 

11) 紧 固 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 15: 
XKR/XK8: 车 型 (图 9-4 中 A): 70N .mt+ 
90°; S-Type/XJRAXJ8: 车 型 (图 9-4 中 B): 
120N .ms 

12) 确保 右 凸 轮轴 设置 /锁定 工具 4 已 经 





13) 安装 右 凸 轮轴 链 张 么 大 8， 使 用 新 


14) 安装 右 同 轮轴 链条 和 和 链 轮 ， 先 不 紧 
回 曝 栓 。 

15) 安装 右 正 时 链条 ， 张 紧 轨 和 导 板 6、7。 

16) 安装 右 正 时 链 张 紧 器 5。 

17) 拆 锚 锁 销 19 。 

18) 使 用 正 时 链 张 紧 工 具 。 逆 时 针 张 紧 
右 排 气 链 轮 20 。 

19) 紧 固 右 排 气 巴 轮轴 链 轮 螺栓 9: 
XKRAXK8: 车 型 (图 9-4 中 A): 70N.mt+ 
90°; S-Type/XJRAXJ8: 车 型 (图 9-4 中 B): 
120N .ms 

20) 紧 固 右 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 10: XKR/ 


XK8: 车 型 (图 9-4 中 A): 70N . m +902，S- 


Type/XJRZXJ8: 车 型 (图 9-4 中 B): 120N .mo。 
21) 拆 印 左右 凸轮 轴 设 置 /锁定 工具 4。 
22) 如 果 符 合 要 求 ， 安 装 凸 轮轴 位 置 执 

行 器 2 和 载体 3 到 气 饶 羔 上 。 

23) 安装 曲轴 带 轮 ， 使 用 新 螺栓 。 
六 、SB 4.2L 发 动机 (2003 一 2010 

款 XJ8 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 步 又 与 





RB 3.5L 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 本 章 
“五 ”小 节 。 


七 、TB 4.2L 发 动机 (2004 一 2010 
款 XJ8 装备 ) 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 ， 拆 装 步 又 与 
RB 3.5L 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 本 和 草 
“用 


八 、VB 3.0L 发 动机 (2003 一 2010 
款 XJ6 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单 元 
发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 9-5 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 鼻 步骤 


| 说明 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
i 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 上 
1 95 所 示 。 Lt 

1) 确保 曲轴 链 轮 1 的 键 柳 指向 7 点 钟 
位 置 。 

2) 确保 右 进 气 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 3 位 
于 1 点 钟 方 回 。 

3) 确保 右 排 气 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 2 指 
问 8 点 钟 方 回 。 

4) 拆 印 右 正 时 链 张 紧 器 4、 右 张 紧 轨 、 
右 正 时 链 导 板 和 右 正 时 链 。 

5) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 到 曲轴 键 槽 5 仅 
次 于 11 点 钟 位 置 。 

6) 确保 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 6 位 
于 9 点 钟 方 回 。 

7) 确保 左 排 气 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 7 位 
于 2 点 钟 方 回 。 





一 | 


1 注意 : 彩色 链 节 可 能 无 法 对 齐 。 + 
| 

8) 拆 缀 左 正 时 链 张 紧 右 8、 左 张 紧 轨 、 
左 链条 导 板 和 左 正 时 链条 。 

3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 
ee 
+ 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 标志 1 
1 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 9-5 所 示 。 + 
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图 9-5 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


1) 拆 名 每 个 右 侧 凸轮 轴 的 轴承 新 。 3) 旋转 右 排 气 凸 轮轴 ， 直 到 正 时 标记 10 
2) 旋转 右 进 气 凸 轮轴 ， 直 到 正 时 标记 9 ”位 于 12 点 钟 位 置 。 
位 于 5 点 钟 位 置 。 4) 紧 固 每 个 右 侧 凸轮 轴 轴 承 盖 。 


> A= 
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5) 确保 曲轴 链 轮 键 模 5 位 于 11 点 钟 位 置 。 

6) 安装 曲轴 链 轮 到 左 正 时 链 。 

7) 安装 左 正 时 链 ， 对 齐 彩色 链 节 和 每 个 
链 轮 的 正 时 标记 6、7、11。 

8) 安装 左 正 时 链 导 板 。 

9) 松 开 左 正 时 链 张 紧 需 环 轮 12 。 

10) 压缩 张 紧 带 柱 窒 13 。 

11) 用 一 个 直销 14 保持 住 张 紧 需 的 位 置 。 

12) 安装 张 紧 器 8。 

13) 拆 印 直销 14 。 

14) 顺 时 针 转 动 曲轴 120*， 直 到 曲轴 键 
槽 15 指向 3 点 钟 方向 。 

15) 安装 右 正 时 链 的 曲轴 链 轮 。 


16) 安装 右 正 时 链 ， 将 彩色 链 节 对 准 每 
个 链 轮 上 的 正 时 标记 9、10、16。 

17) 安装 右 正 时 链 导 板 。 

18) 松 开 右 张 紧 伙 楼 轮 17。 

19) 压缩 张 么 疮 的 柱 堵 18 。 

20) 用 一 根 直 销 19 保持 住 张 紧 需 的 位 置 。 

21) 安装 张 紧 磊 4。 

22) 拆 僵 直销 19。 

23) 确保 正 时 标记 9、10、16、20、21 都 
已 经 对 齐 。 

24) 曲轴 市 轮 螺栓 只 能 使 用 一 次 。 

25) 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 到 120N. m， 再 
转 360。， 上 再 紧 固 到 SO0N . m +90°。 
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一 、B4164S3 1.6L 发 动机 (2006 
款 C30 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 带 单元 

发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 图 10-1 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 带 单 元 拆 逢 步骤 
Ry 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 二 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
+ 10-1 所 示 。 t 


1) 升 起 和 支撑 和 车辆 前 部 。 拆 种 发 动机 下 
护 旱 、 右 前 轮 、 右 前 轮 轮 拱 内 衬 、 辅 助 传 动 
人 带 、 发 动机 上 盖 。 

2) 时 开 曲轴 箱 通 风 软 管 、 
感 各 捅 涉 、 火 花 窜 导线 。 

3) 拆 氏 气 仙 闭 帝 、 水 和 泵 带 轮 、 冷 却 液 膨 
胀 炙 ( 不 要 断 开 软 管 ) 。 

4) 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 下 到 1 年 位 于 上 止 
点 (TDC) 位 置 之 前 。 

5) 顺 时 针 绥 慢 转 动 曲轴 ， 下 到 设 定 棱 2 
可 以 安装 好 。 

6) 安装 飞轮 锁定 工具 3。 

7) 拆 秃 正 时 带 上 竟 4、 曲 轴 带 轮 螺栓 5、 
曲轴 带 轮 6、 正 时 带 下 盖 7。 

8) 文 撑 发 动机 ， 拆 番 右 侧 发 动机 甚 置 、 
发 动机 右 侧 悬 置 文 外 。 

9) 逆 时 针 推 张 紧 需 指针 8， 用 3mm 钻头 
9 保持 张 紧 带 轮 位 置 。 

10) 拆 翻 正 时 带 。 

3. 发 动机 正 时 市 单元 安 闭 步骤 


凸轮 轴 位 置 传 





DC 
{ ”说明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 1 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 


| 10-1 所 示 。 + 


1) 确保 设 定 棒 2 安装 正确 。 

2) 确保 飞轮 锁定 工具 3 位 置 正 确 。 

3) 安装 正 时 带 。 

4) 确保 链 轮 之 间 的 正 时 带 是 拉 紧 的 。 

5) 拆除 张 紧 轮 上 的 3mm 钻头 9。 

6) 安装 发 动机 右 侧 悬 置 文 钠 、 
置 、 正 时 和 之 下 羔 7、 曲 轴 带 轮 6。 

7) 拧紧 曲轴 珊 轮 螺栓 ， 使 用 新 的 螺栓 5 
紧 固 力矩 : 40N . m +90°。 

8) 拆除 设 定 棒 2 和 飞轮 锁定 工具 3。 

9) 授与 拆 番 相反 的 步 又 安 痛 其 他 组 件 。 


二 、B4204S3 2. 0L 发 动机 (2006 
款 C30 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 10-2 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单元 拆卸 步 又 
| 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 j 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1! 
| 102 所 示 。 | 


1) 设置 发 动机 1 和 氏 于 45°BTDC 位 置 1。 
2) 拆 缀 和 拭 体 堵 涉 2。 

3) 安 六 曲轴 正 时 销 。 

4) 顺 时 针 绥 慢 地 转动 曲轴 和 直到 其 对 准 正 


时 销 后 停止 。 


右 侧 芯 








图 10-1 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
5) 锁 止 握 轮 轴 用 设 定 棒 3。 3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 步骤 
6) 锁定 正 时 链 张 紧 器 : aa 


说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 上 


(DD 松 开 坏 轮 4。 | + 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 : 
加 厅 缩 张 紧 器 叶片 5。 人 nl 
A Pz 上 + 10-2 所 示 O + 
(3) 插入 适当 的 锁定 销 0 。 DR 
7) 松 开 每 个 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 。 1) 确保 曲轴 正 时 销 正确 安装 。 
8) 拆 纯 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 。 2) 确保 凸轮 轴 设 定 棒 3 正确 安装 。 


窍 : 





(20N.m) 


图 10-2 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


3) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 。 10) 安装 曲轴 市 轮 的 M6 螺栓 7。 

4) 手动 拧紧 每 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 11) 安 冯 新 的 曲轴 市 轮 中 央 螺 栓 8。 

5) 压缩 张 紧 器 叶片 5。 12) 拧紧 曲轴 带 轮 中 央 螺 栓 ， 紧 固 力矩 : 
6) 拆 艺 张 紧 右 锁 定 销 6。 100N . m +90。。 

7) 拧紧 每 个 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 紧 固 力 13) 拆 印 M6 螺栓 7。 

72N . m。 14) 拆 番 凸轮 轴 设 定 棒 3 。 

8) 拆 番 曲轴 带 轮 中 央 螺 栓 。 15) 拆 番 曲轴 正 时 销 。 

9) 安装 曲轴 带 轮 。 16) 顺 时 针 方 回转 动 曲轴 两 圈 ， 直 到 发 
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动机 1 饶 位 于 45°BTDC 位 置 。 


20) 确定 凸轮 轴 设 定 棒 3 可 以 安装 。 
17) 安装 曲轴 正 时 销 。 


三 、B5254T2 2.5L 发 动机 (2002 
18) 硕 时 针 绥 慢 的 转动 曲轴 ， 直 到 其 对 。 000 站 儿 发 动机 ( 
准 正 时 销 后 停止 。 于 闪 符 ) 


19) 确定 M6 螺栓 7 可 以 安装 ， 如 果 不 


1. 发 动机 正 时 着 单元 分 解 
能 ， 重 复 正 时 链条 安装 程序 。 


发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 10-3 所 示 。 


人 人 \ AD18135 

~ 
/ 7 
s Af 


CA 








AD18135 









AD18135 


(A:20N.m) 


13 


AD18135 


15 


入 中 /人 于 


(10~12N.m) 


图 10-3 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 
2. 发 动机 正 时 市 单元 拆 炙 步骤 


人 sse ons san ednn stim dln cam cad cd bam AS cd bn GE cet HE St than cs eth 





t 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 1 轴 或 凸轮 轴 。 f 
+ 10-3 所 示 | 1) 升 起 并 支撑 车 辆 前 部 ， 拆 御 发 动机 必 
Ss 须 外 有 附件 , 
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2) 拆 印 辅助 传动 带 。 

3) 拆 缉 正 时 带 上 护 盖 1。 

4) 拆 节 正 时 种 前 护 盖 2。 

5) 拆 番 右前 轮 和 右前 挡 泥 板 。 

6) 安 状 正 时 带 上 护 盖 1。 

7) 顺 时 针 转 动 曲轴 下 到 正 时 标记 3、4 
对 准 。 

8) 顺 时 针 转 动 曲轴 1/4 圈 ， 再 逆 时 针 方 
向 转动 ， 直 到 正 时 标记 3、4 对 齐 。 

9) 拆 秃 正 时 带 上 护 盖 1 和 曲轴 种 轮 螺栓 5。 

10) 安 竣 曲轴 带 轮 固定 工具 6， 除 S80/ 
XC90 2. 8/2.9 车 型 外 。 

11) 拆 下 曲轴 囊 中 央 螺 栓 7， 除 S80/ 
XC90 2，8/2, 9 车 型 外 。 

12) 拆 纯 曲轴 带 轮 8、 辅 助 传动 融 电 羡 
( S80/XC90 2 ,8/2,9), 

13) 拆 翻 正 时 市 张 紧 着 螺栓 9、 张 楷 市 轮 
和 正 时 带 。 

3. 发 动机 正 时 市 单元 安装 步 又 








be en en i nie ml wha hm RM male tsi ane ene mali elm hm em 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 二 
i 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
1 103 所 示 。 


1) 检查 导 回 市 毗 ， 必 要 时 更 换 。 

2) 安 竣 新 的 张 紧 市 轮 ， 内 六 角 扳 手 孔 位 
于 10 点 钟 位 置 。 

3) 紧 固 张 紧 需 螺 栓 9 到 5N . m。 

4) 安装 正 时 市 上 唱 关 1。 

5) 确保 正 时 标记 3、4 对 齐 了 。 

6) 拆 节 正 时 沉 上 单产 1。 

7) 转动 曲轴 链 轮 ， 逆 时 针 安 半 正 时 种， 
确保 正 时 带 已 拉 紧 。 

8) 安装 曲轴 带 轮 和 中 央 螺 栓 ， 除 S80/ 
XC90 2，8/2,， 9 车 型 之 外 。 

9) 紧 固 曲轴 带 轮 中 央 螺 栓 7、8 到 
180N . m， 除 S80AXC90 2，8/2, 9 车 型 之 外 。 

10) 轻 轻 地 顺 时 针 转 动 曲轴 链 轮 ， 张 紧 位 
于 进 气 凸轮 轴 链 轮 与 曲轴 链 轮 之 间 的 正 时 市 。 

11) 使 用 6mm 内 六 角 扳 手 12 逆 时 针 转 动 





张 紧 带 轮 ， 直 到 指针 10 通过 定位 标志 11。 

12) 顺 时 针 绥 慢 转 劲 张 紧 市 轮 ， 直 到 指 
针对 章 标志 ， 根 据 发 动机 温度 不 同 定位 不 同 : 
-20% 定位 标志 13 在 左 ; 20% 定位 标志 14 居 
中 ; 50% 定位 标志 15 在 右 。 

13) 拧紧 张 紧 器 螺栓 9， 除 S80/XC90 2，8/ 
2, 9 车 型 之 外 (图 10-3 中 的 A)20N . m; S80/ 
XC90 2，8/2, 9 车 型 (图 10-3 中 的 B)25N .mo。 

14) 在 两 个 位 置 上 按 下 传动 这， 确保 张 
紧 器 指针 10 可 以 自由 转动 。 

15) 安装 正 时 带 上 日 羔 1。 

16) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 

17) 确保 正 时 标记 3、4 对 章 。 

18) 确保 张 紧 器 指针 正确 对 齐 : - 20%C 
定位 标志 13 在 左 ; 20% 定位 标志 14 居中 ， 
50% 定位 标志 1 在 右 。 

19) 如 果 不 是 ， 重 复 前 面 的 安装 程序 。 

20) S80/AXC90 2，8/2,， 9 车 型 安装 曲 
轴 市 轮 8。 

21) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 5 ， 使 用 新 螺栓 。 

22) 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 5: 除 S80ZXC90 
2. 8/2.9 车 型 外 (图 10-3 中 的 A): 25N .m+ 
30°; S80AXC90 2.8/2.9 车 型 (图 10-3 中 的 
B): 35N . m+50°, 

23) 按 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 其 他 组 件 。 


四 、BS254T7 2.SL 发 动机 (2007 
款 C30 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 
发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 网 10-4 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 市 单元 拆 秋 步骤 


CC 
+ 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
| 10-4 所 示 。 
让 
1) 升 起 并 文 撑 和 车辆 前 部 ， 拆 地 右前 轮 、 
右前 轮 轮 拱 内 罕 、 发 动机 天， 文 朱 发 动机 。 
DR 
+ 注意 ; 在 拆卸 前 标记 发 动机 支 座 二 
| t 




















(25N.m+60") 


图 10-4 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 





2) 拆 番 左 侧 发 动机 文 座 ， 上 断 开 PAS 进 气 6) 拆 番 曲轴 市 轮 中 央 螺 母 7。 

管 ， 拆 翻 辅助 传动 市 ， 正 时 带 前 盒 1 。 7) 拆伙 固 定 工具 6， 拆 邱 曲 轴 带 轮 8。 
3) 顺 时 和 针 转 动 曲轴 直到 正 时 标记 2、3 8) 略微 降低 发 动机 。 

对 齐 。 9) 拆 炙 正 时 张 么 天 螺母 9、 张 紧 市 轮 、 
4) 拆 番 曲轴 惠 轮 螺栓 4 和 正 时 珊 上 新 5。 导 回 市 轮 螺栓 、 导 回 市 轮 10， 还 有 正 时 审 。 
5) 安 儿 曲轴 市 轮 固定 工具 6。 3. 发 动机 正 时 链 单 元 安装 步骤 
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> 
1 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 1 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
+ 10-4 所 示 。 + 


re ee 
人 


+ 注意 : 以 下 操作 必须 在 发 动机 处 + 


冷 态 时 进 进行 。 t 


1 ) 安装 新 张 紧 带 轮 9， 拉 紧 力矩 24N . m。 

2) 刻 时 针 和 转动 张 紧 囊 轮 直 到 可 以 插入 锁 
定 销 11。 

3) 安装 正 时 带 上 盖 5 

4) 确保 正 时 标记 2、3 对 齐 。 

5) 拆 印 正 时 带 上 盖 $。 

6) 逆 时 针 和 转动 曲轴 链 轮 安 装 正 时 这 ， 确 
保 链 轮 之 间 的 正 时 带 被 拉 紧 。 

7) 安 闻 新 的 导 回 市 轮 ， 拧 么 虹 栓 10 到 
24N .nm 。 

8) 安装 曲轴 带 轮 和 中 央 螺 母 7、8 。 

9) 拧紧 曲轴 市 轮 中 央 螺 母 到 180N . m， 
必须 使 用 专用 工具 6 拧紧 。 

10) 拆除 张 紧 硕 的 锁 销 。 

11) 确保 正 时 带 被 张 紧 。 

12) 安装 正 时 带 上 疼 5。 

13) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 

14) 确保 正 时 标记 2、3 对 齐 。 

15 ) 如 条 没有 对 齐 ， 重 复 前 面 的 安 效 步 桑 。 

16) 安 竣 曲轴 市 轮 螺栓 4。 

17) 拧紧 曲轴 璐 轮 曙 栓 4， 
25N . m +60°, 

18) 按 与 拆 番 相反 的 顺序 安装 其 他 组 件 。 


五 、D5244T16 2. 4L 柴油 发 动机 
(2009 款 XC70 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 市 单元 分 解 
发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 10-5 所 示 。 
2. 发 动机 正 时 市 单元 拆 郝 步骤 


是 
说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 + 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 1 
+ 10-5 所 示 。 + 


be ee ee ee eg 











崇 固 力 窍 : 
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1) 升 起 和 支撑 车 辆 前 部 。 

2) 拆 凶 右前 轮 、 右 前 内 侧记 
动 市 、 发 动机 党 盖 。 

3) 移动 冷却 液 膨胀 铅 到 一 侧 ， 
软 管 连接 。 

4) 支撑 发 动机 ， 拆 印发 动机 安装 支 座 、 
发 动机 右 侧 中 间 支 座 和 发 动机 右 侧 支 座 

5) 拆除 曲轴 带 轮 螺栓 1。 

6) 安装 曲轴 带 轮 固定 工具 。 说 明 这 个 工 
具 使 用 35 ~40mm 长 的 螺栓 。 

7) 拆 缉 曲轴 带 轮 中 央 螺 母 2， 接 着 拆 下 
曲轴 市 轮 3。 

8) 安装 曲轴 带 轮 中 央 螺 母 2。 

9) 移动 PAS 软 管 到 一 侧 ， 不 要 拆 开 软 管 

10) 拆 和 外 正 时 带 凌 

11) 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 直 到 正 时 标记 5、 
6 对 齐 。 

12) 松 开 张 紧 市 轮 螺栓 7。 

13) 顺 时 针 转 动 张 紧 带 轮 ， 直 到 内 六 角 有 
键 孔 指向 10 点 钟 位 置 ， 使 用 6mm 内 六 角 扳 手 
8 转动 带 轮 。 

14) 拆 伸 正 时 带 、 导 向 带 轮 螺栓 9、 导 向 
带 轮 、 张 紧 带 轮 螺栓 7、 张 紧 带 轮 。 

3. 发 动机 正 时 带 单 元 安装 步 又 
{ 说明: 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 】 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 | 
+ 10-5 所 示 。 + 


re re ee re re pe re re re re re ee pe re ee ad 


板 、 辅 助 传 


不 要 上 断 开 








1) 安装 新 的 导 问 带 轮 。 

2) 紧 固 导向 带 轮 螺栓 9 到 24N . m。 

3) 安 半 新 的 张 紧 市 轮 ， 用 内 六 角 键 了 筷 位 
于 10 点 钟 位 置 。 

4) 确保 张 紧 市 轮回 定 。 

5) 轻 轻 地 拧紧 张 紧 珊 轮 螺栓 7。 

6) 确保 各 正 时 标记 5、6 对 齐 。 

7) 从 曲轴 链 轮 开始 ， 逆 时 针 转 动 安装 正 
时 带 。 确 保 正 时 带 的 非 张 紧 侧 是 拉 紧 的 。 

8) 顺 时 针 转 动 曲 轴 链 轮 ， 直 接 张 紧 凸 轮 


轴 链 轮 与 曲轴 链 轮 之 间 的 正 时 市 。 
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红 衣 
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(35N. m+50°) 


图 10-5 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 





9) 使 用 6mm 内 六 角 扳 手 8 逆 时 针 转 动 张 12) 确保 张 紧 带 轮 指针 正确 对 准 。 

紧 带 轮 ， 直 到 标记 点 10 通过 定位 标记 11 。 13) 按压 正 时 带 ， 确 保 张 紧 带 轮 指 针 自 
10) 顺 时 针 绥 慢 的 转动 张 紧 融 轮 直到 指 由 移动 。 

针对 齐 ， 根 据 发 动机 的 温度 : -20% 对 准 标记 14) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 

12 的 左边 ; 20% 对 准 标 记 13 的 中 心 ; 50%C 对 15) 确保 正 时 标记 5、6 对 齐 。 

准 标 记 14 的 右边 。 16) 确保 张 紧 带 轮 指针 正确 对 齐 : -20%C 
11) 拧紧 张 紧 带 轮 螺栓 7 到 24N . ms。 对 齐 标志 12 的 左边 ; 20% 对 齐 标志 13 的 中 央 ; 
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50%C 对 齐 标志 14 的 右边 。 
17) 如 果 没 有 对 齐 ， 重复 安 装 次 序 。 
18) 按 与 拆 番 相反 的 顺序 安装 其 他 组 件 。 
19) 紧 固 曲轴 带 轮 螺母 2 到 300N . m。 
六 、B6294T 2.9L 发 动机 (2002 款 
XC90 装备 ) 
该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 ， 拆 装 步骤 与 
B5254T2 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 章 


6 一 一 99 十 所 
= 小 节 。 














七 、B6324S 3.2L 发 动机 (2006 款 
S80 装备 ) 

1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 

发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 10-6 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 链 单 元 拆 种 


> 
| 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 标 + 
| 志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 10-6 1 
+ 所 示 。 正 时 链条 位 于 发 动机 的 后 面 。 





图 10-6 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 


天 SEE 二 


2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 


1) 安装 曲轴 定位 工具 。 

2) 顺 时 针 转 动 曲轴 直到 曲轴 定位 工具 的 
销 1 对 齐 。 

3) 安 汶 凸轮 轴 锁 定 工 具 2。 

4) 把 正 时 链 张 紧 需 锁定 在 缩 回 位 置 。 

5) 松 开 环 轮 3 。 

6) 按 下 张 紧 轮 叶片 4。 


7) 插入 适当 的 销 于 ， 锁 住 张 紧 融 柱 塞 5。 和 窍 : 


8) 安装 凸轮 轴 链 轮 拆 印 工具 6。 

9) 松 开 每 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 7 和 8。 
10) 拆 番 凸轮 轴 链 轮 与 正 时 链条 。 
3. 发 动机 正 时 链 单元 安装 


1) 确保 曲轴 定位 工具 的 销 1 安装 正确 。 
2) 确保 凸轮 轴 锁 定 工具 安装 正确 2。 

3) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 。 

4) 手动 择 紧 每 个 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 。 

5) 拆 人 翻 张 楷 天 锁定 销 5。 

6) 安装 凸轮 轴 链 轮 拆 印 工 具 6。 

7) 打 紧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 紧 固 力 
75N . m +90°, 

8 ) 紧 固 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 到 110N . m。 
9) 拆 印 凸轮 轴 锁 定 工 具 2。 

10) 松 开 曲 轴 定 位 工具 的 销 1。 

11) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 圈 ， 直 到 曲轴 定位 





de dled el le de a ee een ee es eben ee tee ee 工具 的 销 1 对 齐 


t 说 明 : 以 下 步骤 中 涉及 的 部 件 或 | 
| 标志 以 数字 序号 标明 的 ， 其 位 置 如 图 上 
| 10-6 所 示 。 上 


12) 确保 凸轮 轴 锁 定 工 具 2 可 以 安装 。 





一 、SQR484B 2.0L 发 动机 (2004 一 
2010 款 瑞 麒 G5 .G6 装备 ) 


1. 正 时 带 单元 分 解 图 

发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 图 11-1 所 示 。 

2. 正 时 带 单元 拆 外 与 安装 

1) 拆 下 发 动机 正 时 带 上 黑 盖 和 下 黑 盖 。 

2) 松 开 正 时 带 张 紧 轮 中 心 螺栓 ， 取 下 正 
时 带 。 拧 紧 力 和 矩 : (27 +3)N .mo。 

3) 拔 掉 点 火线 圈 和 曲轴 箱 通 风 管 路 。 

4) 松 开 气门 室 置 盖 螺 栓 ， 取 下 气门 室 罩 
产 。 打 紧 力 矩 : (8 +3)N. m。 

5) 转动 凸轮 轴 ， 将 专用 工具 同时 卡 人 进 
气 和 排 气 凸 轮轴 后 端的 卡 槽 内 。 

6) 拧 下 图 11-2 所 示人 位置 的 螺栓 。 边 转 
动 曲轴 ， 边 将 专用 工具 旋 人 ， 直 到 曲轴 正 、 
反 都 不 能 转动 为 止 。 此 时 四 个 活塞 将 在 同一 
高 度 。 

人 注意; 此 过 程 需 耐心 去 做 ， 并 且 | 
1 旋转 曲轴 的 动作 要 轻柔 ， 以 免 弄 伤 曲 1 
| 轴 或 气门 。 此 螺栓 孔 平 时 安装 有 螺栓 ，} 
+ 拆 印 时 应 注意 避免 机 油 泄漏 。 + 








7) 滤 上 正 时 市 ， 用 内 六 角 扳 手 顺 时 和 针 转 
动 张 紧 轮 ， 使 正 时 市 张 紧 ， 使 张 紧 保 上 指针 位 
于 TU 形 槽 豁口 中 间 位 置 。 拧 紧张 紧 轮 螺栓 。 
紧 固 进 、 排 气 凸 轮轴 市 轮 与 凸轮 轴 的 紧 固 蝶 


奇瑞 汽车 


栓 。 拧 紧 力矩 : (120 +5)N.m。 


8) 取 下 正 时 专用 工具 ， 装 上 气门 室 置 
， 点 火线 圈 及 正 时 带 置 盖 。 

3. 正 时 带 的 更 换 

1) 拆 下 正 时 市 上 、 下 单 盖 。 

2) 松 开 张 紧 轮 中 心 螺栓 ， 取 下 正 时 带 。 
3) 安装 顺序 和 拆 种 顺序 相反 ， 请 参照 拆 
缀 步骤 进行 ， 如 图 11-3 所 示 。 


Ett 


| ”注意 ; 安装 后 要 重新 调整 发 动机 | 

1 + 
二 、SQR481A 2.0L 柴油 发 动机 

(2006 一 2010 款 威 麟 V5 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 构成 

发 动机 正 时 带 单 元 安装 图 如 图 11-4 所 示 。 

2. 正 时 市 单元 拆 凶 万 法 

1) 用 10# 套 简 拆 名 5 个 螺栓 (M6 x 24)， 
取 下 前 关上 体 。 注 意 : 安装 时 ,拧紧 力 甜 
(8+3)N. m, 

2) 用 10# 套 简 拆 季 6 个 螺栓 (M6 x 24)， 
取 下 前 六 下体 。 注 意 ; 安装 时 ,拧紧 力 甜 
(8+3)N. m, 

3) 用 22# 梅 花 扳 手套 在 固定 曲轴 正 时 齿 
轮 的 螺栓 上 ， 转 动 曲轴 ,使 得 曲轴 正 时 齿轮 上 
的 横 线 记 号 与 所 体 下 框架 的 接触 右 平面 线 对 


齐 ， 如 图 11-5 所 示 。 





图 11-1 正 时 带 单元 分 解 





图 11-2 ” 拧 下 螺栓 
4) 把 专用 工具 (编写 :CH-20111) 上 的 凸 
出 部 位 卡 在 排 气 凸轮 轴 后 端的 槽 口中 ， 如 图 
11-6 所 示 , 用 1 个 螺栓 (固定 真空 条 的 3 螺栓 
中 任 1 工 个 ) 把 专用 工具 紧 固 在 和 纪 盖 上 。 知 专用 工具 上 的 凸 出 部 位 不 能 卡 在 排 气 晤 轮轴 后 端的 








| 零件 名 称 | 
螺栓 - 正 时 前 盖 下 体 
螺栓 - 正 时 前 盖 上 体 
螺栓 - 正 时 前 盖 上 体 
正 时 前 盖 下 体 


正 时 前 盖 上 体 

6 | 热 片 - 正 时 前 盖 下 体 
_8 | 垫 片 -曲轴 正 时 齿轮 | 
9 | 曲轴 正 时 潍 轮 | 
正 时 带 

惰 轮 

螺栓 -接触 惰 轮 





图 11-3 正 时 带 安 装 图 


第 十 一 章 ”自主 品牌 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 刻 评 





张 紧 轮 





水 泵 带 轮 
专用 工具 对 准 槽 口 真空 泵 对 准 槽 口 


图 11-6 专用 工具 使 用 (一 ) 





图 11-7 专用 工具 的 使 用 (二 ) 
了 筷 , 与 和 伍 体 连接 ， 用 15# 套 简 拧 紧 这 2 个 
螺栓 。 





曲轴 正 时 齿轮 上 的 0 
he 缸 体 下 框架 的 接触 右 平面 线 
图 11-$ 正 时 标记 对 正 图 
槽 口中 ， 如 图 11-7 所 示 。 则 再 转动 曲轴 一 周 

后 ， 再 安装 上 专用 工具 。 
5) 用 专用 工具 (编号 :CH-20110 ) 与 飞轮 











的 郁 圈 路 合 ， 如 图 11-8 所 示 ， 用 发 动机 与 离 图 11-8 专用 工具 的 使 用 
合 需 元 体 连 接 的 2 个 螺栓 穿 过 专用 工具 的 2 个 6) 用 10# 套 简 稍 许 旋 松 张 紧 轮 上 的 固定 





遇 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 


螺栓 (图 11-9 中 箭头 所 指 ) 后 ， 用 6mnm 的 内 六 
角 扳 手 转动 张 紧 轮 ， 使 得 正 时 囊 松 名， 取 下 正 
时 市， 翻 下 张 紧 轮 ， 如 图 11-9 所 示 。 








图 11-9 取 下 正 时 带 张 紧 轮 
7) 用 15# 任 简 拆 翻 惰 轮 上 的 螺栓 (图 11-10 
中 第 头 所 指 )， 取 下 惰 轮 ， 如 图 11-10 所 示 。 注 
意 : 安装 时 拧紧 力矩 为 (35 +5)N: m。 








图 11-10 取 下 情 轮 
8) 用 10# 套 简 拆 印 币 体 与 水 泵 相连 的 6 
个 螺栓 (图 11-11 中 箭头 所 指 ) ， 取 下 水 条 和 垫 
片 ， 如 图 11-11 所 示 。 注 意 : 安装 时 拧紧 力 拢 


为 11N .ms 

9) 用 22# 套 简 拆 番 曲 轴 正 时 齿轮 的 固定 
螺栓 后 ， 取 下 螺栓 和 热 片 ， 再 取 下 曲轴 正 时 齿 
轮 和 键 。 注 意 : 安装 时 ， i 赤 到 位 (只 
允许 用 铜 棒 或 橡胶 锤 痪 打 )。 最 后 装 曲 轴 正 时 





图 11-11 拆 缉 水 泵 
1 M14 的 六 角 头 螺栓 及 垫 片 紧 回 ， 用 
22# 套 简 ， 第 一 步 拧 紧 力 和 矩 : (100 +10)N. m, 第 
二 步 旋 转角 度 : 120" +10。。 

10) 用 8# 内 六 角 的 套 简 拆 翻 固定 飞轮 的 6 
个 螺栓 。 


人 


齿轮 ,用 工具 


注意 : 安装 时 拧紧 力矩 为 (35+5) + 
+ N.m， 再 拧紧 45° + 上 5。。 t 


ED Se 


11) 缀 下 专用 工具 
下 飞轮 总 成 。 

3. 正 时 市 单元 安装 步 又 

安装 的 步骤 请 参考 拆 弛 步骤 反 序 进行 ， 这 
里 仅 详 细 介 绍 正 时 带 的 安装 。 

1) 装配 好 仙 盖 ， 这 里 提 及 3 点 : 

(D 进 气 凸 轮轴 和 排 气 凸轮 轴 装 配 时 ， 进 
气 凸轮 轴 和 排 气 凸轮 轴 的 前 端 齿轮 的 记号 要 对 
齐 ， 如 图 11-12 所 示 。 

( 在 凸轮 轴 正 时 齿轮 装配 好 后 ， 用 22# 
梅花 扳手 或 套 简 转动 凸轮 轴 至 合适 位 置 ，; 

(3) 把 专用 工具 (编号 :CH-20112 ) 安装 
到 位 。 

2) 把 懈 轮 、 水 泵 、 凸 轮轴 正 时 齿轮 、 有 曲 
轴 正 时 齿轮 按 规定 力矩 装配 好 。 

3) 用 22# 梅 花 扳 手套 在 固定 曲轴 正 时 齿 
轮 的 螺栓 上 ， 转 劲 曲 轴 ， 使 得 曲轴 正 时 肯 轮 上 


(编号 :CH-20110) ， 取 
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图 11-12 ”对 齐 凸 轮轴 正 时 标记 
的 横 线 记号 与 生体 下 框架 的 接触 右 平面 线 
对 齐 。 
4) 用 17# 套 简 ， 
轴 定 位 孔 处 印 下 。 
5) 用 专用 工具 (编号 :CH-20003 ) 插 入 靠 


连同 垫 片 ， 把 螺 窒 从 曲 





近 飞 轮 的 征 体 上 的 孔 后 ， 旋 转 该 工具 正好 顶 住 
曲轴 曲 抛 上 的 也 后 ， 旋 紧 。 

6) 用 手 稍 许 旋 紧张 紧 带 中 心 螺栓 ,但 是 
不 能 固定 死 张 紧 兢 。 

7) 装 上 正 时 和 带 。 

8) 用 10# 套 简 固 定 住 该 中 心 螺栓 ， 再 用 
6mm 的 内 六 角 扳手 顺 时 针 旋 转 张 紧 轮 (这 时 要 
避免 在 顺 时 针 旋 转 张 紧 轮 时 已 经 固定 死 张 紧 轮 
的 中 心 螺栓 ) 。 调 节 张 紧 需 : 首先 使 张 紧 轮 的 
指针 指向 位 置 A， 再 逆 时 针 回 到 位 置 C， 最 后 
旋转 该 指针 到 张 紧 轮 U 形 缺 口中 ( 尽 可 能 使 指 
针 位 于 张 紧 轮 U 形 缺 口 的 正中 间 ) ， 使 得 张 紧 
轮 上 的 指针 位 于 UU 形 槽 瞬 口 中 间 位 置 ， 此 时 内 
六 角 扳 手 固 定 不 动 , 用 扭矩 扳手 以 (27 + 2.7) 
Nm 的 力矩 拧紧 张 紧 轮 中 心 螺栓 (这 时 要 确保 
张 紧 轮 指针 没有 位 移 ) ， 如 图 11-13 所 示 。 

9) 印 下 凸轮 轴 定 位 专用 工具 (编号 :CH- 
20111) 和 曲轴 定位 专用 工具 (编号 : CH- 
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20003 ) ， 用 22# 梅 花 扳手 套 在 固定 曲轴 正 时 齿 
轮 的 螺母 上 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 转 动 曲 轴 4 圈 
左右 ， 检 查 张 紧 轮 上 的 指针 是 否 位 于 1U 形 覃 
黎 口 中 间 位 置 。 知 不 位 于 1 形 权 豁口 中 间 位 
置 ， 则 重新 安装 正 时 带 张 紧 咒 总 成 和 正 时 华 ; 
知 位 于 UU 形 槽 潞 口中 间 位 置 ， 则 进行 下 步 ， 
如 图 11-13 所 示 。 





位 置 B 


位 置 A 
图 11-13 张 紧 轮 的 安装 

10) 用 17# 套 简 ， 连同 热 片 ， 把 螺 塞 安装 
在 曲轴 定位 孔 内 ， 拧 楷 力 矩 为 (25 +3)N .mo。 

三 、SQR484F 2. 0L 发 动机 (2006 一 
2010 款 V5 ,2005 一 2009 款 AS 装备 ) 

该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 步骤 与 
SQR484B 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 本 节 “ 一 ” 
小 闻 。 

四 、SQR473 1.3L 发 动机 (2006 
款 QQ6 ,2008 款 瑞 错 2 装备 ) 

1. 正 时 带 单 元 拆 秃 方法 


1) 按照 助力 转 回 条 和 压缩 机 、 发 电机 的 
拆 凶 方法 拆 凶 发 电机 和 压 细 机 传动 市 。 








2) 用 5mm 内 六 角 扳 手 拆 动 正 时 上 综 装 的 
五 个 固定 螺栓 。 

3) 用 13# 套 简 松 开 曲 轴 正 时 调整 螺栓 ( 调 
整 螺 栓 在 起 动机 的 上 方 ) 。 

4) 用 专用 工具 CH-20003 插入 正 时 孔 中 
并 拧紧 ， 用 扳手 转动 曲轴 和 带 轮 中 的 大 螺母 使 曲 
轴 旋 转 ， 同 时 慢 慢 拧 入 CH-20003。 直 到 曲轴 
转 不 动 为 止 。 

5) 用 13# 奉 简 拆 下 曲轴 囊 轮 的 六 个 固定 螺 
栓 。 取 出 曲轴 市 轮 。 拧 紧 力 矩 : (55 +5)N .ms 

6) 用 10# 套 简 拆 下 正 时 下 墅 盖 的 六 个 固 
定 螺栓 。 

7) 需要 特别 说 明 的 是 ， 正 时 下 蜡 盖 左上 
方 的 固定 螺栓 位 置 非常 隐蔽 ， 在 拆 弛 时 要 注意 
用 万 问 连 接 杆 拆 印 。 或 用 13mm 套 简 扳手 拆 下 
悬 置 文 架 的 三 个 螺栓 ， 取 下 悬 置 文 架 。 

8) 用 10# 套 简 松 开张 紧 轮 固定 螺栓 ， 取 
下 正 时 市 。 近 紧 力矩 (27 +3)N .mo。 
| ”注意 ; 取 下 正 时 带 时 要 注意 正 时 | 
+ 带 的 运转 方向 ， 可 以 发 动机 曲轴 运 + 
| 转 方 向 和 正 时 带 箭头 方向 为 参考 来 ; 
I 

2. 正 时 市 大 修 调 整 

1) 转动 曲轴 ,使 四 个 活塞 在 气 氏 内 成 一 
水 平 线 ， 用 专用 工具 在 包 体 左 后 部 (曲轴 最 后 
一 段 ) 将 其 旋 进 曲轴 正 时 调整 了 筷 , 使 曲轴 左右 
不 能 转动 (专用 工具 的 螺栓 必须 进入 到 所 体 螺 
纹 孔 平面 ) 。 

2) 安装 好 进 排 气 凸 轮轴 ， 装 上 凸轮 轴 正 
时 齿轮 ， 把 进 排 气 凸轮 轴 尾 部 四 槽 转动 成 水 平 
方向 用 专用 工具 装 在 四 模 内 并 加 以 固定 。 

3) 曲轴 、 凸 轮轴 按 要 求 固 定 后 安装 正 时 
带 ， 为 了 使 正 时 种 顺利 安装 ， 可 把 正 时 齿轮 辕 
定 于 凸轮 轴 的 螺栓 和 暂时 不 要 拧紧 ， 让 其 能 自由 
转动 ， 使 张 紧 轮 把 正 时 带 按 规定 值 紧 固 好 后 再 
把 正 时 齿轮 螺栓 拧紧 。 然 后 可 以 安装 其 他 
部 件 。 

3. 正 时 市 单元 安装 步 又 



































。 2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 





1) 松 开张 紧 轮 园 定 螺栓 并 转动 到 最 小 张 
紧 位 置 。 

2) 安 狂 正 时 市 。 

3) 用 5mm 内 六 角 扳 手 转动 张 紧 轮 ， 转 动 
到 调整 内 六 角 孔 和 固定 螺栓 大 约 在 同一 水 平 线 
时 集 止 ， 并 拧紧 回 定 螺栓 。 

4) 安 痰 正 时 下 第 盖 。 

5) 安 儿 曲轴 市 轮 。 

6) 安 猴 相关 的 附件 并 检查 正 时 市 的 





7) 安装 正 时 带 上 早 盖 。 
8) 安装 后 的 正 时 市 如 图 11-14 所 示 。 





图 11-14 安装 后 的 正 时 带 


x 


| ”注意 ; 在 拆 印 过 程 中 千 万 不 能 转 | 
i 动 曲轴 / 西 轮轴， 不 然 需要 重新 校对 点 | 
+ 火 正 时 。 : 


五 、4G63 2. 0L 发 动机 (2004 一 2012 
于 东方 之 子 法 备 ) 
1. 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 


发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 图 11-15 
所 示 。 
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图 11-15 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 正 时 带 前 上 盖 ”2 一 正 时 带 前 下 盖 ”3 一 动力 转 问 录 托 架 4 一 曲轴 位 置 传 感 右 ”5 一 正 时 带 ” 6 一 张 
紧 轮 7 一 张 紧 器 辟 、8 一 自动 张 紧 器 ”9 一 惰 轮 10 一 机 油泵 带 轮 11 一 曲轴 螺栓 ”12 一 曲轴 正 时 带 轮 
13 一 法 兰 。14 一 张 紧 句 B 15 一 正 时 带 B 16 一 平衡 轴 带 轮 ”17 一 衬 套 18 一 曲轴 正 时 市 轮 B 19 一 
发 动机 右 支 架 组 件 “20 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 螺栓 “21 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 
2. 发 动机 正 时 市 单元 拆 外 方 法 
1) 拆 翻 正 时 带 。 


lm edn prim we em etm ehh ght pis eden ellen el lian esd et hia crete ela eel ead sii 


1 注意 : 记 下 正 时 带 旋 转 方向 以 便 1+ 
+t 复 装 时 无 误 ， 如 图 11-16 所 示 。 


2) 机 油泵 市 轮 的 拆 缀 。 

中 拆 御 气缸 体 侧 的 旋塞 。 

@) 搬入 直径 8mm 的 十 字 旋 具 ， 用 以 固定 
左 侧 平 衡 轴 。 图 11-16 记 下 正 时 带 旋 转 方向 











@) 拆 印 机 油泵 带 轮 螺母 。 

由 拆 印 机 油泵 带 轮 。 

3) 有 曲轴 螺栓 的 拆 翻 。 

(D 使 用 专用 工具 ， 固 定 驱 动 板 或 飞轮 。 























四 拆伙 曲轴 螺栓 ， 使 用 专用 工具 文 撑 驱 


动 板 或 飞轮 。 


4) 曲轴 市 轮 的 拆 翻 。 奉 因 粘 春 不 易 拆 











仓 ， 请 使 用 专用 工具 。 

5) 平衡 轴 带 轮 拆 多 

( 固定 平衡 轴 带 轮 。 

@) 拆伙 平衡 轴 训 轮 。 

6) 曲轴 融 轮 B 拆 和 名。 硅 因 粘着 不 易 拆 
仓 ， 请 使 用 专用 工具 。 

7) 凸轮 轴 市 轮 螺栓 的 拆 鲫 

J 用 专用 工具 固定 凸轮 轴 正 时 带 轮 。 

@) 拆 番 凸轮 轴 训 轮 螺栓 。 

3. 发 动机 正 时 市 单元 安 闭 步骤 

1) 凸轮 轴 市 轮 螺 栓 的 拧紧 。 

(DD 使 用 专用 工具 ， 固 定 凸 轮轴 带 轮 。 

@) 把 凸轮 轴 芝 轮 螺 栓 近 紧 到 规定 的 力矩 。 

2) 发 动机 文 染 托 座 的 安 汛 

(DD 开始 拧紧 之 前 ， 涂抹 密封 肌 。 规 定 的 
密封 胶 : 3M ATD NO. 8660 或 同 级 产品 。 

( 测量 杆 的 突出 量 。 

3) 衬 套 安 装 。 安 装 衬 套 时 ， 将 有 倒 角 的 
一 侧 瑚 回 油 封 。 

4) 平衡 轴 市 轮 安 装 。 

J 用 工具 固定 平 衔 轴 带 轮 。 

@) 拧紧 螺栓 至 规定 的 力矩 。 

5) 正 时 市 B 安装 。 

( 将 曲轴 带 轮 B 及 平衡 轴 带 轮 的 标记 分 
别 与 前 盖 上 的 标记 对 正 ， 如 图 11-17 所 示 。 

@) 在 曲轴 带 轮 B 及 平衡 轴 带 轮 上 安装 正 
时 福 B， 张 紧 一 侧 不 允许 有 松弛 。 

(3) 张 紧 需 带 轮 中 心 与 螺栓 中 心 的 位 置 如 
图 11-18 所 示 。 

由 在 用 手指 对 着 正 时 带 张 紧 器 一 侧 施加 
力 的 同时 ， 回 箭头 方 回 移动 张 紧 项 B。 此 打 紧 
螺栓 使 张 紧 右 B 固定 ， 如 图 11-18 所 示 。 








































正 时 标记 “本 如 


(前 盖 ) 








图 11-18 正 时 带 张 紧 轮 的 安装 
| 注意 : 在 拧紧 螺栓 时 ， 不 要 让 轴 | 
{ 与 带 轮 一 起 转动 使 正 时 带 过 紧 。 + 
@) 确认 带 轮 与 前 盖 上 的 标记 对 齐 。 
@ 食指 压 下 正 时 带 B 的 张 紧 一 侧 的 中 央 
部 分 ， 正 时 带 压 下 量 为 $ ~7mm， 如 图 11-19 
所 示 。 


和 


me 
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图 11-19 测试 正 时 带 挠 度 


第 十 一 章 


6) 曲轴 螺栓 的 拧紧 。 

@ 使 用 专用 工具 固定 驱动 板 或 飞轮 。 

@) 安装 曲轴 螺栓 。 

7) 机 油条 市 轮 安 儿 。 

由 将 十 字 旋 有 具 塞 入 气 氏 体 左 侧 塞 和 孔 ， 阻 
目 平 衡 轴 转动 。 

@) 安装 机 油 倘 带 轮 。 

3) 在 螺母 与 轴承 的 结合 面 涂抹 机 油 。 

(4) 按照 规定 的 力矩 拧紧 螺母 。 

8) 自动 张 紧 器 的 安装 。 

QD 若 自 动 张 紧 器 杆 在 伸 出 位 置 ， 应 按照 
下 述 步骤 使 其 缩 回 。 

@ 用 带 有 软 钳 口 的 台 虎 钳 夹 紧 自 动 张 
紧 妖 。 
| 注意， 自动 张 紧 器 底 端 有 螺 塞 突 | 
| 出 ， 应 在 台 虎 错 和 螺 塞 之 间 插 入 平 热 | 
i 板 ， 防止 两 者 的 直接 接触 。 } 

















G3) 利用 台 虎 钳 慢 慢 地 将 杆 推 人 ， 直 到 杆 
的 也 与 油缸 的 和 孔 对 齐 为 止 。 

由 将 钢丝 (直径 为 1.4mm) 搬 进 对 齐 的 
Fs 

(5) 用 台 虎 钳 拆 凶 自 动 张 紧 兹 。 

(@) 将 目 动 张 紧 带 安 闭 在 前 盖 上 ， 用 规定 
力矩 拧紧 螺栓 。 





{ 。 注意; 将 钢丝 留 在 自动 张 紧 器 中 。 上 

9) 安装 张 紧 市 轮 ， 使 两 个 小 孔 排 成 一 竺 
直线 。 

10) 正 时 带 安装 。 

() 确认 正 时 带 张 紧 带 安装 妥当 。 

@) 使 凸轮 轴 融 轮 上 的 正 时 记号 与 气缸 六 
于 的 记号 对 齐 ， 如 图 11-20 所 示 。 

(3) 使 曲轴 带 轮 上 的 正 时 记号 与 前 关上 的 
记号 对 齐 ， 如 图 11-21 所 示 。 

@ 使 机 油泵 带 轮 上 的 正 时 记号 与 其 符合 
记号 对 齐 ， 如 图 11-22 所 示 。 

@ 从 气 饶 体 上 拆 印 塞 子 ,然后 将 十 字 旋 
具 ( 直 径 8mm) 插 入 筷 中 。 硅 能 插入 60mm 以 
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图 11-20 对齐 凸 轮轴 带 轮 下 正 时 标记 






IN NR 


一 机 油 系 带 轮 的 正 时 记号 





图 11-22 ”对 齐 机 油泵 带 轮 正 时 记号 
上 ， 这 表示 正 时 标记 对 齐 ， 若 不 能 搬入 20 ~ 
25mm 以 上 ， 应 将 机 油泵 市 轮转 一 圈 ， 然 后 对 








齐 正 时 标记 。 再 度 检查 旋 具 能 否 插 进 60mm 以 
上 。 将 旋 具 保持 在 插入 位 置 上 ， 直 到 正 时 带 安 
装 结束 ， 如 图 11-23 所 示 。 

(oO) 将 正 时 市 依次 连接 到 曲轴 融 轮 、 中 间 
带 轮 、 凸 轮轴 带 轮 以 及 张 紧 带 轮 上 。 

CO 抬 起 张 紧 需 带 轮 ， 然 后 择 紧 中 心 螺栓 。 

检查 所 有 正 时 标记 是 否 都 成 一 直线 。 

















图 11-23 在 气缸 体 上 插入 旋 具 

9) 拆 下 步骤 (时 插入 的 旋 具 ， 装 上 塞 子 。 

Q9 将 曲轴 逆 时 针 旋 转 1/4 转 。 然 后 顺 时 
针 旋 转 ， 直 到 所 有 正 时 记号 再 度 排 齐 为 止 。 

中 将 专用 工具 的 套 简 扳手 和 扭力 扳手 装 
配 在 张 紧 天 市 轮 上 ， 然 后 拧 松 张 紧 融 囊 轮 中 心 
螺栓 。 

备注 : 如 果 不 能 利用 专用 工具 时 ， 可 使 用 
能 测量 0 ~0. Skgf . m 力矩 的 扭力 扳手 。 

利用 扭力 扳手 拧紧 到 3.5N . m 
(0.35kgf. m) 的 力矩 。 

曲 一 面 利用 专用 工具 和 扭力 扳手 保持 张 
紧 希 市 轮 ， 一 面 择 么 中 心 螺 栓 至 标准 值 。 

9 将 曲轴 顺 时 针 旋 转 两 转 后 ， 放 置 约 
15Smin。 然 后 ， 检 查 目 动 张 系 需 的 回 定 钢丝 能 
否 目 由 滑动 。 

备注 : 硅钢 丝 不 能 自由 滑动 ， 反复 进行 步 
又 ~ 0， 直至 钢丝 滑动 为 止 。 

49 取 下 目 动 张 紧 需 固 定 钢丝 。 

do 测量 距离 “4”( 张 紧 需 臂 与 自动 张 紧 
器 本 体 间 ) ， 如 图 11-24 所 示 。 

标准 值 : 3.8 ~4. Smm。 


六 、SQR477F 1.5L 发 动机 (2008 一 
2012 款 风 云 2 ,旗云 3,ES 装备 ) 


1. 曲轴 正 时 齿轮 的 安 净 

1) 先 确认 和 饶 盖 总 成 上 凸轮 轴 半 圆 键 方 癌 
下 % 

2) 将 曲轴 转 至 一 氏 上 止 点 ， 此 时 曲轴 半 
琴键 在 上 部 ， 把 曲轴 正 时 齿轮 垫 片 侠 入 曲轴 
上 ， 套 入 时 凸 面 职 前 。 

3) 将 曲轴 正 时 齿轮 侠 入 曲轴 上 安 儿 时 有 





























图 11-24 测量 自动 张 紧 器 的 活动 距离 
“FRONT” 字 样 的 朝 前 ， 齿 轮 上 的 上 小 点 记号 
朝 上 ， 如 图 11-25 所 示 。 





图 11-25 ”设置 第 一 缸 上 止 点 位 置 
2. 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 安装 
1) 按 图 11-26 所 示 方 回 安装 凸轮 轴 正 时 
齿轮 ， 检查 齿轮 上 的 上 止 点 位 置 ， 应 与 氏 疼 第 
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图 11-26 ”安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 
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一 轴承 新 上 正 时 点 记号 对 上 。 
CT 
+ 注意 ; 红 盖 第 一 轴承 盖 上 正 时 记 上 + 
| 号 不 在 正 上 方位 置 。 上 


2) 安装 齿轮 垫 和 螺栓 ， 用 手 拧 人 螺栓 后 然 
后 拧紧 至 (95 +5)N. m。 拧 紧 时 须 锁 住 凸 轮轴 。 

七 、TRITEC 1.6L 发 动机 (2008 一 
2012 款 旗云 装备 ) 

1. 正 时 链 单 元 分 解 图 

发 动机 正 时 链 结 构 分 解 图 如 图 11-27 
所 示 。 
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图 11-27 正 时 链 结构 分 解 图 
1 一 凸轮 轴 正 时 标记 “2 一 凸轮 轴 链 轮 3 一 右 正 时 链条 
导 板 (移动 ) 4 一 左 正 时 链条 导 板 (固定 ) 5 一 密封 柱 
塞 ”6 一 机 油 腔 7 一 正 时 链条 张 紧 器 ”8 一 曲轴 链 轮 
9 一 下 时 链条 ”10 一 曲轴 正 时 标记 
2. 正 时 链 单元 拆 凶 方法 
1) 拆 缀 气门 室 盖 。 
2) 拆 色 第 一 和 火花塞 。 
3) 使 用 指示 右 ， 转 动 一 氏 到 压缩 行程 上 
止 点 。 


自主 品牌 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 中 








4) 出 轮轴 链 轮 标记 应 与 气 氏 亲 表 面 排 成 
一 线 ， 如 图 11-28 所 示 。 





图 11-28 ”凸轮 轴 链 轮 标 记 
1 一 气门 室 盖 密 封 表面 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 标 记 
5) 观察 凸轮 轴 上 正 时 链 轮 上 的 正 时 标 
记 ， 如 图 11-29 所 示 。 








图 11-29 


设置 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 
1 一 凸轮 轴 标 记 “2 一 发 动机 气 仙 ”3 一 凸轮 轴 





6) 安装 气门 室 盖 。 

3. 正 时 链 单元 的 检查 

(1) 拆 凶 

1) 脱 开 蓄电池 负极 桩 。 

2) 拆 印 气 氏 盖 。 

3) 拆 印 凸轮 轴 位 置 传 感 带 。 

4) 拆 印 正 时 链条 羡 。 

5 ) 旋转 曲轴 ， 直 到 一 生 到 压 纵 行 程 上 止 点 。 

6) 使 用 专用 工具 去 固定 凸轮 轴 链 轮 ， 拆 
缀 链 轮 螺栓 。 

7) 从 气 拭 体 上 拆 缉 正 时 链条 张 紧 右 ， 取 


出 机 油 腔 。 


8) 拆 凶 发 动机 右 文 染 座 。 

















9) 从 凸轮 轴 上 拆 印 凸轮 轴 链 轮 ， 可 将 链 
条 部 分 取出 。 

10) 拆 御 气 仁 盖 塞 ， 取 出 紧 固 件 ， 拆 印 导 板 。 

(2) 凸轮 轴 链 轮 拆 印 

1) 脱 开 蓄电池 负极 桩 。 

2) 拆 仓 气门 室 盖 。 

3) 拆 印 曲轴 位 置 传 感 需 。 

4) 拆 御 凸轮 轴 位 置 传感器 。 

5) 旋转 凸轮 轴 ， 对 正 凸 轮轴 链 轮 上 的 三 

















角形 的 正 时 标记 。 下 
6) 旋转 凸轮 轴 直 到 三 角形 标记 天 正 上 方 。 图 11-30 “凸轮 轴 正 时 标记 对 准 
7) 将 正 时 链条 标记 与 凸轮 轴 上 的 正 时 标 1 一 下 时 标记 2 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 

记 对 准 ， 如 图 11-30 所 示 。 9) 从 气 亿 体 侧 拆 僵 正 时 链条 张 紧 器 ， 拆 
8) 使 用 专用 工具 固定 曲轴 链 轮 ， 拆 番 凸 印 机 油 腔 和 正 时 链条 张 紧 器 。 

轮轴 链 轮 螺栓 。 10) 从 凸轮 轴 上 拆 番 凸轮 轴 链 轮 。 


第 二 玫 吉利 汽车 


一 、3G10 1. 0L 发 动机 (2008 一 2012 款 新 自由 舰 ,英伦 SC5 装备 ) 
1. 发 动机 正 时 链 单元 分 解 








图 11-31 发 动机 正 时 链 单 
1 一 排 气 凸轮 轴 2 一 进 气 凸轮 轴 ”3 一 VVT 执行 右 ”4 一 正 时 链条 张 紧 导轨 5 一 正 时 链条 张 紧 需 
6 一 曲轴 正 时 链 轮 7 一 正 时 链条 导向 导轨 ”8 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 ”9 一 正 时 链条 


第 十 一 章 


2. 正 时 链 单元 拆 六 步 又 

(1) 拆 彻 

1) 旋转 曲轴 ,使 第 一 和 处 于 压 纵 行 程 上 
止 点 ， 拆 艺 正 时 链 日 。 

2) 拆 番 张 紧 需 组 件 。 

3) 拆伙 正式 链条 张 楷 导 轨 固 定 螺 栓 。 

4) 拆 乞 正式 链条 张 紧 导 轨 。 


ble skin sse dis csdn chide CE HERE 人 ES ES ES el endl snip each ed/ A 


t 注意 : 取出 过 程 中 注意 张 紧 器 支 | 
| 及 组 件 不 要 挤 落 ， 否 则 容易 造成 张 紧 | 
+ 器 支 臂 组 件 损 坏 ! 


5) 拆 印 正 时 链条 导向 导轨 的 固定 螺栓 。 

6) 拆 缉 正 时 链条 导向 导轨 。 

7) 拆卸 正 时 链条 及 曲轴 正 时 链 轮 。 

(2) 安 靖 

1) 确认 正 时 链条 上 的 3 个 正 时 标记 外 链 
节 位 置 ， 如 图 11-32 所 示 。 

2) 安装 正 时 链条 及 曲轴 正 时 链 轮 , 第 1 
个 正 时 标记 外 链 市 (黄色 ) 对 正 曲 轴 链 轮 正 时 
记号 ， 如 图 11-32 所 示 。 

[ | 
标记 外 链 节 ， 其 中 两 个 正 时 标记 外 链 1 
节 ( 蓝 色 ) 之 间 相 差 5 个 链 节 。 蓝 色 链 + 
节 必 须 与 进 排 气 驯 轮轴 链 轮 正 时 记号 | 
对 齐 ! 如 图 11-32 所 示 。 t 


3 ) 使 链条 的 第 2 个 正 时 标记 外 链 节 ( 蓝 色 ) 
对 正 排 气 凸轮 轴 正 时 记号 ， 如 图 11-32 所 示 。 

4) 使 链条 的 第 3 个 正 时 标记 外 链 节 ( 蓝 
色 ) 对 正 配 气 正 时 控制 右上 总 成 链 轮 正 时 记号 ， 
如 图 11-32 所 示 。 

5) 安装 正 时 链条 导 加 导轨， 并 紧 辕 螺 
栓 。 力 矩 : 10N . m(7. 41bf . ft)。 

6) 安装 正 时 链条 张 楷 导轨 ， 并 紧 辕 螺 
栓 。 力 矩 : 19N . m(14. 01bf . ft) 。 

7) 安 痛 张 紧 需 组 件 。 

8) 安装 正 时 链 量 及 附件 。 

9) 旋转 曲轴 ,使 曲轴 融 轮 正 时 记号 对 准 
正 时 销 。 








一 -一 一 一 一 一 一 
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图 11-32 
1 一 黄色 链 方 ”2 一 排 气 凸轮 轴 正 时 标记 
3 一 链 轮 正 时 标记 


正 时 链 正 时 标记 信号 
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图 11-33 发 动机 正 时 链 记 号 

10) 确认 进 气 VVT 链 轮 及 排 气 链 轮 正 时 记 

号 所 处 位 置 如 图 11-33 所 示 ， 以 保证 第 1 缸 处 于 

压缩 行程 上 止 点 位 置 ， 如 果 位 置 不 正确 ， 重 复 

步骤 a) 直至 进 排 气 链 轮 正 时 记号 处 于 图 11-33 
所 示 位 置 ， 并 用 记号 笔 在 链 轮 上 做 好 记号 。 

有 

注意 : 排 气 链 轮 有 三 个 位 置 记号 ， 

有 双 点 的 向 上 。VVT 链 轮 有 三 个 位 置 

记号 ， 铝 合金 本 体 上 有 湄 权 的 向 上 ， 

在 对 记号 的 过 程 中 ， 黄色 链 节 有 可 能 

不 会 与 记号 点 重合 ,拆卸 时 保证 两 个 

链 轮 的 正 时 记号 处 于 最 上 位 置 ， 链 轮 
上 的 单 点 记号 处 于 水 平 直线 位 置 1 





Xx 


是 2000 一 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 碍 手册 





了 有 正 时 袖 单 元 结构 、 拆 番 与 安装 步骤 基本 一 样 
—、MR479Q 1.3L 2003 一 | 
Q 发 动机 ( 这 里 以 MR4790 为 例 进 行 说 明 。 


去 二 利 | 华 普 系列 车 型 装 HL pp 一 
2012 球 吉 利 , 华 普 系列 车 狐 备 ) 1. 正 时 带 单元 分 解 


吉利 MR479Q 1.3L、MR479QA 1.5L、 发 动机 正 时 和 之 单元 分 解 图 如 图 11-34 
MR481QA 1.6L、MR481Q1. 8L 系列 发 动机 的 所 示 。 





图 11-34 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 进 气 凸轮 轴 2、15 一 驱动 齿轮 3 一 凸轮 轴 齿 轮 弹 沉 4 一 波形 垫圈 5、14 一 挡 圈 6 一 辅助 齿轮 
7 一 正 时 带 ”8 一 1 号 正 时 带 护 第 9 一 2 号 正 时 带 护 第 ”10 一 3 号 正 时 带 护 第 ”11 一 正 时 带 张 紧 轮 
12 一 凸轮 轴 正 时 市 轮 ”13 一 排 气 凸轮 轴 油 封 ”16 一 排 气 凸轮 轴 











2. 正 时 市 单元 的 拆 郝 步骤 9) 拆 下 空调 压缩 机 到 曲轴 带 轮 的 V 带 。 
1) 脱 开 发 动机 上 与 车 身 连接 的 所 有 线束 10) 拆 下 动力 转向 泵 V 带 。 

和 拉 索 。 11) 拆 下 水 泵 风 启 带 轮 。 
2) 拆 下 带 软 管 的 空气 滤 清 器 总 成 。 12) 拆 下 高 压 线 。 
3) 脱 开 油管 、 水 管 。 13) 拆 下 气门 室 置 分 总 成 。 
4) 断 开 蓄电池 正 负极 。 14) 拆 下 发 电机 总 成 。 
5) 拆 下 传动 轴 。 15) 将 1 和 氏 活 塞 置 于 压缩 行程 上 止 点 
6) 吊 起 发 动机 后 ， 松 开发 动机 左右 后 ” 位置。 

支 染 。 QD 转动 曲轴 带 轮 ， 把 它 的 覃 口 对 准 正 时 
7) 分 离 发 动机 其 余 与 车 身 相 连 处 。 带 盖子 的 正 时 标记 “0”， 如 图 11-35 所 示 。 
8) 拆 下 发 动机 。 @) 检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 的 “K” 标 记 是 
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图 11-35 ”对 准 正 时 标记 
否 与 轴承 盖 的 正 时 标记 对 齐 。 如 果 没 有 对 齐 ， 
将 曲轴 转动 360。， 如 图 11-36 所 示 。 








图 11-36 ”对 准 凸 轮轴 正 时 标记 


16) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

17) 拆 下 正 时 链 或 正 时 华盖 子 。 

18) 拆 下 曲轴 齿轮 或 正 时 带 轮 盖子 分 
总 成 。 

19) 拆 下 正 时 链 或 正 时 带 盖子 分 总 成 。 

20) 拆 下 正 时 带 导 轮 。 

提示 : 

QD 如 果 正 时 带 需 再 使 用 ， 如 图 11-37 所 
示 ， 在 带 轮 和 正 时 带 上 作 记 号 (标记 发 动机 旋 
转 方 癌 ) 。 

@) 安装 惰 轮 时 ， 把 正 时 带 轮 尽 可 能 向 左 
移动 ， 然 后 暂时 将 其 固定 。 

21) 拆 下 火花 塞 及 热 片 。 

3. 正 时 市 单元 的 安装 步 又 

1) 安装 火花 塞 及 垫 片 。 

2) 将 1 饶 活 塞 置 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 ， 
如 图 11-38 所 示 。 

















图 11-37 正 时 带 做 方向 记号 





图 11-38 1 工 红 活 塞 置 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 
J 转动 凸轮 轴 六 角 部 位 ， 将 凸轮 轴 正 时 
第 轮 的 “K” 标 记 与 轴承 盖 的 正 时 标记 对 齐 。 
(2 使 用 由 轴 带 轮 螺栓 ， 转 劲 曲 轴 ， 将 曲轴 
正 时 市 轮 的 正 时 标记 与 机 调 条 正 时 标记 对 章 。 
3) 安装 正 时 种 。 


1 注意 : 安装 时 发 动机 必须 是 冷 机 。 二 








OQ 安装 正 时 带 , 检查 曲轴 正 时 带 轮 和 凸 
轮轴 正 时 带 轮 之 间 的 张 紧 力 。 

提示 : 如 果 使 用 旧 正 时 带 ， 在 拆 纯 时 要 对 
齐 记 号 。 安 装 正 时 带 时 ,使 发 动机 旋转 方 回 与 
箭头 方向 相同 。 

( 检查 气门 正 时 ， 松 开 惰 轮 螺栓 。 

a. 慢 慢 将 曲轴 从 上 止 点 到 下 止 点 旋转 。 
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+ 注意 ， 始终 顺 时 针 转 动 曲 轴 。 


b. 如 图 11-39 所 示 ， 检 查 每 个 涡轮 正 时 标 
记 是 否 对 齐 。 如 果 正 时 标记 没有 对 齐 ， 拆 下 正 
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时 之， 重新 安装 。 





图 11-39 检查 正 时 对 正 

c. 紧 回 惰 轮 螺栓 。 力 和 矩 : 37N .ms。 

d. 拆 下 曲轴 市 轮 螺栓 。 

@) 检查 正 时 从 变形。 正 时 人 变形: 20N 
时 , 5 ~6mm。 如 果 变 形 量 不 和 从 规范 ， 重新 调 
整 惰 轮 。 

4) 安装 正 时 带 导 轮 ， 安 装 导 轮 ， 将 杯 口 
面 台 外 。 

5) 安装 正 时 带 或 正 时 带 
算 . 9.3N.m。, 

6) 安装 曲轴 齿轮 或 带 轮 盖 分 总 成 ， 力 
算 . 9.3N .ms 

7) 安装 2 号 正 时 囊 或 正 时 带 盖 ， 力矩.: 
9.3N. m, 

8) 安 闭 曲 轴 带 轮 。 

中 将 带 轮 定位 键 与 带 轮 键 柳 对齐， 安装 
市 轮 。 

@) 安装 带 轮 螺栓 ， 力 矩 : 127N . m。 

9) 安装 发 电机 总 成 。 

10) 安装 水 有 泵 之 轮 。 

11) 安装 动力 转 回 人 录 V 市 。 

12) 安装 空调 压缩 机 风扇 到 曲轴 带 轮 
V 市 。 

13) 安装 气门 室 章 分 总 成 。 

(D 刮 下 所 有 填充 材料 。 

四) 将 密封 材料 涂 到 气门 室 暑 上 。 

(3) 将 热 片 安装 到 气门 室 团 上 。 

由 用 4 个 密封 热 和 4 个 螺母 安装 气门 室 
熏 。 力 窍 : 7.8N .mm。 
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兰 分 总 成 ， 力 








@) 将 2 根 通风 软 管 安装 到 气门 室 音 上。 

(@) 将 发 动机 线束 安装 到 气门 室 团 上。 

CO 连接 发 电机 接头 。 

连接 发 电机 电线 。 

(9) 连接 油 压 开关 接头 。 

d9 安装 电线 夹子 。 

中 连接 空调 压缩 机 开关 接头 。 

14) 把 发 动机 吊 回 发 动机 室 。 

15) 安装 发 动机 左右 后 文 架 。 

16) 安装 点 火线 圈 和 高 压 线 。 

17) 安装 市 软 管 的 空气 滤 清 带 总 成 。 

18) 安装 油管 、 水 管 。 

19) 安装 左右 传动 轴 。 

20) 安装 两 侧 前 轮 。 

21) 检查 发 动机 机 油 泄漏 。 

22) 安装 发 动机 上 与 车 身 连接 的 所 有 线 
束 和 拉 索 。 


三 、4G15 1.SL /4G18 1. 8L 发 动 
机 (2009 一 2012 蒜 和 莹 肾 、 全 球 订 系列 车 
型 装备 ) 


1. 正 时 链 单 元 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 11-40 
所 示 。 

2. 正 时 链 单 元 的 拆 解 方法 

1) 拆 下 发 动机 左 底 护 板 。 

2) 拆 下 发 动机 右 底 护 板 。 

3) 泄 放 冷却 液 。 

4) 拆 下 发 动机 塑料 护 蛙 组 件 。 

5) 拆 下 传动 市 。 

6) 拆 下 动力 转 回 条 总 成 。 

7) 拆 下 发 电机 总 成 。 

8) 拆 开 发 动机 电线 束 。 

9) 拆 下 点 火线 圈 总 成 。 

10) 拆 下 发 动机 右 悬 置 总 成 。 

11) 将 曲轴 转 至 第 一 和 压缩 行程 上 止 点 
的 位 置 。 

12) 拆 下 减 振 市 轮 组 件 。 

(DD 使 用 专用 工具 ， 拆 下 市 轮 螺 栓 ， 如 图 
11-41 所 示 。 
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自主 品牌 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 
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图 11-40 发 动机 正 时 链 分 解 





图 11-41 拆 下 减 振 带 轮 螺栓 
(2 使 用 专用 工具 ,， 拆 下 减 振 市 轮 组 件 ， 
如 图 11-42 所 示 。 





图 11-42 ” 拆 下 减 振 带 轮 
13) 拆 下 传动 市 张 紧 帮 装置 。 
14) 拆 下 水 泵 组 件 。 
15) 拆 下 发 动机 模 染 上 的 发 动机 固定 支 染 。 


16) 拆 下 压缩 机 。 

17) 拆 下 紧 链 带 组 件 。 
7 
| ”注意 ; 在 没有 装 紧 链 器 组 件 的 情 | 
1 况 下 ， 不 可 转动 曲轴 。 
LE 

18) 拆 下 正 时 链 章 组 件 
7 
1 注意 : 小 心 不 可 损坏 正 时 链 单 、1+ 
1 气 红 盖 和 气 红 体 的 接触 面 。 | 
DE 

19) 拆 下 曲轴 前 油封 总 成 。 

20) 拆 下 链条 张 紧 导 轨 组 件 。 

21) 拆 下 链条 导 问 导轨 组 件 。 

22) 拆 下 正 时 链条 。 使 用 2 把 旋 具 ， 将 其 
拆 下 。 
本 
注意 : 放置 抹布 以 保护 发 动机 。 + 
1 在 正 时 链条 脱离 链 轮 并 转动 凸轮 轴 的 二 
i 情况 下 ,将 曲轴 转动 1/4 转 ， 其 目的 是 上 
| 为 了 不 让 气门 和 活塞 接触 。 
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3. 正 时 链 单元 安装 步 又 

1) 安装 正 时 链条 。 

J 将 曲轴 转 至 第 一 垂 压缩 行程 上 止 点 的 
位 置 。 

a 从 凸轮 轴 的 六 角 头 部 位 转动 凸轮 轴 ， 
并 对 正 凸 轮轴 正 时 链 轮 上 的 圆 点 记号 ， 如 图 
11-43 所 示 。 


已 
| 人 





图 11-43 ”对 正 正 时 链 的 圆 点 记号 
b. 使 用 减 振 市 轮 螺栓 ， 转 动 曲轴 并 使 曲 
轴 上 的 键 天 上 ， 如 图 11-44 所 示 。 


= 
a 





图 11-44 转动 曲轴 使 键 朝 上 
(2 把 正 时 链条 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 ， 
并 使 有 黄色 记 写 的 链 厄 与 曲轴 正 时 链 轮 的 正 时 
记号 对 正 ， 如 图 11-45 所 示 。 
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图 11-45 黄色 记号 与 正 时 记号 对 正 (一 ) 
提示 : 正 时 链条 上 有 3 个 黄色 的 链 节 。 
(3) 使 用 专用 工具 ， 安 装 曲 轴 正 时 链 轮 。 
(4) 把 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 ， 














并 使 有 黄色 记号 的 链 节 与 凸轮 轴 正 时 链 轮 对 
正 ， 如 图 11-46 所 示 。 





图 11-46 黄色 记号 与 正 时 记号 对 正 ( 二 ) 


2) 安装 链条 导 回 轨 组 件 。 
3) 安装 链条 张 紧 轨 组 件 。 
4) 安装 曲轴 前 油封 总 成 。 


5) 安装 正 时 链 墨 组件。 

6) 安装 张 紧 器 组 件 。 

由 检查 0 形 圈 是 否 清洁 ， 如 图 11-47 所 
示 ， 把 挂钩 扣 上 。 





图 11-47 


安装 张 紧 器 
把 发 动机 机 油 涂 抹 在 张 紧 右 上， 然后 


拧紧 力 和 窍 : (9+ 上 1.8)N .ms 
0 
+ ”注意 安装 张 紧 器 时 ， 若 柱 塞 已 | 
| 弹出 ， 则 重新 将 桩 钓 扣 上 ， 如 图 11-48 1 
+ 所 示 。 + 


7) 安装 减 振 市 轮 。 

Q 将 减 振 带 轮 上 的 键 槽 与 曲轴 上 的 键 对 
正 ， 并 将 减 振 融 轮 滑 入 。 

(使 用 专用 工具 ， 安 装 减 振 囊 轮 螺栓 ， 
如 图 11-49 所 示 。 

拧紧 力矩 (138 +8.28)N .ms。 
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图 11-51 检查 张 紧 导 轨 
提示 : 硅 柱 罕 没 有 弹出 ， 则 可 用 旋 具 或 手 
站 涉 将 链条 张 紧 导轨 压 问 张 紧 器 ， 以 使 挂钩 脱 
离 锁 定 销 并 使 柱 塞 弹 出 ， 如 图 11-52 所 示 。 

















图 11-49 安装 减 振 带 轮 螺栓 
(3) 逆 时 针 方 回转 动 曲轴 ， 以 使 挂钩 脱离 
柱 塞 上 的 锁定 销 ， 如 图 11-50 所 示 。 





图 11-52 柱 塞 安装 方法 
8) 安装 转速 传 感 疮 。 
9) 安 疙 发 动机 固定 文 染 。 
10) 安装 水 泵 组 件 。 
11) 安装 传动 市 张 紧 右 装置 。 
12) 安 疹 发 动机 右 悬 置 总 成 。 
13) 安装 气 饶 盖 旱 组 件 。 
14) 安装 点 火线 圈 安 装 组 件 。 
15) 安装 发 电机 安装 组 件 。 














图 11-50 ”挂钩 脱离 柱 塞 上 的 锁定 销 16) 添加 冷却 液 。 
(4 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 并 检查 链条 张 紧 导 17) 检查 冷却 液 是 否 汇 漏 。 
轨 是 人 否 被 柱 寺 推 项 春 ， 如 图 11-51 所 示 。 18) 检查 发 动机 机 油 是 否 泄漏 。 


第 三 六 ” 比 亚 进 汽车 


2) 拆 下 水 泵 进 水 软 管 。 
3) 拆 下 饶 新 电 。 
4) 拆 下 曲轴 位 置 传 感 需 。 


一 、BYD371QA 1.0L 发 动机 
(2009 款 F0 装备 ) 


1. 正 时 链 单元 的 拆 锚 与 安装 步骤 5) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
(1) 正 时 链条 的 拆 御 6) 拆 下 油 底 却 。 
1) 拆 下 发 电机 ， 拆 下 多 枫 带 。 7) 拆 下 机 油 收 集 器 。 


人 





8) 拆 下 正 时 链 淖 体 ， 取 下 主 油 道上 的 密 
封 圈 。 

9) 将 锁 族 按 顺 时 针 方 辐 拨 动 ， 同 时 按 下 
柱 塞 ， 松 开张 紧 板 。 

10) 按 紧 柱 塞 的 同时 ， 把 专用 工具 插入 
锁 户 中 的 小 孔 ， 锁 定 柱 早 ， 不 让 其 弹出 。 

11) 纯 下 张 紧 板 的 螺栓 ， 取 出 张 紧 板 ， 
取 下 正 时 链条 。 

12) 和 仓 下 曲轴 链 轮 ,注意 取 下 曲轴 上 的 
半圆 键 。 

(2) 正 时 链条 的 安装 。 按 拆 番 相反 的 顺 
序 安 装 ， 应 注意 以 下 几 点 : 

1) 安装 链条 前 ， 和 拆 秃 一 样 ， 把 专用 工 
具 搬 入 张 紧 需 锁 片 的 小 孔 ， 锁 定 柱 堵 不 让 其 
弹出 。 

2) 按 图 11-53 所 示 安 装 正 时 链条 ， 正 时 
链条 上 关 色 链 面 朝 问 外 侧 ， 不 得 反 装 。 把 凸轮 
轴 链 轮 的 正 时 记号 对 着 正 上 方 ， 并 且 要 把 蓝 色 
的 链 片 分 别 对 准 进 排 气 凸 轮轴 链 轮 的 正 时 记 
号 ， 还 要 将 黑色 的 链 片 对 准 曲 轴 链 轮 上 的 正 时 


jE 




















蓝 色 标记 





图 11-53 正 时 链 正 时 标记 图 
3) 各 微 转动 进 气 凸轮 轴 ， 使 右边 链条 张 
紧 , 确认 链条 两 侧 在 导 癌 板 和 张 紧 板 安装 位 
置 ， 然 后 取 下 插入 锁 片 小 了 筷 的 专用 工具 。 检 查 





张 案 伪 是 否 目 动弹 出 ， 压 紧张 案板 。 


局 2000 一 2012 款 欧美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 


4) 相关 拧紧 力矩 数据 如 下 : 

导 问 板 虹 栓 : 10N .mo。 

张 紧 板 贬 栓 . 20N .mo。 

张 紧 大 螺栓 . lO0ON. m。 

2. 气门 间 隐 的 检查 和 调整 

(1) 气门 间 际 检查 

1) 确认 发 动机 已 冷却 。 

2) 拆 下 空气 滤 清 带 盖 。 

3) 拆 下 点 火线 圈 。 

4) 拆 下 气 氏 六 单 。 

5) 顺 时 针 旋转 曲轴 带 轮 ， 让 凸轮 轴 的 正 
时 标记 对 着 正 上 方 ， 如 图 11-54 所 示 。 











图 11-54 对 准 凸 轮轴 正 时 标记 
6) 测量 气门 间 际 : 用 塞 尺 检查 8 个 气门 





的 间隙 ， 并 记录 好 数据 ， 以 备 后 用 。 
7) 再 将 曲轴 旋转 360* ， 用 塞 尺 检查 其 余 
4 个 气门 间隙 ， 并 记录 好 数据 以 备 后 用 。 


a edie [和 dsb KG bn andl ath ls stb eat cs hen esi sn tt den dda eatin ans Ge f 


+ 注意 ; 塞 尺 应 该 从 中 间 ( 即 火花 塞 
+ 一 侧 ) 揪 入 气门 间隙 中 测量 。 } 


En 

气门 间 院 的 标准 数值 如 下 : 

进 气 门 : (0. 19 +0. 04) mm。 

排 气门 : (0. 32 +0. 04) mm。 

如 果 测 量 数值 符合 要 求 ， 则 继续 下 面 步 
又 ; 如 不 符合 ， 则 进入 气门 间 际 调整 过 程 。 

8) 污 好 气 饶 盖 单 : 和 完 在 入 盖 和 正 时 日 的 
结合 面 上 涂 上 密封 胶 ， 按 照 图 11-55 中 数字 的 
顺序 安装 气 和 拭 盖 日 ， 拧 紧 力 矩 是 8N .ms 

9) 安装 点 火线 圈 ， 近 紧 力矩 : 10N， ms。 


10) 装 好 空气 滤 清 融 盖 。 








第 十 一 章 





图 11-S$ 气缸 盖 置 螺栓 拧紧 顺序 
(2) 气门 间 陀 调整 
2 
| 注意; 本 程序 适合 所 有 需要 调整 | 
+ 间隙 的 气门 。 + 
Kd 
1) 确认 是 否 需 要 调整 气门 间 际 ,转动 曲 
轴 带 轮 ， 对 好 标记 ， 如 图 11-56 所 示 ; 








正 时 标记 





图 11-56 转动 曲轴 带 轮 对 准 正 时 标记 

2) 检查 两 根 凸 轮轴 链 轮 上 记号 是 否 都 对 
春 正 上 方 ， 并 且 对 独 链条 上 的 有 色 链 片 。 如 采 
没有 对 准 ， 再 转动 曲轴 一 圈 ， 下 到 对 准 ， 如 图 
11-57 所 示 。 

3) 顺 时 针 转 动 曲 轴 大 约 90"， 以 防止 拆 
埃 凸 轮轴 的 时 候 活 旱 和 和 气门 发 生 碰 撞 。 

4) 和 下 正 时 置 帝 上 的 内 六 角 锥 形 螺 塞 。 

5) 用 扳手 固定 进 气 凸轮 轴 上 的 六 角 方 
块 ， 松 开 进 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 螺栓 。 

6) 纯 下 内 六 角 锥 形 螺 塞 ， 从 其 孔 内 介入 
旋 具 ， 顺 时 针 拨 动 张 紧 右 的 锁 片 ， 让 它 解锁 并 
保持 这 个 位 置 不 要 松 开 。 
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蓝 色 标记 蓝 色 标记 





图 11-57 对 准 上 是 轮轴 正 时 标记 

提示 : 如 条 锁 户 拨 不 动用 扳手 稍微 转动 
凸轮 轴 上 的 六 名 方块 ， 这 样 可 以 使 锁 片 松动 。 

7) 用 扳手 转动 凸轮 轴 上 的 六 角 方块 ， 顺 
时 针 转 动 凸 轮轴 ， 让 链条 把 张 紧 右 的 柱 蹇 压 
J 

8) 拿 出 旋 具 ， 再 用 专用 工具 穿 过 张 紧 天 
锁 厂 的 小 和 孔 ， 并 固定 ， 如 图 11-58 所 示 。 


le nthe rt lee ca be tht le cath leon otra tat le athe tll sth lee cladten trae nthe tation path then a 











注意 ; 在 拿 出 旋 具 ， 插 入 专用 工 
1 具 时 ， 不 能 让 西 轮轴 上 的 扳手 松 开 ，| 
| 以 防 张 紧 器 的 柱 塞 又 弹出 。 t 





图 11-58 ”使 用 专用 工具 


2 
+ 注意 ; 完成 上 述 步 骤 是 为 了 把 柱 塞 
| 压 回去 ， 为 下 面 取出 链条 做 好 准备 ， 如 1 
+ 果 没 有 成 功 ， 请 从 第 6) 步 开始 重复 。 + 


9) 翻 下 排 气 吓 轮 轴 链 轮 上 的 螺栓 ， 取 下 


排 气 链 轮 。 


es 2000— 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 


10) 到 下 螺栓 ， 取 出 吓 轮 轴承 兰 。 


J 
t 注意 ; 取出 串 轮 轴承 盖 ] 时 ,可 + 
| 以 把 进 气 凸轮 轴 向 发 动机 前 段 移动 一 | 
| 小 段 距 离 ， 就 可 以 方便 取出 。 


人 


11) 取 下 凸轮 轴 。 


DC 
注意 : 用 一 根 绳子 或 者 其 他 工具 上 
1{ 固定 好 链条 +， 防止 其 挤 入 正 时 时 内 。 + 


ey 

13) 用 千分尺 测量 挺 柱 的 厚度 。 

14) 计算 新 的 挺 柱 厚度 ,使 气门 间 际 在 
规定 范围 内 ， 计 算 方法 如 下 : 

井 气 门 间 际 A=B+(C-0.19mm) 

排 气门 间 际 A = B+(C -0.32mm) 

说 明 :， A 一 一 新 的 挺 柱 厚度 ，B 一 一 要 换 
下 的 挺 柱 厚度 ，C 一 一 测量 的 气门 间隙 值 。 





举例 : 

测量 的 气门 间 际 值 =0. 39mm 

0. 39mm -0. 19mm =0. 20mm 

测量 的 间 际 值 -标准 的 间 际 值 = 间 际 值 的 
偏差 

要 换 下 的 挺 柱 厚 上 度 =5. 25mm 

0. 20mm +5.25mm =5. 4Smm 

间 际 的 偏差 + 相应 要 换 下 的 挺 柱 厚度 = 换 
上 的 挺 柱 厚 上 度 

所 以 ， 选 择 最 靠近 5.45mm 的 挺 柱 使 用 ， 
因为 是 奇数 ， 所 以 选择 大 一 号 的 挺 柱 : 46 号 
挺 柱 。 


D2 lem hdl phim palm ssi wattle rtd peli pea dll sti lm alia ede lan eddian ed ie eli lien ea 


t 注意 : 尽量 依据 计算 出 的 数据 ， + 
| 来 挑选 最 靠近 的 挺 柱 。 挺 柱 厚度 从 | 
二 5. 00 ~ 5. 60mm 分 为 了 31 组 ， 每 一 组 | 


厚度 相差 0.02mm， 如 表 11-1 所 示 。 + 


表 11-1 气门 挺 柱 分 组 厚度 标准 











分 组 号 厚度 /mm 厚度 /mm 厚度 /mm 分 组 号 厚度 /mm 
00 . 5.06 5.02 48 5.08 
02 . 5.08 5.04 50 5.00 
04 5.00 5.06 52 5.02 
06 5 93. 02 93. 08 54 5.04 
08 5.04 5.00 56 5.06 
10 5.06 5.02 58 5.08 
12 . 5.08 5.04 60 5.00 
14 . 5.00 5.06 











15) 闭 上 挺 柱 。 

16) 装 好 凸轮 轴 。 

(D 和 拆 印 时 一 样 ， 让 曲轴 带 轮 在 正 时 位 
置 顺 时 针 再 转 90"， 如 果 拆 人 卸 后 曲轴 没有 转动 
过 ， 则 此 步骤 可 以 省 略 。 

@) 在 凸轮 轴 上 、 饶 羔 的 凸轮 轴 轴 贷 和 插 
柱 的 顶部 涂 上 机 油 。 

(3) 和 拆 番 时 的 顺序 相反 ， 先 安装 进 气 凸 
轮轴 ， 链 轮 上 的 标记 要 和 链条 上 左边 的 有 色 标 
记 对 齐 。 




















(4 按照 图 11-59 中 安装 凸轮 轴 的 位 置 ， 
安装 好 凸轮 轴 。 

(3) 装 好 凸轮 轴 轴 承 盖 ;注意 让 轴承 盖 上 
的 箭头 绷 回 前 端 。 拧 紧 力 矩 : 凸轮 轴 轴 承 盖 
TI : 15SN . m; 凸轮 轴 轴 承 盖 卫 . 12N . m。 

(6) 装 好 凸轮 轴 链 轮 ; 用 工具 拧紧 排 气 凸 
轮轴 链 轮 螺栓 ， 力 矩 : 45N .ms。 

CO 用 扳手 顺 时 针 转 动 进 气 凸轮 轴 ， 张 紧 
左 侧 的 链条 ， 此 时 把 链条 套 上 排 气 链 轮 ， 并 使 
链 轮 上 的 标记 和 链条 上 的 有 色 标 记 对 齐 ， 如 图 
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进 气 凸轮 轴 排 气 凸 轮轴 





图 11-59 安装 凸轮 轴 
11-60 所 示 。 


蓝 色 标记 





图 11-60 对 准 链 轮 正 时 标记 


REE 


+ 注意 : 如 果 标 记 无 法 对 齐 ， 请 用 扳 + 
划 手 顺 时 针 转 动 排 气 西 轮轴 ， 使 之 对 齐 。 二 


轩 全 开张 紧 器 上 的 专用 工具 ， 拧 紧 六 名 
头 锥 形 螺 考 ， 皖 楷 力 和 矩 : 15N . m。 

(9) 曲轴 带 轮 逆 时 针 转 回 原 位置 ， 即 带 轮 的 
标记 对 齐 正 时 指针 ， 检 查 凸 轮轴 链 轮 的 标记 是 否 
正 对 上 方 ， 并 且 都 已 经 对 齐 链条 上 的 蓝 色 标记 。 


Wd 


1 注意 : 以 上 步骤 中 必须 保证 曲轴 
1 链 轮 和 链条 始终 吐 合 在 一 起 。 + 


和 


17) 再 次 检查 气门 间 际 。 


二 、BYD473QA/QB 1.3L/1.5L 
发 动机 (2009 款 起 13 装备 ) 


1. 正 时 链 单元 拆 务 与 安 闭 步骤 
(1) 拆 番 步 又 








自 主 品 牌 汽车 发 动机 正 时 维修 青 整 蕊 





1) 拆 下 传动 市 。 

2) 拆 下 发 电机 调节 
放松 发 电机 的 装配 螺栓 。 

3) 拆除 惰 轮 合 件 。 

4) 转动 曲轴 融 轮 ， 使 其 上 止 点 (TDC ) 标 
记 与 指针 对 齐 ， 如 图 11-61 所 示 。 


辟 的 滩 配 蝶 栓 ， 然 后 





图 11-61 凸轮 轴 上 止 点 标记 设 定 

5) 拆 下 水 泵 带 轮 。 

6) 拆 下 和 饶 凑 日 。 

7) 拆 下 曲轴 市 轮 。 

8) 拆 下 油 底 壳 。 

9) 在 生体 下 方 ， 用 千斤 项 和 木 块 支撑 发 
动机 。 

10) 使 发 电机 远离 正 时 黑人 然后 拆 下 下 
时 党 。 

11) 给 正 时 链 张 紧 硕 座 表面 涂 上 发 动机 
机 油 。 用 旋 具 扬 开 正 时 链 张 紧 右 座 上 的 孔 ， 然 
后 拆除 螺栓 。 

12) 拆除 正 时 链 张 紧 需 座 。 

13) 拆 下 张 紧 链 板 组 件 和 导 回 链 板 组 件 。 

14) 取 下 正 时 链条 。 

(2) 安 疙 步 又 . 





2 
+ 注意 : 使 正 时 链 远离 磁场 。 
DR 
1) 将 曲轴 置 于 压缩 行程 上 止 点 (TDC ) 位 
置 。 将 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 与 机 油泵 上 的 
指针 对 齐 ， 如 图 11-62 所 示 。 
2) 将 1 生活 塞 置 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 
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4) 将 正 时 链 安装 到 凸轮 轴 链 轮 上， 指针 
要 对 准 三 块 色 片 (4730B 型 发 动机 )， 如 图 
11-65 所 示 。 





指针 i 





图 11-62 将 曲轴 设 定 于 TDC 位 置 
山 轮 轴 链 轮 上 的 “UP” 标 记 应 当 位 于 上 部 ， 











而 凸轮 轴 链 轮 的 上 止 点 槽 应 当 与 拭 产 的 上 边 绿 图 11-65 将 正 时 链 装 到 
对 齐 ， 如 图 11-63 所 示 。 凸轮 轴 上 (473QB 型 发 动机 ) 
i 5) 将 正 时 链 安 装 到 凸轮 轴 链 轮 上 ， 指 针 
要 与 两 块 色 片 的 中 心 对 齐 (473QA 型 发 动机 ) ， 
如 图 11-66 所 示 。 
1 中 
有 ,A OO 两 块 色 片 
2d bl 
NS 
sw 





“UP” 标 记 


图 11-63 将 1 和 活塞 置 于 压缩 行程 TDC 位 置 
3) 将 正 时 链 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 色 乒 要 对 
准 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 ， 如 图 11-64 所 示 。 





图 11-66 将 正 时 链 装 到 
凸轮 轴 上 (473QA 型 发 动机 ) 

6) 给 张 紧 链 板 赂 栓 轴 的 螺纹 涂 上 发 动机 
机 油 ， 并 安装 张 紧 链 板 组 件 和 叶 癌 链 板 组 件 。 
7) 安装 张 紧 问 座 ， 并 轻 轻 拧 上 螺栓 。 

8) 给 张 紧 带 座 的 滑动 面 涂 上 发 动机 


机 油 。 

9) 顺 时 针 旋 转 张 紧 器 座 ， 来 压 紧 张 紧 链 
板 组 件 ， 安 装 剩 余 的 螺栓 ， 并 将 其 锁 紧 。 

10) 检查 正 时 日 上 曲轴 前 油封 有 无 损坏 。 
图 11-64 ”安装 正 时 链 到 曲轴 上 如 采油 封 损 坏 ， 则 更 换 曲 轴 前 油封 。 
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11) 将 正 时 章 配 合 表 面 、 螺 栓 和 螺栓 孔 
上 的 旧 平面 密封 腕 清除 。 

12) 清洁 正 时 党 配合 表面 ， 并 进行 干燥 。 

13) 将 平面 密封 胶 均 匀 地 涂抹 在 正 时 罩 
与 饶 体 配合 的 面 及 各 了 筷 的 内 螺纹 上 。 
2 
t 注意 : 给 红 体 上 表面 涂 散 2 ~3mm + 
1 宽 的 平面 密封 胶 。 给 正 时 罩 上 的 红 体 
| 上 表面 接触 面 涂 散 3 ~4mm 宽 的 平面 密 
封 胶 。 零 件 涂 教 平面 黎 封 胶 后 ， 如 果 
超过 4min 或 4min 以 上 还 没有 进行 安 
装 ， 则 不 得 进行 安装 。 正 确 的 做 法 是 ， 
清除 旧 的 残留 物 ， 重 新 涂 教 平面 密 
封 胶 。 


人 

14) 安装 正 时 早 。 

15) 安装 油 底 壳 。 

16) 安装 曲轴 带 轮 及 垫 片 合 件 。 

17) 安装 和 饶 盖 日 。 

18) 安装 水 有 泵 带 轮 。 

19) 安装 惰 轮 合 件 。 

20) 安装 发 电机 调节 臂 装配 螺栓 。 

21) 安装 并 调整 传动 带 。 

2. 气门 间 隐 调整 


pode cattle tll saath heen thle traih le ca be oath loom Ertl coat dlem crate prt lle teat len tle tat lee path nthe crate 


十 


二 二 “二 "二 “十 “十 “二 十- 
二 二 


Xk 





1 注意 : 只 有 当红 盖 温 度 低 于 38%C + 
+ 时 才 可 调整 气门 间隙 。 


1) 拆 印 秆 盖 畦 。 

2) 转动 曲轴 , 将 1 饶 活 塞 置 于 压缩 行程 
上 下 点 (TDC)。 凸 轮轴 链 轮 上 的 “UP” 标 记 
应 当 位 于 顶部 ， 而 凸轮 轴 链 轮 的 上 止 点 槽 应 当 
与 饶 盖 的 上 边 绿 对齐， 如 图 11-67 所 示 。 

3) 根据 检查 的 气门 选择 适当 的 塞 尺 。 进 
气门 间隙 : 0.15 ~ 0.18mm 排 气门 间 阶 : 
0.23 ~0.28mm, 

4) 将 塞 尺 插入 调整 螺钉 与 气门 杆 端 部 之 
间 ， 将 其 前 后 滑动 ， 应 该 能 感觉 到 存在 轻微 的 
阻力 。 

5) 如 条 感到 阻力 太 大 或 太 小 ， 松 开 防 
松 调 贡 螺母， 然后， 用 旋 具 旋转 调节 螺钉 ， 
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图 11-67 将 1 红 活 赛 置 于 压缩 行程 TDC 位 置 
直至 拖 动 塞 尺 有 适当 的 阻力 为 止 ， 如 图 11-68 
所 示 。 


s AR 下- 
调节 峰 打 yc 人 
ah Vd 





| = = 
i rt A 






图 11-68 调整 气门 间隙 
6) 拧紧 放松 调节 螺母 ， 并 重新 检查 间 
际 。 如 有 必要 ， 重 复 上 述 调整 过 程 。 
7) 顺 时 针 旋转 曲轴 。 依 次 将 凸轮 轴 链 轮 
上 的 3、4、2 生活 塞 上 止 点 模 与 氏 盖 上 边缘 对 
齐 ， 然 后 用 塞 尺 检查 气门 间 际 ， 如 有 必要 ， 则 





加 以 调整 。 

8 ) 安装 年 盖 晕 。 

三 、BYD483QA/QB 1. 8LZ2. 0L 
发 动机 (2008 款 起 S8 ,20095 款 起 G3 ， 
2010 款 起 L3 ,2010 款 起 M6 ,2011 款 起 
S6 .G6 装备 ) 

1. 正 时 市 单元 分 解 

发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 11-69 所 示 。 


@) 










6 油 尺 和 油 尺 
套 管 焊接 件 


7 前 端 罩 盖 
组 件 上 、 下 


NY 
| SS 3 减 振 带 轮 部 件 


时 NE 
A 9 张 紧 轮 拉 货 ”AS 








2 水 泵 带 办 0 (Re 
~ 
1 传动 带 SS 
1 导向 轮 一 
图 11-69 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 

2. 正 时 市 单元 拆 狐 度 应 <37. 2mm， 符 不 在 规定 范围 内 ， 更 换 张 

(1) 正 时 带 拆 御 紧 轮 拉 得 。 

1) 安 猴 曲轴 市 轮 螺 栓 。 2) 安 寂 张 紧 轮 。 

2) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 并 作 好 正 时 记号 ， 如 3) 转动 张 紧 轮 ， 如 果 张 紧 轮 没有 阻力 或 
图 11-70 所 示 。 不 能 旋转 ， 更 换 张 紧 轮 。 

3) 拆 下 张 紧 轮 拉 千 。 (3) 正 时 市 安 帕 
[过 的 未 记 和 扣 失 向 办 
| 人 | 标记 是 否 对 准 ， 如 图 11-71 所 示 。 
| 坏 正 时 带 或 缩短 其 寿命 。 + 





图 11-71 对 正 正 时 带 轮 与 凸轮 轴 带 轮 的 标记 


图 11-70 对 正 正 时 标记 2) 安装 正 时 带 ， 并 使 之 压 紧 张 紧 轮 。 
(2) 张 紧 轮 、 张 紧 轮 拉 短 的 安装 3) 用 扳手 顺 时 针 旋 转 张 紧 轮 。 
1) 测定 张 紧 轮 拉 得 的 自由 长 度 ， 自 由 长 4) 将 张 紧 轮 拉 得 挂 好 。 


的 
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5) 顺 时 针 旋 转正 时 带 轮 两 周 ， 对 准 正 时 1) 确认 汽油 机 已 冷却 。 
标记 ， 如 图 11-72 所 示 。 2) 拆 季 气缸 盖 鹿 。 

6) 确认 所 有 正 时 标记 完全 对 准 。 如 果 没 Q@ 拆 下 发 动机 点 火线 圈 和 高 压 杆 ， 以 及 
有 对 准 ， 拆 纯正 时 带 ， 从 第 1) 步 开 始 重 新 相关 线束 。 
安装 。 @) 拆卸 气缸 盖 轩 螺栓 。 


3) 测量 气门 间 际 。 

(汽油 机 冷 态 下 气门 间 际 标准 值 .; 

进 气门 (IN) : 0. 23 ~0. 29mm 

排 气门 (EX) : 0. 23 ~0. 29mm 

( 第 一 步 ， 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 使 第 一 征 
活塞 位 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 

@) 第 二 步 ， 在 图 11-73 中 A 位 置 测量 气门 
间 际 ， 如 气门 间 际 超出 标准 ， 则 更 换 调整 垫 片 。 




















图 11-72 ”对 正 凸 轮轴 带 轮 正 时 标记 由 第 三 步 ， 顺 时 针 旋 转 曲 轴 360°*， 使 第 
7) 拧紧 或 校 核 凸 轮轴 带 轮 螺栓 、 导 向 轮 螺 ” ”四 和 饶 活 堵 位 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 
栓 、 张 紧 轮 螺栓 的 力矩 ， 力 矩 为 45 ~55N . m。 @) 第 四 步 ， 在 图 11273 中 B 位 置 测量 气 
3. 气门 间隙 的 检查 与 调整 门 间 际 ， 如 果 间 际 超 出 标准 ， 则 要 换 调 整 
(1) 气门 间 际 的 检查 热 户 。 

















TN .局 i pb 人 | 闻 本 
A 
| 好 Ht EF pt Fu rt i | 
EX 让 | 由 了 避 一 雹 吕 
A B A B 
图 11-73 测量 气门 间隙 
4) 安装 气 氏 六 电 。 挺 柱 缺口 调 到 气 包 六 内 测 。 
(中 ) 第 一 步 ,确认 气 氏 六 蛙 思 柳 内 无 油 、 2) 拧 下 凸轮 轴 盖 外 侧 的 一 个 螺栓 。 
水 和 其 他 外 来 物质 rE 
第 二 步 ,检查 气 红 盖 晶 密封 图 是否 完 。 生计 时 和 炸 !: 
好 。， 并 不 装 到 位 1 需 拆 对 应 凸轮 轴 盖 外 侧 的 螺栓 即 可 。 + 


3) 将 专用 工具 的 顶 杆 压 住 气门 挺 柱 ， 用 
刚 拆 下 的 螺栓 把 专用 工具 固定 在 凸轮 轴 瘦 上 。 

4) 拧紧 螺栓 A， 压 下 挺 柱 ， 用 刍 子 取 下 
原 热 片 ， 如 图 11-74 所 示 。 


(3) 第 三 步 ， 重 新 加 注 乐 泰 5699 平面 密封 胶 。 
(2) 第 四 步 ， 安 装 气缸 盖 田 ， 按 顺序 分 2 ~3 

裔 拧紧 气 拭 六 单 螺 栓 ， 拧 紧 力 矩 为 9 ~11N .mo。 
(2) 气门 间隙 的 调整 

















lm em eel sil eh thin erm pried eden ea lan edi eds ect diae eet ella adie ee ihe A 








| 注意; 本 程序 适合 所 有 需要 调整 5) 选择 全 到 的 凋 整 誓 片 。 
1 间隙 的 气门 。 + 新 垫 片 厚度 = 旧 热 片 厚度 + 测量 的 气门 间 
ee rp pe pe pe ee pe pe pe pe ee pr ee pe pe pp pr 际 _ 标准 气 门 间 陀 ( 0. 26mm) 
1) 顺 时 针 旋 转 凸 轮轴 ， 使 凸轮 轴 的 凸轮 6) 将 调整 垫 片 放 进 气门 挺 柱 。 
尖 部 转向 上 方 ， 位 于 满足 调整 需要 的 位 置 ， 将 7) 松 开 螺 栓 A， 以 便 气 门 挺 杆 可 以 移动 。 


© 
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9) 拆 下 专用 工具 后 ， 重 新 拧紧 山 轮 轴承 
善 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 11 ~14N.: m。 
10) 检查 气门 间 际 。 


dm eh esi eit liam Ed saddam 二 jd [人 aside wise shedam [人 [FE thie clin Cs 


1 注意 : 压 下 气门 担 杆 时 ， 可 能 会 十 
+ 损坏 气 红 盖 。 { 


四 、DA4G15S 1.5L/4G18S 1. 8L 
发 动机 (2007 一 2012 款 F3/F3R,2009 
款 起 G3 装备 ) 














图 11-74 拧紧 螺栓 A， 压 下 挺 柱 1. 正 时 市 单元 分 解 
8) 松 开 固定 专用 工具 螺栓 ， 并 拆 下 专用 发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 图 11-75 
工具 。 所 示 。 
80ON .Im 
lIN.m 1 
10 
4 
二 
图 11-75” 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 正 时 带 上 墨 ”2 一 正 时 带 下 四 ”3 一 正 时 带 4 一 张 紧 器 弹 答 5 一 正 时 带 张 紧 器 
6 一 发 动机 右 支 架 7 一 曲轴 正 时 齿轮 8 一 曲轴 转角 传感器 齿 形 板 9 一 曲轴 转 
角 传 感 器 齿 形 板 压 板 10 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 11 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 
2. 正 时 市 单元 拆 姜 方法 弹 繁 。 
(1) 拆 翻 操作 要 领 @) 拆 下 正 时 带 张 紧 器 。 
1) 正 时 市 、 张 紧 需 弹 复 、 正 时 市 张 紧 需 (3) 如 果 正 时 带 还 要 重新 使 用 ， 则 应 在 正 
的 拆 郝 


时 市 上 用 粉笔 画 上 篆 头 来 表示 它 拆 下 前 的 旋转 
J 用 钳子 夹 住 张 紧 器 弹簧 伸 长 端 , 将 它 。 ” 方 回 。 这 在 重新 使 用 时 可 确保 正 时 审 正 确 
从 机 油泵 壳 体 限 位 块 上 拆 下 ， 然 后 拆 下 张 紧 器 安 交 。 
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2) 凸轮 轴 链 轮 螺栓 的 拆 伸 : 

(D 使 用 专用 工具 将 凸轮 轴 链 轮 锁 定 在 相 
应 的 位 置 。 

@) 拧 松 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 。 

(2) 安装 操作 要 领 

1) 凸轮 轴 链 轮 螺栓 的 安装 : 

(D 使 用 专用 工具 将 凸轮 轴 链 轮 锁 定 在 相 
应 的 位 置 。 

@) 拧 松 凸轮 轴 链 轮 到 规定 的 力矩 。 

2) 正 时 市 张 紧 器 、 张 紧 需 弹 舍 的 安装 

(D 将 正 时 带 张 紧 需 锁定 。 

@) 将 张 紧 需 弹 往 的 一 个 伸 长 端 钩 在 正 时 
之 张 紧 咒 的 钩 形 部 。 并 将 张 紧 咒 装 到 机 油 双 充 
体 上 。 

(3) 夹 住 张 紧 器 弹簧 的 另 一 伸 长 端 ， 并 将 
它 钧 到 机 油泵 壳 体 凸 耳 上 。 

(@ 移动 正 时 带 张 紧 器 ， 

3) 正 时 市 的 安 猴 : 

(D 如 图 11-76 所 示 , 将 凸轮 轴 正 时 记号 
与 气 氏 羔 的 正 时 记号 对 准 。 




















临时 张 罕 正 时 市 。 








图 11-76 ”凸轮 轴 齿 轮 正 时 
记号 与 气缸 盖 记 号 对 准 





@) 将 曲轴 正 时 记号 与 前 充 体 上 的 正 时 记 
号 对 准 ， 如 图 11-77 所 示 。 

(3) 使 正 时 和 之 的 张 紧 侧 保持 张 紧 ， 并 将 正 
时 带 依次 装 入 曲轴 正 时 齿轮 、 凸 轮轴 正 时 齿轮 
和 张 紧 希 市 轮 。 

由 拧 松 张 紧 轮 安装 螺栓 1/4 ~1/2 圈 ， 使 张 
紧 需 弹 得 的 张力 作用 到 正 时 带 上 ， 如 图 11-78 
所 示 。 

@) 以 正常 的 旋转 方向 ( 顺 时 针 ) 旋转 曲轴 





图 11-78 安装 张 紧 器 带 轮 和 正 时 带 





2 圈 ， 检 查 正 时 记号 是 否 正确 对 准 。 

(6) 固定 张 紧 需 囊 轮 安 装 螺栓 。 
CR 
注意 : 这 种 方法 利用 是 轮轴 驱动 + 
1 力 延 均匀 地 将 张 紧 力 作用 到 正 时 带 上 。 人 二 
| 必须 如 上 述 方向 旋转 曲轴 ， 不 得 反 向 | 
+ 旋转 曲轴 。 + 


D4 
(3) 正 时 市 单元 安装 步骤 
由 当 第 1 和 全 活 塞 位 于 压缩 行程 的 上 止 点 
时 ， 由 和 白色 箭头 所 指示 的 摇 臂 可 进行 气门 间 陀 
的 检查 和 调整 ; 而 当 第 4 饶 活 寒 位 于 压缩 行程 
的 上 止 点 时 由 实心 箭头 所 指示 的 摇 臂 可 进行 气 


门 间 际 的 检查 和 调整 。 
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度 每 上 升 1 和 气门 间 际 增加 0. 0018mm。 








@) 测量 气门 的 间隙 。 
a. 若 气 门 间 际 不 符合 规定 要 求 ， 可 拧 松 @) 用 旋 具 固定 住 调节 螺钉 防止 其 转动 ， 
摇 臂 锁 紧 螺母 ， 边 转动 调节 螺钉 边 用 塞 尺 测量 ”将 锁 紧 螺母 拧紧 到 规定 力矩 。 
间隙 加 以 调整 。 由 转动 曲轴 360" 使 曲轴 带 轮 上 的 缺口 跟 
标准 值 : 正 时 指示 板 上 的 “T” 记号 对 准 。 
(3) 又 四， 调整 其 他 气门 的 间 陀 。 





8 G@ 安装 括 间 室 ， 
CO 安装 人 将 其 按 规定 力矩 拧紧 。 


和 
五 、4G69 2.4L 发 动机 (2011 一 
(0. 17 土 (0. 19 土 (0. 21 土 
2 2012 款 M6.s6 装备 
1. 发 动机 正 时 带 单元 分 解 


发 动机 正 时 市 单元 分 解 图 如 图 11-79 所 示 。 
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图 11-79 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 接头 支架 2 一 正 时 带 前 上 盖 ”3 一 正 时 融 前 下 盖 4 一 正 时 带 5 一 张 紧 带 市 轮 ”6 一 张 紧 需 臂 
一 自动 张 紧 器 ”8 一 惰 轮 带 轮 ”9 一 支架 _ 10 一 曲轴 位 置 传感器 ”11 一 机 油泵 齿轮 
一 曲轴 螺栓 “13 一 正 时 带 张力 器 调整 器 
1) 如 图 11-80 所 示 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 在 


一 和 全 压 缩 行 程 上 止 点 (TDC) 时 将 各 正 时 记号 





2. 正 时 市 单元 拆 凶 方法 
tt 


二 
i 注意 ; 绝 不 可 反 时 针 旋 转 曲 籼 。 | 


xx 十 十 十- 十 -十 :十 -十 -十 :十 -十 -十 -二 -十 -二 十- 十- 十: 
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正 时 记号 


正 时 记号 
曲轴 凸轮 轴 机 油泵 齿轮 
驱动 齿轮 


图 11-80 设置 发 动机 第 1 知 于 TDC 位 置 
2) 拆 下 正 时 市 下 闭 橡 胶 寨 ,然后 设置 特 
殊 工 具 MD998738 ， 如 图 11-81 所 示 。 


eT 


J 





图 11-81 拆 下 正 时 带 下 六 
橡胶 塞 安装 专用 工具 
3) 用 手 旋 转 特 殊 工 具 MD998738， 直 到 它 
接触 到 正 时 市 张 紧 关 臂 ， 如 图 11-82 所 示 。 


+ 注意 : 特殊 工具 MD998738 能 以 每 + 
1 秒 30° 的 转动 逐步 地 安装 。 如 果 一 次 将 | 
| 它 旋转 到 底 ， 正 时 带 张 紧 器 调整 器 杆 + 
| 无 法 轻易 地 缩 回 且 特 殊 工 具 1 
+ MD998738 可 能 被 折 弯 。 + 


4) 逐步 地 旋转 特殊 工具 MD998738， 然 
后 将 正 时 带 张 紧 需 调整 锅 杆 设 定 孔 A 与 正 时 





图 11-82 ”用 专用 工具 顶 到 张 紧 器 臂 
市 张 紧 句 调 整 希 人 委 设 定 孔 B 对 正 ， 如 图 11-83 


所 示 。 
Xk 
| 1 ~ 
| GY | 


Ih 


图 11-83 通过 专用 工具 对 正 A-B 扎 

5) 将 对 正 的 设 定 孔 用 金属 线 或 销 插 入 ， 
如 图 11-84 所 示 。 
ae 
注意 : 再 度 使 用 传动 带 时 ， 使 用 + 
| 粉笔 等 ， 在 传动 带 背面 画 上 指示 旋转 1 
+ 方向 ( 顺 时 针 ) 之 箭头 。 + 
DE 

6) 在 特殊 工具 MD998738 拆 下 后 ， 松 开 正 
时 带 张 紧 器 带 轮 固定 螺栓 ， 并 且 拆 下 正 时 带 。 


-1 





图 11-84 用 金属 线 或 销 锁定 张 紧 器 
3. 正 时 市 单元 的 安装 方法 
1) 如 图 11-85 所 示 ， 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 


名 








兰 上 的 正 时 记 扎 对 正 。 


正 时 记号 与 播 剧 















ype i 


图 11-85 对 正 凸 轮轴 齿轮 与 揪 臂 盖 上 的 记号 
2) 将 曲轴 齿轮 上 的 正 时 记号 与 前 学 体 上 
的 正 时 记号 对 正 ， 如 图 11-86 所 示 。 





正 时 ? 记号， 2 
一 一 tb | | 及 A 
图 11-86 对 正 曲轴 齿轮 与 前 壳 体 上 的 记号 
3) 将 机 油泵 齿轮 上 的 正 时 记号 与 其 配合 
记号 对 正 ， 如 图 11-87 所 示 。 








图 11-87 对 正 机 油泵 链 轮 的 装配 标记 

4) 拆 下 气 生 体 上 的 寨子 ， 并且 插入 一 把 
十 字 旋 具 ( 直径 8mm) 经 过 塞 孔 。 

QQ) 如果 能 够 将 其 插入 至 深度 60mm 以 上 
时 ， 则 正 时 记号 已 正确 对 正 ， 如 图 11-88 所 示 。 

(2) 如 果 搬 和 深度 仅 20 ~ 25mm, 旋转 机 油 
双 齿 轮 一 圈 ， 并 且 重 新 对 正 正 时 记号 ， 然 后 检 
查 确 认 该 十 字 旋 具 能 插入 60mm 以 上 。 保 持 插 











入 的 十 字 旋 具 百 到 正 时 市 完成 安 猴 。 





图 11-88 拆 下 气缸 体 塞 子 播 入 旋 具 
5) 如 图 11-89 所 示 ， 安装 特殊 工具 
MD998738 ， 并 且 旋 转 它 至 插入 自动 张 紧 各 里 
的 金属 线 会 轻 轻 地 移动 。 


A fm 2» 
SF isi KH 
a ee 


MD998738 





图 11-89 安装 专用 工具 到 自动 张 紧 器 

6) 依 序 安装 正 时 带 至 曲轴 齿轮 、 机 油泵 
齿轮 、 惰 轮 带 轮 、 凸 轮轴 齿轮 与 张 紧 带 市 轮 上 。 

7) 提起 张 紧 器 市 轮 ， 并 且 锁 紧 中 心 螺栓 。 

8) 检查 所 有 正 时 记号 均 已 对 正 。 

9) 拆 下 步 台 5) 所 插入 的 十 字 旋 具 ， 并 
日 安装 塞 子 。 

10) 逆 时 针 转 动 曲轴 1/4 圈 。 然 后 ， 顺 时 
针 转 动 直到 正 时 记号 再 次 对 正 。 

11) 安装 特殊 工具 MD998767 ， 将 扳手 与 
扭力 扳手 固定 于 张 紧 右 市 轮 上 ， 并 且 松 开张 紧 
器 带 轮 中 心 螺栓 。 

备注 : 使 用 可 以 量 测 0 ~5.0N . m 的 扭力 
扳手 。 

12) 使 用 扭力 扳手 ， 拧 紧 至 3. SN . m。 

13) 使 用 特殊 工具 MD998767 与 扭力 扳手 
固定 张 紧 硕 市 轮 ， 拧 紧 中 心 螺 栓 ， 拧 紧 力 矩 ， 
(48 +6)N. m, 
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14) 将 插入 于 目 动 张 紧 需 的 金属 线 拉 出 ， 
然后 用 手 拆 下 特殊 工具 MD998738 。 

15) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 两 圈 ， 等 待 15min， 
然后 执行 下 列 检 查 步 又 。 

16 ) 检查 金属 线 强 ( 当 目 动 张 紧 右 安装 
时 ) 是 否 能 在 无 任何 阻力 情况 下 拆除 。 如 果 金 
属 线 强 能 在 无 阻力 情况 下 被 拆除 ， 表 示 正 时 币 
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的 张力 是 合适 的 。 因 此 ， 拆 下 金属 线 强 。 此 情 
况 下 ， 检 查 目 动 张 紧 右 杆 凸 出 部 是 否 在 标准 值 
汇 围 。 

标准 值 : 3. 8 ~4. 5mm。 

17) 如 有 末 金 属 线 绳 拆 下 时 有 阻力 ,重复 
先前 步骤 10) 到 15) ， 直 到 目 动 张 紧 融 杆 凸 出 
部 达到 标准 值 。 


第 四 六 ”上 上汽 来 威 汽 车 


一 、1. 5VCT 1.SL 发 动机 (2010 一 2012 款 350 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单元 结构 分 解 
发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 11-90 所 示 。 





图 11-90 
3 一 曲轴 前 油封 ”4 一 正 时 链条 
骨 8 一 螺栓 (下 前 盖 到 机 体 ) 9 一 螺栓 (下 前 善 到 机 体 ) 


1 一 上 前 盖 2 一 下 前 盖 


到 入 其 ) 12 一 螺栓 (上 前 盖 到 人 红 状 ) 
16 一 上 导轨 17 一 链 导 轨 18 一 螺栓 ( 链 张 紧 轮 到 机 体 ) 


19 一 液 力 张 紧 轮 


发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 

5 一 曲轴 链 轮 ( 正 时 链 轮 ) 6 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 
10 一 螺栓 ( 链 轮 上 导轨 到 和 伺 关 前 轴承 兰 ) 
13 一 螺栓 (曲轴 减 振 需 ) 


7 一 进 气 调 相 
11 一 螺栓 (上 前 芋 
15 一 螺栓 (凸轮 轴 链 轮 ) 

21 一 螺栓 (凸轮 轴 链 轮 ) 


14 一 螺栓 ( 进 气 调 相 册 ) 
20 一 机 油 控制 套 





2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 凶 步骤 

1) 举 升 车 辆 的 前 部 。 

2) 拧 松 放 油 螺栓 ， 放 挥 机 油 。 

3) 拆 下 右前 车 轮 。 

4) 拆除 点 火线 圈 。 

5) 拆 下 凸轮 轴 盖 。 

6) 拆除 机 体 上 正 时 销 孔 安装 的 堵塞 。 

7) 盘 动 飞轮 至 飞轮 销 孔 与 机 体 销 孔 
对 齐 。 

8) 用 正 时 销 锁 止 专 用 工具 TEN00002 插 
入 机 体 正 时 销 孔 和 飞轮 销 孔 ， 将 飞轮 锁 死 。 

9) 用 凸轮 轴 锁 止 专 用 工具 TEN00004 将 
凸轮 轴 相 位 锁 止 。 

10) 拆 下 辅助 传动 带 。 

11) 拧 松 并 取 下 曲轴 市 轮 到 曲轴 上 的 螺 
栓 ， 废 弃 此 螺栓 。 

12) 取 下 曲轴 市 轮 。 

13) 用 带 轮 拆 装 专用 工具 TEN00009 拆 强 
水 条 上 诗 轮 。 

14) 拆 下 正 时 链 上 盖 板 。 

15) 拆 下 正 时 链 下 盖 板 。 

16) 拆 下 正 时 链 张 紧 咒 ， 并 废弃 密封 垫圈 。 

17) 拆 下 上 时 轨 。 

18) 用 机 油泵 链 轮 固定 专用 工具 TEN00006 
拆 下 机 油泵 链 轮 螺栓 。 

19) 回 右 张 开 机 油泵 链 张 紧 器 ， 将 机 油 
泵 链 轮 ， 机 油泵 链条 和 驱动 机 油泵 的 曲轴 链 轮 
同时 取 下 。 

20) 拆 下 机 油泵 链条 张 紧 器 。 

21) 拆 下 进 气 调 相 砷 螺栓 ， 并 废弃 。 

22) 用 凸轮 轴 链 轮 固定 专用 工具 TEN00005 
拆 下 进 气 调 相 絮 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 并 
废弃 。 

23) 取 下 进 气 调 相 器 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 ， 
如 图 11-91 所 示 。 

24) 拆 下 导轨 枢 销 ， 从 链条 盒 上 端 取 出 
张 紧 轨 和 链 导 轨 。 

3. 发 动机 正 时 链 安装 步骤 

1) 拆除 机 体 上 正 时 销 孔 安装 的 堵塞 。 

2) 盘 动 飞轮 至 飞轮 销 孔 与 机 体 销 孔 对齐 。 
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图 11-91 ” 拆 务 凸轮 轴 链 轮 
3) 用 飞轮 锁 止 专用 工具 TEN00002 插入 
机 体 正 时 销 孔 和 飞轮 销 孔 ， 将 飞轮 锁 死 。 
4) 用 凸轮 轴 锁 止 专用 工具 TEN00004 将 


凸轮 轴 相 位 锁 止 。 

5) 装配 前 ， 检 查 各 零件 是 否 有 碰 伤 ， 油 
污 ， 锈 迹 ， 污 物 。 如 有 碰 伤 ， 不 得 使 用 ， 如 有 
油污 ， 必 须 擦 干净 。 

6) 将 链 导 轨 从 导轨 盒 右 侧 上 端 放 入 ,分 
别 近 入 枢 销 ， 最 后 依次 拧紧 酌 销 ， 拧 紧 力 拢 
22 ~28N . m。 

7) 将 张 紧 需 导 轨 从 导轨 盒 左 侧 上 端 放 
入 , 拧 入 枢 销 ， 最 后 拧紧 枢 销 ， 近 紧 力 窍 
22 ~28N . m。 

8) 在 曲轴 前 端 套 入 曲轴 链 轮 和 正 时 链 ; 
从 人生 盖 导轨 盒 上 端 放 和 人 正 时 链条 ， 链 条 下 端 套 
入 曲轴 链 轮 ， 将 链条 悬挂 在 上 导轨 安装 凸 台 
上 。 把 进 气 凸 轮轴 装配 进 气 调 相 央 螺 栓 预 紧 。 

9) 用 吓 轮 轴 链 轮回 定 专用 工具 TEN00005 
将 排 气 凸 轮轴 装配 凸轮 轴 链 轮 ， 螺 栓 预 紧 后 ， 
将 链条 装 入 两 个 链 轮 。 

10) 在 凸轮 轴 前 轴承 盖 上 装 上 上 导轨 ， 
并 用 两 个 螺栓 固定 ， 拧紧 力矩 8 ~ 12N .mo。 

11) 换 上 新 的 正 时 液压 张 紧 带 垫圈 后 ， 
在 秆 盖 上 皖 入 正 时 液压 张 紧 希 ， 并 拧紧 。 拧 紧 
力矩 : 57 ~63N .ms。 

12) 将 进 气 调 相 器 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 拧 
紧 在 凸轮 轴 上 ， 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 拧紧 力 
和 矩 : 23SN. m +4$"， 进 气 调 相 央 螺栓 拧紧 至 
70 ~ 80N . m。 
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13) 安 钱 机 油 双 链条 张 楷 硕 。 

14) 将 机 油 录 链条 僚 在 曲轴 链 轮 上 ， 然 
后 将 曲轴 链 轮 ( 机 油泵 链 轮 ) 装 入 曲轴 前 端 。 
| ”注意 ; 曲轴 链 轮 (机 油泵 链 轮 ) 郊 
| 侧根 部 有 四 坑 标 志 ， 用 于 与 曲轴 链 轮 1 
+ ( 正 时 链 轮 ) 的 区 分 。 上 





15) 将 机 油泵 链 轮 套 在 机 油泵 链条 上 。 
1 注意 : 有 产品 标识 的 一 面 朝 外 。 i 

16) 转动 机 油泵 链 轮 ， 使 其 中 心 的 DD 形 
孔 对 准 机 油泵 的 DD 形 轴 。 

17) 将 机 油泵 链条 张 紧 器 下 端 问 右 拉 动 ， 
将 机 油泵 链 轮 套 在 机 油泵 轴 上 ， 并 将 曲轴 链 轮 
推倒 底 。 

18) 放 开 机 油泵 链条 张 紧 需 。 

19) 检查 机 油泵 链条 是 否 正确 压 在 张 紧 
需 的 导 板 面 上 。 

20) 用 专用 工具 TEN00006 套 上 机 油泵 链 
轮 ,， 拧 上 机 油泵 链 轮 螺栓 ， 最 后 拧紧 力矩 : 
22 ~28N .me。 

21) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 

22) 安装 正 时 链 上 盖 板 。 

23) 安装 水 有 泵 囊 轮 。 

24) 安 疲 曲轴 带 轮 。 

25 ) 安装 辅助 传动 带 。 

26) 取 下 凸轮 轴 锁 止 专 用 工具 。 

27) 拆 下 飞轮 锁 止 专用 工具 TEN00002 。 

28) 装 好 堵塞 。 

29) 安装 好 凸轮 轴 半 。 

30) 安放 好 点 火线 圈 。 

31) 安装 好 车 轮 。 

32) 放下 和 车辆。 

33) 检查 机 油 液 位 ， 如 有 必要 添加 机 油 。 

二 、1.8VCT 1. 8L 发 动机 (2006 一 
2012 款 750 ,2008 一 2012 款 550 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 
发 动机 正 时 涡 单 元 分 解 图 如 图 11-92 所 示 。 
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2. 正 时 带 单元 的 拆 世 
1) 曙 开 匡 电 池 的 接地 端 。 
2) 拆 下 正 时 带 前 上 羔 。 
3) 把 发 动机 支撑 在 干 厂 项 上 。 
注意 ; 为 防止 对 元 件 的 损坏 ， 用 | 
一 块 木头 或 硬 的 橡胶 热 在 千斤 顶 支撑 上 
和 | 


4) 松 开 把 动力 转 回 储 液 饶 固 定 在 发 动机 
右 液 压 悬 置 上 的 3 个 螺栓 ， 并 将 储 液 铅 移 到 
一 边 。 

5) 拧 下 把 发 动机 右 液压 悬 置 固 定 到 发 动 
机 上 的 3 个 螺栓 。 

6) 拧 下 把 发 动机 右 液压 悬 置 固 定 到 车 身 
上 的 2 个 螺栓 。 

7) 拆 下 发 动机 右 液 压 悬 置 。 

8) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 对 准 凸 轮轴 带 轮 的 
标记 。 





二 














CT 
注意 : 千 万 不 要 用 凸轮 轴 带 轮 、1+ 
1 本 轮轴 带 轮 螺栓 或 正 时 带 来 转动 曲轴 。 + 


LE 
9) 装 上 锁 止 工具 T10029， 如 图 11-93 
所 示 。 
10) 检查 并 确保 曲轴 带 轮 上 的 正 时 标记 和 
下 时 带 下 前 上 六 的 标记 对 准 ， 如 图 11-94 所 示 。 
11) 拆 下 曲轴 市 轮 。 
+ 注意 : 拆 务 曲轴 带 轮 时 ， 必 须 先 | 
1 用 专用 工具 锁 止 飞轮 。 拆 印 螺栓 时 不 二 
| 建议 使 用 气动 扳手 ， 以 避免 产生 过 大 | 
1 + 


12) 拧 下 2 个 固定 PAS 泵 张 紧 轮 的 螺栓 ， 
并 拆 下 张 紧 轮 。 

13) 拧 下 3 个 螺钉 并 取 下 正 时 市 前 下 盖 和 
密封 。 

14) 拧 下 并 废弃 掉 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 ， 
并 拆 下 张 紧 轮 。 如 果 还 要 装 原来 的 正 时 带 ， 标 


记 下 正 时 市 上 的 转动 方 癌 。 














图 11-92 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 

1 一 螺钉 ( 正 时 带 前 上 羡 到 正 时 带 后 上 羔 ) ”2 一 正 时 带 前 上 羔 ”3 一 正 时 带 4 一 螺栓 (下 
时 带 张 紧 轮 到 气 和 盖 ) 5 一 正 时 带 张 紧 轮 6 一 螺栓 (凸轮 轴 带 轮 到 凸轮 轴 ) ”7 一 凸轮 轴 
市 轮 与 凸轮 轴 之 间 的 垫圈 ”8 一 进 气 凸轮 轴 市 轮 ”9 一 正 时 带 后 上 闭 10 一 螺钉 [ 正 时 再 
后 上 羡 到 气 饶 体 (长 )] ”11 一 螺栓 [ 正 时 带 后 上 盖 到 气 生体 ( 短 )] ”12 一 排 气 凸轮 轴 带 
轮 13 一 正 时 带 前 下 盖 密 封 ”14 一 正 时 带 前 下 盖 ”15 一 蝶 钉 ( 正 时 带 前 下 闭 到 机 油泵 ) 

16 一 曲轴 正 时 齿轮 17 一 螺钉 ( 正 时 带 前 下 盖 到 正 时 带 前 上 盖 ) 18 一 螺栓 ( 正 时 带 张 紧 轮 
限 位 拉线 到 气缸 盖 ) ”19 一 曲轴 带 轮 减 振 器 ”20 一 曲轴 带 轮 螺栓 和 垫圈 ”21 一 正 时 带 前 
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图 11-93 ” 装 上 锁 止 专用 工具 





a , | 


图 11-94 对 上 曲轴 带 轮 的 正 时 标记 
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15) 取 下 凸轮 轴 正 时 带 。 
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| 
| 
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只 能 用 手指 松 开 凸轮 轴 芝 


十 
和 主导: 
AUD 日 


轮 上 的 正 时 带 。 人 金属 器 具 可 能 会 损坏 


+ 正 时 带 和 带 轮 。 


| 


be sbsm hsb ced cb AN bene et ben cat Le HE SS EYE EEC sid EC 


t 
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注意 如 果 拆 下 红 盖 或 安装 了 新 
的 正 时 带 轮 张 紧 轮 或 水 泵 ， 就 要 更 换 


| 掉 正 时 带 。 正 时 带 必须 小 心 储 藏 和 处 


理 ， 


En eth di REN ce le nt hn Ed stab en pe ls ED elodsn RAIN edd FE IE ein sn nibs wads mine 


二 "二 "二 "二 "二 "十 "十 “十 


注意 ， 存放 正 时 带 的 时 候 要 保证 
弯曲 的 半径 大 于 50mm。 千 万 不 要 用 扭 
曲 过 的 或 对 折 过 的 正 时 带 ， 因 为 这 样 


会 损坏 正 时 带 内 的 强化 纤维 如 果 在 


正 时 市 盖 上 发 现 有 碎片 ， 而 不 是 灰尘 ， 
则 这 样 的 正 时 市 不 能 继续 使 用 。 


二 二 
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如 果 正 时 带 与 发 动机 卡 住 


一 一 
ba 
注 忌 : 


+ 过 ， 则 这 样 的 正 时 带 不 能 使 用 。 


| 
| 
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如 果 正 时 带 的 使 用 里 程 超 


十 ho 
竺 层 : 
LV 日 


过 了 保修 保养 的 规定 值 ， 也 不 能 再 使 


用 此 正 时 带 。 不 要 用 被 机 油 或 冷却 液 
沾染 过 的 正 时 带 ， 污染 物 会 政变 正 时 
带 材 料 的 化 学 结构 。 


16) 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 正 时 人 带 轮 。 
3. 正 时 市 单元 的 安装 步骤 
1) 清洁 正 时 带 轮 。 


下 


二 "二 "二 "二 "十 "十 "十 “十 


注意 : 如 果 市 轮 过 热 或 沾染 了 过 
多 的 机 油 ， 就 必须 把 带 轮 泡 到 溶解 液 
中 ， 然 后 在 安装 前 用 干净 的 溶解 液 彻 
底 清洗 。 因 为 带 轮 是 多 孔 性 结构 ， 内 
含 的 机 油 会 慢 慢 释放 出 米 ， 并 且 会 泪 
染 新 的 正 时 带 。 


二 


2) 把 曲轴 正 时 带 轮 次 到 曲轴 上 ， 如 图 


自主 品牌 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 





11-95 所 示 。 





安装 曲轴 正 时 带 轮 

3) 检查 曲轴 带 轮 上 的 孔 和 机 油泵 上 的 法 
兰 是 否 对 准 。 

4) 疙 上 正 时 种 张 紧 轮 ， 固 定 在 9 点 钟 的 
位 置 ， 拧 紧 新 的 夹 紧 螺栓 ， 直 到 刚好 能 移动 张 
紧 轮 杆 ， 如 图 11-96 所 示 。 


图 11-95 
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图 11-96 装 上 正 时 带 张 紧 轮 
5) 确保 凸轮 轴 融 轮 标记 对 准 。 
6) 只 能 用 手指 装 上 正 时 市 。 确 保 正 时 读 
能 在 曲轴 市 轮 上 运转 ， 而 且 在 安装 的 过 程 中 排 
气 凸 轮轴 带 轮 是 张 紧 的 。 


+ ”注意 : 如 果 装 的 是 原来 的 正 时 带 ， | 


1 要 确保 旋转 方向 的 标记 对 着 正确 的 | 


tn + 


7) 检查 并 保证 正 时 市 半 在 所 有 市 轮 和 张 
紧 轮 的 合适 位 置 上 。 

8) 清洁 正 时 带 前 下 疼 。 

9) 把 密封 件 疙 到 盖 上 。 
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10) 竣 上 正 时 囊 前 下 闭 并 把 螺钉 拧紧 到 
9N .mo。 

11) 清洁 PAS 传动 市 张 紧 关 和 结合 面 。 

12) 装 上 PAS 传动 带 张 紧 希 ， 并 拧紧 螺 
栓 至 25N . m。 

13) 装 上 曲轴 带 轮 。 

14) 拿 开 凸 轮轴 种 轮 锁 止 工 具 T10029 。 

15) 用 一 个 6mm 的 Allen 键 ， 首 时针 方 向 
转动 张 紧 轮 杆 ， 并 使 指针 和 如 图 11-97 所 示 的 
针线 对 准 。 





图 11-97 道 时 针 调整 张 紧 杆 
16) 如 果 要 疙 原来 的 正 时 币 ， 那 么 指针 
就 必须 对 准 好 ， 这 样 指针 线 就 靠近 指针 的 下 
区 域 。 
17) 把 张 么 轮 蛙 栓 拧紧 到 22N . m。 


2 
4 注意 : 必须 强调 的 是 ， 指 针 应 该 + 
1 从 上 面 接近 指针 线 。 如 果 指 针 过 了 指 1 
| 针线 ， 那 就 必须 完全 放松 正 时 带 ， 然 | 
| 后 重新 进行 张 紧 调整 程序 。 t 
ee ee ee re ee ee rr 
18) 把 扳手 放 到 曲轴 辅助 传 市 轮 上 ， 转 
动 曲轴 2 整 圈 ， 对 准 凸 轮轴 营 轮 正 时 标记 。 
有 
注意 : 千 万 不 要 用 西 轮轴 市 轮 ， 
1 西 轮轴 带 轮 螺 检 或 正 时 带 来 转动 曲轴 。 + 


19) 检查 指针 与 指针 线 的 对 准 情 况 。 

20) 如 朱 指 针对 得 不 准 ， 松 开 螺 栓 直 到 
刚好 移动 张 紧 轮 杆 。 顺 时 和 针 转动 张 紧 轮 杆 直 到 
正 时 市 张 紧 完 全 解除 ， 然 后 逆 时 针 转 动 张 紧 轮 
杆 ， 直 到 指针 能 与 指针 线 正 确 对 准 。 





21) 把 张 紧 带 曙 栓 拧紧 到 22N .mm。 

22) 转动 曲轴 2 整 圈 ， 对 准 正 时 标记 。 

23) 检查 指针 与 指针 线 的 对 准 情 况 ， 如 
果 不 正确 ， 重 复 调整 程序 。 

24) 装 上 正 时 带 前 上 盖 。 

25) 清洁 发 动机 右 液 压 悬 置 和 结合 面 。 

26) 将 发 动机 右 液 压 悬 置 固定 到 车 身 和 
发 动机 上 ， 装 上 把 右 液压 悬 置 固 定 到 车 身 的 2 
个 螺栓 ， 并 拧紧 至 100N .ms。 

27) 闻 上 把 发 动机 右 液 压 悬 置 固 定 到 发 
动机 上 的 3 个 螺栓 ， 并 拧 双 至 100N .ms。 

28) 将 动力 转 回 储 液 复 固定 到 发 动机 右 
液压 悬 置 上 ， 并 装 上 螺栓 ， 拧 紧 至 8N .mo。 

29) 降低 并 拿 开 千斤 顶 。 

30) 连 上 蓄电池 的 接地 端 。 


三 、 荣 威 2.SL 发 动机 (2006 一 2012 
款 750 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 

发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 如 图 11-98 
所 示 。 

2. 正 时 市 单元 拆 生 步骤 

1) 断 开 著 电 池 的 接地 端 。 

2) 拆 下 发 动机 机 油 冷 却 句 。 

3) 拆 下 辅助 传动 溃 。 

4) 拆 下 右前 部 的 车 轮 。 

5) 拆 下 左 后 凸轮 轴 正 时 人 带 盖 。 

6) 给 发 动机 放 机 油 。 

7) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 对 准 上 面 的 “SAFE” 
位 置 ， 直 到 曲轴 带 轮 上 四 柳 和 前 安装 板 上 第 头 
的 标记 对 准 ， 同 时 如 图 11-99 所 示 ， 后 凸轮 轴 
齿轮 上 正 时 标记 也 要 对 准 。 

8) 穿 过 下 曲轴 箱 的 内 也 插入 正 时 销 
T10009 ， 把 销 一 直 放 到 驱动 盘 内 ， 以 销 止 曲轴 。 

9) 取 下 3 个 固定 PAS 有 泵 带 轮 的 Torx 螺 
钉 ， 拿 开 PAS 泵 带 轮 ，。 

10) 拧 开 3 个 固定 PAS 泵 的 螺栓 并 把 PAS 
人 录 移 到 旁边 。 

11) 松 开 连接 发 电机 和 蓄电池 的 导线 接 
线 端的 软 盖 。 
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图 11-98 正 时 带 单元 分 解 图 
1 一 前 正 时 带 轮 与 进 气 凸轮 轴 连 接 螺栓 ， 右 侧 ”2 一 凸轮 轴 前 正 时 带 轮 轮 载 ， 右 侧 ”3 一 凸轮 轴 前 正 时 带 轮 ， 
右 侧 4 一 前 凸轮 轴 正 时 带 底板 ， 右 侧 ”5 一 发 动机 安装 支架 ”6 一 发 动机 安装 支架 与 辅助 支架 连接 螺栓 
7 一 前 凸轮 轴 正 时 带 盒 盖 ”8 一 盒 盖 ”9 一 辅助 支架 ”10 一 发 动机 前 起 吊 支 架 _ 11 一 曲轴 带 轮 盖 板 “ 12 一 前 凸 
轮轴 正 时 带 底 板 ， 左 侧 “13 一 凸轮 轴 前 正 时 带 轮 , 左 侧 ”14 一 凸轮 轴 前 正 时 带 轮 轮 载 ， 左 侧 15 一 前 凸轮 
轴 正 时 带 惰 轮 “16 一 曲轴 正 时 带 轮 17 一 前 凸轮 轴 正 时 带 ”18 一 前 凸轮 轴 正 时 带 盖 ， 左 侧 ”19 一 前 凸轮 轴 
正 时 带 盖 与 底板 连接 螺钉 ， 左 侧 20 一 前 凸轮 轴 正 时 带 盖 ， 右 侧 21 一 前 凸轮 轴 正 时 带 盖 与 底板 连接 螺钉 ， 
右 侧 “22 一 前 凸轮 轴 正 时 带 张 紧 轮 总 成 ”23 一 前 正 时 带 轮 与 进 气 凸轮 轴 连 接 螺 栓 

开导 线 。 

13) 从 发 电机 上 上 断 开 连接 融 的 连接 。 

14) 拧 下 2 个 固定 发 电机 的 螺栓 。 

15) 松 开 并 取 下 发 电机 。 

16) 拆 下 懈 轮 的 Torx 螺栓 并 拿 开 情 轮 。 

17) 拧 开 3 个 固定 前 凸轮 轴 正 时 带 右 盖 的 











曙 栓 。 
18) 拧 开 3 个 固定 前 凸轮 轴 正 时 带 左 盖 的 
曙 栓 。 
19) 拿 开 两 个 正 时 带 盖 。 
图 11-99 对 准 曲轴 正 时 标记 20) 把 T10008 手柄 装配 到 T10017 上 。 
12) 松 开 接线 端的 螺母 ， 从 接线 端 上 上 断 21) 连带 T10008 把 T10017 插入 曲轴 带 轮 
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上 ， 松 开 并 拿 开 曲轴 珊 轮 螺栓 ， 如 图 11-100 
所 示 。 





图 11-100” 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 

22) 移 开 曲轴 种 轮 。 

23) 拧 开 固定 凸轮 轴 正 时 融 下 闭 的 3 个 螺 
栓 并 拿 开 下 盖 。 

24) 拧 下 固定 自动 张 紧 轮 的 2 个 螺栓 并 拿 
开张 紧 轮 。 

25 ) 拧 下 把 油 尺 窟 固定 到 和 红 关 上 的 曙 栓 ， 
从 发 动机 油 底 元 拔 出 油 尺 管 。 

26) 近 下 把 发 动机 辅助 支架 滨 到 生体 上 
的 3 个 项 部 曙 栓 。 收 好 发 动机 辅助 支 染 。 

27) 拧 开 把 空调 压缩 机 固定 到 辅助 文 架 和 
合体 上 的 3 个 螺栓 ， 移 开 压缩 机 并 挂 到 劳 边 。 

28) 松 开 把 发 动机 前 辅助 文 钠 固定 到 征 
体 上 的 S 个 螺栓 和 2 个 双 头 螺 柱 。 

29) 松 开 并 移 开 辅助 支 架 。 

30) 从 正 时 带 轮 张 紧 需 劳 边 取 下 橡胶 盒 盖 。 

31) 把 Allen 内 六 角 扳 手 装 到 正 时 囊 张 紧 
轮 上 ， 转动 扳手 释放 正 时 带 轮 张 紧 器 上 的 张 
力 ， 拧 下 固定 张 紧 磊 的 2 个 螺栓 。 注 意 不 要 松 
开 固 定 正 时 市 张 紧 轮 的 Allen 螺钉 。 

32) 拿 开 正 时 市 轮 张 紧 各 。 

33) 如 果 还 要 装 这 条 正 时 珊 ， 则 应 该 标 
记 好 正 时 带 的 转动 方向 。 
34) 取 下 正 时 市 。 

注意 ， 只 能 用 手 松 开 带 轮 上 的 正 时 | 
管 。 爹 属 杆 可 能 会 损坏 正 时 带 和 带 轮 。 | 
如 果 更 换 了 第 盖 或 要 装 新 的 正 时 带 轮 、 | 
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Je 


人 
+ 正 时 带 张 紧 轮 或 水 泵 ， 就 要 更 换 掉 正 + 
+ 时 带 。 正 时 带 必须 小 心 储藏 和 搬运 。1 
i 一 定 要 注意 ， 存 放 正 时 带 的 时 候 要 保 j 
+ 证 谊 曲 的 半径 大 于 50mm。 ! 


D4 
< 
注意 ;有 以 下 情况 的 正 时 带 不 能 
再 次 使 用 : 有 扭曲 的 或 双 受 过 的 正 时 
带 ， 在 正 时 带 盖 上 发 现 有 碎片 ， 而 不 
ZERIT 
时 带 的 运行 里 程 超 过 了 保修 保养 的 规 
定 值 ， 被 机 油 或 冷却 液 污 染 过 的 正 


4 
to 


35) 取 下 两 个 排 气 凸轮 轴 的 前 油封 。 
36) 如 图 11-101 所 示 ， 把 工具 T10011 闭 
到 2 个 前 凸轮 轴 正 时 市 轮 上 。 


Ldn castle cess cid sain csdn HE di de dhe cradle CE GE cds SEE ES etd AN 
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1 注意 : 当 拧 紧 或 松 开 带 轮 固定 螺 十 
| 检 的 时 候 ， 一 定 要 装 上 工具 ， 否 则 ，| 


+ 可 能 会 损坏 凸轮 轴 。 + 





、 NA 


T10011; 





图 11-101 安装 凸轮 轴 固 定 工具 

37) 拆 下 固定 前 凸轮 轴 正 时 市 轮 的 螺栓 ， 
并 上 废弃。 

38) 取 下 工具 T10011。 

39) 取 下 山 轮 轴 正 时 禹 轮 和 轮 载 总 成 。 

3. 正 时 市 单元 安装 步 又 

1) 清洁 凸轮 轴 正 时 带 轮 、 轮 载 。 

2) 把 轮 载 装 到 凸轮 轴 正 时 市 轮 上 ， 把 市 
轮 装 到 凸轮 轴 上 。 装 上 新 的 螺栓 并 可 徘 地 拧紧 
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以 保证 此 轮 能 转动 但 不 倾 冬 。 

3) 把 正 时 带 定 位 到 带 轮 上 。 如 果 装 的 是 
原来 的 正 时 市 ， 要 确保 旋转 方 回 的 标记 对 看 正 
确 的 方 回 。 

4) 把 工具 T10011 装 到 2 个 前 凸轮 轴 正 时 
人 带 轮 上 。 

5) 顺 时 针 充 分 转动 两 个 前 凸轮 轴 正 时 和 带 
轮 ， 从 发 动机 前 方 看 为 顺 时 针 。 

6) 用 手 把 正 时 带 装 到 正 时 带 轮 上 ， 从 曲 
轴 正 时 带 轮 开始 ， 按 道 时 针 方 向 操作 ， 操 作 的 
时 候 应 该 越 紧 越 好 ， 道 时针 方向 装 正 时 带 应 该 
间 际 最 小 。 
| 注意; 为 了 放免 装 的 时 候 正 时 带 1 
不 能 很 好 地 与 曲轴 带 轮 咕 合 ， 在 正 时 | 

带 和 机 油泵 传动 带 的 导向 部 分 之 间 装 | 
人 > 
7) 用 台 虎 钳 ， 人 慢 慢 地 压 下 正 时 带 张 紧 器 
的 柱 塞 ， 装 上 合适 的 销 钉 ， 直 径 1. 5mm， 以 
保持 住 柱 塞 。 

8) 清洁 正 时 市 张 紧 带 螺栓 ， 并 给 前 3 个 
螺纹 涂 上 Loctite242 胶 。 

9) 用 Allen 内 六 角 扳 手 把 正 时 市 张 系 轮 
顶 靠 住 正 时 带 。 

10) 装 上 正 时 带 张 紧 器 ， 
紧 到 25N . m。 

11) 松 开 正 时 带 张 紧 轮 ， 并 从 张 紧 希 上 
拨 出 销 钉 。 

12) 装 上 张 紧 需 劳 的 橡胶 盒 盖 。 

13) 拧紧 前 凸轮 轴 市 轮 螺栓 到 27N . m， 
然后 再 拧 90。。 

14) 拿 开 工具 T10011 。 

15) 从 正 时 带 和 机 油泵 传动 带 导 问 部 分 
之 则 拿 开 横 。 

16) 固定 发 动机 前 辅助 支架 ， 
把 支架 固定 到 位 。 

17) 站 上 螺栓 并 拧紧 ，M10 的 柱头 螺栓 
拧 到 45N . m，M12 螺栓 拧 到 85N . m。 

18 ) 固定 发 动机 辅助 支架 ，, 装 上 把 辅助 支 











妆 上 典 栓 并 拧 





并 快速 地 
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架 园 定 到 生体 上 的 顶部 螺栓 ， 并 拧紧 到 45N . m。 

19) 把 空调 压缩 机 固定 到 辅助 支架 和 和 
体 上 ， 装 上 螺栓 ， 并 拧紧 至 25N . m。 

20) 装 上 发 动机 机 油 冷 却 器 。 

21) 装 上 自动 张 紧 轮 ， 装 上 螺栓 并 拧紧 
到 2SN . m, 

22) 清洁 正 时 带 下 闭 。 

23) 装 上 盖子 ， 并 拧紧 3 个 螺栓 至 9N . m。 

24) 从 驱动 盘 和 下 曲轴 箱 上 拿 开 T10009 
正 时 销 。 

25) 清洁 曲轴 传动 市 轮 。 

26) 把 曲轴 传动 带 轮 装 到 曲轴 正 时 带 轮 
上 ， 确 保 传 动 带 轮 上 的 止 痕 对 上 曲轴 正 时 吾 轮 
上 的 凸 缘 。 

27) 装 上 曲轴 传动 市 轮 螺 栓 和 垫圈 ， 把 
价 T10008 的 T10017 装 到 曲轴 传动 带 轮 上 ， 并 
把 螺栓 拧紧 到 160N .ms。 

28) 从 曲轴 传动 市 轮 上 拿 开 T10008 
和 T10017 。 

29) 清洁 排 气 凸轮 轴 前 油封 的 安装 处 ， 
并 装 上 新 的 油封 。 
| ”注意 : 油封 的 密封 边 和 结合 面 必 | 
1 须 先 清洁 并 弄 干 。 + 








30) 清洁 辅助 传动 市 张 紧 帮 囊 轮 ， 装 上 
张 紧 人 各 ， 疾 上 虹 栓 并 拧紧 到 25N .mm。 

31) 清洁 油 尺 宣 ， 并 插 到 油 底 元 上 。 

32) 把 油 尺 管 固定 到 和 所 体 上 ， 装 上 螺栓 
并 拧紧 至 10N . m。 

33) 装 上 右前 和 左前 正 时 刘 盖 ， 装 上 螺 
栓 并 拧紧 到 4N .ms。 

34) 清洁 展 轮 带 轮 ， 把 惰 轮 囊 轮 固定 到 
发 动机 前 辅助 支架 上 ， 并 拧紧 Allen 螺栓 到 
4SN. m, 

35) 站 上 发 电机 ,拧紧 M10 的 螺栓 至 
45N . m，M8 的 螺栓 至 25N . m。 

36) 连接 发 电机 连接 融 。 

37) 把 幕 电 池 导 线 连 到 发 电机 上 ， 北上 
螺母 并 拧紧 到 8N . mm， 装 上 接线 柱 盖 。 


名 





38) 把 PAS 有 泵 定位 到 辅助 支架 上 ， 装 上 
蝶 栓 并 打 紧 至 25N . m。 

39) 固定 PAS 条 市 轮 并 装 上 螺钉 。 

40) 装 上 左 后 同 轮 轴 正 时 种 盖 。 

41) 拧紧 PAS 有 泵 带 轮 Torx 螺钉 到 9N .mm，。 

42) 装 上 右前 轮 并 把 螺栓 拧紧 到 125N . m。 

43) 放下 和 芋 辆 ， 拿 走 文 返 。 

44) 连 上 蓄电池 的 接地 端 。 

4. 左 、 右 后 凸轮 轴 正 时 市 拆 闭 步骤 

(1) 拆 翻 步骤 

1) 上 断 开 蓄电池 的 接地 端 。 

2) 拆 下 左 后 凸轮 轴 正 时 吾 盖 。 

3) 拾 高 车 辆 的 前 部 。 

4) 拆 下 右前 部 的 车 轮 。 

5) 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 对 准 上 面 的 “SAFE” 
位 置 ， 直 到 曲轴 带 轮 上 四 槽 和 前 安装 板 上 篆 头 的 
标记 对 准 ， 同 时 ， 后 凸轮 轴 齿 轮 上 正 时 标记 也 要 
对 准 ， 如 图 11-102 所 示 。 















ZE 
人 
| 
(© 
i i 
图 11-102 ”对 准 各 带 轮 的 正 时 标记 

6) 容 过 下 曲轴 箱 的 内 孔 插 入 正 时 销 
T10009 ， 把 销 一 直 放 到 驱动 盘 内 ， 以 锁 止 曲轴 。 

7) 从 生 盖 上 拿 开 左前 排 气 凸轮 轴 油 封 并 
废弃 。 

8) 如 图 11-103 所 示 ， 把 T10003 固定 到 
后 凸轮 轴 珊 轮 上 ， 皖 下 把 市 轮回 定 到 吓 轮 轴 上 
的 螺栓 并 上 废弃。 

9) 以 整体 的 方式 ， 拿 开 后 凸轮 轴 带 轮 和 
正 时 市 。 

10) 如 采 还 要 疹 这 个 正 时 市 ， 则 应 该 标 
记 好 正 时 珊 的 转动 方 问 。 

11) 从 凸轮 轴 齿 轮 上 拿 开 T10003， 从 市 








i 





图 11-103 ”安装 凸轮 轴 齿 轮 固定 工具 
轮 上 拿 开 正 时 带 。 
0 

注意 拿 掉 正 时 市 后 ,不 用 转动 | 
曲轴 或 凸轮 轴 。 只 可 以 用 手 松 开 带 轮 
上 的 正 时 带 。 金 属 的 杆 可 能 会 损坏 正 
时 带 和 带 轮 。 如 果 正 时 带 的 运行 里 程 
超过 了 保修 保养 的 规定 值 ， 就 不 能 
继续 使 用 此 正 时 带 。 如 果 扭 曲 过 了 或 
双 折 过 ， 就 不 能 用 这 个 正 时 带 了 ， 因 
为 这 会 破坏 正 时 带 材料 的 纤维 的 结构 。 
正 时 带 必 须 小 心 储 藏 和 和 运输。 一 定 要 
注意 ， 存 放 正 时 带 的 时 候 要 保证 边缘 
的 弯曲 半径 大 于 50mm。 不 能 使 用 被 机 
油污 染 过 的 正 时 带 。 机 油污 染 会 改变 
正 时 带 材 料 的 化 学 结构 。 


es 
(2) 安 闻 步骤 
1) 清洁 凸轮 轴 市 轮 和 凸轮 轴 结 合 面 。 
2) 把 市 轮 倒置 于 平面 ， 注意 放置 帘 轮 时 
定位 凸 台 如 图 11-104 所 示 。 


二 "二 “二 "十 "十 "二 "二 "十" 二 "十 "十 "二 "二 "十" 二 "十 "十 "十 
二 二 














T10003 


图 11-104 将 带 轮 倒置 于 平面 


第 十 一 章 


3) 把 正 时 市 定位 到 齐 轮 上 。 

4) 把 T10010 固定 到 融 轮 之 间 ， 充 分 的 转 
动 中 心 螺 母 以 张 系 正 时 市 ， 把 T10003 固定 到 
吓 轮 轴 珊 轮 上 ， 从 凸轮 轴 齿 轮 之 间 拿 
开 T10010。 

5) 把 T10012 对 准 销 装 进 每 个 凸轮 轴 的 端 
头 里 。 

6) 正 时 市 和 带 轮 穿 过 T10012， 并 固定 到 
凸轮 轴 上 ， 如 图 11-105 所 示 。 





”T10012 





T10012 


图 11-105 


安装 正 时 带 和 带 轮 
7) 把 T10026 装 进 左 排 气 凸轮 轴 的 前 端 ， 
如 图 11-106 所 示 。 





图 11-106 ”安装 专用 工具 到 左 排 气 凸 轮轴 
8) 在 其 他 维修 工 协助 下 ， 在 T10026 上 


用 一 个 30mm 的 套 简 ， 充 分 转动 左 排 气 凸轮 
轴 ， 以 使 凸轮 轴 带 轮 对 准 每 个 凸轮 轴 的 驱动 
切 权 。 

9) 拿 开 T10012 对 准 销 ， 装 上 新 的 凸轮 轴 
人 带 轮 固定 螺栓 。 

10) 把 凸轮 轴 带 轮 螺栓 拧紧 至 27N . m， 


A 


| a 人 A 
自主 品牌 汽车 发 动机 正 时 维修 贡 整 刻 辣 4 


然后 再 拧 90°。 

(1) 从 凸轮 轴 带 轮 上 拿 开 T10003。 

(2) 清洁 左 排 气 凸轮 轴 油 封 的 凹 构 ， 并 
装 上 新 的 油封 。 

(3) 装 上 左 后 凸轮 轴 正 时 带 盖 。 

(4) 从 驱动 盘 和 下 曲轴 箱 上 拿 开 T10009 
正 时 销 。 

(5) 装 上 和 车轮 并 把 螺栓 拧紧 到 125N . m。 

(6) 放下 和 车辆 ， 拿 走 文 撑 。 

(7) 连 上 蓄电池 的 接地 端 。 

(8) 右 后 凸轮 轴 正 时 带 的 拆 御 与 安装 方 
法 和 左 侧 一 样 ， 可 以 参考 进行 。 


四 、G32D 3.2L 发 动机 (2011 一 
2012 款 W5 装备 ) 


1. 发 动机 正 时 链 单 元 分 解 
发 动机 正 时 链 单 元 分 解 图 如 图 11-107 








所 示 。 
2. 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 要 点 
(1) 拆 锚 


1 ) 拆 艺 气 氏 盖 晶 。 

2) 拆 印 气 和 盖 前 盖 。 

3) 按 发 动机 旋转 方 品 转动 曲轴 , 将 1 征 
活塞 定位 在 压缩 行程 上 止 点 (TDC)， 凸 轮轴 定 
位 在 OT 标记 位 置 。 如 图 11-108 所 示 。 

4) 在 正 时 链 和 凸轮 轴 链 轮 上 做 好 对 正 标 
记 ( 箭 头 ) ， 如 图 11-109 所 示 。 

5) 排放 发 动机 机 油 。 

6) 拧 下 排 气 凸轮 轴 链 轮 3 个 凸 缘 螺 栓 ， 
如 图 11-110 所 示 。 

7) 从 凸轮 轴 链 轮 上 分 离 正 时 链 ， 如 图 
11-111 所 示 。 

(2) 安放 

1) 在 气 拭 六 螺栓 的 螺纹 面 上 涂抹 机 油 
后 ， 用 手打 3 ~4 圈 。 

2) 使 用 工具 T10050 拧紧 气缸 盖 螺 栓 。 

3) 安装 导轨 固定 销 。 

4) 安装 正 时 链 。 

5 ) 安装 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 3 个 凸 绿 螺栓 。 


6) 视 情况 补充 机 油 、 冷 却 液 。 














1 一 正 时 链 ”2 一 导轨 3 一 滑 轨 4、16、22、25、27 一 螺栓 5 一 定位 销 ”6 一 上 导轨 总 成 7 一 

正 时 链 张 紧 器 ”8 一 密封 环 。 9 一 卡 环 ”10 一 压缩 弹簧 11 一 销 12 一 密封 圈 13 一 旋塞 总 成 

14 一 调节 器 ”15 一 锁 环 ”17 一 凸轮 轴 链 轮 、18、21 一 0 形 圈 19 一 热 片 ”20 一 凸轮 轴 位 置 传 感 
器 ”23 一 螺母 ”24 一 执行 器 “26 一 凸轮 轴 执 行 器 磁铁 





~ 
AS 
图 11-108 ”将 发 动机 工 缸 置 于 压缩 行程 TDC 位 置 
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图 11-110  ” 拆 下 排 气 凸轮 轴 链 轮 
第 五 习 


一 、L13A3 1.3L/LI1SA1 1.5L 发 
动机 (2011 一 2012 款 理念 S1 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 如 图 11-112 
所 示 。 

2. 正 时 链 单元 的 拆 凶 方法 

1) 转动 曲轴 珊 轮 ,使 其 上 止 点 (TDC) 标 
记 (A) 与 指针 (B) 对 准 ， 如 图 11-113 所 示 。 

2) 拆 下 气 拭 盖 和 日。 

3) 1 生活 塞 在 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 
仿 查 凸轮 轴 链 轮 上 的 “UP” 标 记 (A) 应 在 顶 
部 ， 并 且 凸 轮轴 链 轮 上 的 TDC 四 权 (B) 应 与 
气 包 盖 的 顶部 边缘 对 准 ， 如 图 11-114 所 示 。 

4) 拆 下 右前 轮 。 

5) 拆 下 挡 泥 板 。 

6) 松 开水 泵 带 轮 安装 螺栓 。 

7) 拆 下 传动 市 。 

8) 拆 下 交流 发 电机 托 架 安装 螺栓 ， 并 松 
开交 流 发 电机 安装 螺栓 。 

9) 拆 下 惰 轮 。 

10) 拆 下 水 泵 市 轮 。 

11) 拆 下 曲轴 市 轮 。 

12) 拆 下 油 底 壳 。 

13) 断 开 CKP 传感器 插 接 吉 ， 
线束 夹 。 

14) 在 发 动机 气 和 所 体 下 放置 一 个 千斤 项 


然后 拆 下 





图 11-111 拆 下 正 时 链条 


其 他 自主 品牌 汽车 


和 木 块 ， 以 支撑 发 动机 。 

15) 拆 下 搭 铁 电 绕 ， 
支 座 / 托 染 总 成 。 

16) 使 交流 发 电机 远离 链条 箱 。 拆 下 链 
条 箱 ， 然 后 拆 下 CKP 传感器 脉冲 板 。 

17) 测量 凸轮 轴 链 条 分 离间 距 。 如 果 间 
中 小 于 维修 极限 ， 更 换 凸 轮轴 链条 和 凸轮 轴 张 
紧 各 。 

标准 距离 : 19mm 。 

维修 极限 : 1Smm。 

18) 在 凸轮 轴 链 条 张 紧 需 滑 块 的 请 动 表 
面 上 涂抹 新 的 发 动机 机 油 。 

19) 用 旋 具 夹 住 凸轮 轴 链 条 张 紧 融 滑 块 ， 
然后 拆 下 上 螺栓 ， 并 松 开 下 螺栓 。 

20) 拆 下 凸轮 轴 链 条 张 紧 需 滑 块 。 

21) 拆 下 凸轮 轴 链 条 张 紧 器 和 凸轮 轴 链 
条 导 板 。 

22) 拆 下 凸轮 轴 链 条 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 将 曲轴 置 于 上 止 点 (TDC) 。 将 曲轴 链 
轮 上 的 TDC 标记 (A) 与 机 油泵 上 的 指针 (B) 对 
准 ， 如 图 11-115 所 示 。 

2) 拆 下 曲轴 链 轮 (C) ， 如 图 11-115 所 示 。 

3) 将 1 币 活塞 固定 在 压缩 行程 TDC 位 
置 。 凸 轮轴 链 轮 上 的 “UP” 标 记 (A) 应 在 顶 
部 ， 并 且 凸 轮轴 链 轮 上 的 TDC 四 权 (B) 应 与 
气缸 盖 的 顶部 边缘 对 准 ， 如 图 11-116 所 示 。 


然后 拆 下 发 动机 侧 



















气缸 盖 单 衬 垫 


凸轮 链条 


凸轮 轴 链 轮 


凸轮 轴 链 条 导 板 


钥匙 
曲轴 链 轮 


CKP 信号 盘 


凸轮 轴 链 条 箱 油封 


曲轴 带 轮 螺栓 曲轴 带 轮 


图 11-112 发 动机 正 时 链 单元 分 解 图 





图 11-113 设置 1 和 于 TDC 位 置 图 11-114 检查 1 工 缸 活塞 是 否 在 TDC 位 置 
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图 11-115 将 曲轴 置 于 TDC 位 置 图 11-118 凸轮 轴 链 轮 标记 与 链 节 对 准 

6) LI15Al 发 动机 : 将 凸轮 轴 链 条 安装 到 
曲轴 链 轮 上 ， 使 指针 ( A) 与 三 个 涂 色 链 节 (B) 
对 准 ， 如 图 11-119 所 示 。 








图 11-116 ”凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 
4) 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 使 
涂 色 的 链 市 (A) 与 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 (B) 
对 准 ， 然 后 用 键 (C) 将 曲轴 链 轮 安 装 到 曲轴 
上 。 如 图 11-117 所 示 。 图 11-119 凸轮 轴 链 轮 标 记 与 链 节 对 准 
7) 将 新 的 发 动机 机 油 涂抹 到 凸轮 轴 链 条 
张 楷 融 安 闭 螺 栓 的 螺纹 上 。 
8) 安装 凸轮 轴 链 条 张 紧 帮 和 凸轮 轴 链 条 


| | 
上 | | 加 
| ~ 

i bE I 

i ri 1 
1: 四! 


如 朴 ; 
9) 安 疙 凸轮 轴 链 条 张 紧 带 滑 块 ， 并 松 松 
地 安 狠 螺栓 。 


10) 在 凸轮 轴 链 条 张 紧 占 滑 块 的 滑动 表 
面 上 涂抹 新 的 发 动机 机 油 。 

11) 顺 时 和 针 转动 凸轮 轴 链 条 张 紧 带 滑 块 
以 压 紧 凸 轮轴 链条 张 紧 带 ， 安 装 剩余 的 螺栓 ， 
然后 紧 固 螺栓 至 规定 力矩 。 








图 11-117 曲轴 链 轮 正 时 标记 与 链 节 对 准 12) 检查 凸轮 轴 链 条 箱 油封 是 否 损坏 。 

5) L13A3 发 动机 ;将 凸轮 轴 链 条 安 窑 到 ”如果 油封 损坏 ， 更 换 凸 轮轴 链条 箱 油封 。 
曲轴 链 轮 上 ， 使 指针 (A) 对 准 两 个 涂 色 链 节 13) 将 所 有 旧 的 密封 腕 从 链条 箱 接合 面 、 
(B) 的 中 间 ， 如 图 11-118 所 示 。 螺栓 和 螺栓 孔 上 清除 。 





14) 清洁 并 风干 链条 箱 接合 面 。 

15) 在 气 饶 盖 和 链条 箱 的 发 动机 气 饶 体 
接合 面 与 螺栓 孔 内 缘 涂 抹 密 封 胶 (PZN 08C70- 
K0334M) 。 涂 抹 密 封 腕 后 Smin 内 安装 零 
部 件 。 

16) 安装 CKP 传 感 需 脉冲 板 和 链条 箱 。 
| 注意: 加 注 发 动机 机 油 前 ， 至 少 | 
| 等 待 30min。 安 装 链条 箱 后 ， 至 少 3h 1 

17) 紧 固 贸 链 箱 安 装 螺 栓 。 清 除 链 条 箱 
接合 部 位 多 余 的 密封 胶 。 

18) 安装 气 氏 盖 日 。 

19) 安装 线束 来， 并 连接 CKP 传 感 融 搬 
接 絮 。 

20) 安装 发 动机 侧 支 座 / 托 架 总 成 。 

21) 安装 搭 铁 电 统 。 

22) 从 发 动机 气 垂 体 上 拆 下 千斤 项 和 
木 块 。 

23) 安装 油 底 沈 。 

24) 安装 曲轴 带 轮 。 

25) 安装 水 有 泵 市 轮 ， 并 松 松 地 安装 水 有 泵 
带 轮 安装 螺栓 。 

26) 安装 惰 轮 。 

27) 安装 交流 发 电机 托 架 安装 螺栓 。 

28) 安装 传动 带 。 

29) 拧紧 水 泵 带 轮 安装 螺栓 。 

30) 安装 挡 泥 板 。 

31) 安装 右前 轮 。 

32) 执行 CKP 模式 清除 /CKP 模式 学 习 
程序 。 

二 、N6A 1.6L 发 动机 (2009 一 2012 
款 风 神 S30 装备 ) 

安装 前 检查 张 紧 轮 是 否 能 自由 转动 (无 卡 
沸 现 象 ) 。 先 将 正 时 带 上 的 标记 “A7” 与 曲轴 
齿轮 上 的 槽 口 “d” 对 齐 ， 再 将 正 时 带 保 持 夹 
B 放 在 曲轴 齿轮 上 以 便 夹 住 正 时 带 ， 如 图 11- 
120 所 示 。 




















图 11-120 ”对 齐 曲轴 带 轮 与 正 时 带 上 的 安装 标记 


Pr mht ph le pms cmd lasr vai trem rath lem hire crt lls rds lee pre en rte [EPE 人 NE Fe 


| ”注意 ; 正 时 带 上 的 箭头 标记 应 该 
+ 沿 着 顺 时 针 方 向 。 l 


按照 以 下 顺序 安装 正 时 和 带 . 

1) 正 时 带 导 轮 ; 

2) 排 气 凸轮 轴 正 时 市 轮 ，; 

3) 进 气 凸 轮轴 正 时 带 轮 ; 

4) 水 和 市 轮 ; 

5) 张 紧 轮 。 

6) 拧紧 张 紧 轮 ， 拧紧 力矩 (21 +4)N :mm。 

7) 正 时 带 上 “B” 和 “C” 两 标识 应 该 
与 凸轮 轴 齿 轮 上 的 “E” 标 识 一 一 对 齐 ; 如 图 
11-121 所 示 。 

8) 取出 正 时 市 保持 夹 、 飞 轮 定 位 杆 、 进 
气 凸 轮轴 和 定位 销 2 和 排 气 凸 轮轴 和 定位 销 3; 如 
图 11-122 所 示 。 

9) 在 “a” 处 用 内 六 角 扳 手 转 动 固 定 销 ， 
取出 张 紧 轮 固定 销 5; 如 图 11-122 所 示 。 

10) 让 曲轴 按照 顺 时 针 方 向 转动 四 圈 ， 
不 要 倒转 ， 用 飞轮 定位 杆 定 位 发 动机 飞轮 。 

11) 用 进 气 凸轮 轴 定 位 销 2 和 排 气 凸轮 轴 
定位 销 3 定位 凸轮 轴 正 时 涡轮 。 

12) 检查 指针 “c” 应 该 不 超过 缺口 “Db?” 
处 的 左 侧 ， 否 则 ， 应 该 重新 调整 张力 ， 如 图 
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图 11-121 正 时 带 标 识 与 是 轮轴 齿轮 上 标识 对 齐 
11-122 所 示 。 





图 11-122 安装 张 紧 器 
2 一 进 气 凸轮 轴 定 位 销 
3 一 排 气 凸轮 轴 定 位 销 

5 一 张 紧 轮 固定 销 


1 注意: 可 以 轻 轻 转动 凸轮 轴 以 便 
上 定位 。 Ll 

13) 安装 正 时 带 轮 室 下 盖 板 。 

14) 安装 曲轴 带 轮 。 

15) 安装 正 时 带 轮 室 上 盖 板 。 

16) 安装 附件 传动 带 。 

17) 安装 发 动机 右 支架 总 成 。 

18) 安装 发 动机 偏转 限 位 衬 ， 发 动机 全 
转 限 位 衬 隔 套 以 及 固定 螺母 

19) 取 下 发 动机 支撑 架 和 吊 杆 ， 以 及 发 
动机 飞轮 定位 杆 。 

20) 连 上 蓄电池 负极 电费。 


目 主 品牌 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 ， 





三 、18K4G 1.8T 发 动机 (2008 一 
2012 款 华泰 圣 达 菲 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 分 解 

发 动机 下 时 高 单 元 分 解 图 如 图 11-123 所 示 。 

2. 正 时 带 单元 的 拆 节 

1) 拆 下 正 时 带 前 上 羔 。 

2) 近 下 把 发 动机 右 托 染 固 定 到 发 动机 上 
的 3 个 螺栓 。 

3) 拆 下 发 动机 右 托 架 。 

4) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 对 准 凸 轮轴 市 轮 的 
标记 ， 如 图 11-124 所 示 。 
人 注意; 千 万 不 要 用 西 轮轴 带 轮 、} 
1 凸轮 轴 带 轮 螺栓 或 正 时 带 来 转动 曲轴 。 + 


5) 装 上 锁 止 工具 T10029 。 

6) 检查 并 确保 曲轴 市 轮 上 的 正 时 标记 和 
正 时 带 下 前 上 盖 的 标记 对 准 ， 如 图 11-125 
所 示 。 

7) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

8) 拧 下 2 个 固定 PAS 泵 张 紧 轮 的 螺栓 ， 
并 拆 下 张 紧 轮 。 

9) 拧 下 3 个 螺钉 并 取 下 正 时 袖 前 下 盖 和 
密封 。 

10) 拧 下 并 废弃 掉 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 ， 
并 拆 下 张 紧 轮 。 如 果 还 要 装 原来 的 正 时 带 ， 标 
记 下 正 时 带 上 的 转动 方向 。 

11) 取 下 凸轮 轴 正 时 种 。 
| 注意， 只 能 用 手指 松 开 西 轮轴 带 1 
| 轮 上 的 正 时 带 。 人 金属 器 具 可 能 会 损坏 
+ 正 时 市 和 市 轮 。 








lee Id ttle ahem [了 SN 上 ctl len eth le ca thleon pute bm Id nt patho rd 


+ 注意 : 如 果 拆 下 红 盖 或 安装 了 新 
二 


1 的 正 时 带 轮 、 张 紧 轮 或 水 泵 ,就 要 更 
+ 换 掉 正 时 带 。 正 时 带 必 须 小 心 储藏 和 
| 处 理 。 要 注意 ， 存 放 正 时 带 的 时 候 要 
+ 保证 正 时 带 边 的 弯曲 半径 大 于 50mm。 






2000 一 2012 款 欧 美 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手册 





图 11-123 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 
1、4、6 、18 一 螺栓 ”2 一 正 时 市 前 上 闭 ”3 一 正 时 带 ” 5 一 正 时 市 张 么 轮 7 一 垫圈 8 一 进 气 凸轮 轴 
市 轮 ”9 一 正 时 市 后 上 盖 。10 一 长 螺钉 《11 一 短 螺栓 12 一 排 气 凸 轮轴 带 轮 13 一 正 时 之 前 下 冀 密 封 
垫 14 一 正 时 市 前 下 盖 ”15 、17 一 螺钉 16 一 曲轴 正 时 齿轮 19 一 曲轴 和 融 轮 减 振 带 20 一 曲轴 和 带 轮 
螺栓 和 垫圈 21 一 正 时 带 前 上 盖 密 封 


有 
全 各 党 
T10029 | “过 es 


rs | 


| A 
“eb we t ee 





图 11-124 装 上 专用 锁 止 工具 图 11-125 对 准 曲 轴 正 时 标记 
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注意 : 出 现 以 下 情况 的 正 时 带 不 二 
能 被 使 用 : 扭曲 过 的 或 对 折 过 的 正 时 
带 ， 在 正 时 盖 上 发 现 有 碎片 ， 而 不 是 灰 
和 的 正 时 带 ， 正 时 珊 与 发 动机 卡 住 过 ， 
正 时 带 的 运行 里 程 达到 了 保修 保养 的 规 
+ 定 值 ， 被 机 油 或 冷却 液 污染 过 的 正 时 带 。 


x 


十 … 十 … 十 … 十 -十 …… 十 …… 十 . 
人 


12) 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 正 时 涡轮。 

3. 正 时 和 帝 单 元 的 安装 

1) 清洁 正 时 带 和 带 轮 。 

f ”注意 如 果 带 轮 沾染 了 过 多 的 机 二 
油 ， 就 必须 把 它 泡 到 溶解 液 中 ， 然 后 在 | 
安装 前 用 干净 的 溶解 液 彻底 清洗 。 因 为 + 
带 轮 是 多 孔 性 结构 ， 内 含 的 机 油 会 慢 慢 | 
th eet a ee 

2) 把 曲轴 正 时 币 轮 装 到 曲轴 上 。 

3) 检查 曲轴 正 时 带 轮 上 的 孔 和 机 油条 上 
的 法 兰 是 否 对 准 。 

4) 滨 上 正 时 币 张 紧 轮 ， 固 定 在 9 点 钟 的 
位 置 ， 拧紧 新 的 夹 紧 螺栓 ， 和 直到 刚好 能 移动 张 
紧 轮 杆 。 

5) 确保 凸轮 轴 币 轮 标记 对 准 。 

6) 只 能 用 手指 装 上 正 时 带 。 确 保 正 时 带 
能 在 曲轴 囊 轮 间 运 转 ， 而 且 在 安装 的 过 程 中 排 
气 凸 轮轴 囊 轮 是 张 紧 的 。 如 果 装 的 是 原来 的 正 
时 带 ， 要 确保 旋转 方 癌 的 标记 对 着 正确 的 
方 问 。 

7) 检查 并 保证 正 时 带 装 在 所 有 带 轮 和 正 
时 痊 张 紧 轮 的 中 央 。 

8) 清洁 正 时 和 之 前 下 羡 。 

9) 把 密封 圈 疙 到 关上 。 

10) 闻 上 正 时 市 前 下 闸 ， 并 把 螺钉 拧紧 
到 9N .ms 

11) 清洁 PAS 传动 带 张 紧 妖 和 结合 面 。 

12) 装 上 PAS 传动 市 张 楷 需 并 拧紧 螺栓 
至 23N .ms 

13) 装 上 曲轴 传动 惠 轮 。 

14) 拿 开 凸轮 轴 刺 轮 锁 止 工具 T10029 。 


一 -一 一 一 一 一 一 











15) 用 一 个 6mm 的 Allen 键 ， 逆 时 针 方 回 
转动 张 紧 轮 杆 ， 并 使 指针 和 指针 线 对 准 。 

16) 如 果 要 装 原来 的 传动 市 ,那么 指针 
就 必须 对 准 好 ， 这 样 指 针线 就 靠近 指针 的 下 
区 域 。 

17) 把 张 楷 轮 螺 栓 拧 紧 到 22N. m。 
f 注意 ， 指针 应 该 从 上 面 接近 指针 下 
线 。 如 果 指 针 过 了 指针 线 ， 那 就 必须 + 
完全 的 放松 正 时 张 紧 度 ， 然 后 重新 张 | 
机 SEE 

18) 把 扳手 放 到 曲轴 辅助 传动 囊 轮 上 ， 
转动 曲轴 2 整 圈 ， 对 准 凸 轮轴 带 轮 正 时 标记 。 


人 sth lea cl cia ca saad saksn adi cde cid rade erie ee cde snd sth eid aid eA 





+ 注意 : 不 要 用 吓 轮 轴 带 轮 ， 蔬 轮 | 
+ 轴 带 轮 螺栓 或 正 时 带 来 转动 曲轴 。 有 


19) 检查 指针 与 指针 线 的 对 准 情 况 。 

20) 如 果 指 针对 得 不 准 ， 松 开 螺 栓 直 到 
刚好 移动 张 紧 轮 杆 。 顺 时 针 转 动 张 紧 轮 杆 直 到 
张 紧 完全 解除 ， 然 后 逆 时 针 转 动 张 紧 轮 杆 ， 直 
到 指针 能 与 指针 线 正 确 对 准 。 

21) 把 张 紧 病 螺栓 反 紧 到 22N .mo。 

22) 转动 曲轴 2 整 圈 ， 对 准 正 时 标记 。 

23) 检查 指针 与 指针 线 的 对 准 情 况 ， 如 
条 不 正确 ,重复 调整 程序 。 

24) 装 上 正 时 带 前 上 盖 。 

25) 清洁 发 动机 右 托 染 和 机 体 结合 面 。 

26) 疲 上 发 动机 右 托 染 到 发 动机 上 ， 污 
上 上 右 托 架 到 发 动机 的 螺栓 并 拧紧 至 100N . m。 


四 、HFC4GA3 1. 8L 发 动机 (2007 一 
2012 款 江淮 宾 悦 装备 ) 

1. 正 时 带 单元 分 解 

发 动机 正 时 带 单 元 分 解 图 如 图 11-126 
所 示 。 

2. 正 时 市 单元 的 拆 凶 步 又; 

1) 松 开 发 动机 正 时 带 上 畦 羡 的 固定 螺 
栓 ， 取 下 正 时 带 上 罩 盖 。 

2) 拆 下 水 泵 带 轮 。 








正 时 带 上 界 A 


发 动机 水 泵 









20~25(200 ~250,14~18) 


8~10 | 
(80 ~100,6~7)— 一 徊 \ 


减 振 器 带 轮 


10~12(100~120,7~ ~、 


张 紧 轮 臂 


张 紧 轮 一 XK 
43~55(430~550,31~40) —— mp 


目 动 张 紧 顺 





20 一 27(200 一 270,14 一 20) 
110 一 130(1100 一 1300.89 一 94) “特殊 垫圈 


力矩 : Nm(kgf.cm) 


' to" A 


43~49 
(430~490, 31~35) 


曲轴 链 轮 


a 


¢ 









bk 


| 
| j 






平衡 轴 带 轮 


30 一 42(300 一 420,22 一 30) 
曲轴 带 轮 《有 R” 
正 时 带 4 有” 


张 紧 轮 “B” 
15~22(150~220,11~16) 


机 油泵 带 轮 
50~60(500~600,36~43) 


图 11-126 发 动机 正 时 带 单元 分 解 图 


3) 拆 下 曲轴 市 轮 的 固定 螺栓 ， 取 下 曲轴 
之 轮 。 

4) 松 开 曲轴 位 置 传 感 带 固定 支 染 的 两 个 
固定 螺栓 ， 取 下 曲轴 位 置 传 感 融 。 

5) 松 开 发 动机 正 时 市 下 章 兰 的 回 定 螺 
栓 ， 取 下 正 时 带 下 第 盖 。 

6) 顺 时 针 转 动 发 动机 曲轴 ,使 1 生活 守 








达 压 缩 行程 上 止 点 ， 对 齐 正 时 标记 。 打 开 正 时 
观察 孔 螺 栓 确 认 正 时 是 否 对 正 ， 如 图 11-127 
所 示 。 


CT 
+ 注意 : 此 时 ， 廿 轮轴 正 时 带 轮 和 二 


| 气缸 盖 单 的 正 时 标记 正好 互相 对 上 ， | 


1 丁 轮 轴 正 时 带 轮 的 定位 销 应 处 在 上 侧 。 | 
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图 11-127 正 时 对 正 图 
7) 松 开 目 动 张 紧 紫 的 两 个 固定 螺栓 ， 取 
下 目 动 张 紧 玫 





8) 取 下 松 开 的 正 时 市 。 
Was 


注意 : 如 果 正 时 带 还 要 再 次 使 用 ,为 二 
确保 旋转 受 力 方向 不 变 ， 应 该 顺 着 正 时 市 : 


+ 的 旋转 方向 在 正 时 带 上 标记 一 个 舌头 。 “| 


re re re ee re pe pe re ee ee ee ne a gd 


i 


t 注意 : 如 果 正 时 和 带 侧 面 像 刀 切 的 + 
+ 那样 尖锐 ， 则 正 时 带 侧面 是 正常 的 。 l 


9) 拆 盔 凸轮 轴 正 时 市 轮 固 定 螺 栓 ， 取 下 
凸轮 轴 正 时 华 轮 。 
f[ 注意 : 国定 曲轴 位 置 传感器 的 两 了 
1 个 螺栓 的 直径 不 一 样 ， 下 面 螺栓 的 直 + 
| 径 小 ,是 用 来 调整 曲轴 位 置 传感器 与 | 

10) 拆 解 机 油泵 壳 体 总 成 。 

11) 拆 锰 机 油 稍 市 轮 时 ， 要 先 拆 下 发 动 
机 体 左 侧 的 一 个 观察 螺 塞 ， 然 后 插入 一 个 直径 
大 约 8mm 的 旋 具 ， 插 进 60mm 左右 以 稳 住 左 
平衡 轴 ， 如 图 11-128 所 示 。 

12) 拆 种 机 油泵 带 轮 固定 螺栓 ， 取 下 机 
油 倘 市 轮 。 

13) 拧 松 右 平衡 轴 正 时 带 轮 固定 螺栓 ， 
拧 松 平 衔 轴 传 动 审 张 紧 轮 螺栓 ， 取 下 俩 心 张 紧 
轮 。 首 先 松 开 二 级 传动 带 张 紧 轮 ， 取 下 二 级 传 





图 11-128 ”插入 旋 具 稳定 平衡 轴 

动 带 ， 拆 解 右 平衡 轴 正 时 融 轮 螺栓 ， 取 出 右 和 平 
衡 轴 。 

14) 取 下 右 平 衡 轴 传 动 融 ， 拆 下 右 平 衡 
市 轮 。 

15) 取 下 曲轴 正 时 带 轮 和 信号 盘 。 

3. 正 时 市 单元 的 安装 步骤 

1) 安 猴 曲轴 正 时 刘 轮 和 信和 号 盘 ， 转 动 曲 
轴 正 时 带 轮 对 正 币 体 上 的 正 时 标记 ， 确 保 1 缸 
活 均 处 于 压缩 行程 上 止 点 。 

2) 安装 右 平衡 轴 带 轮 并 对 正人 秆 体 上 的 正 
时 标记 ， 如 图 11-129 所 示 。 





图 11-129 ”对 右 平 衡 轴 正 时 标记 





3) 安 滚 正 时 珊 和 仿 心 张 紧 轮 ， 用 手 压 张 紧 
轮 ， 打 坚固 定 螺 栓 。 打 紧 力矩 : 43 ~55N .me 
人 注意; 偏心 轮 安 装 时 法 兰 要 面向 | 
| 前 面 。 0 
+ 则 ， 正 时 带 会 过 紧 。 + 


es 





4) 检查 正 时 市 张 紧 情 况 : 当 用 手指 按压 
正 时 市 时 ， 正 时 带 的 侦 移 量 应 为 S ~7mm。 当 
用 量具 来 测量 张 坚 力 时 标准 值 如 下 : 

测量 范 于 压力 力矩 





139mm 


0. 42kg/ cm’ 


50~1l00N.m 


5) 拧紧 右 平衡 轴 带 轮 固定 螺栓 。 

6) 安装 曲轴 位 置 传 感 硕 信号 盘 和 正 时 
带 轮 。 
| 注意: 切 勿 将 传感器 叶片 装 反 ，] 
1 否则 会 导致 正 时 带 意 外 断裂 。 | 

7) 安装 曲轴 正 时 囊 轮 挡 块 和 螺栓 ， 并 拧 
紧 螺 栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 160 ~ 170N .ms。 

8) 安装 凸轮 轴 正 时 训 轮 ， 如 图 11-130 所 
示 ， 对 正气 红 盖 轩 上 的 正 时 标记 ， 拧 紧 螺 栓 ， 
拧紧 力矩 : 80 ~ 100N .ms。 








图 11-130 ”对 正 凸 轮轴 正 时 标记 


| 注意 : 此 时 凸轮 轴 带 轮 的 定位 销 | 
1 } 


9) 安装 机 油泵 带 轮 并 对 好 正 时 ， 用 旋 具 
从 观察 孔 卡 住 平衡 轴 ， 打 紧 市 轮 螺 栓 ， 打 紧 力 
矩 50 ~60N . m。 

10) 用 台 虎 钳 缓 慢 的 压 紧 自动 张 紧 磊 ， 
直到 外 壳 上 的 孔 和 柱 塞 上 的 孔 对 齐 ， 如 图 
11-131 所 示 ， 插 进 卡 销 卡 住 。 将 张 紧 需 安装 到 
机 体 上 ， 拧 紧 力 和 矩 . 43 ~45N .ms。 





图 11-131 安装 自动 张 紧 器 

11) 按 正 时 带 运行 方 回 将 正 时 种 依 次 围 
绕 在 市 轮 上 : 曲轴 正 时 带 轮 一 机 油 倘 市 轮 一 
惰 轮 一 排 气 凸轮 轴 市 轮 一 进 气 凸轮 轴 市 轮 一 
张 紧 轮 。 

12) 拔 挥 目 动 张 紧 天 的 卡 销 ， 取 出 平衡 
轴 插 孔 里 的 旋 具 ， 装 上 螺 塞 (要 涂 密 封 胶 ) 。 

13) 转动 曲轴 几 圈 ,检查 正 时 标记 是 否 
对 正 ， 测 量 目 动 张 紧 需 项 杆 顶 部 伸 出 的 距离 。 
标准 值 : 5.5 ~9mm。 

14) 安 痛 正 时 市 下 唱 盖 和 上 唱 盖 ， 拧 紧 
曝 栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 8 ~10N .mo。 

15) 安装 曲轴 位 置 传 感 絮 固定 支 染 ， 扩 
紧 两 个 固定 螺栓 。 


五 、N16 1.8L 发 动机 (2008 款 起 
名 琐 MG3 ,2009 一 2012 款 MG6 装备 ) 


1. 正 时 市 单元 的 拆 各 方法 

1) 上 断 开 落 电 池 接 地 线 。 

2) 顶 起 车 辆 前 部 。 

3) 拆除 右 侧 前 部 车 轮 。 

4) 松 开 3 个 卡 短 上 的 冷却 软 管 ， 移 开 
软 管 。 

5) 拆除 凸轮 轴 正 时 市 室 上 蘑 。 

6) 在 曲轴 市 轮 螺栓 上 使 用 套 简 和 接 长 
杆 ， 顺 时 针 旋 转 曲轴 ， 对 准 凸 轮轴 带 轮 正 时 标 
记 -90?"BTDC。 
| 注意 : 不 得 使 用 凸轮 轴 带 轮 、 带 | 
1 轮 连 接 螺栓 或 带 来 旋转 曲轴 。 
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7) 安装 凸轮 轴 带 轮 锁 紧 工 具 18C1570 
如 图 11-132 所 示 。 


18G 1570 





图 11-132 安装 专用 锁 止 工具 

8) 拆除 曲轴 市 轮 。 

9) 在 和 干 厂 项 上 安 污 木 块 ， 放 置 干 厂 项 来 
支撑 发 动机 。 

10) 松 开 固定 发 动机 稳定 杆 与 车 体 吊 架 
上 的 贯通 螺栓 。 

11) 拆除 固定 发 动机 稳定 杆 与 右 侧 发 动 
机 是 染 上 的 贯通 蝶 栓 ， 松 开发 动机 稳定 杆 。 

12) 拆除 固定 安 淡 文 染 与 发 动机 上 的 2 个 
螺栓 。 

13) 拆除 固定 安装 文 染 与 发 动机 币 架 的 
蝶 母 。 

14) 拆除 固定 约束 杆 的 2 个 螺母 ， 然 后 拆 
除 约束 杆 。 

15) 拆除 发 动机 右 侧 而 架 。 如 有 果 和 需要 青 
次 使 用 凸轮 轴 正 时 和 带 ， 则 须 标记 融 的 旋转 
方 回 。 

16) 拆除 正 时 种 张 紧 囊 轮 螺栓 。 

17) 移 开 安 猴 的 指针 弹 曲 丝 ， 同 时 拆除 
正 时 市 张 么 市 轮 。 

18) 拿 住 辅助 传动 种 张 紧 装 置 ， 
使 张 紧 装 置 可 以 逆 时 针 完 全 移动 。 

19) 拆除 固定 凸轮 轴 正 时 融 下 关上 连接 
的 3 个 曝 栓 。 

20) 拆除 凸轮 轴 正 时 带 下 盖 和 橡胶 密封 件 。 














拆除 销 ， 


自主 品牌 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 有 





21) 拆除 正 时 市 。 
EC 
+ 注意 : 只 能 用 手指 移出 带 轮 上 的 | 
+ 正 时 带 。 人 金属 杆 可 能 会 损坏 带 和 带 轮 。1+ 
| 在 拆除 正 时 带 以 及 安装 气 年 盖 后 ,不 上 
| 得 旋转 发 动机 。 + 
和 

22) 拆除 曲轴 上 的 驱动 带 轮 。 

2. 正 时 市 单元 的 安装 步骤 

1) 清洁 正 时 带 轮 、 水 人 录 和 张 紧 涡轮 。 

2) 检查 凸轮 轴 囊 轮 是 否 正 确 对 准 正 时 标 
记 ， 并 查看 工具 18G1570 是 否 已 锁 紧 凸轮 轴 带 
轮 ， 如 图 11-133 所 示 。 





18G 1570 


正 时 标记 





图 11-133 ”安装 凸轮 轴 锁 止 工具 
3) 检查 曲轴 带 轮 上 两 点 正 时 标记 是 否 对 
准 机 油 介 的 标记 凸 线 ， 如 图 11-134 所 示 ， 同 
时 查看 工具 是 否 已 锁 紧 飞轮 。 











图 11-134 对 准 曲 轴 正 时 标记 
4) 安 朗 正 时 市 张 楷 市 轮 ， 如 图 11-135 所 
示 ， 确 保 指 针 弹 和 敬 丝 安装 在 双 头 螺 柱 上 上 ， 同 时 张 


紧 杆 4 位 于 9 点 钟 位 置 。 


ji 


人 三 量 2000 一 2012 款 欧 关 及 国产 车 系 正 时 维修 速 查 手 册 





图 11-135 


安装 张 紧 带 轮 

5) 安 闻 和 拧紧 新 的 张 么 市 轮 螺栓 ， 下 至 
可 以 转动 张 案 杆 。 

6) 将 正 时 市 安 冯 到 曲轴 带 轮 上 ， 随 后 再 
安装 到 凸轮 轴 审 轮 上 ， 保 持 正 时 市 张 紧 边 位 于 
曲轴 市 轮 和 排 气 凸轮 市 轮 之 间 。 

7) 只 能 用 手指 在 张 对 市 轮 和 水 条 驱动 市 








轮 上 安装 定位 正 时 带 。 

8) 检查 正 时 带 是 否 已 绕 着 所 有 带 轮 
中 心 。 
7 
+ ”注意 : 若 安 装 原 正 时 带 ， 则 检查 + 
1 旋转 标记 的 方向 是 否 正确 。 


9) 安装 和 对 准 下 正 时 带 盖 ,确保 橡胶 密 
封 件 的 正确 位 置 。 

10) 安 疙 正 时 市 下 半 曙 栓 并 拧紧 到 
9N . m。 此 时 不 得 安 痛 正 时 市 上 兰 。 

11) 顺 时 针 完 全 旋转 辅助 传动 囊 张 紧 装 
置 。 保 持 张 紧 装 置 在 此 位 置 ， 同 时 安装 辅助 安 
逆 销 到 张 么 闻 置 后 板 的 孔 中 。 

12) 安装 曲轴 融 轮 。 

杆 ， 使 指针 弹 敌 丝 与 指示 盘 口 对 齐 。 


| 注意; 车 重新 安装 原 正 时 带 ， 则 | 
| 对 齐 指针 线 与 指示 盘 口 的 下 部 。 确 保 上 
1 指针 弹簧 丝 从 上 部 靠近 指示 盘 口 。 
| 注意， 若 指 针 弹 先 丝 越过 指示 盘 口 ，} 
| 则 完全 松 开张 紧 ， 随 后 重复 张 紧 过 程 。 | 


的 


14) 确保 指针 弹 千 丝 保持 在 正确 的 位 置 ， 
拧紧 张 紧 带 轮 螺 栓 到 25N . m。 

15) 拆除 凸轮 轴 和 之 轮 锁 紧 工具 18C1570 。 

16) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 旋 转 曲 轴 2 整 
圈 ， 对 准 凸 轮轴 带 轮 正 时 标记 。 如 图 11-136 
所 未 。 
| ”注意 ; 不 得 使 用 凸轮 轴 带 轮 、 丁 | 
+ 轮轴 带 轮 连接 螺栓 或 正 时 带 旋 转 曲 轴 。 1 





图 11-136 ”对 准 凸 轮轴 带 轮 正 时 

17) 检查 张 紧 轮 指针 弹 先 丝 是 否 已 正确 
对 准 指 示 描 口 。 

18) 若 指 针 未 正确 对 准 ， 执 行 以 下 程序 。 

(DD 松 开 张 紧 带 轮 螺栓 ， 直 至 可 以 移动 张 
紧 杆 。 

(QQ) 用 6mm 内 六 角 扳 手 顺 时 针 旋 转 张 紧 
杆 ， 直 至 指针 弹簧 丝 恰 好 高 于 指示 盘 口 。 随 后 
逆 时 针 旋 转 张 紧 杆 ， 直 至 指针 弹 咎 丝 已 正确 对 
准 指 示 一 口 。 

(3) 确保 指针 弹 繁 丝 保持 在 正确 的 位 置 ， 
拧紧 张 紧 带 轮 螺栓 到 25N . m。 

(4) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 旋 转 曲 轴 2 整 
圈 ， 对 准 凸 轮轴 市 轮 正 时 标记 。 

(3) 检查 指针 弹 自 丝 是 否 已 正确 对 准 指示 
盘 口 。 
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19) 安 痛 发 动机 右 侧 吊 桨 ， 然 后 安装 螺 
栓 ， 但 此 时 不 要 拧紧 。 

20) 安装 约束 杆 ， 然 后 安装 螺栓 并 拧紧 
到 4SN .ms 

21) 定位 发 动机 稳定 杆 ， 安 装 蝶 栓 并 近 
紧 到 85N . m 。 

22) 拧紧 固定 发 动机 稳定 杆 与 车 体 吊 架 
的 螺栓 到 85N . m。 

23) 拧紧 固定 安装 文 架 与 发 动机 的 2 个 蝶 
栓 到 135N . m。 








正 时 带 过 渡轮 组 件 
六 角 法 兰 面 定位 螺栓 


fi 


a 
ae 二 和 时 了 
『 {3 x 
安装 正 时 带 定位 \ ee 
工艺 螺栓 ee 


pe ph 





装配 正 时 带 时 的 指示 标记 。 “*、 


正 时 带 组 件 安 装 时 
缺口 与 带 轮 下 的 标记 对 章 

















自主 品牌 汽车 发 动机 正 时 维修 调整 





24) 安装 凸轮 轴 正 时 带 上 盖 。 

25) 安装 冷却 液 软 管 与 卡 短 。 

26) 安装 轮胎 ,拧紧 螺母 到 规范 的 力矩 值 。 

27) 拆除 支架 和 降低 车 辆 。 

28) 连接 蓄电池 接地 线 。 

六 、JX498ZL 1.8L 发 动机 (2007 
蒜 江 铃 TT 系列 装备 ) 

1. 正 时 带 单元 

发 动机 正 时 带 单元 安装 如 图 11-137 所 示 。 


装配 正 时 带 时 的 指示 标记 ~、 
一 … 小 喷 油 泵 带 轮 
-定位 工艺 螺栓 


a 
| 高 压 油泵 
正 时 带 轮 


正 时 带 组 件 张 紧 力 : 
F=4 ~ 4.5kgf: 垂直 向 下 


正 时 带 张 紧 轮 组 件 沪 案 拉杆 


指示 标记 曲轴 正 时 带 轮 


图 11-137 

2. 正 时 市 的 奖 配 步骤 

1) 保持 第 一 征 活 塞 位 于 压缩 行程 上 止 点 
位 置 ， 曲 轴 正 时 调 轮 外 边缘 上 的 缺口 与 市 轮 室 
上 凸 起 的 “| ”标记 对 齐 。 

2) 保证 市 轮 室内 及 各 传动 市 轮 干净 无 油 
污 、 无 水 ， 必 要 时 用 干净 的 日 布 擦拭 清洁 。 

3) 使 用 专用 的 工具 将 喷 油 稍 正 时 市 轮回 
定 后 ， 按 规定 力矩 拧紧 螺母 。 装 配 正 时 带 过 渡 
轮 组 件 ， 近 紧 连 接 正 时 囊 过 渡轮 组 件 的 六 角 法 
兰 面 定 位 螺栓 至 规定 (110 +10)N .ms 











发 动机 正 时 带 单元 安装 图 


4) 使 用 M8 工艺 定位 螺栓 ， 同 时 将 凸轮 
轴 正 时 带 轮 和 喷 油 泵 正 时 带 轮 定位 在 带 轮 室 相 
应 的 螺纹 孔 位 置 。 带 轮 上 已 作 了 装配 标记 ， 按 
装配 线装 配 改 为 按 记号 装配 。 

5) 将 正 时 带 组 件 依 顺 序 ( 即 中 曲轴 正 时 
带 轮 一 GO 凸轮 轴 正 时 带 轮 一 9) 正 时 带 过 渡轮 一 
(9 咀 油 泵 正 时 带 轮 ) 套 进 各 传动 带 轮 ， 要求 正 
时 带 上 的 标记 与 各 带 轮 上 的 标记 相对 应 并 对 
齐 。 如 图 11-137 所 示 。 正 时 市 正 时 鼻头 与 发 
动机 运转 方向 相同 ( 顺 时 针 )， 正 时 带 的 外 边 


(© 














去 -六 
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绿 与 凸轮 轴 外 边 绿 章平 (保证 正 时 市 外 边 绿 与 
凸轮 轴 带 轮 外 边缘 的 距离 为 0 ~0.5mm)， 保 
证 正 时 高 病 面 在 同一 平面 内 。 将 张 紧 轮 组 件 装 
配 在 带 轮 室 上 ， 用 六 角 法 兰 面 定位 螺栓 将 张 紧 
轮 组 件 固定 ， 但 暂时 不 拧紧 ， 确 保 张 紧 轮 组 件 
能 够 运动 自如 ， 装 配 后 必须 保证 凸轮 轴 正 时 融 
轮 与 喷 油 泵 正 时 币 轮 之 间 、 曲 轴 带 轮 与 凸轮 轴 
第 轮 之 间 不 允许 有 多 齿 、 错 齿 现象 发 生 ， 在 六 
配 过 程 中 绝对 不 允许 将 正 时 带 组 件 弯 折 。 

6) 洲 配 时 采用 加 长 张 紧 拉 杆 ， 按 图 11- 
137 中 的 要 求 对 张 紧 拉杆 施加 张 紧 力 ， 张 紧 拉 
杆 的 夸 码 质量 为 4.0 ~4.5kg， 硅 码 垂直 挂 在 
张 紧 拉杆 的 钓 钩 上 ， 张 紧 正 时 带 组 件 ， 拧 紧 六 
角 法 兰 定 位 螺栓 ， 顺 时 针 旋 转 曲 轴 两 圈 至 上 止 
点 ， 松 开 六 角 法 兰 面 定 位 螺栓 ， 再 次 张 紧 ， 最 
后 将 六 凶 法 兰 定 位 螺栓 择 么 至 (110 +10)N.m 








(在 此 期 间 维 持 张 紧 拉 杆 的 拉力 ) 。 保 证 正 时 
审 的 张 紧 力 为 (280 +30)N， 整 个 轮 系 的 四 段 
正 时 市 张 紧 力 值 相同 。 

7) 利 下 张 紧 拉杆 的 夸 码 ， 检 查 正 时 是 否 
正确 : 转动 曲轴 到 上 止 点 ， 检 查 图 11-137 中 
的 凸轮 轴 带 轮 定 位 螺栓 和 咀 油 泵 带 轮 定 位 螺栓 
能 否 装 上 ， 必 须 能 够 装 上 ， 和 否则 必须 重 装 。 或 
目测 凸轮 轴 带 轮 和 喷 油 泵 带 轮 上 的 定位 螺栓 孔 
是 否 与 带 轮 室 上 的 定位 螺纹 孔 对 齐 ， 要 求 必须 
与 定位 螺纹 孔 对 齐 。 否 则 ， 重 新 安装 检查 张 紧 
轮 仿 转角 度 。 

8) 装配 好 各 传动 带 轮 的 挡 板 ， 将 固定 张 
紧 拉 杆 的 螺母 及 螺栓 拧紧 。 

9) 装 上 安装 带 轮 室 盖 、 
带 轮 室 盖 总 成 。 











水 泵 总 成 ， 检 视 


| 欧美 及 国产 车 系 
1 正 时 维修 速 查 手 册 
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FE 州 珊 候 尔 信 息 科 拉 有 限 公 司 是 一 家 专注 于 维修 服务 领域 ， 致 力 于 维修 服务 平台 构建 
的 新 型 企业 。 done gt dd 口上 售 后 服务 支持 平台， 以 及 各 种 
售后 、 维 修 、 配件 和 村 理 系 统 ， 产品 技术 资料 查询 系统 ， 此 外 ， 公 司 还 不 时 根据 行业 对 技术 
资讯 的 需求 ， 组 织 业内 一 线 专 家 和 专职 教授 编写 技术 图 书 、 # 业 教材 、 数据 及 图 纸 工 具 书 
籍 等 出 版 物 。 

面 问 维修 行业 内 的 设备 与 工具 生产 厂家 、 配 件 生产 及 销售 商 、 维 修 服务 单位 ， 公 司 提 
供 行 业 特 色 网 站 开发 服务 ， 以 及 企业 图 册 、 产 品 手册 、 维 修 手 册 等 的 编辑 定制 服务 。 面 回 
各 类 中 职 与 高 职 院 校 及 维修 职业 培训 机 构 ， 公司 提 Ty 
体 教 学 系统 开发 服务 ， 以 及 特色 教材 、 教 辅 资 料 的 编辑 定制 服务 。 
以 客户 需求 为 导向 ， Us 
化 的 服务 型 企业 。 更 多 地 了 解 ， 欢 迎 访问 瑞 佩 尔 科 技 官方 网 站 : www.ruipeier.com， 该 
站 点 不 仅 面 加 行业 提供 更 新 的 资讯 和 产品 服务 介绍 ， 同 时 也 是 维修 电子 商务 平台 和 售后 技 
术 支 持平 台 的 入 口 。 
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